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Poznejte Renishaw,
nase lidi, kulturu
a hodnot

Jsme Renishaw - svétova technologicka
spole¢nost s odbornymi znalostmi v oblasti
vysoce presné vyroby. Jiz témér 50 let vyuzivame
praktické zkuSenosti v presném strojirenstvi

k vyvoji nad€asovych a inovativnich feSeni pro
nase zakazniky. Tento zavazek k inovaci je presné
tim, co nas Zene stale kupredu.

Jako predni vyrobce dokonale rozumime
problémum, s nimiz se potykaji nasi zakaznici

z celého svéta. Oporou pro feseni téchto problému
je globalni sit poskytujici sluzby servisu a podpory,
kterou jsme vytvorili s ohledem na vase potreby
(viz strana 34). Abychom byli Uspésni, musime
fungovat v souladu s potfebami méniciho se svéta
kolem nas - od odvétvi, kterym pomahame, az po
komunity, v nichz ptisobime.

Zamérfujeme se na inovaci s cilem pozitivné
pusobit a vytvaret nové produkty, které nasim
zdkaznikdm umozni dosahnout Uspéchu. Nasim
poslanim je skute¢né ,vzdy vylepsovat” a ,délat
véci jinak". ,Apply innovation“ neni jen nasim
firemnim sloganem. Jde o nasi DNA, diky které
rdno vstavame, kterd nas utvari a Zene nas
neustale kupredu.

Doufame, Ze se o nas radi dozvite néco vic a ze
Zjistite, co a jak ve spolec¢nosti Renishaw délame.
Vitdme vas do naseho svéta, ve kterém na inovaci
skutecné zalezi...

© 2022 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena. Tento dokument se bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Renishaw nesmi kopirovat nebo reprodukovat,
veelku ani ¢aste¢né, ani prenaset na jakékoli jiné médium ¢i prekladat do jiného jazyka.

RENISHAW® a symbol sondy jsou registrované ochranné znamky spoleé¢nosti Renishaw plc. Nazvy, oznaéeni produktd Renishaw a znacka ,apply innovation* jsou
ochranné znamky spole¢nosti Renishaw plc nebo jejich dcefinych spole¢nosti. Ostatni nazvy znacek, produktt nebo spole¢nosti jsou ochrannymi znamkami
pfislusnych vlastnikd.

PRESTOZE BYLO PRI VYDANI TOHOTO DOKUMENTU VYNALOZENO ZNACNE USILI K OVERENI JEHO PRESNOSTI, VESKERE ZARUKY, PODMINKY, PROHLASENI
A ODPOVEDNOST, VYPLYVAJICT Z JAKEHOKOLI DUVODU, JISOU VYLOUCENY V ROZSAHU PRIPUSTNEM ZE ZAKONA.

SPOLECNOST RENISHAW S| VYHRAZUJE PRAVO PROVADET ZMENY TOHOTO DOKUMENTU A ZARIZENT A/NEBO SOFTWARU A SPECIFIKACI ZDE UVEDENYCH BEZ
POVINNOSTI O TAKOVYCH ZMENACH INFORMOVAT.

Renishaw plc. Registrovano v Anglii a Walesu. Cislo spole&nosti: 1106260. Registrované sidlo: New Mills, Wotton-under-Edge, Gloucestershire, GL12 8JR,
Spojené kralovstvi.
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A | Automatizace vsech aspektt fizeni procesu, pfizplsobeni
se a rozhodovani jsou zasadni pro plné vyuziti potencialni

W A | A | kapacity vyrobniho zavodu, aniz by bylo nutné vznaset

nové pozadavky na specializované dovednosti a vytvaret

U \ dalsi naklady. Pokud byste dokazali zautomatizovat vyse
uvedené odborné procesy, mohli byste ve vyrobé klidné

t i t 1

zhasnout a nechat stroje bézZet pres noc.
Automatizovana vyrobni reseni
pro letecky prumysi

il _3':_'(?,:,1._'_._-&_ :

Stale rozsifenéjsi automatizacni technologie pomahaji pozitivné
transformovat leteckou vyrobu navzdory zasadnim celosvétovym
vyzvam. Zjistéte, jak Ize nase feSeni pro automatizaci CNC procesu
vyuzivat pfi vyrobé soucasti v leteckém pramyslu.

V poslednich letech se odvétvi letecké vyroby potyka

S Vyznamnou zmeénou a rozvratem, coz rtizné podniky
donutilo prizpUsobit se a zacit ve svych ¢innostech
uplatnovat svézi a neotrelé pristupy. Rostouci poptavka
po letadlech s Usporngjsim provozem vyustila v rlst
produktového mixu a vétsi variabilitu soucasti. Existuje
nékolik klicovych faktord, které brani tomu, aby se rdst
a kapacita tohoto odvétvi mohly vyporadat s kolisajici
poptavkou. Mezi tyto trendy patfi krize souvisejici

s nedostatkem kvalifikovanych pracovnik( a zavislost
na pracovni sile, dale pak naruseni dodavatelského
fetézce a nedostatek soucasti z dGvodu nevyfizenych
objednavek a samoziejmé z dGvodu globalni |
pandemie. Tyto problémy Ize vSak pfekonat s pomoci :

flexibilnich feseni automatizace CNC procesu. N & i
| T
V CNC vyrobnim zavodé existuje mnoho procesU, které . < el :::::‘
vyzaduji kvalifikované pracovniky: nastaveni procesu !u T ﬁ“-lgg;:: &
| 1 .
1 &

obrabéni, provadéni méreni a sefizeni, udrzeni rozmérd
pod neustélou kontrolou, sledovani procesu v prdbéhu
dne a reagovani na opotiebeni nastrojd, poskozeni
nastroju, vychyleni fezného nastroje a odchylky

V procesu. Mezi odborné znalosti vyzadované pfi
procesech CNC obrabéni vsak patfi vysoce technické
dovednosti a zkusenosti ziskané v prdbéhu mnoha

let. Celosvétovy nedostatek inzenyrd v tomto odvétvi
je jednim z nejvétsich problémd, s nimiz se vyrobci

v soucasnosti potykaji, a je také hlavnim ddvodem,
proc¢ letecky prémysl usiluje o co nejrychlejsi zavedeni
automatizace procesu.

Automatizace CNC procesu je globalnim
pozadavkem, za kterym stoji nutnost dosahovat
vyssi efektivity, produktivity a nakladové

konkurenceschopné vyroby. Poskytuje vyhody
v oblasti stalosti, predvidatelnosti a produktivity,
které jsou urcitou platformou pro udrzitelnou vyrobu.
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strojirenstvi

Jak muze
spolecnost
Renishaw

pPOMOCI?

JIsme hrdi na to, Ze jsme vznikli z leteckého pramyslu.
KdyZz spole¢nost Rolls-Royce nebyla schopna najit
dostatecné presné zafizeni, které by dokazalo zmérit
tenkosténna potrubi u motort Olympus, jeZ pohanély
letadlo Concorde, nas zakladatel, Sir David McMurtry,
takové zarizeni zkonstruoval. Spinaci dotykova sonda
byla revoluéni technologii, ktera se stala nasim
prvnim produktem.

Zakladnimi pozadavky v leteckém primyslu

jsou i nadale G4c¢innost a bezpecnost. Pomahame
dodavateltim realizovat opakovatelnou, sledovatelnou,
efektivni vyrobu v rdmci téch nejprisnéjsich toleranci.
Cinime tak prostfednictvim dodavatelského fetézce,
aby svUj konstrukéni vyznam splnovala kazda

soucast, nikoli pouze ta, kterd je zasadni pro zajisténi
bezpecnosti.

Poskytujeme flexibilni feSeni automatizace CNC
obrabécich stroju k automatizaci ¢innosti, které
tradi¢né vykonavali zkuseni operatofri. Zavedeni
pramyslové metrologie vdm umozni automatizovat
napfiklad nasledujici ¢innosti: posouzeni vykonu

a presnosti stroje, ustaveni dilu, nastroje a obrobku,
méreni pfimo na stroji, sefizeni nastroje, ovéreni
obrobku, trvalé sledovani a fizeni odchylek atd.

Z&adna jina spoleénost zabyvajici se pramyslovou
metrologii nenabizi takovy rozsah technologii, které
by podporovaly Uplné fizeni procest CNC obrabéni od
zacatku az do konce.

-""- -

Snimaci systémy pro obrabéci stroje

Cas jsou penize. Cas straveny ru¢nim ustavovanim a kontrolou dilct

voevo e

Renishaw eliminuji ndkladné prostoje strojd a zmetkovitost
souvisejici s ru¢nim ustavovanim a kontrolou.

Méjte svUj proces obrabéni
neustale pod kontrolou diky
technologii SPRINT™

Nase technologie SPRINT™ pro vysoce rychlé

a velmi pfesné skenovani na CNC obrabécich
strojich je zasadni pro presné ¢innosti 5osého
obrabéni pouzivané ve vyrobé slozitych leteckych
soucasti. Lze ji pouzivat ke kontrole kinematiky
obrabéciho stroje, umisténi dilce a nasledné jeho
umisténi ve vztahu ke kinematice daného stroje.
Po obrabéni prvku muizete pouzit sondu ke
skenovani celého povrchu obrabéného prvku,
porovnat takto ziskané hodnoty s vasimi
konstruk&nimi tolerancemi a nalezité aktualizovat
proces obrabéni.

Méfeni slozitych leteckych

Vew et 'a:n Pt Poceis  SMONT Do [dor  SPAINT Toolis Mo
ok -0-T e DA Gt EOPENSRS ~-

soucasti pomoci sady nastroju AL HRe ¥
Productivity+™ Blade Toolkit

Sada nastrojd SPRINT nabizi vysokorychlostni
méreni s vyjimecné presnym stanovenim velmi
zakfivenych povrchd, jako jsou nabézné a odtokové
hrany. Aplikace Ize snadno automatizovat

a implementovat, napr. mezioperacni méreni
lopatek a opravy lopatek a lopatkovych kol.

Vysokorychlostni skenovani pomoci bali¢ku
Productivity+™ Scanning Suite umoznuje
optimalizovat vyuziti mezioperacniho méreni pfri
fizeni procesu obrabéni nakladnych leteckych
soucasti na CNC obrabécich strojich.

Automatizace umoziuje vyrobcliim v leteckém
prdmyslu snizit mnozstvi ruénich zasahut

a zaroven integrovat analyzu v redlném case.
To vSe za Gcelem zlepseni kvality a konektivity
v rdmci dodavatelského retézce.
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Méreni na souradnicovych méricich strojich

Vyrobci v globalnim dodavatelském fetézci se spoléhaji na nase prvotfridni
shnimaci systémy pro sourfadnicové mérici stroje, které jim umoznuji dosdhnout
sledovatelného méfeni dilcd u kazdého letadla, véetné motoru, podvozku,
kridel a kostry letadla. Nabizime nejpokrocilejsi multi-senzorovy systém pro
souradnicové méfFici stroje pro kontrolu dilct a fadu softwarovych nastroju.

Ty pomahaji s planovanim drahy méreni a shromazdovanim dat az po

prezentaci a analyzu dat.

50sy mérici systém REVO

Provedeni pfesného méreni dfive vyzadovalo
pouziti nékolika zafizeni, pfi€éemz jejich rychlost
byla ¢asto limitovana zakladnimi omezenimi
konstrukce soufadnicového méficiho stroje.

Systém REVOP® od spole¢nosti Renishaw prekonava problém
s pomérem rychlosti a pfesnosti u soufadnicového méficiho
stroje diky patentované 50sé technologii.

RSP3 poskytuje systému REVO 3D skenovani
(x,y,z) @ moznost vyuziti zalomenych dotekd.

- )
-

Ziskani dat o lopatce motoru pomoci nastroje

MODUS™ Blade planner

Nas metrologicky software MODUS poskytuje vykonnou platformu pro 50sé mérfeni.
Nastroj Blade planner, ktery je soucasti balicku MODUS Planning, je softwarovy
modul pro shromazdovani dat o leteckych lopatkach. Moznost Uplného méreni tvaru
lopatky umoznuje napldanovat sweep scan na konkavnich i konvexnich plochach

a plochach ndbéznych a odtokovych hran. Strategie nastaveni a méreni umoznuje

Nabizi fadu vyménitelnych snimac, véetné kontaktniho
spinaciho dotekového snimani a skenovani, méfeni drsnosti
povrchu, ultrazvukového méreni tloustky a bezkontaktniho
optického méfeni, a to vSe na jednom soufadnicovém
méficim stroji.

Systém REVO stanovuje standard pro rychlé, pfesné
a flexibilni multi-senzorové méfeni na soufadnicovych
meéficich strojich, aniz byste se museli spokojit

s kompromisnim feSenim.

optimalizaci a pfizpUsobeni drahy méreni. Softwarové moduly Blade dokazou
pfipravit soufadnicovy méfici stroj na komplexni shromazdovani a analyzu dat.

Mérfeni vnitinich prvkul dilct
pomoci ultrazvukové sondy RUPI1

Tato ultrazvukova sonda rozsifuje multi-senzorové
schopnosti systému 50sého mérfeni REVO®.

Sonda RUPT méfi tloustku, coz je idedlni pro méreni
leteckych soucasti s obtizné pfistupnymi vnitfnimi
prvky, jako jsou napf. duté lopatky a soucasti
podvozku. Sonda RUP1 pouziva inovativni kulicku
doteku z elastomeru, ktera nabizi vynikajici spojeni
mezi sondou a materidlem bez pouziti kapalného
média nebo povlaku.

Sonda REVO-2 RVP pridava bezkontaktni kontrolu
ke stavajicimu vysokorychlostnimu kontaktnimu
skenovani a méreni drsnosti povrchu systému REVO,
coz umoznuje komplexni kontrolu dil& a prvku
nevhodnych pro kontaktni méreni.

- .
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Dalsi informace o tom, jak muze
spole¢nost Renishaw pomahat leteckym
vyrobclm, naleznete na adrese
www.renishaw.cz/aerospace
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KES Machine

Specialista na opravy stroju
rozsiruje své sluzby investici do
viceosych kalibratoru Renishaw

Spole¢nost KES Machine LLC rozsifila svUij vztah se spole¢nosti Renishaw, aby se
tak pro své zakazniky stala vyhledavanym poskytovatelem kalibracnich sluzeb.
Investici do nasich viceosych kalibratord XM-60 a XM-600 rozsifila spole¢nost KES
své sluzby, aby mohla rychle ziskavat pfesna data a poskytovat vysoce kvalitni

sluzby kalibrace a snimani.

Obecné informace

Po pristéhovani z Polska zalozil Greg Kordalski

v roce 2000 v americkém staté Connecticut
spole¢nost KES Machine LLC. Od té doby jeho
firma pomaha strojirenskym a vyrobnim podnikm
maximalizovat produktivitu a minimalizovat prostoje
diky svym akreditovanym kalibracnim a opravarenskym
sluzbam. Technici spole¢nosti KES pomahaji obsluze
stroj fesit chyby v geometrii, chyby s vodicim Sroubem
a problémy s opakovatelnosti. Nékdy tym dokaze chyby
diagnostikovat jesté predtim, nez vyusti v zavazné
problémy, coz eliminuje zbyteéné odstavky.

| kdyz se spolecnost zpoc¢atku zamérovala na servis
CNC stroju, v roce 2008 investovala do svého prvniho
laserového systému ML 10 od spolecnosti Renishaw

a zacala rozvijet své kalibracni sluzby. Spole¢nost sidlici
ve meésté Newington v Connecticutu spolupracuje

v dané oblasti s vyrobci, dovozci, distributory

a koncovymi uzivateli obrabécich strojd, primarné

z leteckého prdmyslu, sektoru obrany, jaderné
energetiky a zdravotnictvi.

V roce 2019 otevrela spole¢nost KES dcefinou spole¢nost
v Polsku, kterd zde vyrobclim nabizi mistni podporu.
»ProtoZe jsem se v Polsku narodil, navstévuji tuto
zemi pomérné ¢asto. Proto jsem si také vybral Polsko
Jjako prvni zemi na evropském kontinentu,“ vysvétluje
pan Kordalski, zakladatel spole¢nosti KES.,,To vSak
neznamend, Ze expanze spolecnosti v Evropé bude
omezena jen na Polsko.“

Spole&nost nabizi sluzby oprav ve vlastnim zavodé

nebo pfimo u zdkaznika a rovnéz mésiéni servisni
smlouvy, aby tak pomohla zdkaznikdm udrzet zafizeni

Vv provozuschopném stavu s optimalni dc¢innosti

a presnosti. V roce 2016 ziskala spolec¢nost KES certifikaci
podle normy ISO 17025 a stala se plnohodnotnou
spolecnosti poskytujici kalibraéni sluzby.

10

»Akreditace ISO 17025 je dokladem nasich
schopnosti pro nase zakazniky,“ uvedl|

pan Kordalski. ,KdyZ se miZeme prokdzat
tim, Ze dodrZujeme poZadavky odvétvi na
testovdni a kalibraci, umozZnuje ndm to
zajistovat zakaznikum servis s pFidanou
hodnotou. Soucasné jim tim poskytujeme
Jistotu, Ze veskeré nase zarizeni je moderni
a Ze nasi technici nabizeji zakaznikum ten
nejlepsi servis.“

@ Ukol

Kvalita vyrabénych soucastek zavisi na parametrech
obrabéciho stroje. Bez znalosti vyrobnich moznosti
stroje a jeho geometrickych chyb neni mozné mit
jistotu, ze vyrobené dilce budou odpovidat zadanym
specifikacim. Spole¢nost KES spolupracuje napfiklad

s leteckym pramyslem, sektorem obrany a zdravotnictvi,
tedy s odvetvimi, ktera kladou vysoké pozadavky na
presnost. Ma za cil stat se vyhledavanym poskytovatelem
kalibra¢nich sluzeb a nabizet svym zakaznikGm reseni,
kterd pozaduiji. To vedlo spole¢nost KES k tomu,

aby se vice zabyvala volumetrickou kompenzaci

u obrabécich strojl a prozkoumala systémy, které jsou
na trhu k dispozici.

,»V poslednich nékolika letech vhimdame, Ze vyrobci
stdle vice investuji do automatizovanych obrdbécich
systému,“ fekl pan Kordalski. ,Sondy a kalibrace

jsou kli¢em k uspéchu téchto systému, takzZe vidime
rostouci zdjem o kazdoroéni kalibraci zafizeni a stroju
pouZivajicich snimaci systémy.“

»Spolecnost KES Machine vZdy stdla v cele
technologického pokroku. Pfesnost, software

a podpora jsou pfi hleddni novych produktd
ddlezitymi faktory. KdyZ narazime na zarizeni, diky
kterému jsou procesy presnéjsi a efektivnéjsi,
vyddme se presné tim smérem.“

Krzysztor Siergiejczyk, feditel spole¢nosti KES Machine
v Polsku, vysvétluje: ,Na zakladé dobrych zkusenosti se
spolecénosti Renishaw v USA jsme po otevreni polské
pobocky rychle navdzali kontakt s Renishaw Poland.
Byli jsme prvni firmou v Polsku, ktera zacala pouzivat
systém XM-60 od spolecnosti Renishaw a nasim cilem
pro nadchdzejici roky je pecovat o zdkazniky

na evropském trhu.“

¢

RENISTIAVY.=
RENI>T.

Fotografie poskytl: Mechanik Media
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Se spolec¢nosti KES mame dlouhodobou spolupraci.
Jak vysvétlil pan Kordalski: ,,KdyzZ spole¢nost
Renishaw uvede na trh novy produkt, vzbudi to
nds zdjem. A vysledkem toho je, Ze se spole¢nosti
Renishaw spolupracujeme jiZz Fadu let.“

Kdyz pan Kordalski zalozil spole¢nost KES, zakoupil
od spole¢nosti Renishaw svUj prvni laser ML 10

a ballbar QC10. Od té doby jiz spolec¢nost KES
zakoupila fadu nasich zafizeni, véetné laserovych
systémU XL-80, rotacnich kalibratort XR20,

softwaru pro rotacni méreni mimo osu a systému
ballbar QC20. Spole¢nost také doporucuje nase
sondy pro obrabéci stroje, nastrojové sondy a systémy
k detekci poskozeni nastrojt a je plnohodnotnym
servisnim zastupcem pro produkty Renishaw.

Nakonec si spolec¢nost KES vybrala viceosé kalibratory
Renishaw XM-60 a XM-600 diky jejich snadnému
pouzivani, flexibilité a schopnosti zachytit velka
mnozstvi dat. KES tak mUzZe zafizeni pouzivat

k provadéni volumetrické kompenzace na CNC
obrabécich strojich i soufadnicovych méficich
strojich. Tento laserovy méfici systém dokaze méfit
chyby podél linearni osy v Sesti stupnich volnosti
najednou, a to pomoci jediného nastaveni.

Je vykonnym diagnostickym nastrojem k nameéreni
vSech geometrickych chyb v ose z jediného snimani.

Viceosy kalibrator XM-600 ma také dalsi funkci,

ktera mu umoznuje komunikovat pfimo s nasimi
fidicimi systémy UCC. Systém je rovnéz kompatibilni
s nasim softwarovym balickem CARTO. Diky témto
funkcim je idedlnim kalibracnim rfesenim pro jakykoli
vyrobni zavod, ktery podobné jako spolec¢nost KES
pouziva obrabéci stroje i soufadnicové meérici stroje.

»Spolecénost Renishaw nabizi fadu kalibraénich
Feseni pro vyssi vykon stroje, zvysenou dobu
provozu stroje a pldny preventivni udrzby,“ uved|
Jeffrey Seliga, marketingovy manazer spole¢nosti
Renishaw Inc. ,,PouZivanim kalibratoru XM-60
muzZe tym spoleénosti KES provddét fadu méreni,
vcéetné chyb pitch, yaw, roll, linedrniho polohovdani
a horizontdlni a vertikdlni pfimosti, a to za stejnou
dobu, jakou pfFi vyuzZiti béZnych metod trvad
provedeni jednoho méreni.“

»Spolecnost Renishaw nabizi
vyjimecnou podporu.
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Vysledky

.Rekl bych, Ze pfiblizné 80 procent nasich zafizeni
nyni pochdzi od spolecnosti Renishaw,“ uved| pan
Kordalski.,,I kdyZ se vZdy poohliZime i po jinych
znackdch, hledame tu nejlepsi mozZnou technologii,
a diky tomu zpravidla vyhraje Renishaw.

Neddvno jsme napfiklad investovali do pofizeni
vyrovndvaciho laserového systému XK10. | kdyzZ je
to pro nds stdle novy produkt, jiZ jsme poznali jeho
prednosti pfi testovdni sméru vietena nebo pri
instalaci stroja, kdy ndm pomohl seridit pfimost

a kolmost.“

Spole¢nost KES Machine pouzivala kalibrator
XM-600 k zavedeni volumetrické kompenzace na
CNC strojich. Brzy bude svym zakaznikdm nabizet
také kalibraci souradnicovych méficich stroju

a rovnéz podporu pro hardware soufadnicovych
méficich strojd od spolec¢nosti Renishaw,

protoze systém XM-600 pfimo komunikuje s Fidicimi
systémy UCC od spolec¢nosti Renishaw. V dobé pred
uvedenim kalibratorti XM-60 a XM-600 spole¢nost
KES bézZné pouzivala nékolik rGznych zaftizeni

k méreni linedrniho polohovani, chyb pitch,

yaw a roll. Kalibrator XM-60 zvlddne tento proces

v ramci jediného snimani a soucasné jesté zméeri
horizontalni a vertikalni pfimost. Méreni, ktera drive
trvala dvé az ¢tyri hodiny, jsou nyni v zavislosti na
délce osy stroje hotova za méné nez 30 minut.

Zarizeni |ze také pouzivat k diagnostice chyb stroje.
Spole¢nost KES pouziva ke zjednoduseni svych
procest spole¢né s vlastnim softwarem také software
CARTO. Tym spole¢nosti KES pouziva v softwaru
CARTO funkci ,cut and paste”, kterd pomaha pfi
procesu kompenzace, a Setfi ¢as pouzivanim funkce
Jreport builder”.

»Volumetrickd kompenzace je ve Spojenych stdatech
americkych relativné novy proces, ale v poslednich
dvou letech s nim zaznamendvdme velké uspéchy,“
pokracoval pan Kordalski. ,,Nyni dokaZzeme
zdkaznikam poskytovat lepsi podporu a nabizet
Jjim Feseni, kterd poZaduji pro zajisténi presnosti
stroje. Néktefi nasi zdkaznici si napriklad aktudlné
instaluji tato Feseni do novych stroju a provadéji
volumetrickou kompenzaci jiZ béhem instalace,

coZ jim zajistuje dosaZeni presnosti stroje jiZz od
samého pocdtku.

»Nds tym se kaZzdy den pohybuje v terénu a pouZiva
zarizeni a software od spolec¢nosti Renishaw,

takZe tato Feseni miZeme jen doporudéit.

Je to skvély pocit, kdyZ je na trh uvedena novd
verze spolecné s vasim doporucenim,“ uzavrel pan
Kordalski.

Video k pfipadové studii naleznete na
adrese www.renishaw.cz/kes

Zdravim vas. Jmenuji se Jordan a ve
spole¢nosti Renishaw mam na starosti
vytvareni pfipadovych studii zakaznika.

Na projektech pripadovych studii pracuji
rad, protoze diky nim redlné vidim pozitivni
a silny vliv nasich produktd.

Chcete-li se dozvédét dalsi
informace o tom, jak se
mUzete podélit o svij Uspésny
pfibéh prostfednictvim
pfipadové studie Renishaw

a pomoci tak zvysit profil

své spole¢nosti a povédomi
o znacce prostfednictvim
mnoha propagacnich kanald,
vcetné socialnich siti, naseho
webu, e-mailovych kampani
a brozur, obratte se na mé.

Zacnéte odeslanim e-mailu
s hashtagem #casestudy na adresu
contentmarketing@renishaw.com.
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Iméno: Russell Peace

Pracovni pozice: Plant Maintenance Manager
(Spojené kralovstvi)

Délka zaméstnani: 19 let

Uloha: Odpovida za fizeni &innosti Udrzby zavodu
pro divizi Manufacturing Services spolecnosti
Renishaw.

Vétsina procesu strojirenské vyroby vyzaduje
znacéné mnozstvi energie i materialu a produkuje
velky objem vedlejsich odpadnich produktui.
Nové technologie a inovativni strategie zlepSovani
ochrany zivotniho prostfedi mohou tyto oblasti
optimalizovat, coz vyrazné snizuje dopad na
Zivotni prostredi a provozni naklady.

Russell Peace, manazer udrzby zavodu ve
spolec¢nosti Renishaw, se s nami podeélil o to,

jak jeho tym pfistupuje k zavadéni novych
technologii a ekologickych iniciativ v britskych
strojirenskych vyrobach spolec¢nosti Renishaw.

Proc zavadét nové technologie a ekologické
iniciativy ve vasich strojirenskych vyrobach?

Abychom mohli Uspésné zavadét technologie,
které fesi problémy, s nimiz se v sou¢asné dobé
nase odveétvi potyka, musime nejprve zlepsit nase
znalosti. Jakmile plné porozumime problému

a jeho vlivu na nase procesy, mizeme zavést to
nejlepsi fedeni, které ndm pomUze optimalizovat
produktivitu. Napfiklad ziskavani pfesnych dat
provadénim zdznamu o spotfebé& energie nebo
prezkoumavani vykonnosti zafizeni pomoci naseho
pocitacového systému fizeni udrzby (CMMS) nam
mUzZe pomoci vyfesit problémy souvisejici s energii.

Jak u novych iniciativ prechazite od napadu
k realizaci?

Dusledné sledujeme spotiebu energie nasich
zafizeni, abychom méli jasnou predstavu

o energetické naro¢nosti obrabécich stroju.

To nam umoznuje zamegrit se na oblasti s vysokou
spotfebou energie, abychom dosahli co nejlepsi
optimalizace.

Pri zkoumani proveditelnosti jakéhokoli projektu
Uspory energie je prvnim krokem vypocet
teoretického zlepseni nové technologie nebo
iniciativy. AZ poté se prejde ke zkusebni fazi dané
aplikace v malém meéritku, aby se vysledky oveérily
v praxi. Po potvrzeni pfinost daného projektu se
pfipravi projektovy plan na pofizeni a instalaci
nové technologie.

Jakou radu byste dal strojirenské vyrobé, ktera chce
zavést nové technologie?

Klicové je, aby plné porozumeéla svym soucasnym
procestim. Obrébéci stroj napftiklad nikdy
nespotrebovava konstantni mnozstvi energie.

Neustéle se v ném vypinaji a zapinaji rlzné procesy,
takZe muze byt obtizné u néj vycislit spotfebu energie
a spocitat Uspory. Jestlize budete testovat a ovérovat
soucasné systémy, a rovnéz vénujete ¢as testovani
novych technologii pfed jejich zavedenim, pomUze vam
to provést zmeény tak, aby mély skute¢né smysl.

Je rovnéz dobré Uzce spolupracovat s operdtory danych
strojd, protoze jejich redlné znalosti procesti vdm mohou
poskytnout cenné informace.

Bylo mozné automatizovat nékterou z iniciativ
spole¢nosti Renishaw zamérenych na Usporu energie?

Samotné udrzovani obrabéciho stroje v chodu vyzaduje
velké mnozstvi energie. Proto pouzivame energeticky
Usporné Upravy, které umoznuji jeho prechod do
JJezimu spanku” v dobé, kdy se stroj nepouziva.

Takova Uprava vypne nepotrebné funkce a zaroven
ponecha stroj zapnuty pro zajisténi jeho efektivniho

a rychlého spusténi. Automatizované frézovaci,
obrabéci a kontrolni centrum spolecnosti Renishaw
(RAMTICQ) je flexibilni vyrobni systém, ktery umoznuje,
aby stroje bézely dlouhou dobu bez dozoru. Stroje
jsme naprogramovali tak, aby po dokonceni davky
automaticky presly do Usporného rezimu,

ktery maximalizuje Usporu energie béhem vikendl

a zbavuje operatory nutnosti provadét zbytecné ukony.

Jak spole¢nost Renishaw motivuje vyrobni tymy
k realizaci zmén ve vyrobni hale?

Pro Uspésné zavedeni efektivni zmény je dUlezité zapojit
do procesu viechny. Zjistovani zpétné vazby k danému
projektu vam umozni provést potrebné zmény

jesté pred jeho realizaci. DUlezZité je také informovat
zUcastnéné tymy o vysledcich projektu. To vam pomUze
kvantifikovat jeho Uspéch a vyjadfit uznani vsem,

ktefi k nému prispéli.

Jaké jsou dalsi iniciativy spole¢nosti Renishaw
v oblasti Uspory energie?

Systémy stlaceného vzduchu predstavuji v soucasné
dobé vyznamné naklady na vyrobni proces,

takze je nyni pfezkoumavame, abychom lépe
pochopili jejich nehospodarnost. Tyto systémy maji
vysoky pocet provoznich hodin. Doufame tedy,

ze zavedenim pokrocilych technologii zlepsime jejich
provozni u¢innost.
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apply innovation™

Nedavno jsme zaznamenali nové pokroky

u transformatord, které ndm umoznuji efektivnéji
prepinat mezi projektovanym a cilovym napétim.

To se tyka zejména strojd vyrobenych v Asii, kde se
mistni normy pro napajeni lisi od téch britskych.
Vyrobci zafizeni zacinaji tuto technologii nabizet jiz
pfi ndkupu a my véfime, ze vyména starsich systém?u
ve spole¢nosti Renishaw pfinese vyznamné vyhodly.

Nejlepsich pét novych technologii nebo
ekologickych iniciativ zavedenych ve strojirenskych
vyrobach spole¢nosti Renishaw

Uspora energie (rezim spanku)

7 Recyklace Cistého oleje
I

Prizkumy a opravy uniku
stlaceného vzduchu

4 Modernizace Cerpadla
chladici kapaliny

Vyména zastaralého kompresoru

Nedavno jsme nainstalovali novou, energeticky

P = ass 0o 52 oz A .‘ |- ¥,
Usporngjsi technologii Cerpadla chladici kapaliny , £ .

a aktualné dokoncujeme jeji testovani v provozu, - " e

abychom dokazali dané zlepSeni prfesné zmefit. Y e

V nasich strojirenskych vyrobach je vice nez 300 :.,t_%-g_ = : —
cerpadel chladici kapaliny, takze potencial Uspory . —

energie zavedenim této technologie je znacny. . .

t 20 =q z QR Bl 2
e @ Dalsi informace o udrzitelnych iniciativach

N ISRy Vas partner pro 2
Y| inovativni vyrobu

“n g Integrujte automatizaci pro chytré tovarny do svych ¢ Automatizace procesu
E vyrobnich procestll s pomoci feseni priimyslové * Vyroba zaloZzena na datech
0 metrologie od spoleénosti Renishaw. * Flexibilita
y
no@¥ o
Renishaw s.r.0. Olomoucka 85, Brno, 627 00, Ceska republika +420 548 216 573 czech@renishaw.com

© 2022 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.
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M@‘ D? Zé UH N@g H : Oblast emisi1 Oblast emisi2 Oblast emisi 3
\ R | ' Vsechny pfimé emise, které Nepfimé emise z é:iektrické energie VSechny ostatni nepfimé emise

orgamzace vytvafi pfimo ze (vCetné péry, tgpla a chlazeni) z ¢innosti organizace, které
N age CeSta k ¢ N et Ze ro : g zdrOJu v jejim vlastnictvi ¢i pod zakoupené a spotfebovavané pochazeji ze zdroji mimo
jeji kontrolou, jako jsou paliva organizaci. Tyto emise se vytvareji vlastnictvi ¢i kontrolu dané
‘ : spalovana topnymi systémy v prabéhu vyroby energie, ktera je organizace. Obvykle se tyto emise
///;[J b~ >, , a firemnimi vozidly. organizaci spotfebovavana. Pokud nejvice podileji na uhlikové stopé
ik / / d je to mozné, ve véech provozech a fadi se k nim emise souvisejici
& prechazime v plném rozsahu na se sluzebnimi cestami, nékupem
” N aS| Vl Zl Je pos kytovat Ve ro h Od ny obnovitelnou elektrickou energii odpadem, vodou a pou2|vanym|
: a zvysSujeme vyrobu nasi vlastni produkty.

plan Net Zero a hrat ulohu v ochrané b ' e i

méritku také vodni energie.

Zivotniho prostfedi a komunit, | . bt
ve kterych pusobime.

Ve spole¢nosti Renishaw jsme se zavazali podnikat Oblasti emisi
zodpovédné. Soucast nasi obchodni strategie pro
dosazeni tohoto zavazku zahrnuje nasi trvalou
snahu fungovat udrzitelné a chranit nasi planetu
pred problémy, jako je zména klimatu. 5
Abychom minimalizovali dopad nasich novych y
provoz(, zapracovali jsme na snizeni emisi z nasich
novych vyrobnich zavodl. Kromé toho vsak také

Nase uhlikova stopa se tyka emisi sklenikovych

plynt (GHG), které vznikaji v dlsledku ¢innosti

nasi spole¢nosti. Tyto emise se méfi v kategoriich
rozdélenych do tfi oblasti, které definuje GHG
Protocol pro mezinarodni normy vytvafeni protokold.

dokdazeme podpofit nase zékazniky pfi jejich Nase provozni emise sklenikovych plynt m&fime

prfechodu na udrZitelng&jsi vyrobu tim, ze jim (viz Oblasti 1a 2) v plném rozsahu od roku 2015.

poskytneme feseni, ktera jim pomohou vyrabét vice  Diky tomu mUizeme zpétné sledovat nase emise OBLAST 2 OBLAST 3 OBLAST 1 OBLAST 3

S niz8im mnoZzstvim emisi. v pribé&hu &asu a zavadét iniciativy, které nam Nepfime., Nepfimé Ptimé Nepfimé
umoznuji emise vyrazné snizovat. e

Globalni cile '

Organizace spojenych narodd (OSN) vola po : ¥ i
naléhavém zrychleni celosvétové reakce na zménu Nase cile Net Zero
klimatu. Jeji Cile udrzitelného rozvoje (Sustainable

Development Goals — SDG), také znamé jako V listopadu 2021 jsme se zavazali ke splnéni cile :
Globalni cile, poskytuji spoleény plan na dosazeni Net Zero 2050 a tento Za’vaz_eK k?UQe ovéngén | 3 ﬁﬁ
miru a prosperity pro lidi a planetu do roku 2030. a sledovan prostfednictvim iniciativy SBTi : £ =]
: (Science Based Targets initiative), mezinarodniho ; : Pronajaty i an
Na v8ech Urovnich spoleénosti, véetné vlad, organu, ktery definuje ovérené postupy pro k Mmgletelc : Investice 5
akademickych instituci, jednotlivel a samoziejmé snizovani emisi a cile Net Zero v souladu s védou .
vyrobnich odvétvi, jsou nyni vyzadovany urcité kroky. o klimatu. : * : ¢ % a%
.
+ Za_koupené ) : é sl Firemni {100 . !
Na mnoho nasich zavod(l jsme nainstalovali ' ) elektricka energie, i Dol'zf'e"' 7 : zafizeni ._
larni ly, véetné zavodu ve 3zali i k dosazeni nasleduiicich S8 & para, teplo a chlazeni = mesnand iy : Fransizy -
solarni panely, Iy Zavazali jsme se osazenl nasledujicic i 3 pro vlastni pouZiti | Doprava
Stonehouse v Anglii. cilG udrzitelnosti: - : TR ) - a distribuce
5 zbozi a sluzby : .R
- Net Zero pro Oblasti emisi1a 2 ' * SIO' b°, @
uzeoni
do roku 2028 @& , : Shisan ok vozidla F i ]
5 o A O¥O Z ; Pronajaty Zpracovani
Kvg ntifikace Obvlasgl emisi ?3 d’o : KaEtle Eboi majetek prodanych
kvétna 2023 (coz nam umozni stanovit ; > produktd
ambiciéznéjsi celkové datum dosazeni . E “6 a O
cile Net Zero, nez je aktualné rok 2050) .— -
+  Palivo a sluzby Odpad et U
souvisejici +  Doprava vytvareny Zachazeni Pouzivani
"s'energii a distribuce v provozech s prodanymi produkty —prodanych
na konci Zivotnosti produktd .
.- 1 N 4 L4 \
Predchozi ¢innosti } Vykazujici spolecnost . X Nésled&é cinnosti
-3 // /// .
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UDRZITELLNOST

Nase cesta k Net Zero

y ! B

Predstavujeme nas tym pro udrzitelnost

V roce 2022 sestavila spole¢nost Renishaw specializovany tym pro udrzitelnost,
ktery ma na starosti ekologicka, socialni a spravni hlediska ovliviujici nase podnikani.

. —

JIméno: Ben Goodare
Pracovni pozice: Head of Sustainability

Ben se ve spole¢nosti Renishaw podili na dosazeni
udrzitelnosti od roku 2013 a nedavno byl jmenovan
jednim ze vzoru v oblasti vyroby v rdmci zebfi¢ku
The Manufacturer’s Top 100. V zavodech spole¢nosti
Renishaw zaved| systém Fizeni uhlikové stopy s cilem
pocitat nase emise sklenikovych plynt. V poslednich
péti letech spole€¢nost Renishaw Uspésné snizila
svou uhlikovou stopu o 39 procent.
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Iméno: Dr. Uchenna Kesieme

Pracovni pozice: Sustainability Manager -
Life Cycle Assessment

Uchennovou ulohou je zaméfit se na kvantifikaci

a fizeni celého rozsahu uhlikovych emisi v rdmci
hodnotového retézce spolecnosti Renishaw.

Mezi jeho projekty patfi kvantifikace tzv. vtéleného
uhliku obsazeného v nasem produktovém
sortimentu a programy infrastruktury v rdmci

celé skupiny.

Jméno: Emma Brown
Pracovni pozice: Senior Net Zero Project Manager

Emma podpordje firemni strategii dosahnout cile
Net Zero do roku 2050. Je vedouci projektovou
manazerkou vSech aktivit skupiny v oblasti
udrzitelnosti a zajistuje realizaci standardizovanych
ovéfenych postupt v projektovém Fizeni.

Iméno: Sam McConnochie
Pracovni pozice: Sustafnability Reporting Manager

Samovy zkusenosti v ramci vykazovani firemni
udrzitelnosti a rozvoje strategie mu umoznuji
vytvaret v oblasti udrzitelnosti protokoly, které
srovnavaji vykonnost s védecky podlozenymi cili
a Udaj_{,specificlq?mi pro dané odvétvi.

JIJméno: Natalie Price
Pracovni pozice: Sustainability Data Analyst

Natalie je ¢lenkou organizace Institute of
Environmental Management and Assessment

a zodpovida za zachovani systému pro vykazovani
odpadu a emisi uhliku ve spole¢nosti Renishaw.
Jeji ¢innost zahrnuje kontrolu dat, prdzkum novych
zdrojl dat a podporu tymu v oblasti pozadavkul
projektu a pozadavk( na vykazovani dat.

IJméno: Roz Woodman

Pracovni pozice: Sustainability Manager -
Value Chain

Roz spolupracuje s nasimi tymy pro fizeni dodavek
a zakaznikl na zapojeni zainteresovanych stran

do problematiky udrzitelnosti. Jako specialistka na
fizeni rizik také informuje podnik o trendech na trhu
a vhodnych strategiich zajistovani zdrojd s cilem
minimalizovat rizika. Spolupracuje s dodavateli,

kolegy z oblasti konstrukce a tymy vyssiho vedeni na
zodpovédném podnikani. N
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DalSimi budovami s nizkymi emisemi
uhliku postavenymi v zavodé Miskin
budou dvé nové vyrobni haly a socialni
zafizeni pro zameéstnance.

Nase cesta k Net Zero

-“.‘,

Pri vSem, co délame, uplathujeme
zasady udrzitelnosti

Nase zasady Net Zero uplatiujeme pfi navrhovani a pldnovani vSech nadchazejicich

expanzi nasich zavodU, u nové budovanych i rekonstruovanych zavodud. Do zavodu ve

mésté Miskin v Jiznim Walesu (Spojené kralovstvi) investujeme pres 50 miliont liber,
= abychom zvysili vyrobni kapacitu a sou¢asné pomohli splnit nase emisni cile v ramci
Net Zero. Soucasti této expanze budou budovy s nizkymi emisemi uhliku o celkové
plose 37 000 m? vybudované na plose o rozloze 193 akrt zapadné od Cardiffu.
Budou zde dvé nové vyrobni haly a socidlni zafizeni pro zaméstnance. Stavajici
vyrobni haly budou zrekonstruovany — budou osazeny energeticky Uc¢innéjsim
plastém, ktery pomuze snizit jejich emise sklenikovych plynt. Nova zatizeni budou
postavena s vyuzitim nejmodernéjsich technologii a materiald, aby jejich provoz
splnoval pozadavky planu Net Zero. Jejich vystavba se také zaméri na minimalizaci
mnozstvi tzv. vtéleného uhliku ve stavebnich materidlech pouzivanych pri vystavbé.

Zcela zasadnim kritériem tohoto programu
vystavby je dosazeni nasich cild v Oblastech
1 a 2 emisi sklenikovych plynU v réamci planu
Net Zero.

N e = e SN

,Tato vyznamnd investice ze strany
naseho predstavenstva ke zvyseni
vyrobni kapacity skupiny prokazuje
ohromnou duvéru v nase vyrobni provozy
a zaméstnance, ato v dobé, kterd je pro
firmu pomérné zajimava.“

zovani naseho
0 dopadu
e i . %
ocent nasi celkové spotfeby elektrické
I energie nyni pochazi z obnovitelnych zdroja,

coz zahrnuje také instalaci solarnich panelt

%

Gareth Hankins, Head of Global
Manufacturing

-~ & “(:
Pouhych devét procent naseho = = = '
celkového odpadu bylo za fiskalni rok &

mmmm 2021 odvezeno na skIéplku

-

produktl spole¢nosti Renishaw s cilem snizit nasi

B pcalizujeme hodnoceni Zivotniho cyklu u v§ecl‘lf
3 uhlikovou stopu

Zavadime systém Fizeni emisi
q_  uhliku pro vypocet nasich emisi

sklenikovych plynd

[ |
b Pfechazime na osvétleni s nizkym ekologickym

dopadem a instalujeme dodatecnou izolaci

' od
Energeticky Usporné osvétleni rovnez 1
podporuje zdravi, pohodli, bezpec¢nost TsA g
a produktivitu nasich zaméstnancu. - g _
|

Rozsifeni zadvodu ve mésté Miskin o plochu
37 000 m? ndm umozni navysit nase vyrobni

P ¢innosti a ¢innosti montaze produktd, napf.
nasich prednich stroji pro aditivni vyrobu
(3D tisk).
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Nase cesta k Net Zero

Zajisténi udr2|telnost|
strojirenstvi

Vzhledem k tomu, Ze priimé&rna globalni teplota
neustale roste a sucha jsou stale castéjsi, je hledani
udrzitelnéjsich vyrobnich metod klicem ke snizeni
dopadu primyslovych odvétvi na zivotni prostfedi
po celém svété. Ben Goodare, nas rfeditel pro
udrzitelnost, v nasledujicim rozhovoru popisuje, jak
se stdvame udrzitelnéjsimi a pro¢ je tak dulezité, aby
v tomto trendu pokracoval i Sirsi strojirensky pramysi
a jeho partnefi.

Co je udrzitelnost?

Udrzitelnost zahrnuje mnohem Sirsi problematiku,
nez si vétsina lidi mysli. Kromé problematiky
environmentalni udrzitelnosti, jako jsou emise
sklenikovych plynu, zahrnuje i socialni udrzitelnost,
jako je otroctvi, rozdily v odmériovani zen a muz

a lidska prava. Cile spole¢nosti Renishaw v oblasti
udrzitelnosti zohlednuji oba aspekty: Jde nam

o zlepSovani kvality Zivota vSech zucastnénych osob
a zaroven o co nejvétsi snizovani naseho dopadu na
Zivotni prostredi v celém nasem hodnotovém retézci.

Dopad na zivotni prostredi Ize snaze kvantifikovat,
protoze je viditeln&jsi. Napriklad se mUze jednat

o méreni emisi uhliku ze spotfeby energie nebo
testovani Urovné izolace kancelarskych budov.

Socialni spravedinost se podstatné hlfe méfi, chape

a méni. Proto ji plany udrzitelnosti bézné opomijeji.
Klicem k vytvoreni plné udrziteIného podniku je
pozitivni ovlivnéni obou aspektl a zaroven zachovanl
konkurenceschopnosti. ,

“Engineering businesses can make immediate
changes to improve social issues by paying
the living wage and investigating the working

conditions across their supply chain.”

Ve spolec¢nosti Renishaw zacala cesta k udrzitelnosti
stanovenim jasnych internich cild, véetné dosazeni
cilt Net Zero v Oblastech emisi1a 2 do roku 2028

a cill Net Zero ve vsech Oblastech emisi nejpozdéji
do roku 2050. N&s plan realizace udrzitelnosti

jsme stanovili v souladu s Cili udrzitelného rozvoje
Organizace spojenych narody, jako je odpovédna
spotreba a vyroba. Cestu k dosazeni udrzitelnosti
jsme zahdjili jiz pfed mnoha lety. Abychom vsak
nase Usili v této oblasti zvysili, mdme nyni rozsifeny
specializovany tym pro udrzitelnost, ktery ma ve
spole¢nosti a v celém nasem hodnotovém fetézci
na starost prosazovani nezbytnych internich

zmeén. V ramci naseho zavazku k dosazeni
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védecky stanoveného cile prostfednictvim SBTi
budeme podavat zpravy o dopadu Cinnosti nasich
zaméstnancd, jako jsou sluzebni cesty, dojizdéni

do zaméstnani a prace z domova. Timto zpUsobem
budeme schopni identifikovat oblasti, které je tfeba
zlepsit, a realizovat zmeény napfi¢ nasi spolecnosti.

Udélat prvni krok

Pro podniky, které se teprve vydavaji na CeStl:I

k dosazeni udrzitelnosti, je lepsi udélat jeden krok,
nez nedélat nic. Néco lze zménit snaze, napriklad
pfejit na obnovitelny zdroj energie, vyménit zarovky
za Usporné nebo zfidit nékolik skupin na podporu
rozmanitosti a inkluze. Vybér nékolika pocatecnich
kroku, které jsou pro podnik a jeho partnery

dllezité, povzbudi manazery, kolegy a $irsi okruh
zainteresovanych osob k prosazovani udrzitelnych
zmén. Podpofi rovnéz vétsi posun v oblasti udrzitelné
firemni kultury. Zaznamenali jsme pozitivni reakci na
provedené zmény a budouci plany. Sou¢asné jsme
ziskali velmi silny zavazek predstavenstva spolecnosti
Renishaw, které chape prinos soucasnych investic

k dosazeni udrzitelnosti v dlouhodobém horizontu.
Rovnéz vybizime zaméstnance, aby pfinaseli své
vlastni ndpady na dosazeni udrzitelnosti.

Kazdy ve spolenosti tak mize-mit vliv na nase
globalni podnikani.

Stat se udrzitelnou organizaci je cesta, ktera vyzaduje
urcity ¢as. Nebudete schopni vyresit vse okamzité,
ale je tfeba zacit jednat hned. Podniky budou moci
bé&zné vyuzivat napady od zaméstnancu,

ktefi prenesou své udrzitelné postupy z osobniho
zivota do prace. Nékteré banky mohou rovnéz
poskytovat poradenstvi a pomoc, a nabidnout tak
podnikéim podporu pfi snizovani jejich nakladu.

Podniky mohou rovné&z ziskat doporuéeni a podporu -

v oblasti dosazeni udrzitelnosti, pokud se obrati na
odbornika na udrzitelnost prostfednictvim znamého
nebo vhodné osoby v hodnotovém retézci.

Cesta k udrzitelnosti je pro kazdy podnik jina.

Proto je tfeba najit nejefektivnéjsi zplsob, ktery
umozni vasemu podniku prejit k firemni kulture,

VvV Nniz je udrzitelnost zakotvena.

Vytvorit ud riitélny dodavatelsky
retézec ,

Podle spolec¢nosti Deloitte tvofi emise v Oblasti 3
vicg nez 70 % uhlikové stopy spolecnosti. i
Komunikace se zu¢astnénymi stranami a pomoc

pfi zahajeni jejich cesty k dosazeni udrzitelnosti je
tedy klicem ke snizeni celkového dopadu vyrobce na
Zivotni prostredf. .

RozSifujeme své cile v oblasti ochrany zivotniho
prostredi stanovenim dlouhodobéjSiho procesu

pro Oblast 3. Posuzujeme dopad nepfimych emisi

z ¢innosti zUCastnénych stran a budeme s témito
stranami spolupracovat na stamoveni klicovych
ukazatell vykonnosti, abychom je povzbudili k vétsi
udrzitelnosti. Mali a stfedné velci dodavatelé nemusi
mit dostate¢nou kapacitu, aby mohli investovat do
specializovaného tymu pro udrzitelnost nebo do
vyzkumu udrzitelnosti. Vétsi strojirenské podniky,
jako je spole¢nost Renishaw, vSak mohou pomoci
snizit dopad dodavatele tim, ze mu nabidnou

doporucenia podporu. Realizace udrzitelnych zmén
je ddlezitd nejen pro ochranu planety, ale také

pro podnikani v celém hodnotovém fetézci.

Aby si podniky udrzely konkurenceschopnost na stale
udrziteln&jdim trhu, musi se prizpsobit. V opaéném
pripadé riskuji, ze zGstanou pozadu.

Budouci udrzitelnost

Strojirenstvi je odvétvi plné lidi, ktefi neustale
pfinaseji nova rfeseni. Dosazeni udrzitelnéjsiho
pramyslu a dodavatelského fetézce je tedy zcela
jist& mozné. Otazky socidlni spravedlnosti a klimatu
mohou byt vyznamné ovlivnény tim, ze strojirensky
a vyrobni prdmysl vytvoii udrzitelnéjsi technologie
¢i procesy a budou produkty opétovné pouzivat

a recyklovat. Produkty spolec¢nosti Renishaw maji
dobré predpoklady k tomu, aby vyrobclm pomohly
pouzivat méné surovin a energie. DUsledky toho,

Ze se strojirensky primysl stane udrzitelnym, jsou
dalekoséhlé. Stanoveni jasnych cilt a cest k dosazeni
udrzitelnosti je tedy klicoveé.

Zustanme ve
spojeni...

,jal se Vag podnlk muze

" stat uer|teIneJS|m, nebo pokud chcete ziskat
podporu pfi prvnich krocich v oblasti fizeni

iho prostredi, navstivte adresu

z/colIaboratlvesustalnabll|ty
Sagh




UDRZITELLNOST

Nase cesta k Net Zero

Technologie spole¢nosti
Renishaw pro produktivni
a udrzitelnou vyrobu

Nase portfolio vyrobnich feseni pomaha zakazniklim
po celém svété minimalizovat neproduktivni dobu
obrabéni, eliminovat zmetkovitost a sniZzovat
celkovou spotfebu energie. Zjistéte, jak dosahnout

produktivngjsi a udrzitelnéjsi vyroby s pomoci feseni
prdmyslové metrologie od spolec¢nosti Renishaw.

Nase technologie pfesného méreni a fizeni procesu
vam umozni predvidat, identifikovat a napravovat
chyby v procesu jesté pred tim, nez k nim skutec¢né
dojde. Dochazi tak k eliminaci zmetkovitosti
a nasledné ke snizeni plytvani energii, casem

" a materidly spotfebovanymi na vyrobu takovych
zmetkd.

Automatizace tovarny ma za cil zvysit jeji provozni
efektivitu zvySenim vyuziti stroji a celkového
objemu vyroby, aniz by bylo nutné pfidavat dalsi
stroje. Nase snimaci systémy pro automatizaci
procest CNC obrabéni vam umozni zvysit vyuziti
strojU a vyrabét nepfetrzité. Diky technologiim
automatizace procesu muzete zavést fyzickou
automatizaci, ktera zvysuje produktivitu,

a v dusledku tak dokaze snizit mnozstvi odpadu

a spotrebu energie.

Mezi dalsi produkty, které jsou schopny snizit
spotfebu energie, patfi multi-senzorovy méfici
systém REVO. Umoznuje realizovat Sirokou skalu
c¢innosti méreni (kontaktni, bezkontaktni,
méreni drsnosti povrchu a ultrazvukové méreni)
na jediném souradnicovém méricim stroji
(CMM), ¢imz eliminuje nutnost pouzivat nékolik
specializovanych strojd. Rychly, a presto presny
vicelcelovy souradnicovy méfici stroj zajisti ve
vasi vyrobé drahocenny ¢as a prostor pro dalsi
technologie nebo vam umozni provozovat mensi
zavody, které obvykle spotfebovavaji méné energie.

Ziskejte lepsi vydrz baterie s Fradou QE

Technologie obrobkovych sond pro obrabéci stroje Nova generace snimaciho systému rady QE

jsou klicem k automatizaci procesu. Data souvisejici s radiovym prenosem signalu umoznuje spolehlivé,
se stavem dilcl a nastrojl, vykon strojud, trendy automatizované ustavovani nastroju na stroji, detekci
procesu, zasahy a vlivy teploty a vihkosti - to vse je poskozeni nastroje, ustavovani a ovérovani obrobku.
ovlivhéno tim, co se odehrava v kritickych mistech Aplikace Probe Setup umoznuje zjednodusené

vyrobniho procesu. Pred vyrobou Spatného dilce ustavovani a vzdalenou diagnostiku vSech radiovych
je mozné analyzovat data a automaticky je upravit sond. Modernizace elektroniky a radiového prenosu
podle opotrebeni a posunuti nastroje — to vse sond poskytuje delsi vydrz baterie az o 400 procent.
ve snaze eliminovat odpad, opravy a pocet Pfi pouzivani s interface RMI-QE tak baterie pfi
ruénich zasahu. bézném pouzivani vydrzi az neuveéritelnych pét let.

@ www.renishaw.cz/qeseries

»1 kdyZ jsme velice hrdi na technologické pokroky,
které tato-novd generace prindsi, jsme stejné
tak hrdi na nasi neutuchajici snahu sniZovat
dopad nasich produktu na Zivotni prostredi. Diky
prodlouzZeni vydrZe baterie u tohoto systému
a také neddvnym zlepsenim nasich sond OMP40
a OSP60 s optickym prenosem signdlu jsme
dokdzali minimalizovat dopad nasich produktu na
Zivotni prostredi.“

James Hartley, Industrial Metrology Software
Marketing Manager
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Vyuzivejte svou vyrobni halu lépe diky

systému REVO®

Systém 50sého méreni REVO od spole¢nosti
Renishaw se vyznacuje sedmi vyménitelnymi

typy senzort na jediném soufadnicovém méficim
stroji (CMM). Rada senzord zahrnuje sondy pro
kontaktni skenovani, dotykové meéreni, méreni
drsnosti povrchu, ultrazvukové a optické méreni.
Zasluhou multi-senzorové funkce toho se svym
soufadnicovym méficim strojem zvldadnete mnohem
vice a budete moci z vyrobni haly odstranit
nadbytecna zafizeni. Ziskate tak moznost 1épe
vyuzivat prostor ve vyrobnim zavodé. Pouzivani
Sosych soufadnicovych méficich strojd ve vyrobé
namisto strojl vybavenych pouze tfemi osami
rovnéz snizuje pocet souradnicovych méficich stroju
nutnych k dosaZeni stejné kapacity méfeni, a to diky
vysoké rychlosti méreni systému REVO.

Ultrazvukova sonda RUP1

Ultrazvukova sonda RUP1 rozsSifuje schopnosti multi-
senzorového systému REVO a pfinasi ultrazvukové
mérfeni tloustky materialu. Na rozdil od mnoha jinych
ultrazvukovych systémU sonda RUP1 nevyzaduje
pouzivani nadrzi s vodou nebo kontaktniho gelu
pro zajisténi dobrého prenosu signalu. Misto toho
e Tl - pouziva inovativni kulicku doteku
z elastomeru, ktera nabizi vynikajici
spojeni mezi sondou a materidlem.
Pro praci se sondou RUPT tak neni
potfeba zkuseného operatora,
aby interpretoval obrazovky
osciloskopu. V dUsledku toho
pouzivani této sondy uvolfiuje
#=. prostor ve vyrobni hale, protoze
// nahrazuje ponorné nadrze a
G"_~ souradnicové méfici stroje pro
b mé&feni hlubokych otvoru.

-,

Opticka sonda
RVP

Nase Bezkontaktni

REVO optickd sonda

(RVP) také pomaha
vyrobnim zavoddm

v dodavatelském retézci
automobilového primyslu
transformovat jejich
vyrobni schopnosti

pro udrzitelnéjsi
budoucnost elektromobility.

Sonda RVP se idedlné
hodi pro kontrolu statort
v motorech elektromobild.

@ www.renishaw.cz/rvp

e

Y @ www.renishaw.cz/rupl
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Snizte naklady na energii pomoci
uzavienych odmérovacich systému

FORTIiS™

Odmeérovaci systémy rady FORTiIS™ byly navrzeny
tak, aby zlepsSovaly vykon obrabéciho stroje,
zvySovaly vyuZiti stroje i jeho spolehlivost a pfinasely
vétsi efektivitu montaze, ddrzby a servisu.

To vée pfitom muze ovlivnit produktivitu

a spotfebu energie.

Diky pokrocilému systému utésnéni nabizi kryt
odmeérovaciho systému FORTIS vyrazné nizsi
vzduchem. Vysledkem jsou nizsi provozni naklady

a delSi zivotnost systému. Systém FORTIS ma az o 70
procent nizsi naroky na ¢isténi vzduchem ve srovnani
s jinymi optickymi uzavienymi odmérovacimi
systémy. To uz dokaze v pribéhu celkové zZivotnosti
stroje vyrazné snizit spotfebu energie.

@ www.renishaw.cz/fortis

Pét let zrychleného testovdni Zivotnosti
arizeni za téch nejndrocnéjsich

v okonalit novd pokrocila
britovad tésnéni DuraSeal™. Nabizeji
mimorddnou odolnost proti opotrebeni

a mazivum z obrdbécich strojd, Spic¢kovou
tésnost a ochranu proti priniku aZ IP64
v kombinaci s ¢isténim vzduchem.“

lan Eldred, Principal Mechanical Engirgr9
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2 tunu CO,za rok ve srovndni s alternativnimi
Nase cesta k Net Zero : : produkty. Dalsim nasim krokem je zlepsit
. uéinnost hydragulickych systému o 400 procent.
To uZ by mohlo v oblasti celosvétovych emisi

Zpusobit skutecné podstatnou zménu.“ 2 9

Pomahame nasdim partnerdm vyrabét . =
~ ® Nohe G MarCL:IS Pont, Chlgf Executive Officer
udrzitelnejsi produkty za nizsi ceny k|

Diky malé pomoci nasi technologie aditivni vyroby
zmeénila britska spole¢nost Domin Fluid-Power

Ltd. (dale jen Domin) odvétvi hydrauliky zménou
konstrukce servo ventild zcela od zakladu s cilem
dosahnout vykonngjsiho a udrzitelnéjsiho produktu
za nizsi cenu.

RENISHAWE

RenAM 500Q

»Domnivali jsme se, Ze aditivni vyroba je tim
poslednim kouskem nasi skladacky, a byli jsme

si jisti, Ze dokdZeme zpusobit skute¢nou zménu

v daném odvétvi a pFijit s né&im pozitivnim,“
vysvétluje Marcus Pont, vykonny feditel spole¢nosti
Domin. ,,Spojenim aditivni vyroby s dalsimi
inovacemi, jako jsou fizeni vysokorychlostniho
motoru, moderni elektronika, velka data

a propojend technologie, vznikl skutecny potencidl
pro zménu stdvajiciho systému.“

»A pro takovou zménu existuje padny divod -
udrzitelnost. V USA jen samotny sektor hydraulické
energie vyplytva roéné 300 milionl tun CO, kvuli
neefektivhim systémUim," dodava pan Pont.
»Efektivnéjsi technologie by v celosvétovych
emisich mohla zpUsobit skuteény pfevrat.*

Aditivni vyroba umoznuje vyrobu pevnych kovovych
soucasti vrstvu po vrstvé z praskového kovu.

Diky konstrukéni svobodé, ktera se s ni
neodmyslitelné poji, umoznuje aditivni vyroba
spole&nosti Domin vytvaret slozité souéasti bez -
pouziti nastrojl a s minimem naslednych operaci
a montaznich ukonu. Aditivni vyroba napfiklad
poskytuje moznost navrhovat sloZité geometrické
tvary s vnitfnimi prvky, jako jsou mrizky a chladici
kanalky. Umoznuje vyrobu soucasti s dobrym
pomérem pevnosti a hmotnosti a vyzaduje méné
materidlu nez bézné obrabéni, protoze konstrukci
vytvari pouze tam, kde je vyzadovana.

Celou pripadovou studii si mlzete precist
na adrese www.renishaw.cz/domin

Spole¢nost Renishaw také navrhla
podplrné konstrukce umoznujici snadné
odstranéni prasku.
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Hrdé jsme podpofili Sira Bena Ainslieho a
spolec¢nost INEOS TEAM UK, ktefi zavodili v PRADA
America's Cup World Series v prosinci 2020. Jako
oficialni partner tymu presného méreni a aditivni
vyroby (AM), jsme pfispéli svymi inZzenyrskymi
znalostmi, abychom pomohli pfi konstrukci a
kontrole jejich technologicky vyspélé lodi. Chcete-li
sledovat video, navstivte www.renishaw.com/ineos

Autorska prava k hlavnimu obrazku: C Gregory.
VloZzené obrazky: Harry KH/INEOS Team UK
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,,To, co poskytujeme z hlediska zkusenosti
zdkaznikd, sahd daleko nad radmec
inovativnich produktu a prvotridni vyroby.
Nasj partnefi nam duavéruji v tom, Ze jim
poskytneme-vysokou uroven mistni podpory,
kdykoli ji budou potrfebovat. Znalosti nasich
technikd, nase servisni infrastruktura
a sortiment produktu jsou bezkonkurenéni,
a tim pfindsime zakaznikim spoleénosti
Renishaw znaénou vyhodu.“

Will Lee, Chief Executive Officer

»Domnivame se, Ze to, ¢im se lisi predni svétové
spolec¢nosti od firem, které jsou ,pouze dobré’,
je skutecnost, jak dobrou dokdzZou nabizet
podporu svym zdkaznikum po realizaci prodeje
a v prubéhu Zivotnosti nabizenych produktd.“

Martin Carr, Global Service Manager

Zaméreno na nase
aplikacni techniky

P
Mistni podpora &
v globalnim mér

Uplatriujte inovace s podporou nasi globalni sité
zkusenych aplikaénich technikl

Spole¢nost Renishaw byla zaloZzena v roce

Spojeném kralovstvi. Od té doby jsme znacng . o % ' Uzivatelsky pFivétivy sortiment programovaciho

a nyni pusqblmg ve 36 zgmlgh a,95 procent n; e - — : softwaru pro obrabéci stroje od spole¢nosti Renishaw

obratu vznika mimo Spojené kralovstvi. Zamé ' . — —e.. N ' usnadniuje vytvafeni programu pro ustavovani dilcd, __

se na poskytovani specializované globalni zaka o — 3 . 0" méfeni nastroji a automatizované aktualizace A

podpory v prubéhu celého Zivotniho cykiu prode = ~ . korekce nastroj. Pro naroéné a slozité aplikace

Nami nabizena poprodejni podpora zahrnuje op VERLS [z gl9tiélnj i aplilfaém' FE[EENY poskytuje .
vymeény, servis a kalibrace. V tomto vydani vam kompletnj resenia SRR [ERVERDN PRRlpE 26

predstavime moznosti podpory tfi nasich globalnicl provedeni instalace. r
stredisek pro Severni a Jizni Ameriku, Evropu a Asii. Nai technici si v prib&hu let zdokonalujf své

Tato strediska nabizeji mistni servis, opravy, kalibrace
a podporu pro véechny nase zakazniky bez ohledu na
jejich velikost, hodnotu ¢i zemi, v niz pUsobi.

zkusenosti pfi feSeni problému zakaznikd. Na
nasledujicich strankach vam predstavime nékolik
¢lenl nasi skupiny aplikaéni podpory.
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Oprava vymenou

Jednou z nejoblibenégjsich nabizenych sluzeb podpory
servisu je oprava vyménnym zpusobem (RBE).

To znamen3, ze pokud potfebujete dany produkt
naléhavé vymeénit, aby se predeslo nakladnym
odstavkam, nahradni produkt muUzete mit k dispozici
hned nasledujici den. Tento prdkopnicky program
nam umoznuje rychle reagovat na vase potreby.

Kdyz je zcela zasadni vyhnout se odstavce,

RBE je Casto preferovanou moznosti.

Diky opravam vymeénnym zpUsobem mohou nase
tymy podpory rychle stroj zakaznika znovu uvést do
provozu, ¢imz zkrati odstavku a zabrani znacnym

nakladdm zpUsobenym dlouhou neéinnosti stroje.

Pred vice nez 25 lety jsme v Némecku zalozZili stfedisko . .
podpory, které zacalo poskytovat sluzby rekalibrace. . ) Zamereno na nase
Abychom svou podporu zéakaznikdm v kontinentalni / v . aplikaéni techniky
Evropé dale zdokonalili, v sou¢asné dobé vyrazné

investujeme do nasich zaméstnancu a zafizeni. £ .
Tyto investice ndm umozni zvysit poptavku po nasich A. & -
sluzbach a poskytovat proaktivnéjsi poprodejni podporu. '

Andy Sage

Skoleni rostouciho tymu nam zajistuje stavajici skupina
zkusenych technikl ve spole¢nosti Renishaw GmbH,
pricemz néktefi z nich plsobi u Renishaw jiz déle nez
20 let. o Délka zaméstnani: 36 let

Pracovni pozice: Principal
Applications Engineer

»V regionu EMEA znacné investujeme do mozZnosti : i Misto: Spojené kralovstvi, EMEA
poskytovdni servisu a do inovace novych sluzeb. e . .
To zajisti, Ze zdkaznici budou moci nase produkty . ' Andy2ajsiujeitechnickoulstrank
vyuZivat na maximum,“vysvétluje Rainer Lotz, - . £ POdPO':y sl EM’EA, sl
prezident pro region EMEA. ,,Nasim cilem je ddt . Skoleni, navstév a vzdalené podpory.
zdkaznikovi jistotu, Ze v situaci, kdy potfebuje provést ,Mym prvnim velkym dsp&chem

servis, mu budou sluZby poskytnuty za rozumnou cenu, . L s pwr x 3
N - 8 byla prace na obrabéni skriné leteckého motoru
vcas, jednoduse a transparentné.” yla p

na trech velkych novych vertikdlnich soustruzich
»Poskytovdani mimordadné kvalitniho servisu je hlavni - l - pro vyznamného dodavatele leteckych motordu.
souédsti zavazku spoleénosti Renishaw vuéi jejim Diky uspésnému pouZiti snimdni ke kontrole prvki
zdkaznikum,“ pokracuje Lotz. ,Vé&fime v nasi schopnost g oW . ' pomoci pfistupu ,otestovat, obrdbét a zméFit' dokdzal

zgjistovat podporu pr: ‘Zd”’fFC(_Od okamZiku jejich zdkaznik dusledné dodrZovat hodnoty spotfeby paliva
zakoupeni az do skonceni jejich Zivotnosti, aby si stanovené leteckou spoleénosti.*

prostrednictvim pravidelné kalibrace zachovaly svou -
ucinnost jako v den zakoupeni.“ ' »Dalsim klicovym projektem, na némz jsem se s kolegy
) podilel, byla navstéva japonského vyrobce, kterému
Renishaw i naSe némeckeé stfedisko neustale zkouma jSI‘I‘)e ;::red’vvedl{, Jak ‘v/yL,lZ't s°“‘f’y k ustavtenl po’Ioh
mozné iniciativy, které by mohly pomoci firmé na cesté Stvr.edfl .otcv:cerzlvrotacmch ?s' Tim jsme zavka'zmka

za vétsi udrzitelnosti. Minimalizace zasilani produktd —1 priméli premyslet o tom, jak by bylo mozné sondy

zpét do Spojeného kralovstvi k provedeni servisu je jen = - _— vyuZivat k ustaveni 5osych stroja.“

jednim prikladem naseho zavazku ke snizovani emisi : " '
sklenikovych plynu.

s

Stejné jako viechny ostatni pobocky spolec¢nosti
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Renishaw Inc, USA

Kalibra¢ni laboratore

Kalibra¢ni laboratof nabizi sluzby testovani, oprav
a rekalibrace, které pomahaji zakaznikdm zajistit,
ze jejich produkt znacky Renishaw bude po celou
dobu zivotnosti poskytovat optimalni vykon.

Sluzby kalibrace nabizené nasim severoamerickym
stfediskem ziskaly od spolecnosti A2LA certifikaci

Zkuseni technici k vasim sluzbam

Odborné znalosti nasich americkych
servisnich technikd zahrnuji
také podrobné znalosti naseho
produktového portfolia,

které se dusledné snazime predavat
novym technikam.

~ Vd oy i A y p— L R - T -
-~ Zkuseni kal _ 1al| |  zisk rtifika
il camamaintsn SNl o o " 7 podle uznavané normy ISO 17025 a pro zajisténi

-~ - / = A< r rychlé obratkovosti poskytujeme také sluzbu
e rychlé kalibrace. Podminky prostredi nasi
laboratore jsou pfisné kontrolovany a je zajisténa
jejich stabilita, aby mohla byt kalibrace provedena

e . - . S garantovanou presnosti.
Stredisko podpory spole¢nosti Renishaw

Inc se nachazi v centru naseho moderniho
severoamerického zavodu, ktery jsme v roce 2017
otevreli pobliz Chicaga. PIné vybavené servisni
stfedisko zameéstnava 11 vysoce kvalifikovanych
technikl specializovanych na efektivni
poskytovani podpory nasim mistnim zakaznikdm. T . |

=i -
Nabizime Sirokou skalu sluzeb testovani, oprav i
a kalibrace, véetné servisu vymeénnym zpUlsobem. A
Zakaznikim tak pomahame minimalizovat
odstavky a zvysit jejich produktivitu.

| Zameéreno na nase
1— aplika¢ni techniky

Mike Blaise

Pracovni pozice: Senior
Applications Engineer

Délka zameéstnani: 26 let
Misto: USA, Severni a Jizni Amerika

Mikovou Ulohou ve spole¢nosti
Renishaw je zajistovat podporu

k obrabécim strojiim, instalaci
sond, skoleni zakaznik( a aplikacim.

,V prubéhu let jsem se pfFi snaze pochopit problém
zdkaznika naucil trpélivosti a schopnosti naslouchat.
I kdyZ nase produkty nabizeji obecnd reSeni mnoha
velkych problémdu, praci dobrého aplikaéniho tymu je
splnit individudlni poZadavky a poskytnout kompletni
Ffeseni - a k tomu patfi i zajistovani vysoce kvalitni
podpory po provedeni instalace.

Pokud jde o produkty nezbytné pro mou prdci, za
Jjddro nasi softwarové rfady pro obrdbéci stroje povazuji
aplikaci Inspection Plus. Lze si ji snadno osvojit, je
snadno pouZitelnd pro zakazniky a Ize ji upravovat na
zdkladé jejich individudlnich poZadavkad.“
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Renishaw KK, Japonsko

Slavime 40 let
poskytovani podpory
nasim zakaznikim

v Japonsku

K otevreni nasi pobocky Renishaw KK v roce 1982

v Tokiu vedlo nase pevné presveédceni, ze je potreba
zdkaznikdm v Japonsku poskytovat mistni pomoc
a podporu. V roce 2022 toto stfedisko podpory
oslavilo 40. vyroci. Takového Uspéchu dosahlo jen
velmi malo zapadnich vyrobnich spolec¢nosti.

Nase dlouhodobé obchodni vztahy jsou dokladem
toho, Ze jsme si ziskali davéru zakaznikd.

Maji totiz jistotu, ze jim dokazeme nabidnout
podporu a pfipadné okamzitou vymeénu dild a Ze tuto
podporu jsme schopni jim zajistovat po celou dobu
Zivotnosti jejich zakoupenych produkt(.

Plsobime ve méstech Tokio a Nagoya a nabizime
zdkaznickou podporu, kterou nase rozsahla japonska
zadkaznicka zékladna v oblasti obrabécich stroju
skutec¢né velmi ocenuje.

V roce 2019 jsme ziskali budovu ve mésté Nagoya,
abychom mohli dale rozsitit logistické moznosti

a podporu pro rozvoj zakaznickych reseni.

V roce 2020 jsme otevreli kalibracni laborator,

V niz jsme jiz provedli pres 1000 rekalibraci.

V soucasné dobé nékteré &asti budovy
rekonstruujeme, abychom sem mohli z Tokia
presunout sklady pro odmeérovaci systémy a kontrolni
systém Equator a mohli dale vylepsSovat oblasti
Skoleni zakaznikd a vyvoje aplikaci.

Dalsi informace o podpofe prodeje
dostupné ve vasi oblasti naleznete na adrese
www.renishaw.cz/support
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Celebrating 40 years in Japan (1982 - 2022 )

Spolecnost Renishaw KK
nabizi mistni podporu

Z pobocek ve meéstech Tokio

a Nagoya. Na fotografiich vidite
hlavni kancelare a zény pro
zameéstnance v nové budoveé ve
mésté Nagoya.

Jsme presvédceni, Ze Uspéch prinaseji patentované
a inovativni produkty a procesy, vysoce kvalitni vyroba
a schopnost poskytovat mistni zakaznickou podporu.

A/ T L | — = oy
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Zaméreno na nase
L

aplika¢ni techniky

Martin Summers

Pracovni pozice:
Industrial Metrology
Technical Manager

Délka zaméstnani: 15 let
Misto: Hong Kong, APAC

Martin ma na starosti tym aplika¢nich technikd, ktefi
poskytuji podporu v regionu tichomorské Asie (APAC).

»Mezi nejzajimavéjsi projekty aplikacni techniky podle
mé patri adaptivni vyroba vyuZivajici standardniho
programovdni dotykového méreni, které jsem provadél
v odvétvi 3C (pocitace, komunikace a spotrebni
elektronika), leteckém prumyslu a ve vyrobé litych

kol. MUj oblibeny projekt se realizoval u spolecnosti
MRO ze Singapuru pusobici v leteckém pramyslu.
Proces jsme vytvdreli spolecné a na jeho konci vznikl
automatizovany program, v némz jsem vytvdrel
program adaptivniho obrabéni, mé¥il jsem dilce,
aktualizoval jsem korekce ndstroju a pred zdvéreénou
kontrolou jsem pripadné provdadél dodatecné obrabéni.“

»MoZnost mluvit se zakaznikem, vytvaret ndpadité
Feseni a ndsledné je dodat zakaznikovi mi prinasi
uspokojeni a naplnuje mé.“

41
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apply innovation™

Rizeni procesu pro vasi vyrobni linku

Preprogramovatelné meridlo

Kontrolni systémy Equator™

V aplikacich, kde dochazi kazdych nékolik tydnt ke zménam ve
vyrobé rtiznych dilct, je schopnost systému Equator rychle pfechazet
z jednoho dilce na jiny naprosto nezbytna.

Jeho inovativni technologie vyuziva porovnavani vyrabénych dilct

s referenénim ,master part“ dilcem. Pfenastaveni systému je stejné rychlé
jako zméreni vyrabéného dilce a okamzité kompenzuje jakékoliv teplotni
vlivy ve vyrobnim prostfedi.

www.renishaw.cz/equator in > . . ﬂ

Renishaw s.r.0. Olomoucka 85, Brno, 627 00, Ceska republika +420 548 216 573 czech@renishaw.com

© 2022 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.
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apply innovation™
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Prezentace software

Role spolecnosti Renishaw v
zivotnosti obrabéciho stroje

o

Zajistéte presné sefizeni v Intuitivni rozhrani a
kazdé fazi konstrukce CNC jednoduchy format vam
obrabéciho stroje. usnadni praci.

Zjistéte, jak podporujeme nase
zakazniky z fad vyrobcl obrabécich
stroju a koncovych uzivatelu.
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apply innovation™

NAVRH | KONSTRUKCE | OBRABENI | KONTROLA

Kompletni vyrobni

Dokaze vas partner pro aditivni vyrobu poskytovat komplexni odborné
znalosti a podporu?

Pouze jedina spoleénost v odvétvi 3D tisku nabizi technologie a odborné
znalosti, nejen pro vysoce produktivni 3D tisk kov(, ale také pro efektivni
fizeni vSech dokoncovacich a navazujicich procesu.

Pokud se zajimate o komplexni fizeni procesu aditivni vyroby, obratte se na
spolec¢nost Renishaw.

B oG v 0

Renishaw s.r.0. Olomoucka 85, Brno, 627 00, Ceska republika +420 548 216 573  czech@renishaw.com
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