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Teollisuuden erikoiskonevalmistaja hankkii
Renishaw’n linjausjarjestelman toimintansa

laajentamiseksi

§
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Asiakas:
Metecno Oy (Suomi)

Haaste:

Ala:
tarkkuusvalmistus

tarkkuuden parantaminen koneen
valmistuksen aikana, jotta

kone taytta4 tietyt toleranssi- ja
pintalaatuvaatimukset.

Ratkaisu:

Renishaw’n XK10-
suuntauslaserjarjestelma, joka
parantaa mittausprosessia

ja tarkkuutta seké alentaa
kustannuksia suurten koneiden
valmistuksessa.

Teollisuuden erikoiskonevalmistaja Metecno Oy halusi varmistaa voivansa saada parhaita tuloksia suuren mittakaavan
asiakasprojekteissa, ja siksi se kdantyi maailmanlaajuisesti toimivan teknologiayritys Renishaw’n puoleen geometristen
virheiden mittausjarjestelman kayttddnottoa varten. Investoimalla Renishaw’n XK10-ohjauslaserjarjestelmaan Metecno Oy
pystyi lishdméaan yrityksen siséisia laadunvarmistusprosesseja ja tayttdmaan uusien asiakkaiden tekniset vaatimukset seka
laajentamaan samalla mahdollisuuksiaan toimittaa laadukkaita koneita.

Vuonna 2008 perustettu Metecno Oy on perheomistuksessa
oleva suomalaisten erikoiskoneiden valmistaja, jolla on
asiantuntemusta CNC-koneista, automaatiosuunnittelusta
ja robotiikan integroinnista. Sen 12-henkinen tiimi tarjoaa
yrityksille raataloityja kone- ja automaatioratkaisuja
avaimet kateen -periaatteella. Lisdksi timi suunnittelee ja
rakentaa yritysten tuotantoa parantavia tuotantokoneita,
mm. tyéstokoneita, tydstokeskuksia ja jyrsinkoneita. Koska
Metecno Oy toimittaa ratkaisuja mille tahansa valmistajalle,
joka tarvitsee erikoistunutta tuotantokonetta, yritys on
tehnyt yhteisty6ta useiden eri toimialojen valmistajien,
kuten ydinvoima-, metalli-, kumi-, kaivos- ja elintarvikealan
valmistajien kanssa.

Metecno Oy on yksi Suomen harvoista valmistajista, joka
suunnittelee ja rakentaa raataloityja CNC-koneita. Taméan
seurauksena yrityksen liiketoiminta on kasvanut nopeasti sen
perustamisesta lahtien, ja vuoden 2021 ennatysliikevaihto oli
1,2 miljoonaa euroa ja tulevaisuudenndkymat lupaavat.

Eras valmistaja lahestyi Metecno Oy:té, silla se tarvitsi
raataldityd CNC-konetta, joka olisi paljon suurempi kuin
Metecnon tiimin perinteisesti rakentamat jéarjestelmat.
Asiakkaalla oli myds hyvin tarkat toleranssi- ja
pintalaatuvaatimukset.

Tarkkuus on erittéin tarked& koneiden kehittamisessa, silla
virheellinen rakentaminen voi aiheuttaa ongelmia koneen
toiminnassa. Jyrsintédkoneissa on esimerkiksi lineaariohjaimet
koneen pdydéan ohjaamiseen kullakin akselilla. Jos koneen
rungon asentamisessa koneen rungon muihin osiin tapahtuu
virheitd, ohjaimet saattavat poiketa toleranssista. Pienet
epéatarkkuudet eivat valttamatta vaikuta tuotteen laatuun,
mutta ne voivat lyhentdé koneen kayttoikaa. Liséksi
Metecno Oy:n tiimi kiinnittd& valmistetun koneen asiakkaan
kayttopaikassa lattiaan, miké voi vaikuttaa muihin koneen
osiin.



CNC-valmistajien, kuten Metecno Oy:n, on paitsi
varmistettava, ettd akselit ovat tarkkoja, myés otettava
huomioon jyrsinkaran kohtisuoruus. Jos se ei ole taydellinen
nelid, se jattaa leikkuujalkia tyostettavaan kappaleeseen, mika
vaikuttaa haitallisesti tydstettyjen osien pintaan.

"Kaikkien valmistamiemme erikoiskoneiden on taytettava
tiukat laatuvaatimukset ennen niiden toimitusta asiakkaalle”,
kertoo Mikko Simild, Metecno Oy:n jarjestelméasuunnittelija.

” Varmistaaksemme koneiden tarkkuuden ja luotettavuuden
teetdmme yleensé koneen loppumittaukset alihankkijallamme.
Tama malli toimii pienempien koneiden kohdalla. Kun

saimme toimeksiannon vaativampaan projektiin tiukemmilla
toleranssivaatimuksilla, tiesimme haluavamme I16ytaa keinon,
jolla voimme tehda mittaukset itse. Talléin voisimme toimittaa
korkealaatuisen ja laadukkaan koneen ja varmistaa sille pitkén
kayttéian.”

Arvioituaan erilaisia markkinavaihtoehtoja Metecno Oy paétti,
ettéd Renishaw’n XK10-ohjauslaserjérjestelma olisi paras ja
kustannustehokkain ratkaisu.

XK10-jarjestelméa on kehitetty mittaamaan tyéstékoneiden
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geometriaan ja kiertoon liittyvia virheita. Jarjestelméan kayttod
yhdessa sen tydstékoneen kiinnityssarjan kanssa mahdollistaa
nopeammat ja helpommat mittaukset verrattuna perinteisiin
menetelmiin, kuten mittakelloihin. Geometrian ja kierron
virheiden mittaaminen koneen rakentamisen, kunnossapidon
ja huollon aikana mahdollistaa koneen akselien tarkan
kohdistuksen ja sdadén, miké takaa optimaalisen
suorituskyvyn. Tamé vahentaa koneiden kokoonpanoon

ja huoltoon kuluvaa aikaa mm. méaaraaikaishuollossa ja
térmayksen jalkeen. XK10 pystyy myds mittamaan kulman,
johon jyrsinkara tai istukka osoittaa, ja varmistamaan tarkan
suuntauksen tdyden 360 asteen kierron avulla.

"XK10-jarjestelman avulla olemme pystyneet parantamaan
mittausprosesseja suurempien koneiden osalta”, selittéa
Simila. "Tassé projektissa kdytimme XK10-jarjestelmaa
koneen mittaamiseen kokoonpanon aikana tarkistaaksemme
liikkeiden kohtisuoruudet ja yhdensuuntaisuudet, seka
tarkastaaksemme koneen asennuksen jalkeen. Kun

prosessi tulee jatkossa tutummaksi, voimme seurata ulkoisia
mittaukseen vaikuttavia tekijoitd, esimerkiksi ympariston
muutosten vaikutusta. Voimme helposti sy6ttaa testin
parametrit XK10-nayttdyksikkdon ja kayttdé monipuolista
kiinnityssarjaa mittausalueen tarkistamiseen yksinkertaisesti.




Olemme my®6s oivaltaneet, miten voimme hyddyntaa XK10:ta
tulevissa erikoiskoneissa.”

"Vaikka alihankkijan avulla Metecno Oy voi varmistaa, etta
kaikki sen ra&taldidyt koneet ovat laadukkaita, tiimin kanssa
keskustellessamme tiesimme, etté joidenkin mittausprosessien
muuttaminen yrityksen sisdisiksi voi tuoda hyétyja valmistajalle
ja sen asiakkaille”, Renishaw’n Suomen aluemyyntipaallikkd
Isto Tuomisto kertoo. ”XK10 on kehitetty tekemé&én koneiden
rakentamisesta helpompaa. Tiimi tottui jarjestelméan erittain
nopeasti asennuksen jalkeen, mink& ansiosta Metecnon tiimi
pystyy toimittamaan tdméan koneen nopeasti ja tehokkaasti.
Projektin rakennusvaiheessa tehtavalla kohdistuksen
tarkistuksella varmistetaan, etta kaikki virheet huomataan

ja korjataan ennen koneen rakentamista, silla rakentamisen
jalkeen niita olisi paljon vaikeampi korjata”, Tuomisto jatkaa.
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"Investoimalla XK10-koneeseen voimme varmistaa koneen
tarkkuuden useissa kohdissa”, toteaa Simila. "Tama

on erityisen hyddyllista tdméan projektin aikana, koska
valmistuttuaan meidan on purettava kone voidaksemme
kuljettaa sen eteenpéin asiakaskohteeseen. Koneen
uudelleenkokoamisen jélkeen voimme kéyttéa XK10-laitetta
koneen tarkistamiseen ja todentaa asiakasyritykselle heidén
saaneen vaatimustensa mukaisen koneen.”

Vaikka projekti on vield kesken, olemme jo selkeasti hydtyneet XK10-suuntauslaserjarjestelméaan sijoittamisesta:
olemme huomanneet tarkkuuden ja tydskentelynopeuden parantuneen ja kustannusten alentuneen. Naiden

ansiosta olemme jo saaneet tuottoa sijoituksellemme.

Lisaksi voimme nyt ottaa enemman vastaan vaativia projekteja luottaen siihen, ettd pystymme takaamaan
erikoiskoneiden laadun ja tarkkuuden. Nyt kun olemme n&hneet XK10:n ominaisuudet, aiomme
tutkia, miten voimme hyédyntaé muita Renishaw’n jarjestelmia parantaaksemme yrityksemme siséisié

laadunvarmistusprosesseja.
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