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Zapraszamy do zapoznania
sie z ofertg kompleksowe]
pomocy technicznej dla
przemystu maszynowego...

Konstrukcja obrabiarek STRONA 06

i ich rozwéj

Obrabiarki sg niezbednym wyposazeniem w branzy
produkcyjnej. Nowoczesne obrabiarki — cho¢ zachowuja
podstawowe cechy swoich odpowiednikéw z XX wieku
— sg optymalizowane pod wzgledem wysokiej precyzji,
wydajnosci i powtarzalnosci.

Produkcja podzespotéw STRONA 08

obrabiarek

Aby osiagna¢ wyzsza wydajnosé, trzeba wyeliminowaé zrédta
zmiennosci w procesach CNC lub je kontrolowaé. W naszych
zaktadach produkcyjnych opracowalismy ramy kontroli
procesoéw, ktérych zasady sa obecnie wykorzystywane przez
klientéw Renishaw na catym swiecie.

Montaz obrabiarek STRONA 10

Jakos¢ kazdego elementu wykonywanego na obrabiarce CNC

| w znaczacym stopniu zalezy od stanu technicznego obrabiarki.

Oferujemy pakiety oprogramowania do kalibracji

i orientowania przeznaczone do kazdego etapu budowy
obrabiarki CNC, aby zapewni¢ precyzyjne orientowanie
i doskonate parametry obrabiarki.

Uruchomienie obrabiarek STRONA 16
i gniazd produkcyjnych

Aplikacje oraz oprogramowanie do pomiaréw firmy Renishaw

| mozna wykorzystywac w trakcie uruchamiania nowej

obrabiarki do zainstalowania, skonfigurowania i przetestowania
jej podzespotéw. Mozna je takze wykorzysta¢ w ramach
udzielania pomocy technicznej i w rutynowych procedurach
konserwacyjnych.

Pomoc techniczna w catym STRONA 24

okresie eksploatacji

\ Producenci obrabiarek i klienci kohcowi majag dostep do

| bogatego asortymentu oprogramowania uzupetniajgcego

i rozwigzan cyfrowych do wizualizacji i monitorowania danych
dotyczacych obrabiarek, proceséw i przedmiotéw obrabianych.




Maksymalizacja wydajnosci obrabiarki
dzieki pakietom oprogramowania

dla konstruktoréw obrabiarek

i integratoréow systemow

Technologie cyfrowe przyczyniaja sie do przeksztatcania wielu gatezi
przemystu, umozliwiajac producentom, takim jak my, wprowadzenie
kompleksowej produkcji opartej na danych. Podobnie jak wielu
u{"’{ °  producentéw na catym Swiecie, Renishaw gromadzi i przetwarza jeszcze
"'\«{{.\ wiecej danych niz kiedykolwiek dotad. Ma to na celu identyfikacje miejsc,
! w ktérych mozna usprawni¢ procesy, a ostatecznie — zmaksymalizowaé
rentownos¢. Zbieranie danych z catego procesu pozwala na doktadna
analize i poprawe proceséw produkcyjnych, umozliwiajac przewidywanie,
identyfikowanie i korygowanie btedéw procesowych, zanim sie pojawia.

Z punktu widzenia producenta oprogramowanie, ktérego uzywa sie na

co dzien, powinno usprawnia¢ sposdéb wykorzystania danych do dziatania

i podejmowania decyzji. Tworzac nasze oprogramowanie, skupiliSmy sie

na rozwijaniu innowacyjnego ekosystemu, sktadajgcego sie z praktycznych
i przyjaznych dla uzytkownika makroprocedur i rozwigzan dla komputeréw
PC oraz smartfondéw. Naszym celem jest zapewnienie elastycznego
oprogramowania, ktére umozliwia lepsza wizualizacje danych oraz jak
najlepsze wykorzystanie posiadanego sprzetu.
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Konstrukcja obrabiarek
i ich rozwéj

Obrabiarki s3 niezbednym wyposazeniem

w przemysle produkcyjnym. Nowoczesne

obrabiarki — choé¢ zachowuja podstawowe {h ([ [1 "ﬁ!ll
cechy swoich odpowiednikéw z XX wieku — 3 | N At .ql UEREY
sg optymalizowane pod wzgledem wysokiej ¢

precyzji, wydajnosci i powtarzalnosci.

Oferujemy szeroki zakres informacji

i produktéw wspierajacych rozwéj i budowe

obrabiarek o doskonatych parametrach.

Rysunki techniczne i modele CAD sprzetu
firmy Renishaw

Woysokiej jakosci dokumentacja: instrukcje
instalacji i karty katalogowe produktéw

Lokalna pomoc techniczna i sie¢ ekspertow

Doskonata pomoc techniczna L. .
na catym swiecie

Badanie parametréw maszyn i ocena

Obstuga produktow niestandardowych modeli rozwojowych

Aplikacje do obrabiarek (do pomiaréw na e Technologie kalibracji zintegrowane z produktami
obrabiarkach i na smartfony) \ ) w celu statej diagnostyki maszyn




Produkcja podzespotow
obrabiarek

Aby osiggna¢ wyzsza wydajnosé, trzeba
wyeliminowac zrédta zmiennosci w procesach
CNC lub je kontrolowac¢. W naszych zaktadach
produkcyjnych opracowalismy ramy kontroli
procesoéw, ktérych zasady sg obecnie
wykorzystywane przez klientéw Renishaw

na catym swiecie. Takie podejscie do kontroli
procesu w potaczeniu z gama technologii
inteligentnej produkcji jest wsparciem dla
producentéw obrabiarek posiadajacych
wiasne hale i warsztaty, zwieksza ich
produktywnos¢ i wydajnoscé.

Zmiana metod produkgcji

Technologie Renishaw sg kluczowym elementem
wsparcia $wiatowej klasy producentéw obrabiarek
do kontroli ich wewnetrznych proceséw produkcyjnych.
Wiodace w swojej klasie technologie kontroli i
z wykorzystaniem maszyn wspétrzednosciowych,
takie jak 5-osiowy system elektrostykowy PH20

z mozliwoscig nieograniczonego pozycjonowania,
zwiekszaja wydajnosé i zapewniajg tatwy dostep do
kontrolowanych przedmiotéw pod dowolnym katem.
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Montaz
obralmarek

Jakosc¢ kazdego elementu wykonywanego na obrabiarce CNC (z
komputerowym sterowaniem numerycznym) w znaczacym stopniu zalezy
od stanu technicznego obrabiarki. Oferujemy pakiety oprogramowania

do kalibracji przeznaczone do kazdego etapu budowy obrabiarki CNC, aby
zapewnic precyzyjne pozycjonowanie i doskonate parametry.

10

Inteligentne oprogramowanie
maksymalizujgce wydajnosc¢
ukiadu dynamicznego.

Pakiet oprogramowania CARTO do produktéw kalibracyjnych umozliwia
zbieranie danych, analize i kompensacje, upraszczajac proces kalibrowania
osi i poprawy parametréw pozycjonowania.

Zgodnosc¢ z wszystkimi laserowymi produktami kalibracyjnymi

i optymalizacyjnymi Renishaw oznacza, ze metody kontroli i jej wyniki sg
przechowywane razem w bazie danych programu CARTO Explore.

W oprogramowaniu mozna tatwo skonfigurowac wiele opcji dotyczacych
raportowania i korekcji btedéw.

% System laserowy XK10

Ustawianie szyn i fozysk przy uzyciu lasera podczas montazu obrabiarki
redukuje btedy w osiach liniowych i obrotowych.

Laserowy system XK10 utatwia ustawianie i pomiar parametréw osi
podczas montazu i serwisu. Oprogramowanie XKI10 jest zainstalowane

w przenosnym wyswietlaczu, dzieki czemu idealnie nadaje sie do uzytku na
hali produkcji obrabiarek. Zapewnia intuicyjny i fatwy w obstudze interfejs.
Uzytkownik ma do dyspozycji szczegdtowy opis kazdego typu pomiaru,

a oprogramowanie prowadzi przez kazdy proces. Dzieki temu moze by¢
uzywane przez operatoréw o réznym poziomie umiejetnosci.

Odczyty wartosci na zywo i ekrany graficzne sg wyswietlane podczas
ustawiania i pomiaréw, co -

pozwala na btyskawiczne :
wprowadzanie korekt.
Pozwala to skréci¢ czas
montazu obrabiarki

i serwisowania na miejscu,

w tym regularnej konserwacji
lub naprawy po kolizji.
Precyzyjnie ustawione

osie maksymalizujg osiagi
obrabiarki i minimalizuja e Y
zuzycie podzespotdéw.

Oprogramowanie CARTO

@ www.renishaw.pl/carto
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Montaz obrabiarek

»Raporty tworzone w systemie XK10 sq bardzo intuicyjne. Mozna wybrac
uktad z tabelami lub wykresami, co pozwala na szybkie okreslenie stanu
technicznego obrabiarki podczas kontroli z odbiorem. Teraz, gdy mamy
XK10, mozemy szybko stwierdzic, czy Zrodto odchytki jest zwigzane

z procesem montazu, a nie z obrobkg przedmiotu czy sztywnosciq odlewu.
A jesli juz poznamy problemy z precyzjq obrobki przedmiotu, mozemy
szybko zareagowac, kontrolujgc obrabiarki CNC i wykonujgc niezbedne
regulacje. To naprawde pomogto nam zwiekszy¢ wydajnosc.”

Hurco Manufacturing Ltd (Stany Zjednoczone)

Aby przeczytac¢ petne studium przypadku, odwiedz witryne
www.renishaw.pl/hurco
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’ \/,\% % Oprogramowanie Ballbar 20

Standard przemystowy w zakresie szybkiej, tatwej i efektywnej oceny
stanu technicznego obrabiarek

Diagnostyka obrabiarki z uzyciem systemu ballbar pozwala zweryfikowac¢
parametry obrabiarki po montazu i podczas jej uruchomienia. Jest to
prosta i szybka kontrola parametréw pozycjonowania obrabiarek CNC
zgodnie z uznawanymi normami miedzynarodowymi. W ten sposéb mozna
zweryfikowac¢ stan nowo wybudowanych obrabiarek.

System QC20 ballbar wraz z oprogramowaniem Ballbar 20 umozliwiaja
wykonanie testu w trzech ptaszczyznach prostopadtych z jednego
zamocowanhia. Oprogramowanie oblicza parametry catkowitej
doktadnosci pozycjonowania zebranych danych. Raportowanie pozwala na
zdiagnozowanie wielu dodatkowych, indywidualnych btedéw obrabiarek.

ki AP Calibrated |
=] Review results
4 1 Volumsetric
-ca Volumetric Ballbar diagnostics (pm)
"
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Producenci obrabiarek

Firma Renishaw od ponad 40 lat produkuje sprzet i systemy
przeznaczone do maksymalizacji wydajnosci obrabiarek CNC.
Automatyzacja czynnosci zwigzanych z recznym ustawianiem

i kontrolg procesu pozwala na uzyskanie wydajnej produkgcji
elementéw o wysokiej jakosci, we wszystkich sektorach przemystu.

Dzieki bliskiej wspoétpracy z producentami
OEM obrabiarek najnowsze technologie
Renishaw s3 integrowane z nowymi
produktami. Nasze bogate doswiadczenie
i elastycznos¢ pozwalaja na rozwoj
produktéw i niestandardowe warianty,
gdy wymagaja tego nasi klienci.

'm-lmniunlu-m1

——
i

Odwiedz naszg nowa witryne przeznaczong dla
producentéw obrabiarek, gdzie prezentujemy
innowacyjne rozwiazania dla producentéw OEM
obrabiarek i dostawcéw systemoéw. Zeskanuj kod
QR, aby obejrze¢ najnowszy film.

@ www.renishaw.pl/machinetoolbuilders
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obrabilarek
| gniazd
orodukcy|nych

Aplikacje oraz oprogramowanie do pomiaréw firmy Renishaw mozna
wykorzystywacé w trakcie uruchamiania nowej obrabiarki do zainstalowania,
skonfigurowania i przetestowania jej podzespotéw. Mozna je takze
wykorzystaé¢ w ramach udzielania pomocy technicznej i w rutynowych
procedurach konserwacyjnych (patrz punkt ,Pomoc techniczna w catym
okresie eksploatacji” na str. 24). Dostarczamy pakiety oprogramowania
wspierajgcego ustawianie i przestawianie obrabiarek po ich zainstalowaniu
w zaktadzie klienta.

Oprogramowanie CARTO

@ www.renishaw.pl/carto
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Pomiar parametréw i wyosiowania
wiekszych obrabiarek

CARTO jest kompleksowym rozwigzaniem programowym
do obstugi gamy produktéw do kalibracji i optymalizacji obrabiarek.
Oferuje funkcje zwigzane z montazem, uruchomieniem i serwisem.

Dane zbierane s3 za pomoca aplikacji CARTO Capture, zas do ich analizy
wykorzystuje sie aplikacje Explore. Programy Capture i Explore sg uzywane
z interferometrami laserowymi XL-80 oraz kalibratorami wieloosiowymi
XM-60. Pozwala to na doktadne okreslenie parametréw pozycjonowania

i ustawienia osi maszyny po zainstalowaniu obrabiarki.

Moduty Capture i Explore mozna dostosowa¢ do wiasnych potrzeb. Modut
Capture umozliwia automatyczne wykrywanie odchyitki, zmniejszajac
ryzyko popetnienia btedu przez uzytkownika, a takze zautomatyzowane
konfigurowanie testu zgodnie z norma ISO-10360. Explore to wydajny pakiet
oprogramowania do analizowania danych, natomiast Compensate tworzy
mapy btedéw w natywnych jezykach sterownikéw maszyn.

% Oprogramowanie Ballbar 20

Sprawdzanie i diagnozowanie btedéw dziatania serwonapedéw
i odchylen od sciezki

To tatwe w uzyciu oprogramowanie
przechwytuje i automatycznie
analizuje dane z systemu ballbar
podczas uruchamiania obrabiarki

i przez caty okres jej eksploatacji.
Zebrane dane moga by¢
wyséwietlane w postaci raportéw
analiz zgodnie z jednym z wielu
miedzynarodowych standarddéw,
np. ISO 230-4, ANSI B5.54, a takze
przy wykorzystaniu kompleksowego
formatu analizy Renishaw.
Oprogramowanie Ballbar 20
porzadkuje zdiagnozowane btedy
zgodnie z ich znaczeniem dla
ogodlnej doktadnosci maszyny,
umozliwiajac ich skorygowanie.

17



% Ballbar Trace

Uruchomienie obrabiarek
i gniazd produkcyjnych

Funkcjonalne oprogramowanie rozszerza mozliwosci zbierania danych
W czasie rzeczywistym

Oprogramowania Ballbar Trace przeznaczonego do stosowania

z systemem ballbar QC20 mozna uzy¢ do testowania doktadnosci
kinematycznej maszyn 4- i 5-osiowych (maszyn z trzema osiami
liniowymi i jedna lub dwiema osiami obrotowymi). Ballbar Trace
rejestruje dane w czasie rzeczywistym, w tym odchylenie maksymalne
i minimalne, co jest wymogiem normy ISO 10791-6.

@ www.renishaw.pl/ballbartrace

Oprogramowanie Ballbar Trace
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% Oprogramowanie ADT View do enkoderéw

Zestaw narzedzi do konfigurowania oraz instalowania enkoderéw

W przypadku stosowania z obrotowymi

i liniowymi enkoderami optycznymi firmy
Renishaw, zaawansowane narzedzia
diagnostyczne ADT mozna wykorzystacé
do obstugi wymagajacych instalacji oraz
do sporzgdzania raportéw dotyczacych
dziatania enkodera.

Programy ADTa-100 (do enkoderéw
absolutnych) i ADTIi-100 (do enkoderéw
inkrementalnych) odczytuja w czasie
rzeczywistym kompletne dane z gtowic
enkoderéw. Pomaga to w szybkiej i tatwej
instalacji enkodera oraz w wykrywaniu
usterek w miejscu instalacji. Zapewnia to tez oszczednos¢ czasu, a takze
zmniejsza koszty instalacji i konserwacji.

ADT View zapewnia to przyjazny dla uzytkownika interfejs graficzny
wyswietlajacy zaawansowane informacje diagnostyczne z enkoderéw
Renishaw, w tym wielkos$¢ sygnatu, wykresy Lissajous, cyfrowe odczyty
potozenia (DRO) oraz informacje o konfiguracji systemu. ADT View oferuje
kilka opcji eksportu i przechowywania kluczowych danych.

@ www.renishaw.pl/adt



Uruchomienie obrabiarek
i gniazd produkcyjnych

Aplikacje na smartfony do
pomiaréw na obrabiarkach

Oprogramowanie stosowane w srodowiskach produkcyjnych musi by¢
proste w obstudze w dowolnym momencie dla kazdego uzytkownika.
Jego rola jest przyspieszenie, uproszczenie i utatwienie wykonywanej
pracy. Aby utatwi¢ programowanie i raportowanie parametréw obrabiarek,
opracowalismy szereg aplikacji na smartfony i obrabiarkowych.

Dzieki intuicyjnym interfejsom, ktére wyswietlaja informacje w prostym

i wygodnym formacie, aplikacje na smartfony sg idealnym rozwigzaniem
zaréwno dla nowych, jak i doswiadczonych uzytkownikdéw.

Aplikacje Renishaw na smartfony sg dostepne globalnie w sklepie App Store™
oraz Google Play.

#_ Download on the » GETITON Apple® i logo Apple® s3 zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Apple Inc. Google Play i logo Google
' App Store Google Play Play s znakami towarowymi firmy Google LLC.

Konfiguracja sondy

Aplikacja Konfiguracja sondy upraszcza proces konfigurowania sond
obrabiarkowych przy uzyciu technologii Trigger Logic™ i Opti-Logic™
(patrz ponizej). Aplikacja wyswietla szczegétowe instrukcje graficzne
oraz samouczki wideo, dzieki ktérym uzytkownik moze tatwiej zestawic
i skonfigurowa¢ obrabiarkowy system pomiarowy Renishaw. Aplikacje
maja funkcje udostepniania, ktéra umozliwia uzytkownikom obrabiarek
wysytanie danych diagnostycznych do zespotéw pomocy technicznej.

- Opti-Logic to proces przesyfania i odbierania
danych z aplikacji smartfonowej do sondy
Renishaw. Aplikacja Konfiguracja sondy stuzy do
sprawdzania i konfigurowania ustawien sondy lub
do zestrajania sondy radiowej z interfejsem.

- Trigger Logic polega na $ledzeniu sekwencji
odchylen trzpienia pomiarowego w celu
przeprowadzenia uzytkownika przez rézne menu
i opcje konfiguracyjne.

20

Aplikacja NC4

System do ustawiania narzedzi
NC4 umozliwia szybki i precyzyjny
bezdotykowy pomiar i wykrywanie
uszkodzonych narzedzi.

\guranon

% gystem o
% o
' / ’I'I

Yo eoubleshoot™?
Aplikacja NC4 upraszcza konfiguracje /

systemu. Jest wspolnym punktem
odniesienia do konfigurowania,
serwisowania i rozwigzywania
problemdéw. S3 w niej dostepne
szczegodtowe animacje, zdjecia, system
pomocy, a takze szczegotowe instrukcje

Aplikacja HP arms

Aplikacja HP arms to interaktywna pomoc techniczna, ktérej mozna
uzywac¢ wraz z rodzing ramion o wysokiej precyzji do ustawiania
narzedzi. Aplikacja upraszcza konfiguracje, konserwacje i rozwigzywanie
probleméw dzieki tatwym do przeslienla animacjom.




Uruchomienie obrabiarek
i gniazd produkcyjnych

Sprawdzenie i poprawienie
parametrow osi obrotowych
w ciggu kilku minut

Aplikacja AxiSet™ Check-Up jest ekonomicznym rozwigzaniem do
regularnego sprawdzania ustawienia i pozycjonowania osi obrotowych
obrabiarek. Idealnie nadaje sie do stosowania podczas produkcji obrabiarki
i jej uruchamiania.

System maksymalizuje stabilno$¢ parametréw srodowiska i obrabiarki.
Zastosowanie sprawdzianu AxiSet Check-Up wraz z systemem QC20
ballbar oraz interferometrami laserowymi firmy Renishaw to doskonate
rozwigzanie do diagnozowania obrabiarki. Mozna szybko zidentyfikowa¢
odchytke potozenia osi, a takze btedy geometrii i weztéw kinematycznych,
ktére moga by¢ przyczyna wydiuzonego czasu ustawiania oraz produkgcji
niespetniajacej wymogow jakosciowych. Gdy to mozliwe, sprawdzian AxiSet
Check-Up automatycznie koryguje parametry weztéw kinematycznych na
obrabiarce.

System sktada sie z dedykowanych do danej obrabiarki makr
opracowanych dla rodziny sterownikéw CNC, ktére sterujg obrabiarka

i zbierajg dane pomiarowe. Aplikacja zapewnia szczegdtowa i graficzna
reprezentacje danych pomiarowych zebranych przez oprogramowanie
z makroprocedurami. Pojedyncza kula kalibracyjna jest wykorzystywana
jako element odniesienia do pomiaréw.

22

9

Zaleca sie, aby nasi klienci korzystali ze sprawdzianu AxiSet Check-Up do
testowania osi obrotowych obrabiarek po ich zainstalowaniu, poniewaz
warunki fabryczne mogq sie znaczgco rézni¢ od warunkow produkcji
w zaktadzie Hartford, jesli chodzi o fundamenty i wypoziomowanie
powierzchni. Wysytka i montaz mogq rowniez przyczynic sie do
powstawania btedow dlatego tez dzieki automatycznej kompensacji
sprawdzianu AxiSet Check-Up mozna utrzymac wysoki poziom precyzji
i jakosci obrobki.

Hartford (Taiwan)

Aby przeczytac petne studium przypadku, odwiedzZ witryne
www.renishaw.pl/hartford

P

@ www.renishaw.pl/axiset
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W Ccatym okresie
eksploatac]

Producenci obrabiarek i klienci kornicowi maja dostep do bogatego
asortymentu oprogramowania uzupetniajgcego i rozwigzan cyfrowych do
wizualizacji i monitorowania danych dotyczgacych obrabiarek, proceséw

i przedmiotéw obrabianych.

24

tatwe programowanie obrabiarek

Inspection Plus to pakiet makroprocedur do obrabiarek bedacy standardem
w branzy metrologicznej. Oferuje rozwigzania do ustawiania przedmiotéw
obrabianych, kontroli i pomiaréw w trakcie procesu. Instalowany

w sterowniku obrabiarki pakiet jest zgodny ze wszystkimi, najczesciej
uzywanymi typami sterownikéw i obrabiarek, co utatwia programowanie.

Doswiadczeni uzytkownicy moga tworzy¢ i uruchamiac¢ cykle przy uzyciu
tradycyjnych kodéw G. Nowi lub mniej doswiadczeni uzytkownicy moga
skorzystac z jednej z wygodnych opcji programowania, na przyktad aplikacji
GoProbe na smartfony lub graficznego interfejsu uzytkownika (GUI)

Set and Inspect.

GoProbe

Aplikacja GoProbe utatwia korzystanie z sond obrabiarkowych i systemoéw
do ustawiania narzedzi.

Gtéwna cecha GoProbe jest jej intuicyjny interfejs, ktory eliminuje
koniecznos¢ posiadania rozlegtej wiedzy na temat kodéw maszynowych

i technik programowania. Wystarczy wybra¢ wymagany cykl i wypetnic
pola danych. Uzyskuje sie polecenie jednowierszowe, ktére nastepnie
wprowadza sie w sterowniku CNC. Aplikacja obstuguje sondy montowane
na wrzecionie i systemy do ustawiania narzedzi, w tym najnowszy laserowy
system ustawiania narzedzi NC4. Dzieki niej nawet nowi i niedoswiadczeni
uzytkownicy moga szybko nabra¢ biegtosci w programowaniu cykli
pomiarowych.

25



Pomoc techniczna w catym
okresie eksploatacji

Set and Inspect

Set and Inspect to aplikacja do pomiaréw na obrabiarce.
Producent obrabiarek moze jg zainstalowa¢ w sterowniku CNC maszyny.

Intuicyjny interfejs prowadzi uzytkownika
przez proces tworzenia cyklu pomiarowego,
automatycznie generuje kod obrabiarki
wymagany w cyklu pomiarowym i wczytuje
go do sterownika, eliminujac btedy recznego
wprowadzania danych, skracajac jednoczesnie
czas programowania. ,Pojedynczy cykl” pozwala
uzytkownikom na reczne ustawienie sondy
oraz szybkie zaprogramowanie i uruchomienie
poszczegdlnych cykli. ,Kreator programu”
umozliwia uzytkownikom zaprogramowanie
wielu cykli pomiarowych w jednym programie,
ktéry mozna automatycznie uruchamia¢ jako
czes¢ procesu produkcyjnego.

Reporter

Reporter to wydajna aplikacja do monitorowania proceséw
W czasie rzeczywistym. Mozna jej uzywac oraz integrowac

z szerokg gama obrabiarek i sterownikéw w celu wizualizacji
danych pomiarowych komponentéw.

Dane pomiarowe mozna
przegladac¢ na obrabiarce

lub analizowa¢ zewnetrznie.
Moga by¢ to dane w czasie
rzeczywistym lub dane
historyczne dla kazdej mierzonej
czesci. Dane mozna réwniez
udostepniac i przesytac
strumieniowo, zgodnie z szeroka
gama standardéw Przemystu 4.0.
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Sprawdzian Equator z oprogramowaniem |IPC

Wykorzystanie automatyki, pomiaréow
i sprzezenia zwrotnego w celu utworzenia
wydajnego gniazda produkcyjnego

Uniwersalny sprawdzian produkcyjny Equator™ z oprogramowaniem IPC
(intelligent process control — inteligentna kontrola procesu) do pomiaréw
poza obrabiarka umozliwia walidacje i kontrole proceséw produkcyjnych
CNC bezposrednio na hali produkcyjne;.

Oprogramowanie IPC moze wykorzystywaé historyczne dane pomiarowe

i uzywac ich do okreslenia korekt procesu. Potgczenie ze zgodna obrabiarka
polega jedynie na podigczeniu kabla Ethernet miedzy sprawdzianem

a sterownikiem obrabiarki.

Zoptymalizowane procesy monitoruja nie tylko stan obrabianych
przedmiotdw, ale takze parametry obrabiarek, trendy w procesie,
interwencje i wptyw na srodowisko. Dane pomiarowe i mozliwosci
potaczenia umozliwiajg zautomatyzowana, precyzyjna produkcje przy
niskich ogdélnych kosztach robocizny.
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