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Renishaw’un bir takim
tezgahinin kullanim
omrundeki rolu
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Takim tezgahi endustrisine
saglanan bastan sona destegin
tanitimina hos geldiniz...

Takim tezgahi tasarimi SAYFA 06

ve gelistirilmesi

Takim tezgahlari imalat sektérleri icin cok dnemlidir.
Modern takim tezgahi tasarimi, 20. Ylzyil emsallerinin temel
ozelliklerini korumakla beraber, yUksek hassasiyet, verimlilik
ve tekrarlanabilirlik i¢in optimize edilmistir.

Takim tezgahlari igin SAYFA 08

parca Uretimi

Ureticiler olarak, daha yUksek verimlilik elde etmek icin
CNC proseslerindeki degiskenlik kaynaklarini ortadan
kaldirmamiz veya kontrol etmemiz gerektigini biliyoruz.
Kendi fabrikalarimizda, prensipleri su anda dunya ¢capindaki
Renishaw musterileri tarafindan kullaniimakta olan bir
proses kontrolu cergevesi gelistirdik.

Takim tezgahi montaji SAYFA 10

CNC tezgahlarinda uretilen her parganin kalitesi tezgahin
performansina baglidir. CNC takim tezgahi Uretiminin
her asamasinda takim tezgahinin hassas hizalamasini ve
performansini saglamaya yonelik bir dizi kalibrasyon ve
hizalama yazilimi sunuyoruz.

Takim tezgahlari ve isleme SAYFA 16
hicrelerinin devreye alinmasi

Renishaw uygulamalari ve tezgah Ustu yazilimi, devreye
alma sirasinda yeni bir tezgahi kurmak, konfigure ve test
etmek icin kullanilabilir. Daha sonra elbette destek vermek
icin ve bakim rutinlerinin bir parcasi olarak kullanilabilirler.

Kullanim émri boyunca SAYFA 24

destek

Takim tezgahi Ureticisi ve son kullanici musterilerimizi
tezgah, proses ve parca verilerinin gdrsellestiriimesine ve
izlenmesine yonelik kapsamli bir tamamlayici yazilim ve
dijital cdzUmler serisi ile destekliyoruz.




Takim tezgahi Ureticilerine ve sistem
entegratorlerine yonelik yazilim
¢6zimlerimiz ile takim tezgahi

verimliligini en Ust seviyeye ¢ikarin
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Dijital teknolojiler, endUstriyel sektéru dénusturerek bizim gibi treticilerin

i  veri gudumlu bagtan sona uretimi benimsemesini saglamaktadir.

ey '~ Bugun dunyanin dért bir yanindaki birgok Uretici gibi, Renishaw da

"‘!,.\.\l proseslerimizin nerelerde iyilestirilebilecegini belirlemeye ve sonucta

karlihgimizi en Ust seviyeye ¢ikarmaya yénelik her zamankinden daha
fazla veri toplamakta ve islemektedir. Ugtan uca proses verisi toplama,
Uretim proseslerinin analizi ve iyilestirilmesine yoénelik fikir verir ve proses
hatalarini henuz gerceklesmeden tahmin etmemizi, tanimlamamizi ve
duzeltmemizi saglar.

Ureticiler olarak, her gun kullandiginiz yazilimin, ¢calismaya ve karar
vermeye yonelik verilerinizi kullanma seklinizi gelistirmesi gerektigine
inaniyoruz. Bu nedenle Renishaw'daki yazilim gelistirme faaliyetleri, pratik,
kullanici dostu makro, PC ve akilli telefon ¢c6zimlerinden olusan yenilikgi
bir yazilim ekosistemini buyutmeye odaklanmistir. Esnek, kullanimi kolay
ve verileri daha iyi gorsellestirmenizi ve donaniminizdan daha fazla deger
elde etmenizi saglayan bir yazilim saglamayi hedefliyoruz.
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Takim tezgahi tasarimi
ve gelistirilmesi

Takim tezgahlari imalat sektorleri icin cok
onemlidir. Modern takim tezgahi tasarimi,
20. Yuzyil emsallerinin temel 6zelliklerini
korumakla beraber, yuksek hassasiyet,
verimlilik ve tekrarlanabilirlik icin optimize
edilmistir. Yuksek performansli takim
tezgahlarinin gelistiriimesini ve Gretimini
desteklemeye yonelik genis bir bilgi ve Grun
yelpazesi sunmaktayiz.

TIRNTIRMITANIIE

Renishaw donaniminin teknik cgizimleri
ve CAD modelleri

Yuksek kaliteli belgeler: kurulum kilavuzlari
ve Urdn verileri

Yuksek kaliteli teknik destek

istege 6zel iiriin tasarimi hizmeti

Takim tezgahi uygulamalari (tezgah tGzerinde
ve akilli telefonlarda)
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Yerel destek ve global uzmanhk

Tezgah modellerinin performans testi
ve gelistirilmelerinin degerlendirmesi

Yerlesik performans teshisini desteklemek tzere
drunlere entegre edilmis kalibrasyon teknolojileri




Takim tezgahlari icin
bilesen Uretimi

Ureticiler olarak, daha yuksek verimlilik elde
etmek icin CNC proseslerindeki degiskenlik
kaynaklarini ortadan kaldirmamiz veya

kontrol etmemiz gerektigini biliyoruz.

Kendi fabrikalarimizda, prensipleri su anda duinya
capindaki Renishaw musterileri tarafindan
kullanilmakta olan bir proses kontrolU ¢cercevesi
gelistirdik. Proses kontroltine yonelik bu yaklasim
ve akilli Gretim teknolojileri serimiz, takim
tezgahi Ureticilerinin kendi tezgah atolyelerini
isletmelerini destekleyerek, faaliyetlerinin
verimliligini ve etkinligini artirabilir.

Bilesen Uretimini gelistirin

Renishaw teknolojileri, dinyanin 6nde gelen
takim tezgahi Ureticilerinin kendi bunyelerindeki
tezgahla isleme proseslerini kontrol etmelerine
yardimcli olmak konusunda énemli bir rol
oynamaktadir. Sonsuz pozisyonlandirma
kapasitesine sahip PH20 5 eksenli temasla
tetiklemeli sistem gibi sinifinda 6ncti CMM
olcum teknolojileri, 6gelere her acida kolay
erisim saglar ve verimliligi artirir.

@ www.renishaw.com.tr/processcontrol
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Hareket sisteminizin performansini
maksimum seviyeye ¢ikarmaya
yonelik akill yazilim

Kalibrasyon urunlerine yénelik CARTO yazilim paketimiz tezgah
eksenlerinin gelistirilmesi ve kalibre edilmesini sadelestirmek Uzere veri
toplama, veri analizi ve kompanzasyon uygulamalari saglar.

Takim
tezgahi montaJ

CNC tezgahlarinda uUretilen her parganin kalitesi tezgahin
performansina baglidir. CNC tezgahi Uretiminin her asamasinda

hassas hizalama ve performans saglamaya yonelik bir dizi > XK10 alignment Iazer sistemi

kalibrasyon ve hizalama yazilimi sunuyoruz.

TUum Renishaw lazer kalibrasyon ve optimizasyon Urunleri ile uyumluluk,
test yontemlerinizin ve sonuclarinizin birlikte saklanmasi ve bunlara
CARTO Explore araciligiyla erisiimesi anlamina gelir. Coklu raporlama ve
hata-duzeltme tercihleri yazilim Gzerinde kolayca konfigUre edilebilir.

Tezgah montaji sirasinda raylarin ve yataklarin lazerle hizalanmasi, lineer
ve déner eksenlerdeki hatalari azaltir

XK10 alignment lazer sistemi, kolay kurulum saglar ve montaj ve servis
sirasinda eksen élcimune imkan verir. XK10 yazilimi, dayanikli bir el tipi
ekran Unitesine dnceden kurulmustur, bu nedenle takim tezgahi montaj
ortamlarinda kullanim i¢in idealdir. Yol gdsterici ve basit bir arayuz ile
kolay gecisler saglar. Her bir dlcim turune yonelik olarak hazirlanan adim
adim yaklasim size tum proses boyunca rehberlik ederek, yazilimi ¢cok
cesitli operator beceri seviyeleri icin erisilebilir hale getirir. Anlik okuma
degerleri ve grafiksel goruntuler, hizalama ve 6lcim sirasinda ekranda
gosterilir, boylelikle yerinde ayarlamalar yapilabilir. Bu durum, tezgah
montaj prosesleri ve dUzenli —

bakim veya bir carpismanin
ardindan uygulanan islemler
dahil olmak Uzere- sahada
servis i¢in gegen sureyi azaltir.
Hassas bicimde hizalanmis
eksenlerle, tezgahinizin en iyi
performansi géstermesini ve
asinmayi en aza indirmesini
saglayabilirsiniz.

CARTO yazilimi

@ www.renishaw.com.tr/carto
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Takim tezgahi montaji

/ﬁgj\% % Ballbar 20 Yazilimi
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Hizl, basit ve etkin takim tezgahi performans dogrulamasi icin bir
endustri standardi

Ballbar testi, takim tezgahinizin performansini montajdan sonra ve
devreye alma sirasinda dogrulamaniza imkan verir. CNC takim tezgahi
servo performansinin kabul edilen uluslararasi standartlara gore

basit ve hizli sekilde kontrol edilmesini saglar. Bu sayede yeni Uretilen
tezgahlarinizin durumunu karsilastirmali olarak degerlendirebilir ve
dogrulayabilirsiniz.

QC20 ballbar ve Ballbar 20 yazilimlari, testi U¢ ortogonal duzlemde
yalnizca tek bir ayarlama ile gergeklestirmenize olanak tanir.

Yazilim, toplanan verilerin genel pozisyonlandirma hassasiyetini
(dairesellik, dairesel sapma) hesaplar. Raporlama &ézelligi pek ¢ok ilave
tezgah hatasini teshis etmenize imkan verir.

=] Review results
4 1 Volumsetric
@ Volumetric Ballbar diagnostics (pm)
"

“XK10’un urettigi raporlar da son derece yol gostericidir ve musteriler bir
kabul denetimi sirasinda ¢esitli tablolar veya semalar araciligiyla bir takim
tezgahinin durumunu ¢ok hizli bir sekilde belirleyebilirler. Artik XK10'a sahip
oldugumuza gére, sapma kaynagdinin is pargasi isleme veya dékim par¢a
sertliginden ziyade montaj prosesi ile baglantili olup olmadigini hizli bir
sekilde belirleyebiliriz. Ve tezgahta is pargasi isleme hassasiyetiyle ilgili
sorunlar oldugunu bulursak, CNC tezgahlarini kontrol ederek ve gerekli
ayarlamalari yaparak hizlica hareket edebiliriz. Verimliligi artirmamiza
gercekten ¢ok yardimci oldu.”

Hurco Manufacturing Ltd (ABD)

@ Basari hikayesinin tamamini okumak icin
www.renishaw.com.tr/hurco adresini ziyaret edin
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Takim tezgahi ureticileri

Renishaw, 40 yili askin stredir CNC takim tezgahlarinin
performansini en Ust seviyeye ¢ikarmak Uzere tasarlanmis ekipman
ve sistemler Uretmektedir. Manuel ayarlama ve proses kontrol
faaliyetlerinin otomasyonu, tum endustriyel sektérlerde ytuksek
kaliteli, son derece verimli Gretim saglar.

Takim tezgahi OEM'leriyle yakin ¢alisma
iliskilerimiz, en yeni teknolojilerimizin yeni
tezgah tasarimlarina kolayca entegre edilmesini
saglar. Zengin deneyimimiz ve esnekligimiz,
6zel Urun gelistirmeye ve musterilerimiz
tarafindan ihtiyac duyuldugunda istege 6zel
hazirlanan cesitlere imkan verir.

Takim tezgahi OEM'leri ve sistem tedarikgilerine
yonelik yenilikci Uretim ¢ézUimlerimizi sergiledigimiz
takim tezgahi Ureticileri web alanimizi ziyaret edin.
En son videoyu izlemek i¢cin QR kodunu tarayin.

I @ www.renishaw.com.tr/machinetoolbuilders
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akim
tezgahlar
ve isleme
hucrelerinin
devreye alinmasi

Renishaw uygulamalari ve tezgah Ustu yazilimi, devreye alma sirasinda yeni
bir tezgahi kurmak, konfigure ve test etmek icin kullanilabilir. Daha sonra
elbette destek vermek igin ve bakim rutinlerinin bir pargasi olarak
kullanilabilirler (bkz. Kullanim émru boyunca destek sayfa 24). MUsteri
fabrikasinda kurulumdan sonra takim tezgahlarini ayarlama ve yeniden
hizalama islemlerini desteklemeye yonelik bir dizi yazilim sagliyoruz.

CARTO yazilimi

@ www.renishaw.com.tr/carto
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Buyuk ol¢ekli tezgah kurulumlarinda
tezgah performansini ve hizalamayi él¢cin

CARTO, kalibrasyon ve optimizasyon urun serimize ydnelik, takim tezgahi
endUstrisinde gelistirme, montaj, devreye alma ve servis ihtiyaglarini
karsilayan tek yazilim ¢ézdmudur.

Veriler, CARTO Capture uygulamasi kullanilarak toplanir ve veri analizi
icin Explore uygulamasi kullanilir. Capture ve Explore, Renishaw XL-80
lazer interferometre ve XM-60 ¢ok eksenli kalibrator ile birlikte tezgah
kurulumundan sonra pozisyonlandirma performansini ve hizalamay!
olgmek Uzere kullanilir.

CARTO yazilim paketinin istege gore duzenlenebilme kapasitesi, hem
Capture, hem de Explore uygulamalarinin munferit ihtiyaglara goére
uyarlanabilmesi anlamina gelmektedir. Capture, kullanici hatasi olasiligini
azaltan otomatik isaret algilama ve otomatik ISO-10360 test ayarlama
ozelliklerine sahiptir. Explore, guclu bir veri analizi paketi sunarken,
Compensate yerel tezgah kontroloru dillerinde hata haritalar Uretir.

% Ballbar 20 Yazilimi

Servo performans hatalarini ve gluizergah
sapmalarini kontrol ve teshis edin

Bu guclu ve kullanimi kolay yazilim,
devreye alma suUrecinde ve takim
tezgahinizin kullanim émriu boyunca
ballbar verilerini yakalar ve otomatik
olarak analiz eder. Toplanan sonuglar,
kapsamli bir Renishaw analiz
formatinin yani sira, ¢esitli uluslararasi
standartlarda (ISO 230-4, ANSI B5.54
dahil olmak Uzere) analiz raporlari
olarak géruntulenebilir. Ballbar 20
yazilimi, teshis edilen her hatayi,

s6z konusu hatanin tium tezgah
hassasiyeti Uzerindeki etkisine gore
siniflandirarak, kolay ve hedefe
yonelik iyilestirmeler yapilmasina
olanak tanir.

17



Takim tezgahlari ve isleme
hucrelerinin devreye alinmasi

Ballbar Trace

Zaman esasli veri toplamaya yonelik esnek yazilim

QC20 ballbar ile kullanilan Ballbar Trace yazilimi, 4 ve 5 eksenli tezgahlarin
(Gg lineer ve bir veya iki doner eksenli tezgahlar) kinematik hassasiyetini test
etmek Uzere kullanilabilir. Ballbar Trace, ISO 10791-6 raporlama standardinin

bir gerekliligi olan maksimumdan minimuma sapma dahil olmak Uzere
gercek zamanl verileri yakalar.

@ www.renishaw.com.tr/ballbartrace
Ballbar Trace yazilimi
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% ADT View enkoder yazilimi

Gelismis enkoder ayari ve kurulumu icin takim kitiniz

Renishaw doéner ve lineer optik
enkoderlerle kullanima yénelik, ileri Teshis
Araglari, zorlu kurulumlari desteklemek
ve enkoder performansini raporlamak igin
kullanilabilir.

ADTa-100 (mutlak enkoderler icin) ve
ADTI-100 (artisal enkoderler i¢cin) enkoder
okuma kafalarindan kapsamli gercek
zamanli veri elde eder. Bu durum, hizli ve
kolay enkoder kurulumuna ve sahada ariza
bulmaya yardimci olur. Olanaklar dahilinde
zamandan tasarruf saglayarak kurulum ve
bakim maliyetlerini azaltir.

ADT View yazilim uygulamamiz, sinyal boyutu, Lissajous cizimleri, dijital
pozisyon okumalari (DRO) ve sistem konfiglrasyon bilgilerini iceren
Renishaw enkoderlerinden gelen ileri teshis bilgilerini kullanici dostu
bir grafik arayuzu ile sunar. ADT View, dnemli verileri disa aktarmaya ve
depolamaya yonelik cesitli segcenekler saglar.

@ www.renishaw.com.tr/adt



Takim tezgahlari ve isleme
hucrelerinin devreye alinmasi

NC4 uygulamasi

Takim tezgahi prob ile

o . . o . gystemconfiof e
Ok}umune yOnellk akl"' NC4 temassiz takim 6lgcme probu, bircok % '
te|efon uygu |ama|ar| tezgah tUru icin yliksek hassasiyetli, s
yuksek hizli, temassiz takim él¢umu . \ A %

Fabrika ortamlarinda kullanilan yazilimlar, her an herkes tarafindan ve kirik takim tespiti saglar. ' 1

kullanilmak Uzere kolay kullanimli olmalidir. Yaziiimin rolQ, isinizi daha hizl,

daha basit ve daha eglenceli hale getirmektir. Bu nedenle, takim tezgahi NC4 uygulamasini konfiglrasyonu

performansina iliskin programlamayi ve raporlamayi kolaylastirmak tzere basitlestirmek amaciyla ayarlama, baki

bir dizi tezgah Ustu ve akilli telefon uygulamasi gelistirdik. Bilgileri basit ve sorun giderme islemleri icin tek bir

ve uygun bir formatta saglayan yol gosterici araylzlere sahip akilli telefon referans noktasli saglayarak gelistirdik:

uygulamalarimiz, yeni ve deneyimli kullanicilar icin idealdir. Uygulama, ayrintili animasyonlar, yardi

metni ve adim adim talimatlar icerir.
@ www.renishaw.com.tr/smartphoneapps

Renishaw akilli telefon uygulamalari, diinya capinda App Store™ ve Google Play
magdazalarinda mevcuttur.

#_ Download on the » GETITON Apple® ve Apple logosu®, Apple Inc. firmasinin tescilli
icari kalaridir. G le PI Gi le Play | ,

@& App Store Google Play |EEiitumtintiontaia
Probe Setup % HP kollari uygulamasi

uyumlu takim tezgahi problarini konfigiire etme prosesini basitlestirir interaktif destek saglar. Uygulama, takip etmesi kolay animasyonlar
(asagiya bakin). Uygulama, bir Renishaw takim tezgahi prob sisteminin ile ayarlama, bakim ve sorun giderme islemlerini basitlestirir.

ayarlanmasi ve konfigure edilmesi prosesi boyunca size rehberlik
edecek anlasilir, adim adim goérsel talimatlar ve é6gretici videolar saglar.
Uygulamalar, takim tezgahi kullanicilarinin teshis verilerini destek
ekiplerine géondermesine olanak taniyan bir “paylas” fonksiyonu icerir.

- Opti-Logic, Renishaw akilli telefon uygulamasindan

1
bir Renishaw probuna isik palslari kullanarak veri
iletme ve alma islemidir. Prob Setup uygulamasi, \
prob ayarlarini gézden gegirmek ve konfigure ~

etmek veya bir radyo probu ve araylzu eslestirmek
icin kullanilir.

- Trigger Logic, ¢esitli konfiglrasyon menuleri ve
seceneklerinde size rehberlik etmek Uzere bir dizi
prob ucu sapmasini (tetikleme) takip etmeyi icerir.

20




Takim tezgahlari ve isleme
hucrelerinin devreye alinmasi

Doner eksen
performansini dakikalar
icerisinde kontrol edin ve gelistirin

Takim tezgahi Uretimi ve devreye alinmasi sirasinda kullanim icin ideal olan
AxiSet™ Check-Up uygulamasi, takim tezgahi déner eksenlerinin hizalama
ve pozisyonlandirma performansini duzenli olarak kontrol etmeye yonelik
ekonomik bir ¢6ziGmdur.

Sistem, ortamin ve tezgahin kararlihigini en Ust seviyeye ¢ikarmaniza
olanak tanir. AxiSet Check-Up Renishaw’'un QC20 ballbar sistemi ve lazer
interferometreleri ile beraber kullanildiginda esi goérilmemis tezgah teshis
kapasitesi saglar. Daha uzun ayarlama surelerine ve uygunsuz pargalara
neden olabilecek yetersiz tezgah hizalamalarini, geometrilerini ve donme
noktasi hatalarini hizlica tanimlayabilirsiniz. AxiSet Check-Up mUmkun
olan yerlerde tezgah Uzeri donme noktasi parametrelerini otomatik

olarak duzeltir.

Sistem bilesenleri, tezgahi ¢alistirmak ve dlcim verilerini toplamak Uzere bir
dizi CNC kontroloru icin yazilmis tezgaha 6zgu makrolari igerir. Uygulama,
makro yazilimi tarafindan Uretilen 6lgim verilerinin ayrintili ve grafiksel bir
sunumunu saglar ve élgumler icin referans parcasi olarak tek bir kalibrasyon
kuresi kullanilir.

A

22

9

“Temeller ve ylizey seviyeleri agisindan fabrika kosullari Hartford’un tretim
kosullarindan belirgin dlctde degisiklik gosterebileceginden, kurulduktan
sonra tezgahlarin déner eksenlerini test etmeleri icin musterilerimize
AxiSet Check-Up kullanmalarini tavsiye ederiz. Nakliye ve kurulum da
hassasiyet hatalarina neden olabilir, bu nedenle AxiSet Check-Up otomatik
kompanzasyonu, takim tezgahlarinin yliksek dizeydeki hassasiyeti ve
kaliteyi korumasini saglar.”

Hartford (Tayvan)

@ Basari hikayesinin tamamini okumak icin
asadidaki adresini ziyaret edin www.renishaw.com.tr/hartford

.........

..........

@ www.renishaw.com.tr/axiset
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Kullanim
omru
boyunca destek

Takim tezgahi Ureticisi ve son kullanici musterilerimizi tezgah, proses ve
parca verilerinin gorsellestirilmesine ve izlenmesine yonelik kapsamli bir
tamamlayici yazilim ve dijital ¢ézUmler serisi ile destekliyoruz.
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Tezgahlarinizi programlamayi kolaylastirir

Inspection Plus takim tezgahi prob ile 6lcimune yonelik endUstri standardi
bir makro paketidir. Parc¢a sifirlama, élgme ve proses i¢i 6lcim ¢ézimleri
sunar. Tum blyUk takim tezgahi kontrolér platformlari ile uyumlu olan bu
tezgaha yerlesik paket programlamayi kolaylastirir.

Tecrubeli kullanicilar klasik G-kodu tekniklerini kullanarak programlar
olusturabilir ve olusturduklari programlari ¢calistirabilirler. Yeni veya daha
az deneyime sahip kullanicilar, GoProbe akilli telefon uygulamasi veya Set
and Inspect grafik kullanici araylzu (GUI) gibi kullanici dostu programlama
seceneklerimizden birini kullanabilir.

GoProbe

GoProbe uygulamamiz, takim tezgahi ve takim 6lgme problarinin
kullanimini kolaylastirmak tzere tasarlanmistir

GoProbe uygulamasinin basit olmasinin anahtari, tezgah kodlari ve
programlama teknikleri hakkinda kapsamli bilgi ihtiyacini ortadan
kaldiran yol gésterici araytuzudur. Sadece gerekli programi secin ve veri
giris alanlarini doldurun. Sonug, CNC kontroldrune girilen, tek satirlik bir
komuttur. En yeni NC4 lazer takim sifirlama sistemi dahil olmak Uzere is
mili ve takim 6lgme problarini destekleyen uygulama, yeni ve deneyimsiz
kullanicilarin bile programlama ¢evrimlerinde hizla ustalasmasini saglar.

@ www.renishaw.com.tr/goprobe
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Kullanim émru boyunca destek

Set and Inspect

Set and Inspect, takim tezgahi Ureticilerinin kendi kontrolor sistemlerine
entegre edebilecegi, tezgah Uzeri basit bir prob ile 6lcim uygulamasidir

Yol gosterici bir arayuz size prob ile 6lgim programi olusturma islemi
boyunca rehberlik eder. Araylz programlama surelerini azaltirken, prob
ile 6lcim programi icin gerekli tezgah
kodunu otomatik olarak olusturur

ve veri girisi hatalarini ortadan
kaldirarak, kodu kontrol6re yukler.
“Tekli gevrim”, probu manuel olarak
pozisyonlandirmaniza ve hizli bir sekilde
munferit gevrimleri programlamaniza
ve galistirmaniza olanak tanir. “Program
olusturucu”, Uretim prosesinin

bir pargasi olarak otomatik olarak
calistinlabilen tek bir programda

birden ¢ok prob ile dlgim ¢evrimini
programlamaniza imkan verir.

Reporter (Rapor Modulu)

Reporter basit ama guclu bir gercek zamanli proses izleme uygulamasi
olup, bilesen 6lciim verilerini gorsellestirmek tzere ¢cok sayida takim
tezgahi ve kontrolér ile kullanilabilir ve
bunlara entegre edilebilir

Olcum verileri takim tezgahinda
goruntulenebilir veya haricen analiz
edilebilir. Olculen her parca icin
gergcek zamanli ve gecmis 6lcim
verilerini gérunttlemenize izin verir.
Veriler ayrica ¢ok cesitli EndUstri
4.0 standartlarina uygun olarak
paylasilabilir ve yayinlanabilir.
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IPC yazilimina sahip Equator mastar

Otomasyonu, élcimu ve geri bildirimi
yuksek verimlilige sahip isleme hucreleri
olusturmak i¢in kullanin

IPC (akilli proses kontrolu) yazilimina sahip Equator™ tezgah disi mastarla
parcga kontrolu sistemi, CNC Uretim proseslerini dogrulamaniza ve kontrol
etmenize imkan vererek, Uretim noktasina yakin kalite glvencesi sunar.

IPC yazilimi, yakin ge¢misteki 6l¢me verilerini alabilir ve bunlari proses
duzeltmelerini belirlemek icin kullanabilir. Uyumlu bir takim tezgahina
baglanti, bir Ethernet kablosunu Equator'dan CNC tezgahina baglamak
kadar basit olabilir.

Optimize edilmis prosesler, yalnizca pargalarin durumunu degil ayni
zamanda tezgahlarin performansini, proses egdilimlerini, mtudahaleleri
ve cevresel etkileri de izler. Olgiim verileri ve baglanabilirlik, disik genel
iscilik maliyetleriyle yUksek oranda otomatiklestirilmis hassas Uretimi
mumkun kilabilir.
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