Wydanie wiadomosci
TRS2

System sprawdzania narzedzi TRS2 firmy
Renishaw jest efektywnym ekonomicznie
rozwigzaniem do niezawodnej i szybkiej
detekcji uszkodzen wielu rodzajéw narzedzi
stosowanym na réznych typach obrabiarek
CNC. Eliminuje on problemy wynikajace z
uszkodzen narzedzi, a dotyczace ztomowania
czesci, ponownej obrobki oraz przestojow
maszyn. Zastosowanie unikalnej techniki
Renishaw ToolWise™ pozwala kontrolowaé
narzedzia nawet o Srednicy 0,2 mm* z
odlegtosci 300 mm. Narzedzia pozostaja
zwykle przez okres 1 sekundy w obrebie
wiazki laserowej i dzieki temu system

TRS2 nadaje sie réwniez do stosowania w
warunkach produkcji wielkoseryjnej oraz na
obrabiarkach wyposazonych we wrzeciona
nisko-, Srednio- i wysokoobrotowe.

System TRS2 sktada sie z jednego
miniaturowego zespotu zawierajgcego zrodto
promieniowania laserowego. Jego instalacja jest
fatwa. Mozna go montowac poza przestrzenig
roboczg obrabiarki, co zapewnia oszczednos$¢
cennego miejsca na stole oraz ochrone przed
kolizjami.

Specjalne oprogramowanie Renishaw zapewnia
rowniez tatwosé konfigurowania. Narzedzia sg
wykrywane z odlegtosci od 0,3 do 2,0 metrow w
zaleznosci od rodzaju wykoriczenia powierzchni,
Srodowiska roboczego obrabiarki oraz instalacji.
TRS2 nadaje sie do stosowania na wielu réoznych
obrabiarkach, jakkolwiek optymalne parametry
robocze uzyskuje sie podczas pracy na
odlegtosciach do 1,0 metra.

apply innovation™

System TRS2 firmy Renishaw zastepuje
poprzedni zespot TRS1, ktory byt z powodzeniem
instalowany na obrabiarkach na catym swiecie.
Dzieki ulepszeniom wprowadzonym w unikalne;j
technice ToolWise™ firmy Renishaw, TRS2
charakteryzuje sie wyzsza niezawodnoscia
detekcji oraz skréconymi czasami cykli.
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Gtéwna korzy$c¢ tych ulepszen to mozliwo$é
pracy przy wyzszych szybkosciach obrotowych
wrzeciona (200, 1000 i 5000 obr/min), co
umozliwia detekcje wigkszej liczby typow
narzedzi w szerszej gamie zastosowan.

Na przykfad, mozliwe sg obecnie zastosowania
z wierttem lufowym i w przypadku obrabiarek

z wysokoobrotowym wrzecionem nastepuje
minimalizacja czasu oczekiwania na
wyhamowanie wrzeciona. Bardziej niezawodne
jest obecnie takze sprawdzanie matych oraz
ciemnych narzedzi. System TRS2 moze
wykrywac wiecej typdw narzedzi z rdzeniem
petnym, takich jak wiertta, gwintowniki, frezy
walcowo-czofowe, frezy palcowe i frezy walcowo-
czotowe o koncéwce kuliste;.

Metoda dziatania tradycyjnych, bezdotykowych
systemOw detekcji uszkodzen narzedzi polega
na wykorzystaniu faktu przestonigcia (narzedzie
prawidtowe) lub nie przesfoniecia wigzki
laserowej (narzedzie uszkodzone). Zasada
dziatania TRS2 jest odmienna. W przypadku
techniki ToolWise™, do sprawdzania stanu
narzedzia wykorzystuje sie unikalny uktad



elektroniczny rozpoznawania narzedzi, ktéry
analizuje wzorzec $wietlny swiatfa odbitego od
obracajgcego sie narzedzia. Pomijane sg wzorce
Swietlne o losowym rozktadzie, generowane
przez chiodziwo i czastki metalu, dzieki czemu
zwigksza sie prawdopodobienistwo wykrycia
uszkodzonego narzedzia, nawet w przypadku
przestoniecia wigzki przez chtodziwo.

* W zaleznosci od wykoriczenia powierzchni
narzedzia, srodowiska roboczego obrabiarek oraz
instalacji.
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