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Novy laserovy systém detekce stavu

nastrojl nabizi vysokorychlostni
identifikaci poskozeného nastroje

Systém detekce stavu nastrojii TRS2
spoleénosti Renishaw predstavuje
ekonomické reseni pro spolehlivou a rychlou
detekci poSkozeného nastroje u Sirokého
rozsahu obrabécich stroju a typl nastroju.
Soucasné eliminuje problémy zplisobované
poskozenymi nastroji, jako jsou zmetkovitost,
nutnost opravy hotovych vyrobkt a prostoje.
P¥i pouziti jedineéné technologie ToolWise™
spole¢nosti Renishaw Ize kontrolovat i velmi
malé nastroje o priiméru od 0,2 mm*. Nastroje
pfi méfeni setrvaji v laserovém paprsku po
dobu cca 1 sekundy. Proto je sonda TRS2
vhodna pro nasazeni i ve velkoobjemové

a hromadné vyrobé. Svoje vyuziti vSak
samoziejmé najde i v provozech zamérenych
na kusovou vyrobu.
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Systém TRS2 sestava z jediné kompaktni
jednotky obsahujici laserovy zdroj i detekéni
elektroniku. Jeho instalace je snadna a Ize ho
umistit mimo pracovni rozsah stroje - s Usporou
cenného prostoru na stole stroje a bez rizika
kolize. Snadné je i nastaveni pomoci specialniho
softwaru Renishaw. Detekce nastrojl probiha

ze vzdalenosti 0,3 m az 2,0 m v zavislosti na
povrchové Upravé nastroje, prostiedi v obrabécim
stroji a instalaci.

TRS2 predstavuje nastupce plivodni jednotky
TRS1 spole€nosti Renishaw, ktera byla uspésné
instalovana na mnoha strojich po celém svété.
Vzhledem k vylepSenim realizovanym u jedine¢né
technologie ToolWise™ spole¢nosti Renishaw

se mlzZe systém TRS2 pochlubit zlepsenou
spolehlivosti detekce nastroje a zkracenim doby
cyklu.

Klicovou vyhodou uvedeného zlepSeni je
schopnost pracovat pfi vétSim rozsahu otacek
vietena (200, 1000 a 5000 ot/min), coz umoznuje
detekovat vétsi pocet typl nastrojl u Sirsiho
sortimentu aplikaci.

Nyni je napfiklad mozné pouziti pro délové vrtaky
a u vysokootackovych stroju je minimalizovan
cenny ¢as, kdy plvodni systém TRS1 ¢ekal

na zpomaleni otaCek vietena. Detekce malych
TRS2 je schopny detekovat SirSi rozsah celistvych
osovych nastrojli véetné vrtakd, zavitnikd, ¢elnich
fréz, drazkovacich a kulovych fréz.

Konvenéni systémy bezkontaktni detekce
poskozeni nastroju detekuji stav laserového
paprsku. Paprsek je pferusen — nastroj je v
pofadku, paprsek je nepferusen — nastroj je
poSkozeny. TRS2 pracuje jinak. S pouZzitim
jedine¢né technologie elektronické detekce stavu
nastroje ToolWise™ detekuje pfitomnost nastroje
prostfednictvim analyzy frekvence zableski
paprsku odrazeného od rotujiciho nastroje.
Nahodilé odrazy vytvorené chladici kapalinou a
tfiskami kovu se ignoruji, coz sniZzuje moznost,
Ze poskozeni nastroje nebude zjisténo kvili tomu,
Ze chladici kapalina blokuje paprsek.

* Zavisi na povrchové Upravé nastroje, prostfedi v
obrabécim stroji a instalaci.
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