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HPMA规格

型号 标准后出线型 标准侧出线型

主要应用 用于在二或三轴数控车床上进行刀具测量和刀具破损检测

传输类型 硬线连接传输

重量 ≈ 5 kg

测头 RP3 1

兼容接口 TSI 3或TSI 3-C

电缆 
（对刀臂至接口）

类型 Ø7.3 mm，5芯线屏蔽电缆， 
每芯线0.75 mm2

Ø4.35 mm，4芯线屏蔽电缆， 
每芯线0.22 mm2

长度 2 m、5 m、10 m 7 m

感应方向 ±X、±Y、+Z（请参阅第2页的“HPMA尺寸”，了解各个轴的定义）

典型位置重复性 2 3 5 μm 2σ X/Y（对刀臂用于配6 in至15 in卡盘的机床）

8 μm 2σ X/Y（对刀臂用于配18 in至24 in卡盘的机床）

测针测力 4 5

XY低测力

XY高测力

+Z方向

1.5 N，153 gf
3.5 N，357 gf
12 N，1224 gf

对刀臂摆动运动 机动

对刀臂摆动时间 每个方向通常为3秒

对刀臂摆动角度 90°

安装 M8螺栓 (× 3)

测头保护座安装 M6螺栓 (× 2)

环境 防护等级 IPX6和IPX8，BS EN 60529:1992+A2:2013

存储温度 -25 °C至+70 °C

工作温度 +5 °C至+55 °C

1 如果在测头的Z轴中使用RP3，可以从雷尼绍在线商城（网址为www.renishaw.com/shop）订购五面测针。
2 测试条件： 测针长度： 22 mm

测针速度： 36 mm/min
3 未在对刀臂的回转轴中指定重复性性能。请参阅第2页的“HPMA尺寸”，以标识此轴。

4 测力是测头触发时刀具对测针施加的力，在一些应用中十分关键。触发点后（即过行程）将出现最大施加力。力的大小取决于相关变量，包括测量速度和机床 
减速度。

5 这些都是出厂设置；不可手动调整。

HPMA和TSI 3 / TSI 3-C 
机动对刀臂和接口

www.renishaw.com.cn/hpma

http://www.renishaw.com/shop
https://www.renishaw.com.cn/zh/high-precision-tool-setting-arms--6098
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HPMA尺寸

所显示的对刀臂和测座安装方式仅用于说明目的。

尺寸 (mm)

1 提供一系列标准尺寸，包括后出线或侧出线连接形式。详情请参阅第4页的“标准对刀臂尺寸表”。

TSI 3 / TSI 3-C规格

型号 TSI 3 TSI 3-C

主要应用 HPMA对刀臂和主机CNC控制器之间的输入和输出接口

重量 ≈ 0.2 kg

安装 首选DIN插槽导轨；也可以使用M4螺钉 (× 2)

I/O连接器类型 25针D型连接器，4-40 UNC (× 2)

输入 光隔离驱动命令和测头禁用命令，15 Vdc至30 Vdc

输出 ARO、MRO和X+、X−、Z+、Z−的OCT 
高电平有效输出（机床轴）

测头状态、对刀臂就绪和对刀臂收起的 
无电压SSR输出

4路I/O信号测头选项 
（例如Fanuc自动长度测量输入XAE，ZAE）

4个内部下拉高电平有效输入，4个OCT 
高电平有效输出

不适用

电源要求 电压 24 Vdc

电流 3 A

环境 防护等级 IP20，BS EN 60529:1992+A2:2013

存储温度 -25 °C至+70 °C

工作温度 +5 °C至+55 °C

侧出线

选项

https://www.renishaw.com.cn/zh/high-precision-tool-setting-arms--6098
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尺寸 (mm)

1 提供一系列标准尺寸，包括后出线或侧出线连接形式。详情请参阅第4页的“标准对刀臂尺寸表”。
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HPMA安装详图

所显示的对刀臂和测座安装方式仅用于说明目的。
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测头保护座俯视图

M6 (× 2)
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尺寸 (mm)
1 测针高度S可调节。

卡盘尺寸 刀具尺寸 对刀臂尺寸 D E S 1 X Y
A B

6 in 16 mm
20 mm
25 mm 
32 mm

250 219.2 212 212 35.7
41
51
56

189.2 71.7
77
87
92

8 in 16 mm
20 mm
25 mm 
32 mm

286 249.2 248 242 35.7
41
51
56

219.2 71.7
77
87
92

10 in 16 mm
20 mm
25 mm 
32 mm
40 mm

335 298.2 297 291 35.7
41
51
56
61

268.2 71.7
77
87
92
97

12 in 16 mm
20 mm
25 mm 
32 mm
40 mm
50 mm

368 298.2 330 291 35.7
41
51
56
61
71

268.2 71.7
77
87
92
97
107

15 in 20 mm
25 mm 
32 mm
40 mm
50 mm

400 343.2 362 336 41
51
56
61
71

313.2 77
87
92
97
107

18 in 25 mm 
32 mm
40 mm
50 mm

469 383.2 431 376 51
56
61
71

353.2 87
92
97
107

24 in 25 mm
32 mm
40 mm
50 mm

555 458.2 517 451 51
56
61
71

428.2 87
92
97
107

标准对刀臂尺寸表

根据刀具尺寸来标定测针尺寸

1 测针高度S可调节。

刀具尺寸 测针长度 F G H S

16 mm 14.2 14.2 19.1 56.9 35.7

20 mm 19.5 19.5 24.4 62.2 41

25 mm 29.5 29.5 34.4 72.2 51

32 mm 34.5 34.5 39.4 77.2 56

40 mm 39.5 39.5 44.4 82.2 61

50 mm 49.5 49.5 54.4 92.2 71

尺寸 (mm)
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TSI 3或
TSI 3-C

HPMA

测头保护座

测针

RP3

电缆

电缆 
（不提供）

机床控制器

典型系统

TSI 3和TSI 3-C尺寸
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