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Braco motorizado e interface

HPMA e TSI 3 /TSI 3-C

Especificacoes do HPMA

Variante Saida traseira padrao Saida lateral padrao

Aplicacao principal Medicéo de ferramenta e deteccéo de ferramenta quebrada em tornos CNC de 2 e
3 eixos

Tipo de transmissao Transmissao via cabo

Peso =~ 5kg

Apalpador RP3*

Interfaces compativeis TSI30uTSI 3-C

Cabo (brago até | Tipo Cabo blindado @7,3 mm, 5 veias, cada | Cabo blindado @4,35 mm com 4 vias,

interface) veia de 0,75 mm? cada via de 0,22 mm?

Comprimento 2m,5m,10 m 7m

Sentidos de medicao =X, =Y, +Z (consulte a pagina 2, “Dimensdes do HPMA”, para definigdo dos
eixos)

Repetibilidade posicional tipica 22 5 um 2c X/Y (bragos para maquinas com mandris de 6 pol até 15 pol)

8 pm 20 X/Y (bragos para maquinas com mandris de 18 pol até 24 pol)

Forca de ativagao da ponta *°

Forga reduzida XY 1,5N, 153 df

Forga elevada XY 3,5N, 357 gf

Sentido +Z 12 N, 1224 ¢f

Movimento de articulacao do braco Motorizado

Tempo de articulacao do brago Normalmente 3 segundos em cada sentido
Angulo de articulacao do braco 90°

Montagem Parafusos M8 (x 3)

Montagem do alojamento do apalpador Parafusos M6 (x 2)

Ambiente indice IP IPX6 e IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
Temperatura de -25°Ca+70°C
armazenamento
Temperatura +5°Ca+55°C
operacional

! Se o RP3 for utilizado no eixo Z do apalpador, uma ponta de 5 faces pode ser adquirida na loja online Renishaw em www.renishaw.com.br/shop.

2 Condicoes de teste: ~ Comprimento da ponta: 22 mm
Velocidade da ponta: 36 mm/min
3 O desempenho de repetibilidade néo é especificado no eixo de rotagdo do brago. Consulte a pagina 2, “Dimensdes do HPMA”, para identificar esse eixo.

4 A forca de ativacéo, critica em algumas aplicagdes, é a forga exercida sobre a ponta pela ferramenta quando o apalpador é ativado. A forca maxima aplicada ocorrera
depois do ponto de ativagao (final de curso). A intensidade da forga depende das varidveis relacionadas, incluindo a velocidade de medigédo e a desaceleragdo da maquina.

5 Estas s&o defini¢des de fabrica, um ajuste manual néo é possivel.

www.renishaw.com.br/hpma
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Especificacoes da TSI 3 /TSI 3-C

Variante TSI 3 TSI 3-C

Aplicacao principal Interface de entrada e saida entre o brago HPMA e o comando CNC host
Peso =~ 0,2 kg

Montagem Preferencialmente trilho DIN; alternativamente parafuso M4 (x 2)

Tipo de conector I/O

25 vias D-sub, 4-40 UNC (x 2)

Entradas Comandos de acionamento opto isolados e comando de inibicdo de apalpador,
15Vdc a 30 Vdc
Saidas OCT ativo alto para ARO, MRO e SSRs sem tensao para status do
X+, X=, Z+, Z— (eixos da maquina) apalpador, braco pronto e brago
armazenado
Opcao de apalpador E/S de 4 fios (por Quatro entradas ativo alto internamente | N/A
exemplo, entrada de medigéo automatica de | puxadas para baixo, quatro saidas ativo
comprimento Fanuc XAE, ZAE) alto OCT
Requisito Tenséao 24 Vdc
da.' LD d? Corrente 3A
alimentacao
Ambiente indice IP IP20, BS EN 60529:1992+A2:2013
Temperatura de -25°Ca+70°C
armazenamento
Temperatura +5°C a +55°C
operacional
Dimensoes do HPMA
A disposicao do brago e do suporte do apalpador mostrada é apenas para fins ilustrativos.
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Dimensdes em mm

1 Esta disponivel uma variedade de tamanhos padrdo, com uma conexéo de saida traseira ou lateral. Veja pagina 4, “Tabela de dimensdes padrao de bragos” para mais
informagodes.
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Detalhes da montagem do HPMA

A disposicao do bracgo e do suporte do apalpador mostrada é apenas para fins ilustrativos.

Vista do topo do alojamento
do apalpador
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Dimensdes em mm

! Esta disponivel uma variedade de tamanhos padrao, com uma conexao de saida traseira ou lateral. Veja pagina 4, “Tabela de dimensdes padrao de bragos” para mais

informagoes.
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Tabela de dimensoes padrao de bracos

Tamanho Tamanho Tamanho do braco
da placa | da ferramenta

6 pol 16 mm 250 219,2 212 212 35,7 189,2 71,7
20 mm 41 77
25 mm 51 87
32 mm 56 92

8 pol 16 mm 286 2492 248 242 35,7 219,2 71,7
20 mm 41 77
25 mm 51 87
32 mm 56 92

10 pol 16 mm 335 298,2 297 291 35,7 268,2 71,7
20 mm 41 77
25 mm 51 87
32 mm 56 92
40 mm 61 97

12 pol 16 mm 368 298,2 330 291 35,7 268,2 71,7
20 mm 41 77
25 mm 51 87
32 mm 56 92
40 mm 61 97
50 mm 71 107

15 pol 20 mm 400 343,2 362 336 41 313,2 77
25 mm 51 87
32 mm 56 92
40 mm 61 97
50 mm 71 107

18 pol 25 mm 469 383,2 431 376 51 353,2 87
32 mm 56 92
40 mm 61 97
50 mm 71 107

24 pol 25 mm 555 458,2 517 451 51 428,2 87
32 mm 56 92
40 mm 61 97
50 mm 71 107

Dimens6es em mm

1 Altura da ponta, S, é ajustavel.

Dimensoes da ponta em relacao ao tamanho da ferramenta

! Altura da ponta, S, é ajustavel.

Tamanho da Comprimento

ferramenta dapponta 7 G i S
16 mm 14,2 14,2 19,1 56,9 35,7
20 mm 19,5 19,5 24,4 62,2 41
25 mm 29,5 29,5 34,4 72,2 51
32 mm 34,5 34,5 39,4 77,2 56
40 mm 39,5 39,5 44,4 82,2 61
50 mm 49,5 49,5 54,4 92,2 71

Dimensdes em mm
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Dimensoes daTSI 3 e TSI 3-C

Dimensdes em mm

Sistema tipico

Comando
da maquina
Alojamento
do apalpador

Cabo

TSI 3 ou (nao fornecido)

TSI 3-C

Ponta
RP3

www.renishaw.com.br/hpma
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