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Introducao

Nosso hardware de medigao é comandado pelo software Organiser no chdo da fabrica. Em um nivel
mais baixo, o Organiser se comunica com o MODUS Gauge. Este, por sua vez, se comunica com o

RenCompare através de uma interface I++ DME. Este € o local onde é executada a comparagéo. O

RenCompare se comunica com o EquatorServer, que instrui os movimentos do hardware enquanto

registra a posicédo do apalpador no espaco.

.Comunicacdo software / hardware

Modo Programador Modo Operador Entidade fisica
- Cabo fisico
Organiser
Software

Hardware

I Comunicagéo

[ ]
MODUS MODUS Gauge

r [......] Idioma
| [DMIS] ]

[i+4] [i+4] .Prografna de
inspecao

RenCompare
(inclui algoritmo de comparagéo) EQ-BI

Mouse
EquatorServer
q Teclado

COMANDO Monitor

l. Cabo PClexpress
Botéo de parada
Joystick
PCBs =
EQ-ATS
MAQUINA EQ-CMH

Depois que o sistema foi configurado, € recomendavel fazer o backup do sistema em um drive externo.
Deve ser feito o backup das seguintes partes do sistema:

e Banco de dados Organiser - Exportagéo da banco de dados a partir do Organiser

*  Ambiente EquatorServer - Exportacdo de ambiente a partir do EquatorServer

*  Programas de peca - Exportagédo de programas de peca utilizando o sistema de Arquivos

NOTA: O cliente é responsavel por efetuar o backup dos dados. No caso de perda de dados, a Renishaw
nao aceita qualquer responsabilidade.

Para informacdes adicionais, contate o representante local da Renishaw.

www.renishaw.com.br
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Iniciando o sistema

Ligue a energia elétrica da tela (VDU) e do comando. O software comecara a carregar automaticamente e
sera exibida a tela inicial. Espere até que o software esteja carregado antes de continuar.

Explorer

a—_p

b/ {
A

Organiser Automacéo Manager

RENISHAW£
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Software Principal
Modo Operador

No modo Operador, o usudrio pode acessar o Organiser para selecionar e executar rotinas de inspecéo e
gerar resultados.

Modo Administrador

O administrador pode configurar o sistema para o operador, o que inclui a criagéo de telas
personalizadas, contendo textos e graficos para cada peca.

Modo Programador

O modo Programador é ativado com o uso de um dongle USB. No modo programador, o usuario tem
acesso ao MODUS, que é utilizado para programar uma rotina de inspecao.

www.renishaw.com.br 7



Explorer

e O Explorer ¢ a tela inicial do sistema.
e A partir daqui, os operadores podem acessar o Organiser, a Automacéo e a barra de tarefas.

* Aplicativos em aberto terdo seus botbes posicionados centralmente na barra de tarefas.

EQUATSR

Explorer

Organiser Automacgéo

RENISHAW

Se nenhum usuario tiver sido configurado no sistema ou se um administrador estiver conectado, as
seguintes opgdes extras estardo disponiveis.

e Manager

e  Barra de tarefas expandida

Explorer

S==p

'

Organiser Automacgéao Manager

RENISHAW&
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Barra de tarefas

Barra de tarefas do operador

Barra de tarefas do administrador

Informagdes do sistema, incluindo tipo de comando, verséao RTLOS, versdo do software e status
de inicializac&o.

Definicao do idioma.

Licenciamento (somente utilizado na primeira ativagao do sistema).

Definigbes (settings) proporciona uma visao geral sobre o sistema atual bem como o recurso de
alterar a data e hora atual.

Ajuda

Botéo Usuarios - permite 0 acesso a um menu para controlar contas de usuarios.

Botao de desligamento do sistema

eODOE0D

www.renishaw.com.br 9



Informacoes do sistema

Tipo de comando  Equatorid-1
Versdao RRTLOS 5..15

Versao do software  2,5.19.1

Status de inicializacdo Booted OK

Atualizar

10  Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x
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Definicoes de idioma

* Use 0s menus suspensos para selecionar as configura¢des necessarias de "ldioma do sistema" e
"ldioma de entrada do teclado".

Idioma do sistema

Idioma do sistema = English UK

Idioma de entrada do teclado

Idioma do sistema

Idioma do sistema | English UK

Idioma de entrada do teclado English UK

www.renishaw.com.br 11



Licenca do sistema

e Para ativar uma licenca do sistema, procure o arquivo da chave de licenga no pendrive.

Licenga do Sistema de Medigéo Equator

Chave de
licenca

Ativar licengca

Open %
< “ 4 o » THEPC » OS(C) » | @] | searenos(c )
Qrganize = New folder =~ [N a
A MName Date modified Type Size
3 Quick access
Intel File folder
Deskto b
= P QEM File folder
& Downloads # Perflogs File folder
[ Documents Program Files File folder
= Pictures - Program Files (x26) File folder
Programs  # ProgramData File folder
Programs & Renishaw File folder
b Users File folder
= This e Windows File folder
_J 3D Objects
I Desktop
= Documents
4 Downloads b
Jl Music
=] Pictures v
File name: w

Open Cancel

*  Pressione "Ativar licenga".

Licenca do Sistema de Medigéo Equator

Chave de [~ X
Procura

licenca

Ativar licengca
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Definicoes do sistema

Defini¢coes

Time and Date Settings

Current Time Zone | (UTC) Coordinated Universal Time

Current Date/Time

Version Information Applications System Settings

Controller Beep

e are
MODUS 1 18,1,1,0,503
MODUS Reporter 18,1,

Automation

Restore config file

RENISHAW#

e Vocé pode ligar/desligar o "Bipe do Comando" marcando / desmarcando a respectiva caixa de
selecao.

e Vocé também pode fazer o EquatorServer funcionar no modo offline marcando a respectiva caixa de
selecao.

Diefinig()es do Sistema

Bipe do Comando
Selecionar Estacionamento
Equator Server Offline

www.renishaw.com.br 13



Hora e Data

e Vocé pode alterar as definicdes de "Data e Hora" aqui.

Fuso Horario Atual (UTC) Coordinated Unnrersal Time

Data / hora atual - 1448 [

Definigbes de Hora e Data

Fuso Horario Atual | (UTC) Coordinated Universal Time

[ (UTC) Coordinated Universal Time

Data / hora atual
(UTC+00:00) Dublin, Edinburgh, Lisbon, London

(UTC+00:00) Monrovia, Reykjavik
(UTC+00:00) 520 Tome
(UTC+07:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rome, Stockholm, Vienna
(UTC+01:00) Belgrade, Bratislava, Budapest, Ljubljana, Prague
(UTC+07:00) Brussels, Copenhagen, Madrid, Paris
(UTC+01:00) Casablanca
(UTC+01:00) Sarajeve, Skopje, Warsaw, Zagreb
1 (UTC+071:00) West Central Africa
(UTC+02:00) Amirmian
(UTC+02:00) Athens, Bucharest
(UTC+02:00) Beirut
(UTC+02:00) Cairo
(UTC+02:00) Chisinau
(UTC+02:00) Damascus
(UTC+02:00) Gaza, Hebron
(UTC+02:00) Harare, Pretoria
(UTC+0200) Helsinlki, Ky, Riga, 5ofia, Tallinn, Vilnius
(UTC+02:00) Jerusalem
(UTC+D2:00) Kalining rad
(UTC+02:00) Khartoum
(UTC+02:00) Tripoli
(UTC+02:00) Windhoek
(UTC~03:00) Baghdad
(UTC+03:00) Istanbul
(UTC+03:00) Kuwait, Riyadh
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Estacionamento do Sistema (apenas EQ300)

Sistemas de medigao Equator 300 com versao de software 1.4.5 ou superior tém a capacidade
de estacionar o apalpador. Esta posi¢édo de estacionamento evita que a plataforma flutuante baixe
lentamente sob efeito da gravidade durante o desligamento do comando.

E fornecido um mecanismo de acoplamento para estacionar e segurar a plataforma flutuante quando o
comando esta desligado.

Quando um usuério desliga o sistema ou sempre que um desligamento automatico é acionado pelo
sistema (reinicializagao durante alteragcéo das definicdes da Ethernet / definicbes de data e hora /
atualizagéo de software), a plataforma flutuante se movera para a posigao de estacionamento como parte
de sua rotina de desligamento.

e Para ligar a fungao Estacionar, marque a caixa "Selecionar Estacionamento”.

e  Para desligar a funcao Estacionar, desmarque a caixa "Selecionar Estacionamento".

Definigbes do Sistema

Bipe do Comando
Selecionar Estacionamento
Equator Server Offline

ATENCAO: Para evitar colisdes, certifique-se de que ndo se encontram quaisquer pecas/fixacdes dentro
do espago de trabalho antes de estacionar o sistema.

NOTA: Durante um corte de energia, a plataforma flutuante se movera para baixo a menos que ela ja
esteja na posic¢do de estacionamento.

NOTA: O joystick ndo pode ser utilizado quando na posicao de estacionamento, pois esta fora do espacgo
de trabalho.

NOTA: O sistema somente estacionara se ele tiver sido referenciado (homing).

www.renishaw.com.br 15



Aplicativo de Inicializacao
O administrador pode definir qual aplicativo deve carregar a inicializacao do sistema.

e Clique no menu suspenso Aplicativo de Inicializacdo e selecione o aplicativo desejado. Se o requisito
for que o sistema inicie e esteja pronto para medir pecgas, selecione "Organiser" nesta etapa.

Aplicativo de Inicializacao

Nenhum ¥ Definir
3

I Nenhum
Organiser
Automacao

Restaurar arquivo de configuracdo

e Cligue no botao "Definir".

Aplicativo de Inicializacao

Programa de Inicializacao

O Administrador também pode definir um programa para iniciar automaticamente quando o Organiser é
carregado.

e Consulte a secao "Programa de Inicializagao"

16 ~ Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x
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Ajuda

e  Clicar em "Ajuda" abrira o visualizador Renishaw.

Renishaw Viewer = ] X

Equator user guides - ESS 1.57.3 5 Equator user guid

Equator user guides - ESS 1.5.7.3,

File Tools

Page: 1 - FitWidth FitHeight FitBest | RotateLeft RotateRight Get Text
HS & <
@ Equater gauging system - Eq

EQUATAR’

Explorer

| < >
Page 1 Coordinates: 573.2658,335.5662

RENISHAWE]
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Contas de usuario

A criagdo de contas de usuario é opcional e somente é requerida se for necessario criar contas de
usuarios com diferentes niveis de acesso. A um Administrador sera concedido acesso pleno e a um
operador um acesso restrito.

Note que néo ha verificagdo de senha no sistema, a menos que tenha sido criada uma conta de usuario.
Criacao de uma conta de usuario

e Clique em "Usuarios".

e No campo "Nome do usuario" insira um nome para 0 usuario.

e A senha padrao esta definida como "senha". Para alterar o padrao, digite uma nova senha no campo
"Senha" e confirme a senha no campo "Confirmar senha".

NOTA: O campo da senha é sensivel a maiusculas e mindsculas.

e No campo "Permissdes" selecione "Administrador" ou "Operador", conforme o caso, no menu
suspenso.

NOTA: Deve ser criado um “Administrador” antes que sejam criados quaisquer “Operadores”. Se esta
for a primeira conta de usuario a ser criada, a fungéo do usuario é definida automaticamente como
"Administrador" e isto ndo pode ser alterado.

e Para salvar a conta do usuario, clique em "OK".

Adicionar Usuario

Nome do usuario  Administrator
Senha TTTTTTT]
Confirmar Senha ssssssss

Permissdes Admin

(0] ¢ ‘ Cancelar
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* Repita este processo para todos os administradores e operadores necessarios. Os administradores e
operadores criados no Organiser sdo exibidos na caixa de didlogo "Usuarios":
Contas de Usuario

Usuarios

~ Administradores

Administrador

Operadores

Adicionar Editar Excluir

e Clique em "Editar" editar o usuario selecionado.

Adicionar Editar Excluir

e Clique em "Excluir" para excluir o usuario selecionado.

Adicionar Editar Excluir

e Clique em "Sair" para fazer o logout do usuario selecionado.

Adicionar Editar Excluir

NOTAS: Se vocé é um administrador no Organiser, vocé € um administrador no sistema inteiro. Se todos
os Administradores esqueceram sua senha, entre em contato com o representante Renishaw local para
obter informacgdes sobre como redefinir o sistema de senhas.

www.renishaw.com.br 19



Alteracao da senha de usuario

*  Para alterar sua senha, selecione o usudrio desejado e clique em "Editar".

Adicionar Excluir

e Insira sua nova senha atual no campo "Senha", em seguida clique no campo "Confirmar senha" e
digite sua nova senha.

NOTA: O campo da senha é sensivel a maiusculas e mindsculas.
e Cliqgue em "OK" para salvar as alteragdes.
Editar Usuario

Nome do usuario  Administrator
Senha
Confirmar Senha

Permissoes

| Cancelar

Efetuando o login em uma conta de usuario
*  Se uma conta de usuério foi configurada, é exibida uma solicitacao de login quando o Organiser é
iniciado.

Login

Nome do usuario

Senha

20  Manual do usuério do Pacote de Software Equator™ 2.x
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Desligamento do sistema
NOTA: Antes de desligar o sistema, se houver uma placa de fixagdo montada no sistema, ela deve ser

removida. Se nao for possivel remover a placa devido a localizagéo do conjunto apalpador, afaste o
apalpador e a seguir remova a placa.

e Para desligar o sistema, clique na tecla "desligamento do sistema" na barra de tarefas.

e Cligue na tecla "Desligar o Comando".

Opcodes de Energia

Reinicializar o Comando Desligar Comando

* E exibida a seguinte mensagem (Tem certeza de que deseja desligar o Comando?).

e Clique "Sim" e o sistema desligara.

ﬂ Aviso

Tem certeza de que deseja desligar o comando?

Cancelar

NOTA: Se o estacionamento estiver ativado e o mecanismo de acoplamento estiver presente, o Equator
300 estacionara antes de desligar.

www.renishaw.com.br 21



e Se ocorrer uma colisdo com a pega ao estacionar, sera exibida uma mensagem de aviso (obstrugéo
encontrada. Remova todas as obstrucdes antes de tentar novamente. Tentar estacionar novamente?).

* Remova todas as obstrucoes e clique em "Sim" ou "Nao".

Erro

Obstrugdo encontrada. Remova todas as obstrugdes antes de tentar
novamente. Tentar estacionar novamente?

e Se o botdo de parada for engatado ao estacionar, sera exibida a seguinte mensagem (o botéao de
parada esta engatado. Desengate o botéo de parada antes de tentar novamente. Tentar estacionar
novamente?).

e Desengate o botédo de parada e clique em "Sim" ou "Nao".

Erro

O botéo de parada esta engatado. Desengate o botéo de parada antes de
tentar novamente. Tentar estacionar novamente?

—

‘ Sim ‘ Nao
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Manager

Manager

Sistema de
Aplicativos Atualizador arquivos Diagnéstico Ethernet

RENISHAWE

Aplicativos

Fornece acesso a tela de aplicativos.

Atualizador

A funcéo Atualizador permite atualizar o seu sistema para a verséo de software mais recente.
Sistema de arquivos

A funcéo Sistema de Arquivos é utilizada para transferir arquivos para e do sistema.
Diagndstico

A tela Diagndstico foi projetada para que engenheiros investiguem o desempenho do sistema.
Ethernet

Este aplicativo é utilizado para configurar e controlar as fungdes da (rede) Ethernet no sistema.

www.renishaw.com.br
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Aplicativos

o

Organiser Equator Server RenCompare MODUS 1

=g

A5

MODUS Reporter Automacéao

RENISHAWE

Organiser

Esta opgéo carrega o software Organiser, permitindo que os Administradores editem os menus no

Organiser.
Veja MODUS Organiser para mais informagoes.

EquatorServer

Esta opcao carrega o servidor de controle do sistema Equator. Este menu permite o acesso ao ambiente

da maquina, calibracao da ponta do apalpador, relatérios de erros da maquina, etc.
Ver o arquivo de ajuda do EquatorServer para mais informacdes.

RenCompare

Esta opgéo inicia o software RenCompare, que comanda a matematica necessaria para comparar pecgas
da produgé@o com a peca Master.

MODUS 1

Esta opcéo somente é exibida se um dongle apropriado (chave de seguranca USB) estiver instalado no
comando. Ele carrega o software de metrologia MODUS da Renishaw, permitindo que programadores

criem ou editem programas de pecas.
Ver o arquivo de ajuda MODUS para mais informagdes.

ModusReporter

Esta opgcéo somente é exibida se um dongle apropriado (chave de seguranca USB) estiver instalado no
comando. O ModusReporter € um programa que pode criar relatérios baseados nos dados/resultados
coletados durante a execuc¢ao dos programas de peca.

Automacéo
Esta opgéo carrega o software Automation que fornece uma interface entre o sistema e equipamentos externos, p. ex.
CLPs (Controladores Ldgicos Programaveis), maquinas-ferramenta, robds, sistemas de carregamento, etc.
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Atualizador

NOTA: Antes de atualizar o sistema, recomendamos utilizar a funcdo Sistema de Arquivos para criar uma
pasta apropriada no seu sistema, p. ex. C:\Renishaw\Updates

e Para atualizar um sistema, procure a pasta do sistema onde vocé salvou o arquivo de atualizag&o.

* A seguir clique em Executar Atualizagédo (Run Update).

Atualizar Arquivo

Executar
Atualizacao

« E exibida a mensagem a seguir se um pendrive ainda estiver conectado ao Comando (Remova o
pendrive antes de executar a atualizagéo).

e Se necessario, remova o pendrive e clique em "OK".

Remova o pendrive antes de executar a
atualizagéao.

e  Se a atualizagao for compativel com o pacote de software atual, o sistema executara agora a
atualizagéo.

Instalando a atualizagéo

e Se vocé estiver tentando instalar a atualizagéo sobre uma versdo do pacote de software ndo
compativel ou se a atualizagao estiver corrompida, sera exibida a seguinte mensagem (Este sistema
n&o é valido para a atualizagéo).

Este sistema néo é valido para esta atualizagéo

e  Clique em "Reiniciar" e instale uma versao compativel do pacote de software.

*  Vocé pode verificar se uma atualizagéo esta corrompida verificando a atualizagéo.
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Verificando uma atualizacao

Vocé pode usar a ferramenta "EquatorUpdateVerifier.exe" para verificar se o pacote de atualizagéo é
valido e nao foi corrompido ao baixar ou copiar através de um pendrive.

e Para usar o "EquatorUpdateVerifier.exe", siga estes passos:

e Clique duas vezes em “EquatorUpdateVerifier.exe” localizado em um pendrive ou no sistema.

[8z| EquatorUpdateVerifier.exe

e  Sera exibida a seguinte tela.

e Clique em "Procurar" (Browse).

F® Equator Update Verifier 1.0.0.0

Escolha Arquivo de
Atualizacio:

Soma de verificagao
esperada:

'||"-I_|' '|_|"|i"-l17-|
¥

Tal WF R N

IL.}Ierificagéo__._,I

5:37 Application

O

| Procura }

8

* Navegue até a atualizagéo para verificar, p. ex. "Equator-1.5.8.1.e-APP.zip”.

« © A4 S ThisPC > System (C) v O Search System (C:)
Organize » Mew folder = M @
Attachments ~ *~  Name . Date modified Type Size -
Documents 671b00c 1 e8eab873c5de2403f412a30 File folder
Microsoft Teams Bsdtmp File folder
lient File folder
% Renishaw plc =€
inetpub File folder
Sales enablemer .
Intel File folder
EThisPC LJP1100_P1560_P1600_Full_Solution File folder
¥ 3D Objects MODUS 2 1.00 File folder
I Deskiop OneDriveTemp File folder
OUTLOOK File fold
Documents e felder
Perflogs File folder
¥ Downloads Prograrm Files File folder
D Music Program Files (x26) File folder
[&] Pictures ProgramData File folder
B videos renconfig File folder
55 System(C) o Renishaw File folder .
File name: -
e Abra ou clique duas vezes na atualizagao para verificar.
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e Cligue duas vezes em “soma de verificacdo.txt” para abri-lo no Notepad.

M a i Equator Update Verifier 1.0.0.0

Choose Update File:

Expected Checksum

& Downloads

5] Documents

) Pictures
Programs
Programs

B This PC
2 30 Objeats
I Desktop.

5] Documents

\ Y b & Downloads
! D Music
& Pictures

B videos
- 05 (C)

- UserData (D:)

Applications = AppData €)
@ Network

13items

RENISHAW/

e  Clique em "Verificar".

Fome
Licenceinfo
LogFiles
Models
Modus.
Programs
Tools

Updates

Licence Agreement doc
Licence Agreement
PortCoord
Rackinformation

segundos para concluir esta verificagao).

&% Equator Update Verifier 1.0.0.0

Escolha Arquivo de
Atualizacio:

Soma de verificagéo
esperada:

File Edit Format View Help
sing Equator Update Verifier 1.0.0.0:
4bb4d6520958b3e230d8048ecd5 234225597

100%  Windows (CRLF)

Copie a soma de verificagédo na caixa de texto "Soma de verificagcdo esperada”.

Aguarde até que a atualizacao seja verificada em relacdo a soma de verificagao (levara alguns

X

Procura

Verificacdo

O resultado sera um “tique”, que indica uma correspondéncia, ou uma “cruz”, que indica que a
atualizacdo esta corrompida e precisa ser baixada novamente.

www.renishaw.com.br
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Sistema de arquivos

Manager W o

4 (1> ThisPC > 0S(C) > Renishaw

Name " Date modified
# Quick access
I Deskiop

& Downloads

Appdata
Home
Licencelnfo
[Z] Documents LogFiles
&= Pictures Models

Programs # Modus

Programs Programs
Tools
B This PC Updates

9 3D Objects "1 Licence Agreement.doc

I Desktop [#1] Licence Agreement
£ Documents [0l PortCoord
$§ Downloads [f] Reckinformation

b Music
= Pictures
1B videos
- 05 (C)
= UserData (D:)
Applications = AppData (€)
¥ Metwork

13 items

RENISHAWK

NOTA IMPORTANTE: Quando utilizar este aplicativo, é responsabilidade do usudrio assegurar que sejam
mantidas cépias de seguranga adequadas.
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Diagndstico

i
|

Verificador de Comando CalFileTool Utilitario

Utilitario MODUS Inspection = Utilitario EQ500 Transport Log Deflection Controller Output

Compare Checker Locate Rack Part 2 Dongle Updater

Printer Utility . Automation Network Tool

e Verificador de Comando - Utilitario para verificar o status do comando.

e EQ-ATS - Utilitario para verificar a fungédo e a comunicagdo com o EQ-ATS.

e  Cal File Tool - Utilitario para verificar, calcular a média e filtrar arquivos .cal.

e MODUS DB Utility - Utilitario para gerenciar bancos de dados de inspecao Modus.

e MODUS Inspection Utility - Utilitario para exportar e implantar arquivos de inspecao MODUS entre
locais e atualizar caminhos de arquivo dentro dos arquivos de inspe¢cdo MODUS.

* EQ500 Transport Utility - Utilitario para liberar os freios de acionamento para permitir que as
maquinas sejam embaladas com seguranca.

e Log Deflection - Utilitario para registrar a deflexao do apalpador.

e Controller Output - Utilitario para monitorar e registrar comandos enviados ao comando da maquina.
e FPGA - Utilitario para verificar e atualizar o FPGA para varios componentes da maquina.

e Compare Checker - Utilitario para visualizar dados de ponto .dmi, .cal e .mst.

* Locate Rack Part 2 - Aplica a posi¢cdo medida do magazine ao EquatorServer.

* Dongle Updater - Utilitario para gerenciar licengas de dongles Modus.

e  Printer Utility - Utilitario para instalar drivers de impressora.

*  Automation Network Tool - Utilitario para configurar a porta de rede LAN2 para uso com uma célula
automatizada.

www.renishaw.com.br 29



Ethernet

Este aplicativo é utilizado para configurar e controlar as fungdes da (rede) Ethernet no sistema.

ATENCAO: O menu somente deve ser acessado com cautela e apenas por pessoal de Tl qualificado,
visto que o comando se comunica através de conexdes Ethernet; se forem definidos enderecos invalidos,
eles podem paralisar a operacgéo do sistema.

e A primeira pagina é somente leitura e permite que vocé reveja as definicbes sem altera-las.

* Para editar a conexéo Ethernet, clique no botédo "cadeado" para alterar as defini¢coes.

e E exibida a seguinte mensagem (Alteragdes aqui podem causar instabilidade do sistema).

e Cliqgue em "OK".

A Aviso

Alteracdes aqui podem causar instabilidade do sistema

Cancelar

Modo Rede

DHCP

Definicoes de Rede
Endereco IP 172

Nome do . -
EQUATOR-2104X8
Computador
Mascara de
Subrede

Porta de entrada
DNS primario

Endereco MAC
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e Vocé pode usar 0 menu suspenso para alterar o "Modo de rede" entre "DHCP" e "ESTATICO".

Modo Rede

DHCP
|oHeP
ESTATICO

e Vocé pode editar as Definicbes de Rede” abaixo, incluindo:

o Endereco IP

J Nome do Computador
o Méscara de Subrede
. Porta de entrada

J DNS primario

. Endereco MAC

e Para salvar as alteracdes e continuar, clique no tique".

o Para cancelar as alteragdes, clique na "cruz".

Modo Rede

DHCP

Definicoes de Rede
Endereco IP 172

Nome do ¢ aror-2104xs
Computador
Mascara de

Subrede

Porta de entrada 172

DNS primario 172

Endereco MAC  O0:05:ES:(

NOTA: As duas portas ethernet (LAN 1, LAN 2) ndo podem ser conectadas a mesma rede.
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Referenciar os eixos
e Clique no "Organiser".

Explorer

=D

A

Organiser Automacgao Manager

Organiser

RENISHAW

* Espere até que seja exibida a mensagem de "homing" (o0 homing esta prestes a comecar. Certifique-
se de que nada obstrua o caminho de homing. Se o homing for cancelado, ficara disponivel a
funcionalidade limitada).

e Cligue no "sinal verde" para continuar.

O homing esté prestes a comecgar.
Certifique-se de que nada obstrua
o caminho de homing. Se 0 homing

for cancelado, ficara disponivel a
funcionalidade limitada).

“Homing” é o processo através do qual a maquina localiza a posi¢ao do apalpador no espaco de trabalho,
movendo-se para as posi¢des zero de cada escala individual (referenciamento).

Antes de iniciar a operacao, todas as placas de fixacdo devem ser removidas e a plataforma do apalpador
deve ser posicionada aproximadamente no centro do espaco de trabalho da maquina. Os movimentos

da méaquina durante o “homing” dependem da localizagéo do apalpador quando o homing foi iniciado. O
“homing” necessitara aproximadamente de 20 segundos para ser concluido.

O “homing” é necessario em cada reinicio da maquina e as vezes apds uma colisdo ou erro. Se um
programa esta sendo executado e um “homing” é necessario, sera exibida uma mensagem para avisar
0 usuario que o “homing” esta para iniciar. Se o programa da peca foi iniciado a partir do Organiser, o
usuario devera reiniciar o programa depois que a sequéncia de “homing” estiver concluida.
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A sequéncia de “homing” inicia com movimentos em todas as dire¢des para ativar cada uma das
escalas duas vezes.

Uma vez que uma posicao central aproximada é encontrada, o Equator se movera para a posicao
final de cada escala até que registre a marca de referéncia, comegando com o driver da parte de tras
da maquina (denominado eixo P).

O mesmo procedimento é executado para o driver da esquerda.
O mesmo procedimento é executado para o driver da direita

O “homing” termina com o apalpador aproximadamente no centro do espaco de trabalho.
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Organiser

Organiser

demo block
Ready

™ T

O Organiser fornece uma interface de usudrio simples para carregar e executar programas de pecas. E
criada uma janela de programa de peca especifica para cada peca.

34  Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x



RENISHAW/&)

apply innovation™

Visao geral - Administrador

e Exiba as opcdes do Organiser clicando no botdo "Administrador".

Opcoes do administrador

Nova pasta Usado para criar novas pastas e subpastas.

Usado para criar uma nova entrada de inspegao. E exibida uma caixa de dialogo

Nova inspegao . . " . ~
que permite associar programas de pega, imagens e instrucoes.

Editar Permite a edi¢éo da pasta ou programas.

fcore

Permite a reorganizagéo da estrutura de pastas. Para reorganizar os programas
Pasta dentro de uma pasta, selecione o botdo do programa de inspecao e a seguir
arraste e solte no seu novo local.

Exclui pastas/programas do ambiente Organiser.
Lixeira ATENGAO: A exclusdo de uma pasta excluira todo seu conteddo. Nao existe o
recurso Desfazer.

Permite o acesso a algumas defini¢cées do sistema, incluindo o caminho e o
nome de arquivo para o Organiser, os conectores TCP/IP e argumentos de linha
de comando. Estas opg6es séo definidas na instalagéo e normalmente nunca
necessitam ser modificadas.

ATENGCAO: O usuario NUNCA deve editar as definicdes, a menos que solicitado
pelo engenheiro da Renishaw.

Defini¢coes
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Opcoes do administrador

Mostrar .
MODUS Mostra se 0 MODUS esté sendo executado em segundo plano.
Isto reinicia 0 MODUS e os recursos associados (p. ex. EquatorServer e
Hard Reset RenCompare) sem ser necessario desligar o comando.

ATENCAO: Os dados nao salvos podem ser perdidos.

Importagao /

Exibe a caixa de didlogo Operagdes do Banco de Dados para permitir a
importacéo e exportagédo das estruturas de pastas do Organiser. Esta fungéo

Exportacéo fornece o recurso de transferir os dados do Organiser entre diferentes medidores
Equator. Este arquivo tem a extenséo .sdf.
Logs Exibe as comunicagées com o MODUS.

Ferramentas de
administrador

Mostra os botdées no nivel do administrador.

P EG SCAN TOOLBOX

1. RefTool calibration
2. 215 calibration

3.1. Locate rack - part *

Arvore de
pastas

Exibe a estrutura atual e conteudo do Organiser.

Navegar nas
pastas

Dois botbes de acesso rapido que permitem o usuario ir para o nivel superior das
pastas ou ir para uma pasta acima.
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Definicoes

Definicoes

‘Definicdes gerais -Movimento Inicial
Caminho Modus 1.x: &\FProgram Files (x86)\RenishawiModus)1.8\RSWModus 15u.exe Selecione uma Ferramenta

Ativar PM: o

Programa de Inicializagéo
CamintodoProgamade QU ©
Inicializacao:

Ativar programa de inicializagéo Ativar Movimento Inicial

Definicdes da Verificacdo da Deflexao Avisos de Override de EQ-ATS—

Tolerancia da Verificagédo da 50 No Modo Padrao:
Deflexao :

Ativar Verificagdo da Deflexdo ¢ No Modo Manual:

O botéao Sistema fornece acesso a algumas das definicdes do sistema, incluindo:
e Definicoes Gerais.

e Programa de Inicializacao.

e Definicoes da Verificacao da Deflexao.

e Movimento Inicial

*  Avisos de Override de EQ-ATS.

Estas opc¢des séo definidas na instalacao e normalmente nunca necessitam ser modificadas.

www.renishaw.com.br 37



Definicoes gerais

Definicdes gerais

Caminho Modus 1.x: C:\Program Files (x86)\RenishawiModus) 1.8\R3WModus 160 exe

Ativar PM: v

Modus 1.x caminho:
e Este é o nome do arquivo € a localizagdo do arquivo MODUS 1.x .exe.
Ativar o Monitor de Processo

e Por padrao, o Monitor de Processo € ativado automaticamente. Para ativar ou desativar o Monitor de
Processo (PM), marque ou desmarque a caixa "Ativar PM".
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Programa de Inicializacao

Programa de Inicializacao

Gamio do rograma se ricerzeczo: (I B

Ativar programa de inicializagéo

O Administrador pode definir um programa para iniciar automaticamente quando o Organiser é carregado.
e Clique em "Ativar Programa de Inicializagao".
Programa de Inicializacao

Caminho do Programa de Inicializagéo:

Ativar programa de inicializagéo o

e Clique no icone "arquivo" e selecione o arquivo .btc desejado.

Programa de Inicializagéo

Caminho do Programa de Inicializagéo:

Ativar programa de inicializagao o

* Quando o Organiser for reiniciado, o programa escolhido sera aberto automaticamente.
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Definicoes da Verificacao da Deflexao

Definicdes da Verificagdo da Deflexao

Tolerancia da Verificagcdo da Deflexao

Ativar Verificagéo da Deflexéo

e O sistema tem a capacidade de verificar o apalpador quanto a deflexdo excessiva. Essa definicdo
pode ser ativada ou desativada por meio da caixa de selecao "Ativar verificacdo de deflexao".

¢ Pode ser acrescentado um valor de tolerancia. Se o valor de deflexado ultrapassar esse valor de
tolerancia, o sistema forgara o usuario a recalibrar o apalpador.
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Movimento Inicial

"Movimento Inicial

Selecione uma Ferramenta

Ativar Movimento Inicial o

e Pode ser usado um movimento inicial para mover a maquina na inicializacdo do software Organiser

e Essa definicdo pode ser ativada ou desativada por meio da caixa de selecdo "Ativar Movimento
Inicial".

NOTA: Deve-se ter cuidado ao usar esta fungéo.

‘Movimento Inicial

Selecione uma Ferramenta

b
dema_block

5mm_Tip

Ativar Movimento Inicial 4

-Movimento Inicial

Selecione uma Ferramenta

100
100

Eﬂl

Ativar Movimento Inicial o

www.renishaw.com.br
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Avisos de Override de EQ-ATS

Avisos de Override de EQ-ATS

No Modo Padrao:

No Modo Manual:

e Veja: "Alterando mensagens de aviso do EQ-ATS".
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Importacao / Exportacao

Imp
Exportacao

ortacao /

Os bancos de dados do Organiser podem ser importados ou exportados. Os bancos de dados padrao do
Organiser podem ser acessados aqui:

e C:\Renishaw\Programs\OrganiserToolbox\Organiser Database\Toolbox.ent
Caixa de ferramentas

A caixa de ferramentas contém os seguintes programas:

e Calibragédo da RefTool

e Localizar o magazine - parte 1

Toolbox RefTool Rack Location

Calihratinn

Importacéao

e Para importar um banco de dados do Organiser, selecione o botédo “Importar banco de dados de
inspecao”.

Importacéo / Exportagéo

Banco de Dados de
Inspecéo
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e Procure o arquivo do banco de dados Organiser e clique em "Abrir".

& Open 'S

« A « DS(C) » Renishaw > Programs » OrganiserToolbex » Organiser Database » v O Search Organiser Database 2

Organize v New folder v O @
[&] Pictures * A Mame Date modified Type Size
Programs  # Images 26/01/2021 13:40 File folder

Programs || Toolbox.ent 22/01/20

1252 ENT File 1,500 KB
& This PC

B 3D Objects
B Deskicp

|':_‘ Documents
¥ Downloads
D Music

= Pictures

B videos

- 05(C)

= UserData (Df)

= AppDats (E)
v

File name: [Toolbox.ent | | Entry fles (ent) v

Uma mensagem sera exibida: "Vocé deseja sobrescrever ou anexar ao banco de dados?"
* Anexar - anexa ao banco de dados Organiser existente.
e Sobrescrever - sobrescreve o banco de dados Organiser existente.

e Cancelar - cancela a importagédo do banco de dados Organiser.

NOTA: A selecdo "Sobrescrever" (overwrite) substituira todos os programas existentes.

Vocé deseja sobrescrever ou anexar ao banco de dados?

Anexar Sobrescrever Cancelar

Exportacéo

e Para exportar um banco de dados do Organiser, selecione o botdo "Exportar banco de dados de
inspecado” e salve no local desejado.

Importacéo / Exportagéo

' Banco de Dados de
Inspecéo
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Calibrando apalpadores

Na primeira execucao do sistema, vocé deve montar o dispositivo de calibragéo e prendé-lo na placa de
fixacdo antes de calibrar a RefTool e localizar o magazine de troca automatica EQR-6.

Os apalpadores devem ser calibrados, para que o sistema saiba a localizagéo e o tamanho de cada
ponta. Uma falha na calibragéo do apalpador resultara em um erro entre o ponto de contato real (ponto
de toque) da ponta do apalpador e a posicao relatada pelo sistema. O erro resultante aparecerd como
uma inexatidao na medicao. A calibragcao do apalpador permite que o software do sistema compense
automaticamente a localizagdo e o tamanho das pontas durante a medicéo.

Durante a utilizagao normal, o valor da calibragdo necessaria ndo muda, no entanto, é importante que o
apalpador esteja calibrado nas seguintes circunstancias:

* Quando um sistema de apalpador é utilizado pela primeira vez
*  Quando um novo ambiente foi criado ou importado para o EquatorServer

* Quando existe suspeita que a ponta foi danificada / deformada ou que o apalpador colidiu com a
peca ou a fixagéo.

e Em intervalos regulares, para compensar alteragées mecéanicas da sua maquina.

NOTA: A calibracao é conhecida como "requalificacao” no MODUS.

Montando o dispositivo de calibracao

3 T)T)(1
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NOTA: As pontas sé@o projetadas especificamente para ceder quando é aplicada uma forga de aperto
excessiva. Isto evita danos nas roscas da ponta e do apalpador.

e Inicie parafusando frouxamente a ponta 17x6 (1.) no suporte de calibragéo (3.)

e Parafuse firmemente o respectivo adaptador roscado (4) na placa de fixacao (M6, M8 ou ¥-20 UNC)

M.

e Certifique-se que o dispositivo de calibracao estd montado firmemente na placa de fixagdo. Também
assegure que todas as esferas estejam limpas e sem danos.

&

a4

¥

e Certifique-se que o corpo do apalpador SP25 esta montado com um médulo de ponta SM25-2,
um suporte de ponta SH25-2 e uma ponta A-5000-7630 (5 x 21). Este conjunto é conhecido como
conjunto da ferramenta de referéncia (RefTool).

NOTA: Certifique-se que a ponta do apalpador e todos os contatos estéo limpos e sem danos antes da
montagem. Leia o manual de usuario do SP25(M) e para instrucdes de limpeza.
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] No Organiser, abra a pasta "Toolbox".

RefTool

Calihratinn

e Cligue na tecla "Calibrate probes" (Calibrar apalpadores).

'!'
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e  Sera exibida a seguinte mensagem (Posicione a ferramenta de modo que a ponta aponte diretamente
para Sphere Centre_PlusZ_Sphere).

* Posicione a ponta sobre a esfera de calibragéo e cligue em "OK".

. EquatorServer

( -~ 9 Posicione a ferramenta de modo que a ponta aponte
"' diretamente para Sphere Centre_PlusZ_Sphere.

OK Cancel

* O sistema medird automaticamente a esfera de calibracédo; esta medi¢édo pré-definird as deflexdes do
apalpador. Esta medigéo localizara a posi¢éo da esfera de calibragao dentro do espago da maquina.

*
(Y

-

£y
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Localizando o magazine EQR-6 - Parte 1

NOTA: Certifique-se que ndo ha pontas no magazine. A localizacdo do magazine é efetuada em duas
etapas.

e  Abra o programa de pecas “Rack Location” localizado na pasta "Toolbox".

2

Ve

S
N\

Toolbox

Rack Location

e  Sera exibida a seguinte tela.

e Certifique-se que o programa esta definido para ser executado no modo Master.

e Clique na tecla "yellow play".

Rack Location
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* A seguinte mensagem é exibida (sobrescrever dados master?).

e Clique no "sinal verde".

Sobrescrever
dados master?

e E exibida a seguinte mensagem (Selecione o médulo em uso).

e Cligue na respectiva tecla "SELECIONAR".

Selecione 0 médulo em uso

SELECIONE SELECIONE SELECIONE
SM25-2 SM25-3 TM25-20

&

= -
——

Cancelar

e  Sera exibida a mensagem (Monte a ferramenta SHSP (cddigo A-2237-0682) em seguida clique em
OK).

Monte a ferramenta SHSP (cddigo
A-2237-0682) em seguida clique em OK.

e  Monte a ferramenta SHSP no mddulo.

e Clique no "sinal verde" para continuar.
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NOTA: O apalpador agora movera para uma posicao segura.

e A seguinte mensagem é exibida (certifique-se de que todas as 6 presilhas da tampa da porta estejam

aplicadas).

e Insira as presilhas da tampa da porta conforme as instrugdes e clique em "OK" para continuar.

NOTA: O apalpador agora comegara a se movimentar e calibrar4 o magazine.

Certifique-se que todas as 6 presilhas das tampas da porta esto sendo utilizadas.

* Quando a parte 1 terminar, sera exibida a seguinte mensagem (feche todos os programas. Em
seguida execute LocateRackPart 2 (localizado em Diagndsticos)).

* Clique "OK" para esta mensagem.

& | Lembrete @

Feche todos os programas.

Em seguida execute LocateRackPart2 (localizado em
Diagnéstico).

e  E exibida a seguinte mensagem (O programa foi concluido com sucesso).

e  Clique no "sinal verde" para continuar.

O programa foi concluido com
sucesso.

*  Feche todos os programas e continue com a parte 2.
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Localizando o magazine EQR-6 - Parte 2

e Em "Manager", clique em "Diagnodsticos".

Diagnastico

e Clique em "Localizar Magazine Parte 2"

Locate Rack Part 2

e O programa abrira. Clique na tecla "Iniciar", localizado na parte esquerda superior da tela.

Inicio j

¢ O magazine esta agora totalmente localizado.

e  Clique na tecla "Fechar" localizado a direita da tecla Iniciar.

@a: Locate Rack Ports Part2(V1512)

Inicio l Fechar }
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Criando uma pasta

e Clique duas vezes no icone da pasta no canto inferior esquerdo da tela.

e  Selecione o campo de entrada "Titulo" e digite um titulo (nome) para a pasta, p. ex. Pasta Minhas
Pecas.

e  Selecione uma imagem para a pasta. Como alternativa, selecione o botdo Procurar (browse) para
procurar uma imagem criada anteriormente (.jpg, .png, .bmp, ou gif.).

e Cligue no "sinal verde" para continuar.

Entrada de Pasta

Titulo: My Parts Folda
Imagem:

Procura

Compartilhando Dados
Master

* A pasta sera criada dentro do MODUS Organiser. A arvore de pastas sera exibida no lado esquerdo

(m:ts>

My Parts Folder

F%eadj:a'

*  Se necessario, a pasta pode ser reposicionada utilizando a funcdo de reposicionamento de pasta
mostrada abaixo.
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Criando uma subpasta

e Vocé pode agora adicionar uma subpasta a pasta. Clique no icone de pasta aberta na parte inferior
esquerda da tela e arraste-o para a "Pasta Minhas Pecas".

My Parts Folder

e  Selecione o campo de entrada "Titulo" e digite um titulo (nome) para a subpasta, p. ex. "Pec¢a
Demo_1".

e  Selecione uma imagem para a pasta.
e Cligue no "sinal verde" para continuar.

Entrada de Pasta

Titulo: My Parts Folder]

Imagem:
@

S

Procura

Compartilhando Dados
Master

* A pasta sera criada dentro do MODUS Organiser. A arvore de pastas sera exibida no lado esquerdo
da tela.

DMIS

Demo Part_1
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Criando um programa de peca

e  Para adicionar um programa de pec¢a a uma pasta, clique no botédo "nova entrada de inspecéo" a

partir do botao a esquerda da tela.

e Solte o botao sobre a pasta.

€

Demo Part_1

Ready

e Insira o "titulo" do programa.

e Vocé pode procurar 0s programas necessarios clicando no respectivo icone "pasta”.

e Selecione os arquivos necessarios para "Programa de inspecgao"”, "Programa de calibragdo”,

"Programa de alinhamento de ponto inicial", "Programa de recuperacao” e "Arquivo de instrucao".

Entrada de Inspecéo

Titulo:
Programa de inspec¢éao:

Programa de calibragéo:

Programa de alinhamento do ponto | .
inicial: St
Programa de recuperacao:

Arquivo de instrucdes: C:\Renishaw\P

Use 0 menu suspenso "Estado do comparador padrao" para selecionar "Masterizacdo" ou "Medicao".

Estado do comparador padréo: Masterizag&o

) . Masterizagao
Ativar DMIS rapido: Medicdo

www.renishaw.com.br 55



Varias opcdes podem ser ativadas / desativadas usando as seguintes caixas de selegéo:

* DMIS Rapido ativado - Se o programa de pec¢a usa DMIS R&pido, marque esta opgao (somente
MODUS 1.X).

*  Repetir execugao - permite ao usuario executar o programa da pec¢a em um loop.

*  Numero de execug¢des - define o nimero de execugdes durante a execugdo no modo "Repetir
execucao".

*  Somente administrador - define se o programa da pega é protegido por senha de administrador.

e Use EQ-ATS - Se o programa da peca usa EQ-ATS, marque esta opc¢ao.
DMIS Rapido ativado:

Repetir execugao:

Numero de execucgoes:
Somente administrador:

Use EQ-ATS:

NOTA: A opcao "Somente administrador" permite que os administradores definam a protecéo por senha
no programa. Ao selecionar o programa a partir da tela principal do Organiser, o usuario sera solicitado a
inserir os dados de login corretos para executar o programa.

e Escolha uma "Imagem" para o programa, se necessario.

——

Procura

e Depois de concluidas todas as entradas, clique no "sinal verde".

* O programa da pecga sera criado dentro do Organiser.

Conrod
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Edicao de uma pasta ou programa de peca

e Selecione a pasta ou programa que precisa de edicao.

DMIS

My Parts Folder Conrod

e Clique no botao "Editar".

e  Sera exibida a janela de entrada "Pasta" ou "Inspe¢ao"

e Faca as alteragbes necessarias e clique no "sinal verde".

W AR,

www.renishaw.com.br 57



Utilizando Dados Master compartilhados
e Se vocé tiver dois ou mais programas de pec¢a que precisam compartilhar os mesmos dados Master:
* Ao criar uma nova pasta ou ao editar uma existente, certifique-se de que a opgdo "Compartilhando

Dados Master" esta marcada.

Entrada de Pasta

Titulo: My Parts Folder

Procura

Compartilhando Dados &
Master

e Clique no "sinal verde" e a pasta sera exibida na janela do Organiser.

DMIS

My Parts Folder

e Agora ou crie novos programas e os adicione a pasta ou adicione programas de peca criados
anteriormente que requerem dados Master compartilhados na pasta.

e Quando um programa de peca é masterizado, todos os outros programas de peca na pasta
compartilhardo os mesmos dados Master.
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Abrindo programas de peca

e Clique duas vezes no programa da pega.

Conrod

e Sera exibida a tela do programa de inspeg&o.

Conrod
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EquatorServer

Se estédo sendo fornecidos programas para vocé, sera necessario importar novos ambientes para o
EquatorServer e para o Organiser.

NOTA: Sempre importe o ambiente EquatorServer antes de importar o ambiente Organiser.

* Natela Manager, cliqgue em "Aplicativos" (Applications).

e  Cligue em "EquatorServer"

Equator Server

Ambientes EquatorServer padrao
e  Escaneamento: C:\Renishaw\Programs\OrganiserToolbox\Equator_Scan.mzp
Para importar uma ambiente EquatorServer

e Uma vez carregado o EquatorServer, navegue até a guia "Ambientes".

dERR SIS IIIIIdS
[ Enronmens |

Vachine ] butder | Tools | Erors | Commands |

o TR c cccC ——— [

(koo [vooeoo zoowo [noso [p000 [R0000 [Machinecsy i RENISHAW.E)

GER SRS PSS

Ambientes I Maquina ]Construtor Ferramentas Erros J Comandos ]
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e Clique no botao "Importar Ambiente".

dEEpcddaeadddad

Ambientes I Maquina JConstrutor Ferramentas Erros J Comandos ]

* Se o ambiente estiver em um pendrive, insira o drive agora.

e Procure o arquivo de ambiente (extensao de arquivo *.mzp) e em seguida clique "Abrir".

-

Name Date modified Type

|| Demo_Environment.mzp 2013-08-15 = 5:.. MZP File

e O ambiente deve ser definido como ativo. Clique com o botéo direito do mouse no ambiente
importado e selecione "Definir como ativo", o que fara o EquatorServer" desligar. A préxima vez que o
EquatorServer for carregado, sera utilizado este ambiente.

Load

Definir como ativo

e O procedimento € 0 mesmo se vocé ja possui um ambiente EquatorServer que vocé deseja transferir
para outro sistema. Vocé precisara exporta-lo e, em seguida, importa-lo para o outro sistema.

NOTA: Depois de importar um novo ambiente e reiniciar o EquatorServer, todos os apalpadores devem
ser calibrados, para evitar movimentos inesperados e fornecer dados de boa qualidade.

Para exportar uma ambiente EquatorServer
* Uma vez carregado o EquatorServer, navegue até a guia "Ambientes".
e Clique no botéo "Exportar Ambiente".

g oodaeddddad

Ambientes I Maquina JConstrutor Ferramentas  Erros J Comandos ]

e Procure o local onde deseja salvar o arquivo de ambiente (extensao de arquivo *.mzp) e clique em
"Salvar".
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Modo Comparador

O principio do Equator € medir ou comparar dados e pecgas. A comparacao é realizada entre uma peca
master e pecas da producao.

Os programas podem ser executados em dois modos: Masterizagéo, para ajustar o Equator, ou Medigéo
(Measure) para comparar (medir) as pecas da produgéo

Estéo disponiveis quatro processos de comparacgéao diferentes.

Golden Compare

O Golden Compare usa uma peca master (Golden) fabricada o mais préximo possivel das dimensdes
nominais de desenho, para calibrar o Equator.

Primeiro é criado um programa de peca DMIS e comprovado no Equator.

Uma pec¢a Master Golden é montada na sua fixacdo no Equator e o programa da peca é executado
no modo Masterizacao. Isto gera um arquivo Master (.mst). As pecas da producéo sao a seguir
medidas no modo Medigao (Measure) e o Equator relata a diferenga dimensional entre o Master
nominal e as pec¢as da producao.

O procedimento presume que a pega Master é produzida com valores nominais de desenho. Isto
significa que qualquer desvio da peca Master Golden em relagédo as dimensdes nominais de desenho
serd incluido nas medicdes. Por exemplo, se a dimensdo nominal de desenho é 50.000 mm, € a
dimensao real da pega Master Golden é 50.050 mm, embora a pega Master Golden tenha 50.050
mm ela é redefinida para o valor nominal de desenho de 50.000 mm.

Se o Equator mede a pega de produgéo como tendo 50.025 mm, istro significa que a medicao real da
peca de produgéo é 50.075 mm (isto &, 50.050 mm [pega Master Golden real] + 0,025 mm [diferenca
entre a peca de producéo e a peca Master Golden] = 50.075 mm).

Com efeito, a pega Master deveria ser produzida com as dimensdes nominais de desenho.

CMM Compare

O CMM Compare usa dados coletados de uma CMM (Maquina de Medicao por Coordenadas)
para "calibrar" o Equator com uma pec¢a Master. Com este método de comparacao, a peca Master
nao precisa ser fabricada conforme dimensdes nominais de desenho, portanto, qualquer peca de
produgdo pode ser selecionada para ser a pega Master.

Com o CMM Compare, a incerteza de comparagédo depende da exatiddo da CMM utilizada para
medir a peca Master.

Qualquer peca da producao pode ser utilizada como peca Master.
Primeiro é criado um programa de pe¢a DMIS e comprovado no Equator.

E selecionada uma peca Master e o programa de peca é executado em um equipamento de
referéncia, p. ex. uma CMM (Maquina de Medicédo por Coordenadas). Durante a medigdo da peca
Master com a CMM, é gerado um arquivo de calibragéo (.cal). O arquivo de calibragéo (.cal) € em
seguida transferido para o Equator.
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e O Equator é definido para o modo Masterizacdo e o programa da pega € executado na pegca Master.
O arquivo de calibracgéo (.cal) é lido durante a "Masterizagéo (calibragdo com peca Master)/Medicao"
da peca. Uma vez concluida a masterizacao da peca, o Equator é definido para 0 modo Medigcéo e as
pecas da producdo sdo medidas.

Feature Compare

* O Feature Compare segue um processo de célculo similar ao Golden Compare, porém difere deste
pois para o Feature Compare, a peca Master deve ser produzida conforme as dimensdes nominais
de desenho; no Feature Compare, os desvios nas dimensdes da caracteristica, posi¢ao e orientagéo
podem ser considerados durante o processo Compare.

e Antes de utilizar o processo Compare com dados calibrados, as caracteristicas necessarias da peca
Master séo medidas com exatidao usando qualquer método de medicao apropriado, por exemplo,
CMM, projetor dptico, micrébmetro ou calibrador. A dimenséo, posi¢ao e orientacao de cada uma das
caracteristicas devem ser registradas.

e Em seguida, o programa da peca é produzido e verificado.

* Na concluséo de um programa de pega executado no modo Masterizagéo, serd exibido o médulo EZ-
Offset para permitir a entrada dos valores reais medidos anteriormente.

Dimension Compare

e O Dimension Compare é projetado para fornecer uma alternativa automatizada para medi¢éo
normalmente realizada com instrumentos manuais, por exemplo, micrometros, calibradores e reldgios
comparadores.

* As dimensdes Master sdo produzidas usando quaisquer métodos de medig¢éo disponiveis, por
exemplo, CMMs, instrumentos manuais, calibradores, etc.

e Depois que o programa da peca foi concluido e comprovado ele pode ser integrado o Monitor de
Processo.

e Apods uma execucao do programa, os valores da peca Master medidos anteriormente sao inseridos
através do Monitor de Processo.

Uma vantagem da técnica de medi¢cdo comparativa do Equator é que ela ndo requer uma fixacao de
precisdo da pega. A peca deve ser posicionada de forma repetitiva na fixacado e ndo deve ser deslocada
durante a medicdo ou quando a placa de fixacdo é movimentada. As fixagcdes e pecgas devem ser
posicionadas dentro do espago do Equator com uma tolerancia aproximada de + 1 mm para assegurar
um processo de comparacao bem sucedido.
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Funcoes da tela de programa de inspecao

A tela pode ser personalizada pelo administrador para se adequar a cada programa de inspecao. As
funcdes disponiveis sao as seguintes:

* Modo Masterizagao: Define o sistema para o modo
Masterizagdo. E usado para criar um arquivo Master (.mst)
utilizando a peca Master. Para exibir o status atual do processo
Compare, existe um LED virtual.

* Modo Medigao: Define o sistema para o modo Medigao.

L]

Imagem: Retorne para a visualizagédo padréao exibindo a imagem da peca (definida pelo
administrador).

e Visualizar DMIS: Veja os cédigos DMIS do programa da peca. Estes cddigos ndo podem
ser editados.

* Resultados: Veja os resultados das medi¢cdes de execugdes anteriores do programa.

e Pasta de visualizacdo dos resultados: Procure os arquivos de resultados de

execugoes anteriores do programa.

e Botdo de Monitor de Processo: Abrir a janela de Monitor de Processo.

e EQ-ATS: Visualizar opgdes EQ-ATS.
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Instrugoes: Exibe as instrugcdes do operador relacionadas com a configuragéo individual
da peca para o programa de inspec¢&o. Sao suportados os tipos de arquivos de texto
Notepad (.txt), Wordpad (.rtf) e .pdf. Arquivos de imagens nos formatos .jpg, .png, .omp e
.gif também séo aceitos.

Alinhamento do ponto zero: Execute um programa de alinhamento do ponto zero
criado anteriormente para localizar a pe¢a no espaco de trabalho. Um programa de
peca de ponto zero € um programa que cria um sistema de coordenadas inicial da peca,
permitindo a operagdo automatica através do Organiser.

* Execucao (Run): Execute o programa de
inspecao.

Recuperacao de erro: Executa um programa de recuperacao de erro gerado
anteriormente.

Calibrar apalpadores: Execute um programa de peca criado anteriormente para calibrar
as pontas do apalpador requeridas para o programa de inspegéo.
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Monitor de Processo

O Monitor de Processo (PM) exibe instantaneamente os resultados de medi¢ao das caracteristicas
inspecionadas para o operador em uma tela com grafico de barras. Também mostra o histérico de
medicdo de cada caracteristica, de modo que podem ser visualizadas as tendéncias do processo.

e Ajanela PM pode ser acessada a partir da janela Organiser selecionando-se o botdo PM como
mostrado abaixo:

demo block

\

21/ 50

Festure Lower Tol Upper Tol
Dense_Scan_Time | Usetol DBLVAL -10.000

ARC_ANTICLOCKWIS Circularity 0.000 0.100
ARC_ANTICLOCKWIS Dismeter 0,100 0.100
ARC_ANTICLOCKWIE Radius -0.100 0.100 30.000
ARC_ANTICLOCKWIS X 0.000 0.000 115.000
ARC_ANTICLOCKWIS Y 0.000 0.000 -150.000

Dense Scan Time - Usetol DBLVAL > Legend

IR R R

e Wamings

Inspections

*l " | Number of inspections #1-dbdadodadatd
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1. Variacdo de temperatura desde a ultima calibragdo

2.  Numero de execugdes desde a ultima recalibracdo com peca Master

3. Tempo desde a ultima recalibragdo com peca Master

4. Exportar dados para CSV para uso em outros aplicativos

5. Exportar grafico para imagem

6. Logon do administrador

7. Tabela com a lista das caracteristicas que foram medidas

8. Visao da proporgao da tolerancia em grafico de barras

9. Exibigcéo grafica do histérico de medigédo da caracteristica selecionada na tabela.

1.
Feature
Dense_Scan_Time | Usetol_DBLVAL
ARC_ANTICLOCKWIE Circularity

7. ARC_ANTICLOCKWIE Dismeter
ARC_ANTICLOCKWIS Radius
ARC_ANTICLOCKWIE X
ARC_ANTICLOCKWIE Y

9.

| Number of inspections

Lower Tol

N

demo block

Upper Tol

o= Actual
— Temperature
Tolerances

= Nominal
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Variacado de temperatura desde a tltima calibracao

Limite de Masterizagéo Alcangado

r AT : 0 . O g C Inspecéo
¥ : 5 Real Tolerancia

-2°C +2°C

Desvio de temperatura 0.2

Remasterize...

Este icone mostra a alteracdo de temperatura desde a ultima recalibragdo com peca Master.

Quando a barra verde fica vermelha, o limite de variagdo de temperatura definido foi excedido e aparece
uma mensagem de aviso quando o botdo Play/Run é selecionado. Uma vez que o operador seleciona o
sinal verde, o Organiser comuta automaticamente do modo Medigao para o modo Master. E aconselhavel
que o operador remasterize neste ponto.

Numero de execucoes desde a ultima recalibracao com peca Master

Limite de Masterizagdo Alcangado

Inspecéo
Real Tolerancia
Execucoes

Remasterize...

Este icone mostra quantas pecgas foram medidas. Uma vez que o real (a) atinge o limite definido (b), sera
exibida uma mensagem de aviso. Uma vez que o operador seleciona o sinal verde, o Organiser comuta
automaticamente do modo Medic&o para o0 modo Master. E aconselhavel que o operador remasterize
neste ponto.

Tempo desde a ultima recalibracao com peca Master
Limite de Masterizagdo Alcangado

Inspecao

Real Tolerancia

(Q 00:16 / 03:00 R

Remasterize...

Este icone mostra o tempo atual decorrido em horas e minutos. Uma vez que o real (a) atinge o limite
definido (b), sera exibida uma mensagem de aviso. E aconselhavel que o operador remasterize neste
ponto.
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Botdes Admin e de exportacao (4,5,6)

* Login Admin: Para ajustar as definicdes de tolerancia de cada caracteristica, limite
de tolerancia de temperatura, limite de tolerancia de tempo e limite de tolerancia de
execucoes, clique no botdo de logon Admin. Isto abrira a janela Admin.

e Exportar dados da caracteristica: Este botao permite que o usuario exporte
as informacdes da tabela de caracteristicas como um arquivo CSV. Uma vez
selecionada, uma janela sera exibida.

e Exportar imagem de grafico: Este botdo permite que o usuario exporte o grafico
atualmente exibido como um arquivo de imagem. O grafico pode ser exibido como
imagem JPEG, BMP ou GIF.
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Tabela de caracteristicas
* Esta tabela contém os seguintes campos:

Limite de  Limite de
tolerancia tolerancia % da Configuragéao
Caracteristica Tipo inferior* superior*  Nominal Real Desvio Tolerancia CNC

Feature Lower Tol Upper Tol i % of Tol

ARC_ANTICLOCKWIE Circularity 0.100 i 0.004
ARC_ANTICLOCKWIS Diameter 0.100 50 60.008
ARC_ANTICLOCKWIS Radius 0.100 000 30.004
ARC_ANTICLOCKWIS X 0.000 115.004
ARC_ANTICLOCKWIE Y 0.000 i -150.002

*Como definido no programa de medi¢édo (.dmi no MODUS™)

e Atolerancia inferior, a tolerancia nominal e a tolerancia superior sao definidas para cada
caracteristica individual por valores fornecidos no programa de medicao (.dmi no MODUS). Os dados
exibidos nas colunas "Real" e "% da Tolerancia" referem-se ao ultimo ciclo de medigéo. Clicando
sobre uma determinada caracteristica na tabela, o histérico de medicao individual da caracteristica é
representado graficamente por baixo.

Grafico de barras do monitor de status

* O grafico de barras do monitor de status aplica-se apenas a ultima medi¢éo da pecga. A coluna "%
da tolerancia" da tabela mostra se a caracteristica esté dentro da tolerancia usando as barras verdes
(dentro da tolerancia) ou as barras vermelhas (fora de tolerancia). Quando o valor medido atinge os
limites de aviso superior ou inferior, a barra fica laranja, permitindo que o operador ajuste o processo
para evitar pegas nao conformes.

Exibicao grafica dos resultados histéricos

* Neste grafico sdo exibidas informagdes sobre uma medicao histérica da caracteristica individual.
O grafico exibe "Inspecdes” no eixo X e as "Dimensdes reais" desta caracteristica particular e
"Temperatura" no eixoY.

e Os avisos superior e inferior podem ser definidos para cada caracteristica individual dentro da janela
Admin.

©
=
>
=
©
et
(0]
[oX
5
=

Inspecgdes
Inspections

Legenda

Legenda

= Nominal E Offset concluido

== Real 1= AVisOS Offset falhou

’ Masterizagédo

=== [emperatura Offset enviado

Tolerancia
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Definicoes admin do Monitor de Processo

e As definicdes no Monitor de Processo (PM) podem ser ajustadas na janela Admin. Para acessar a
janela Admin, clique no botdo "Admin" na janela do Monitor de Processo.

Janela Admin

e Ajanela Admin exibe uma tabela de cada caracteristica individual. Esta tabela contém os seguintes
campos:

Admin X

Configuragéao Nome da
Display CNC Caracteristica Tipo Aviso inferior Aviso superior

. CYLo01 ® 2 02
CYLo01 Y 02
CYLOO01 Diameter 05 0.05
CYLOO1 Cylindricity 0 02
CYLOO01 Parallelism 0 0.02
CYLO02 X 02
CYLOO: b § 02
CYLO02 Diameter 0.05
CYLo02 Cylindricity 0 02
CYLOO Perpendicularity 0 0:025
CYLOOTACYLOD2 Length Average 0.1

Tolerancia superior 02 Aviso superior

Tolerancia inferior -0.2 Aviso inferior

* A coluna "Display" (exibir) permite que o usuario escolha se deseja exibir ou ndo uma caracteristica
individual na janela do Monitor de Processo.

* A selecdo de uma caracteristica individual permitira alteragdes nos limites superior e inferior de aviso
da caracteristica individual.

e Para que as alterac6es entrem em vigor, deve ser clicado o "sinal verde".
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Temperatura

*  Para definir os limites superior e inferior de aviso da variagéo de temperatura, selecione as caixas
e altere para o valor desejado. Este procedimento de remasterizagdo baseia-se na temperatura. O
comando registrara a temperatura no momento da masterizacdo e o Monitor de Processo notificara o
operador quando a temperatura exceder qualquer um dos limites.

AT Superior
—

=Ny

£
-
-
-
-
=l

Inferior

Hora de remasterizar

* Nesta secéo, o operador pode definir o nimero de minutos entre cada remasterizacao. Este
procedimento de remasterizagao baseia-se no tempo. O software monitora o tempo e solicitara ao
operador que remasterize uma vez que o limite tenha sido excedido.

Hora de remasterizar:

9 Comutar modo

Tolerancia de execucdes

* Nesta secéo, o usudrio pode definir o numero de execug¢des que o sistema realizara entre cada
remasterizagdo. Este procedimento de remasterizacdo baseia-se no numero de pecas. O software
solicitara ao operador que remasterize uma vez que o limite tenha sido excedido.

L_j Tolerancia de execugdes: Execucdes

Definicoes de remasterizacao

* Nesta secéo, o usudrio pode optar por remasterizar quando os limites Master s&o excedidos ou
quando as tolerancias da peca forem excedidas.

Dimensoes para exibir

* Nesta secéo, o usudrio pode alterar este valor para se adequar as dimensodes que deseja exibir no
grafico.

Remasterizar quando os limites master forem Q"

excedidos
Remasterizar quando as tolerancias da peca Qp

forem excedidas

Remasterizar quando o apalpador for calibrado Q’

Dimensdes para exibir Al |w
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Limpar banco de dados

e Para limpar o banco de dados, clique no botgo.

Limpar banco de @
dados: L 'a

Salvar as definicoes Admin

e Para que as alteracdes entrem em vigor, clique no "sinal verde".

Janela Admin - Feature Compare

e  Se o sistema foi configurado para usar o Feature Compare, as seguintes op¢des extra sao mostradas
na janela PM Admin

Recursos de offset apos masterizacéo Q"

Mostrar

EZ-Offset

Janela Admin - Dimension Compare

*  Se o sistema foi configurado para usar o Dimension Compare, as seguintes opcdes extra sédo
mostradas na janela PM Admin

Valor de Masterizacao
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Escolhendo um processo de remasterizacao

Para determinar a frequéncia de masterizagao, o cliente deve realizar um estudo sobre as suas pegas
no ambiente de producéo. O limite para a remasterizacao pode ser definido com base na variagéo de
temperatura, tempo até a préxima remasterizacéo ou pelo numero de pegas medidas. O Monitor de
Processo avisara o operador quando a remasterizagéo deve ser realizada e comutara automaticamente
para o modo Masterizacao.

Para determinar o limite de variacdo de temperatura no PM:

e Um estudo de varias medi¢cdes em uma Unica peca deve ser realizado durante um periodo de tempo
mais longo, incluindo variagdes representativas de temperatura.

* Registre os resultados de medi¢cdo em relacdo a mudanca na temperatura relatada, até que uma
alteragdo inaceitavel dos resultados seja observada (geralmente um percentual baixo da tolerancia).

* O limite de variagdo de temperatura é especifico para a peca que esta sendo medida, portanto, deve
ser efetuado um estudo para cada peca diferente.

O estudo deve ser repetido se o programa de medi¢&o for modificado para medir caracteristicas novas ou
de tamanhos diferentes.

Utilizando a funcao Repetir
* Vocé pode ativar a fungéo "Repetir execu¢do" na janela "Entrada de Inspecgao” do programa.
*  Cligue na caixa "Repetir execugdes" e sera exibido um sinal verde.

e Cligue no "sinal verde" na parte inferior da janela e o programa sera executado repetidamente.

Entrada de Inspegao

Titulo:
Programa de inspec¢ao:

Programa de calibragao: CRenishaw\Prog ganiserToo
Programa de alinhamento do ponto

inicial:

Programa de recuperacéo:

Arquivo de instrugoes:

Estado do comparador padréao: Masterizago

DMIS Rapido ativado:
Repetir execugao:
Numero de execucgoes:
Somente administrador:

Use EQ-ATS:
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Executando um programa usando o Golden Compare

e Clique duas vezes no programa da pega.

Conrod Golden

C.nmnares
Ready

*  Assegure que o programa da pega esteja no "modo Masterizagdo". O LED virtual ficara amarelo.

e Mova o cursor sobre a tecla "play amarela" e execute o programa da peca. Clique para iniciar a
execugéao do programa da peca.
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e Se estiver no modo Masterizac¢do, o usuario sera avisado (Substituir dados master?). Clique no "sinal
verde" para continuar.

Sobrescrever dados

master?

e O programa da peca agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execucao, todas as fungdes estéo inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

*  Depois que o programa foi executado no modo Masterizagéo, o Organiser mudara automaticamente
para o modo Medigao. O botao Medigéo no canto superior direito da janela agora esta ativo.

* Remova a peca Master e substitua pela peca de producéo.

* Mova o cursor sobre a tecla "play verde" e clique para iniciar a execu¢éo do programa da peca.
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e Enquanto o programa estiver em execuc¢éo, todas as fungdes estdo inativas exceto o botdo de parada
"STOP".

*Tempo restante estimado

Depois de concluida a inspegédo, o resumo dos resultados é exibido automaticamente em uma das trés
formas, dependendo da configuragdo no MODUS.

1. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada), juntamente com o nimero de dimensdes
dentro da tolerancia e o numero de dimensodes fora da tolerancia.

2. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada).

3. O sistema nada exibe.

Resultado Resultado

Passa Nao passa

Dentro da tolerancia: 28

Dentro da tolerancia: 12

Fora da tolerancia: 0 Fora da tolerancia: 7
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Executando um programa usando o CMM Compare

e Assegure que o arquivo .cal da CMM esteja na mesma pasta que o programa da peca DMIS, p. ex.
C:\Renishaw\Programs\MyParts\Conrod

e Assegure que o nome do arquivo .cal e o nome do arquivo .dmi do Equator sejam idénticos, p. ex.
MinhaPec¢a.dmi e MinhaPeca.cal

e Clique duas vezes no programa da pega.

Conrod Cal

(C.nmnara

Ready

e Assegure que o programa da peca esteja no "modo Masterizagdo". O LED virtual ficara azul.

e Mova o cursor sobre a tecla "play amarela" e execute o programa da peca. Clique para iniciar a
execuc¢ao do programa da peca.
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Se estiver no modo Masterizac¢éo, o usuario sera avisado (Substituir dados master?). Clique no "sinal

verde" para continuar.

Sobrescrever dados

master?

O programa da pecga agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa

estiver em execucao, todas as fungdes estao inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

Depois que o programa foi executado no modo Masterizagéo, o Organiser mudara automaticamente

para o modo Medigdo. O botao Medigéo no canto superior direito da janela agora esta ativo.

Conrod Cal Compare

Remova a peca Master e substitua pela pega de producéo.

Mova o cursor sobre a tecla "play verde" e clique para iniciar a execucao do programa da peca.
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e Enquanto o programa estiver em execuc¢éo, todas as fungdes estdo inativas exceto o botdo de parada
"STOP".

*Tempo restante estimado

Depois de concluida a inspegéo, o resumo dos resultados € exibido automaticamente em uma das trés
formas, dependendo da configuragdo no MODUS.

1. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada), juntamente com o nimero de dimensdes
dentro da tolerancia e o nimero de dimensodes fora da tolerancia.

2. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada).

3. O sistema nada exibe.

Resultado Resultado

Passa Nao passa

y

Dentro da tolerancia: 28

Dentro da tolerancia: 12

Fora da tolerancia: 0 Fora da tolerancia: 7
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Executando um programa usando o Feature Compare

e Clique duas vezes no programa da pega.

Conrod Feature
Cnmnara

e Assegure que o programa da peca esteja no "modo Masterizagcao". O LED virtual ficara purpura.

*  Mova o cursor sobre a tecla "play amarela" e execute o programa da peca. Clique para iniciar a
execucédo do programa da peca.
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e  Se estiver no modo Masterizacdo, o usuario sera avisado (Substituir dados master?). Clique no "sinal
verde" para continuar.

Sobrescrever dados

master?

e O programa da peca agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execucao, todas as fungdes estao inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

* No final da execucdo Master, aparecera o EZ-Offset. O EZ-Offset permite que o usuario modifique a
dimensdo, a posi¢do e a orientacdo de caracteristicas

EZ-Offset

& Y
o CYLO02
o PLNOO1
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e Clique duas vezes em uma das caracteristicas encontradas na lista no lado esquerdo da janela e
aparecera uma caixa de edicao.

Vigible Featurs name C YLUU 1
£ CYLO01

CYLDO2 100

PLMNOOT 0

-0.25

Ponto Central Normal

20 Atualizar

Diametro

NOTAS: Nao digite valores de offset a partir de valores nominais, devem ser digitados valores reais.

O EZ-Offset exibira automaticamente todas as caracteristicas a partir de varios blocos Feature Compare
simultaneamente.

e Repita para todas as caracteristicas

e O EZ-Offset permite que o usuario acompanhe o que foi editado, mostrando as caracteristicas em
forma grafica. Consulte a chave no canto inferior esquerdo da janela.

e Depois de efetuadas todas as edi¢cdes, clique no botao "Salvar" na parte inferior da janela

Legenda

. - Nominal

-~ Selecionado

- Offset (Nao salvo)

B - Ooffset (Saivo)
Aalizar ezl
todos

* Feche o EZ-Offset clicando no botédo "Sair" no canto inferior direito da janela.
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Depois que o programa foi executado no modo Masterizacdo, o Organiser mudard automaticamente
para o modo Medicao. O botdo Medicao no canto superior direito da janela agora esta ativo.

* Remova a peca Master e substitua pela peca de produgéo.

Mova o cursor sobre a tecla "play verde" e clique para iniciar a execuc¢do do programa da peca.

O programa da pecga agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execucéo, todas as fungdes estao inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

Apds a conclusao da execugéo de Medicao (Measure), os resultados encontrados no Monitor de
Processo e quaisquer arquivos de resultados foram ajustados.

e  Para reativar o EZ-Offset, clique no botdo "EZ-Offset" na janela Admin do Monitore de Processo.

Para interromper a exibicao do EZ-Offset no final de uma execucdo Master, desmarque a opgao
"Offset features after master" (deslocar caracteristicas apds calibragdo com peca Master).

Mostrar
EZ-Offset

Recursos de offset apos masterizagao
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Depois de concluida a inspec¢éo, o resumo dos resultados € exibido automaticamente em uma das trés
formas, dependendo da configuragdo no MODUS.

1. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada), juntamente com o nimero de dimensdes
dentro da tolerancia e o numero de dimensdes fora da tolerancia.

2. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada).

3. O sistema nada exibe.

Resultado Resultado

Passa

Nao passa

Dentro da tolerancia: 12 Dentro da tolerancia: 28

Fora da tolerancia: O Fora da tolerancia: 7
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Executando um programa usando o Dimension Compare

e Clique duas vezes no programa da pega.

Nimencinn (CnMmMn
Ready

e Assegure que o programa da peca esteja no "modo Masterizagdo". O LED virtual estara verde.

*  Mova o cursor sobre a tecla "play amarela" e execute o programa da peca. Clique para iniciar a
execucédo do programa da peca.
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Se estiver no modo Masterizacado, o usuario sera avisado (Substituir dados master?). Clique no "sinal
verde" para continuar.

Sobrescrever dados

master?

O programa da pecga agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execucao, todas as fungdes estao inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

Depois de concluida a execugédo Master, abra a janela Admin do Monitor de Processo

Clique no botéao "PM"

i

Clique no botdo Admin na janela do Monitor de Processo.
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« E exibida a janela Admin.

*  Sera exibida uma lista de dimensdes na parte superior desta janela. Quando um Equator esta
configurado para utilizar o Dimension Compare, podera ser vista uma coluna adicional "Valor Master

Configuracao  Nome da Valor de
Display CNC Caracteristica Tipo Aviso inferior Aviso superior Nominal Masterizacéo

CYLOO 4 02 02 100 100
v/ CYLOO1 ¥ 0.2 02 0 0
. CYLOOM Diameter -0.05 0.05 20

e Clique duas vezes sobre o valor Master de cada uma das dimensdes que requerem alteragao. Altere
o valor e em seguida pressione "Enter" para aceitar.

Configuragdo  Nome da Valor de
Display CNC Caracteristica Tipo Aviso inferior Aviso superior Nominal Masterizagdo
. CYLOOT X -02 02 100 100
CYLOD1 Y 02 2 0 0

CYLOD Diameter 005 ; : m

CYL0D1 Cylindricity 0 2 Bt

* Depois que todas as edicdes foram efetuadas, clique no botéo "sinal verde" na parte inferior da janela
para fechar a tela Admin.

e Depois que o programa foi executado no modo Masterizagéo, o Organiser mudara automaticamente
para o modo Medicao. O botdo Medicao no canto superior direito da janela agora esta ativo.

Conrod Dimension Comp

Remova a pecga Master e substitua pela pega de produgéo.

Mova o cursor sobre a tecla "play verde" e clique para iniciar a execucao do programa da peca.

88  Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x



RENISHAW <

apply innovation™

* O programa da pega agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execucéo, todas as fungdes estdo inativas exceto o botdo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado

e Apos a conclusao da execucao de Medi¢do (Measure), os resultados encontrados no Monitor de
Processo e quaisquer arquivos de resultados foram ajustados.

Depois de concluida a inspegao, o resumo dos resultados é exibido automaticamente em uma das trés
formas, dependendo da configuracdo no MODUS.

1. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada), juntamente com o nimero de dimensdes
dentro da tolerancia e o numero de dimensdes fora da tolerancia.

2. O sistema exibe "PASS" (Aprovada) ou "FAIL" (Rejeitada).

3. O sistema nada exibe.

Resultado Resultado

Passa Nao passa

[

Dentro da tolerancia: 12

Dentro da tolerancia: 28

Fora da tolerancia: 0 Fora da tolerancia: 7
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Comandos DMIS
Comandos Compare

Como consequéncia do processo "Compare", a programagao DMIS para o Equator pode requerer
procedimentos diferentes dos que sdo geralmente utilizados em uma CMM (Maquina de Medigao por
Coordenadas).

O Equator utiliza comandos extra (comandos COMPARE) dentro do cédigo DMIS para executar o
processo de comparacgédo entre a peca Master e a pe¢a da producéo.

O comando COMPARE/ON instruira o RenCompare para armazenar todos os pontos medidos/
comparados, e isto continuara até a exibicdo da declaracdo COMPARE/OFF ou ENDFIL.

Quando um programa que esta sendo executado através do MODUS Organiser é interrompido, por
qualquer razéo que seja, 0 comando COMPARE/OFF é automaticamente processado.

Golden Compare com um unico arquivo Master .MST produzido:
COMPARE/ON

CMM Compare, utilizado para estimular a producao de uma arquivo .cal em uma CMM, ou informar
o Equator que um arquivo .cal de uma CMM esta disponivel, arquivo Master .MST unico:

COMPARE/ON,CAL
Golden Compare com arquivos Master multiplos em um programa de peca, p.ex.
COMPARE/ON,MST,C:\RENISHAW\PROGRAMS\TRAINING\SPHO03CAL.MST’
CMM Compare com varios arquivos Master em um programa de peca, p. ex.
COMPARE/ON,CAL,MST,;C:\RENISHAW\PROGRAMS\TRAINING\SPHO03CAL.MST’
Feature Compare
COMPARE/ON,FEATURE
Dimension Compare
DIMENSIONCOMPARE/ON
DIMENSIONCOMPARE/OFF
Desliga o processo Compare, pode aparecer uma vez ou varias vezes em um programa de peca
COMPARE/OFF

e Para assegurar que os pontos de toque da caracteristica "Compare" sejam coletados na mesma
ordem na CMM e no Equator, as caracteristicas NAO devem ser medidas utilizando o cédigo de
programa de pe¢a DMIS AUTO, p. ex. MODE/AUTO,PROG,MAN.

* O modo DEVE ser definido para MODE/PROG,MAN
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Estacionamento do Sistema (somente EQ300) - programas de peca

Para estacionar a plataforma flutuante no final de um programa, os seguintes comandos devem ser
adicionados no final do programa MODUS:

FROM/DME,PARKMODE
GOHOME

Para retirar a plataforma flutuante do estacionamento no inicio de um programa, deve ser adicionada uma
declaragdo GOTO no inicio do programa MODUS:

GOTO/CART, X position, Y position, Z position

NOTA: Consulte o arquivo de ajuda MODUS localizado no software MODUS para mais informacdes.
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Tipos de arquivos e extensoes

O Equator e 0 MODUS utilizam varios tipos de arquivos, alguns dos quais estéo listados abaixo por
extensao de arquivo. Para informagdes mais detalhadas sobre os arquivos utilizados no sistema veja a
sec¢éao “File types” (tipos de arquivos) na Ajuda MODUS.

.btc

Arquivo de lote do programa de peca. Este arquivo registra as definicbes da caixa de didlogo "Abrir
inspecao"”. Se ele permanecer ndo editado, todas as execucdes seguintes do mesmo programa de peca
utilizardo as mesmas defini¢des.

.cal

Arquivo de calibragédo de dados de prontos gerado quando um programa de peca é executado com um
software de CMM compativel. A geracao de um arquivo .cal é parte integrante do processo Compare
CMM.

.CSV

Este é um arquivo de saida de texto ASCII que pode ser selecionado na caixa de didlogo "Abrir inspecao".
Ele é formatado para que possa ser lido facilmente por software externos, por ex. software SPC.

.dmi
Arquivo de programa de pega DMIS.
.mst

Arquivo Master de dados de pontos, gerado quando um programa de peca é executado no modo
Masterizacdo. A geragédo de um arquivo .mst é parte integrante dos processos Golden e CMM Compare.

.out

Arquivo resultante do programa de peca no formato de saida DMIS. Ele pode ser visualizado usando o
Bloco de Notas (.txt) ou o Wordpad (.rtf).

.pdf
Arquivos de texto e imagens para instrugdes do operador.
.res

Arquivo resultante do programa de peca no formato de texto ASCII. Ele pode ser visualizado usando o
Bloco de Notas (.txt) ou o Wordpad (.rtf).

.rpd
Arquivo do MODUS Reporter.
rif

Arquivo em Rich Text que pode ser visualizado usando o Wordpad.
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xt
Arquivo de texto ASCII, pode ser visualizado com o Notepad.
xml

Um arquivo de formato .xml que pode ser criado se selecionado na caixa de didlogo "Abrir inspecao”.
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Complemento de software - Controle de Processo Inteligente

O software IPC permite que o sistema corrija automaticamente o processo de usinagem enviando valores
de atualizacao para a geometria e offsets (corretores) relativos ao desgaste diretamente para o comando
da Maquina-Ferramenta.

O software IPC:

e Corrige o desgaste da ferramenta ou o desvio térmico

»  Esta totalmente integrado no Monitor de Processo

e Controla offsets por % de tolerancia ou desvio padrao

*  Pode definir limites de controle nos quais as correcdes sao feitas
e Pode definir ajustes maximos para evitar correcao excessiva

e Pode processar caracteristicas de 1 e 2 lados

e Pode inverter offsets para caracteristicas internas

e  Pode usar média para processar com picos
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Preparando o sistema

Conecte uma extremidade de um cabo Ethernet na parte de trds do comando do sistema e uma
extremidade no Comando da Maquina-Ferramenta.

NOTA: Esta configuragé@o pode ser feita com LAN 2 no ESS 2.0, permitindo que o sistema seja conectado
a uma rede juntamente com uma célula de automagéo/maquina-ferramenta. Use a "Ferramenta de Rede
de Automagédo" em "Gerenciador > Diagndstico" para conseguir isso.

e Ligue o Comando da Maquina-Ferramenta.

e Ligue o comando.

NOTA: Ligar o comando antes do Comando da Maquina-Ferramenta fara com que o Equator nao consiga
se conectar ao comando da maquina-ferramenta.

* Depois que o software foi carregado, va para "Gerenciador > Ethernet".

Manager

Ethernet
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ATENCAO: O menu somente deve ser acessado com cautela e apenas por pessoal de Tl qualificado,
visto que o comando se comunica através de conexdes Ethernet; se forem definidos enderegos invalidos,
eles podem paralisar a operagéo do sistema.

* A pagina é somente leitura e permite que vocé reveja as definicdes sem altera-las.

* Para editar a conexéo Ethernet, cligue no botédo "Avangado" para alterar as defini¢des.

Avancada

*  Altere o endereco IP do sistema para ser um a menos ou um a mais que o do Comando da Maquina-
Ferramenta.

e Altere a mascara de sub-rede para coincidir com a do comando da maquina-ferramenta.

Modo Rede

DHCP

Definicdes de Rede

Endereco IP

Nome do

EQUATOR-2104x8
Computador et

Mascara de
Subrede

Porta de entrada

DNS primario

Endereco MAC 00:0%:E5:00:32:33

* O sistema agora sera reiniciado automaticamente.
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Usando o IPC

Iniciando o IPC

Para iniciar o IPC, abra primeiro o "Programa da peca" que requer IPC a partir da janela Organiser.

Conrod Golden

Cnmnara
Ready

e Ajanela Monitor de Processo ode ser acessada a partir da janela acima selecionando o "botdo PM"
como mostrado abaixo:
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e  Clique no botdo "Admin"

e Isto abrird a janela Admin do Monitor de Processo.

e Passe o mouse sobre a caracteristica que vocé deseja corrigir.
e  Sera exibido um botdo de Definigdes (settings).

e Clique no "botéo de definicbes", que abrira a tela de configuracdo do CNC para essa caracteristica.

Admin x

Configuragcéo

Display CNC

Tolerancia superior

Tolerancia inferior

Nome da
Caracteristica

CYLODT
CYLDD1
CYLDD1
CYLDD1
CYLDD1
CyLo02
Gy
CyLoo2
CYLO02
CyLoo2
CYLDOTCYLOO02

Tipo Aviso inferior
x 0.2
5 0.2
Diameter -0.05
Cylindricity 0
Parallelism 0
X 0.2
¥
Diameter
Cylindricity
Perpendiculanity

Length Average

Aviso superior

Aviso inferior

Aviso superior
02
02
0.05
02
0.02
02
02
0.05
02
0.025
0.1
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Gerenciando Maquinas-Ferramenta

e Para configurar uma nova conexao com uma maquina, clique no botao "Configurar Maquinas".

REN'SHA}I'V ‘ Configure | ' Remova o

appl Machines Offset

e Isto abrira a janela Configurar Maquinas.

e  Clique no botao "Add".

Configure Machines
Maquinas Definicdes
Tipo:
Endereco IP:
Numero da Porta:

Variavel Sync:

Variavel Alarme:

Adicionar = Remover

e Dé um nome a maquina. A melhor pratica é fornecer um nome exclusivo para cada maquina
individual.

Insira 0 Nome da Maquina: X

TEST-MACHINH

Cancelar
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e Usando 0 menu suspenso, escolha o tipo de comando da maquina.

Configure Machines *

Maquinas Definicdes

Tipo: Fanuc (Focas 2)
IEndereco IP: Mot Set
INUmero da Porta: -1

Variavel Sync: -l

Variavel Alarme:

Adicionar Remover

e Insira 0 endereco IP e o numero da porta do comando da maquina.

Configure Machines *

]

Maquinas Definicoes

E— Tipo: Fanuc (Focas 2)
IEndereco IP: 100
NUmero da Porta: 8193
Varidvel Sync: 100

Variavel Alarme:

Adicionar Remover

NOTA: As telas do IPC tem validacdo de incorporacgdo. Se os valores forem inseridos incorretamente,
sera exibido um aviso.
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Vocé pode adicionar uma nova maquina ou remover uma maquina usando os botdes abaixo. Para
editar uma maquina, clique no nome da maquina e edite os valores em "Definicdes".

Configure Machines *

Maquinas Definicoes

Tipo:
Endereco IP:
Numero da Porta:
Variavel Sync:

Variavel Alarme:

Adicionar =~ Remover

RENISHAW:
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Adicionando corretores de ferramenta (tool offsets)

e Essa janela permite que o usuario insira o corretor de ferramenta (tool offset) especifico para a
caracteristica selecionada na janela do Monitor de Processo.

* Insira os valores especificos para o corretor nas se¢des 2 - 4.

e Uma vez concluido, clique no "sinal verde" localizado na secéo 7. A janela sera fechada e o usuario
retornara para a tela Monitor de Processo.

1. Definicoes da caracteristica
e Enabled - marque a caixa para ativar ou desativar o corretor (offset) associado a caracteristica.

O restante desta sec¢éo é informaga@o somente leitura proveniente das informagdes fornecidas no Monitor
de Processo.

1.Tipo de caracteristica

* A caixa de selecdo "Feature Type" permite que o usuario escolha se a caracteristica possui um ou
dois lados.

Configuracdo CNC

Defini¢cbes da caracteristica

Ativado: v Nominal: 20 Tipo de Caracteristica:

Caracteristica: CYL001 Tolerancia Superior ¢/ Umlado

Tolerancia:  Diameter Tolerancia Inferior: Dois lados

Quando usar dois lados
¢ Quando a dimensao da sua ferramenta é controlada em termos de raio.

e Quando as superficies da caracteristica que a dimenséao esta controlando séo opostas e usinadas
com a mesma ferramenta.
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L R Dois lados 1/2 erro
Cubo/Saliéncia Fresagem
I‘_’i D Um lado Erro total
Furo/Cavidade
— X (Radial) Dois lados 1/2 erro
Torno

/ X (Diamétrico) Um lado Erro total
Distancia R Um lado Erro total
; Fresagem D Um lado Erro total
L Um lado Erro total
/ ; Z Z 3 z zl Torno A Um lado Erro total

3. Limite de controle

O limite de controle pode ser baseado em:

* % da Tolerancia - o usuario pode inserir um % do valor da tolerancia.

e Desvio Padrao - o usuario pode inserir um valor de Desvio Padrao histérico.

Limite de controle

_. Limite de

60 % da Tolerancia +/-0.05
controle

Limite de controle

= Limite de

* Desvio Padrao controle

4. Correcao

Modo Limite de Controle

® | % da Tolerancia

Desvio Padrao

Modo Limite de Controle

% da Tolerancia

(® ) Desvio Padrao

*  Process Target Dimension* — Este é o valor alvo para os ajustes, que podem ser diferentes dos
valores nominais. Isso permite um sobreajuste se 0 usuario souber que a caracteristica s6 vai ficar

maior ou menor.

e Update Frequency — O numero de pecas com base no qual uma média mdvel é obtida. Isso permite
um "aplainamento” para evitar um ajuste baseado em uma peca "néo conforme". Por exemplo,
se a frequéncia de atualizacao for 5, o IPC calcularé o corretor da média das ultimas 5 pecas. O
"contador" sera reiniciado por uma execugao mestre ou quando é efetuada uma corre¢éo do corretor
de ferramenta (tool offset). Observe que, se uma caracteristica ficar fora da tolerancia, a ferramenta
seré corrigida imediatamente, independentemente das 5 pegas terem sido medidas.
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e Skip — O comprimento da fila de pegas a serem medidas. Se um offset & enviado ao CNC, todas as
pecas feitas antes desse ajuste (ou seja, a fila de pecas a serem medidas) devem ser ignoradas para
fins de ajuste. Caso contrario, um nimero de pegas poderia ser excessivo e varios ajustes enviados,
que depois sobreajustam, etc.

*  Maximum Tool Update* — Maxima atualizagéo da ferramenta individual que pode ser enviada.
e Maximum Tool Offset* — Maximo corretor de ferramenta (total).

e Baseline Tool Offset* — Mostra o offset (corretor) inicial lido do CNC apods a detec¢do de uma troca de
ferramenta.

o Invert Offset - Inverte o offset.

* % Feedback Inside CL — Dentro do Limite de Controle, o deslocamento (offset) da maquina pode ser
alterado por uma porcentagem desse ajuste.

* % Feedback Outside CL — O "Fora do Limite de Controle" pode ser alterado por uma porcentagem
diferente, o que permite maiores ajustes fora do CL do que dentro do CL.

* Null Band* — O software ignora qualquer coisa dentro desta faixa, ou seja, os offsets (corretores) ndo
serdo enviados para a maquina-ferramenta.

e Experience Value* — Permite que um valor de ajuste seja aplicado por qualquer outro motivo.

*NOTA: As unidades no IPC serdo as mesmas usadas no programa de pega (milimetros, polegadas, etc.).
As unidades devem ser consistentes no programa de peca, no IPC e no comando da maquina-ferramenta.

Corregao
. 5 - Atualizagdo Maxima da _
Dimenséao Alvo do Processo: 20 Ferramenta: 0. % de feedback dentro do CL:
Correcéo (offset) Maxima da
Ferramenta:

Frequéncia de Atualizago: Correcdo da ferramenta de 0 Faixa Nula: 0.005
Linha de Base:

Frequéncia de Medigao: % de feedback fora do CL: 100

Ignorar: 0 Inverter Offset: Valor de Experiéncia: 0
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5. Maquina-ferramenta

* Maquina/Operagéo - Menu suspenso para selecionar a Maquina-Ferramenta associada ao corretor
(offset).

e Gravar na macro - Se selecionado, permite que o IPC grave em uma variavel macro do CNC.
e Numero da Ferramenta - Numero da ferramenta na Maquina-Ferramenta

e Torre/ID da trajetdria - Numero da torre na Maquina-Ferramenta

* Localizagdo do Offset - menu suspenso.

e Tipo de Offset - Escolha se o tipo de corretor é "Geometria" ou "Desgaste”

Maquina-ferramenta

Maquina/Operagéo:  TEST-MACHINE Numero da Ferramenta: 0 Localizagao do Offset: Comprimento

Gravar na Macro: Torre/ID da Trajetéria: L Tipo de Offset: ®) Geometria

Desgaste

6. Configure Machines

e Este botdo abre a janela "Configurar Maquinas"

7. Remover Offset, cancelar alteracoes e aplicar alteracoes
* Remova o Offset usando o botdo "Remover Offset"
*  Aplique todas as altera¢des usando o "sinal verde"

e Cancele todas as alteragdes usando a "cruz vermelha"

Configure Remova o

Machines Offset
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Corretor de ferramenta (tool offset) no Monitor de Processo

e E facil ver se uma caracteristica possui um corretor aplicado no Monitor de Processo observando
a coluna a seguir. Se houver uma marca verde na coluna, havera um corretor aplicado a essa

caracteristica.

Conrod Golden Compare

I %

w . AT :0'1162, fg 95:35/ 03:00

Lawer Tal Upper Tal Nominal | Deviation

Feature % of Tol

0.200 100.000 -0.002
0200 0.000 0.000

CYLO01
CYLOO01

Cylindricity X 0.200
Parallelism X 0.020
X L 0.200

CYLOO1 - Diameter Legend
Actual
Temperature
Tolerances.

Nominal

Temperature

Offset Completed
24 Master : 2 2.
set Failed

Inspections
B Ofiset Sent

#l | Number of inspections @bl bl b
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Impacto no IPC ao editar o DMIS

Melhor pratica ao editar o DMIS:

1. Altere o DMIS
2.  Remova o corretor antigo

3. Crie um novo corretor

4. Execute inspegoes e o IPC funcionara como esperado

Atividade Resultado

Renomear uma caracteristica no DMIS

O IPC néao atuara no novo nome da caracteristica até que seja criado um Corretor que
tenha como alvo o novo nome. O corretor original ainda estara ativo, mas nao deve
ser ativado porque nenhum novo dado de inspegao sera recebido para esse nome

de caracteristica. Nesse caso, seria recomendavel remover o corretor com o nome da
caracteristica antiga para garantir que nenhuma atualizagéo espuria seja feita.

Modify nominal, upper tolerance or
lower tolerance in DMIS

Os novos valores para esses parametros serdo usados para a inspegéo atual e todas as
inspecdes futuras, mas somente se todas essas condi¢des se aplicarem no ponto em
que o parametro for alterado:

Além disso, se um valor nominal tiver mudado (e as condigdes acima forem atendidas),
o parametro de destino do processo sera redefinido para ser o mesmo que o novo valor
nominal.

Os célculos de corretor que o IPC tem em andamento néo séo redefinidos pelas
alteragdes acima, portanto, alterar as tolerancias de projeto pode ter consequiéncias
inesperadas na qualidade de quaisquer corregdes de Corretor feitas até que a janela de
média tenha ultrapassado o ponto onde as tolerancias foram alteradas.

A inspecéo é uma medigdo, ndo uma calibragdo com pega mestre
O corretor atual pode ser lido com sucesso no CNC

O corretor tem uma maquina associada a ele

O corretor esta ativado

IPC néo esta pulando inspegoes
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Complemento de software - Sistema de Transferéncia
Automatica

O EQ-ATS melhora a consisténcia e a confiabilidade do carregamento de pegas grandes no espacgo de
trabalho do sistema de medi¢do Equator, bem como proporciona melhor acesso para o carregamento de
pecas em placas de fixacao fora do espaco de trabalho.

O EQ-ATS transfere a pecga carregada fora do espaco de trabalho do Equator para dentro do espago de
trabalho para que seja executada a inspecao. Uma vez inspecionada, a peca é transferida de volta para
fora do espaco de trabalho para permitir a sua remogao / reposigéo.

A peca pode ser carregada no EQ-ATS manualmente ou por robd.

O EQ-ATS pode ser facilimente integrado ao sistema de medicdo Equator 300 ou Equator 500.
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Preparacao do hardware

Installation guide RENISHAW ¥ Installation guide REN'SH_AWJ |

apply innovation™ apply innovation

EQ-ATS - Equator™ Auto Transfer System ATS 40-800 Installation and User Guide
for EQ300 gauge for EQ500 Gauge

Para instalar o hardware, consulte os seguintes manuais do usudario:
e H-6242-8500 (Sistema de medigdo Equator 300)

e H-6242-8502 (Sistema de medicao Equator 500)

NOTA: Antes de usar este manual, certifique-se de que o hardware esteja corretamente instalado e
conectado ao sistema de medi¢do Equator.
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Executando um teste de diagndstico

Antes de usar o EQ-ATS, pode ser efetuado um teste de diagndstico para verificar se tudo esté
funcionando corretamente.

e Clique em "Manager".

Manager

e Clique em "Diagnostics".

Diagndstico

e  Clique em "EQ-ATS".
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Diagnostics | ®

R

1. Comms to ATS 2. Comms to CML

4. Check Air Pressure 5. Home

7. Move In

8. Check In proximity switch

10. Check Out proximity switch 11. Move In

Device Status

Current EQ-ATS Status ~ POWERED Move Fixture Plate | 1l

Clear EQ-ATS Errors

Current Fixture Plate Position  OUT

Numl les 45505

1. Botao Settings (Definigdes)
2. Diagnéstico.
3. Status do equipamento.

e Clique no botéo "run" para executar o teste.

Diagnostics

apply innovation™

3. ATS Initialisation

. Check home proximity switch
9. Move Out

12. Report on Pass/Fail

—
-u

e O teste sera executado e os resultados serao exibidos. Se o teste foi aprovado, aparecera um sinal

verde ao lado de cada resultado do teste.

NOTA: Os primeiros trés resultados devem ser aprovados para continuar com o teste de diagndstico.

Resultados
Odipgmistoirés resultados devem ser aprovados para continuar com

1. Comunicagdes para ATS

5. Home

4. Verificar Pressao do Ar

7. Mover para s
inicial

10. Verifique interruptor de proximidade

11. Mover para dentro
final

2. Comunicagdes para CM1

8. Verifique interruptor de proximidade

3. Inicializagédo ATS

6. Verifique interruptor de proximidade

12. Relatério de Aprovado/Reprovado

inicial

9. Mover para fora
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Adicionando o EQ-ATS a um programa de peca

e Para adicionar a funcionalidade EQ-ATS a um Programa de Peca, primeiro role até o programa
desejado.

@

Ready

RENISHAW: %’: f"i‘;

apply g

ATS Test r""
- 2%

5o

e Clique no botéo "lapis".

e  Cligue na caixa de selecdo "Use EQ-ATS" e clique no “sinal verde” para aplicar as alteragoes.

Entrada de Inspegao

Titulo: ATS Test
Programa de inspecéo: D:\Programs\ATS Testilifetest bic

Programa de calibragéo:

Programa de alinhamento do ponto

inicial:

Programa de recuperacéo:

Arquivo de instrucdes:

Estado do comparador padréao: Masterizagéo
DMIS Rapido ativado:

Repetir execugao: o

Numero de execugoes: 0

Somente administrador:

Use EQ-ATS: o

Imagem:

Procura
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Executando um programa de peca com o EQ-ATS

e Para executar um programa de peg¢a com a funcionalidade EQ-ATS, primeiro clique duas vezes no
programa de peca.

ATS Test

Ready

e Assegure que o programa esteja no "modo Master". Clique na "seta de reproducéo amarela" para
executar.

ATS Test
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e  Se estiver no modo Masterizacdo, o usudrio sera avisado (Substituir dados master?).

e  Clique no "sinal verde" para continuar.

Sobrescrever dados

master?

NOTA: Ao usar o EQ-ATS com o Organiser, o EQ-ATS movera automaticamente a placa de fixacdo para
dentro antes de inspecionar uma peca e para fora depois de inspecionar a pega

e E exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS est4 prestes a se mover, certifique-se de
gue nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

e Clique no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se
mover, certifique-se de que nenhum
objeto estranho obstrua seu caminho.

e Aplaca de fixagdo agora se movera dentro do sistema para realizar uma execugéo de Masterizacao.

* O programa da pega agora sera executado e sera gerado um arquivo Master. Enquanto o programa
estiver em execugéo, todas as fungdes estéo inativas exceto o botéo de parada "STOP".

*Tempo restante estimado
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Uma vez concluida, é exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS esta prestes a se
mover para fora, certifique-se de que nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

Clique no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se mover
para fora, certifique-se de que nenhum

objeto estranho obstrua seu caminho.

Depois que o programa foi executado no modo Masterizagéo, o Organiser mudara automaticamente
para o modo Medicado. O botdo Medicao no canto superior direito da janela agora esta ativo.

Remova a peca Master e substitua pela peca de producéao.

Mova o cursor sobre a tecla "play verde" e clique para iniciar a execugéo do programa da peca.

E exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS esta prestes a se mover, certifique-se de
que nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

Clique no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se
mover, certifique-se de que nenhum
objeto estranho obstrua seu caminho.
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* Aplaca de fixagdo agora se movera dentro do Equator para realizar uma execucado de Medic&o.

e Enquanto o programa estiver em execuc¢éo, todas as fungdes estao inativas exceto o botdo de parada
"STOP".

*Tempo restante estimado

* Uma vez concluida, é exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS est4 prestes a se
mover, certifique-se de que nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

e Cligue no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se mover
para fora, certifique-se de que nenhum
objeto estranho obstrua seu caminho.

Y ¢

e Continue medindo pegas.
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Opcoes da tela de inspecao EQ-ATS
e Clique no botao para abrir as op¢des do EQ-ATS.

ATS Test

e  S&o exibidas as op¢des a seguir.

Status EQ-ATS

Estado Atual:

Posicao da Placa de Fixagéo:

Pressao de Ar (bar):

Mover Placa de Fixagao:

ENERGIZADO

Fora

apply innovation™
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Status EQ-ATS

Estado Atual: ENERGIZADO

Posicdo da Placa de Fixagéao Fora

Presséao de Ar (bar):

Mover Placa de Fixagao:

e  Current State - Mostra o estado atual do EQ-ATS.

* Posicdo da Placa de Fixacao - Mostra se atualmente a placa de fixagéo esta fora ou dentro do
sistema.

e Air Pressure - Mostra o valor da pressdo de ar atual.

e Botdo de mover manualmente a placa de fixagao para dentro

NOTA: Esses botdes podem ser usados para um sistema operado manualmente ou se vocé precisar
mover a placa de fixacdo manualmente em vez de automaticamente.
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Movendo o EQ-ATS manualmente
Mover manualmente a placa de fixacao para dentro

e Para mover a placa de fixagao para dentro, clique no botao "Mover placa de fixagéo para dentro".

e E exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS est4 prestes a se mover, certifique-se de
gue nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

e Clique no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se
mover, certifique-se de que nenhum objeto
estranho obstrua seu caminho.

e Aplaca de fixagdo agora se movera dentro do sistema pronta para executar o programa da pega.

Mover manualmente a placa de fixacao para fora

e Para mover a placa de fixagao para fora, clique no botéo "Mover placa de fixacéo para fora".
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e E exibida a seguinte mensagem de aviso (a Plataforma ATS estd prestes a se mover para fora,
certifique-se de que nenhum objeto estranho obstrua seu caminho).

e Clique no "sinal verde" para continuar.

A Plataforma ATS esta prestes a se mover
para fora, certifique-se de que nenhum

objeto estranho obstrua seu caminho.

e Aplaca de fixagdo agora se movera para fora do sistema pronta para trocar a pega.
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Alterando mensagens de aviso do EQ-ATS

e Mensagens de aviso séo exibidas no Organiser quando o EQ-ATS estéa prestes a se mover.

e Cligue no botéo "Settings" do Organiser.

Definicoes

‘Definicdes gerais ‘Movimento Inicial

Caminho Modus 1.x: |&\Program Files (x86)\RenishawiModus|1.8\RSWhModus 15u.exe Selecione uma Ferramenta

Ativar PM: L

Programa de Inicializacao

Camiiodo Pogramade (N

Inicializacao:
Ativar programa de inicializagdo Ativar Movimento Inicial

Definicdes da Verificagdo da Deflexao Avisos de Override de EQ-ATS

Tolerancia da Verificagéo da 50 No Modo Padréo:
Deflexdao :

Ativar Verificacdo da Deflexao L4 No Modo Manual:

*  Vocé pode desativar as mensagens de aviso EQ-ATS clicando na respectiva caixa de selecao.

Avisos de Override de EQ-ATS—

No Modo Padrao:

No Modo Manual:
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* E exibida a seguinte mensagem (As caixas de didlogo de aviso ndo serdo mais exibidas para o
usudrio quando a plataforma entrar ou sair. Tem certeza de que deseja ocultar mensagens?)

e Clique no "sinal verde" para aceitar as alteragdes.

Os dialogos de aviso ndo serao mais exibidos
para o usuario quando a plataforma entrar
ou sair. Tem certeza de que deseja ocultar

mensagens?

Y 4
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Utilizando o EQ-ATS na Automacao

NOTA: Ao usar o EQ-ATS com Automacéao, o EQ-ATS movera automaticamente a placa de fixacdo para
dentro antes de inspecionar uma peca e para fora depois de inspecionar a peca

e O EQ-ATS moveré para dentro no estado "PRE-INSPECAQ".
e O EQ-ATS movera para fora no fim do estado "INSPECIONANDOQO".

e O status do EQ-ATS é exibido aqui em Automagéo.

Automation

[ —

Program 2 ¢ . A

Program 3 - - —
DPrograms|ATS Test|fetest bic

Ready

AT :0.8°C

Feature Lower Tol Upper Tol Nominal Actual it % of Tol CNC Setup

CYLOO01 -0.200 0.200 100.000 100.001 . |
CYLO01 -0.200 0200 0.000 0.000 |
CYLOO01 Diameter -0.050 0.050 20.000 20.000 |
CYLO001 Cylindricity 0.000 0200 0.000 0.003 | I
CYLOO01 Parallelism 0.000 0.020 0.000 0.000 |
CYLO02 X -0.200 0.200 0.000 0.000 |

CYL001-X > Legend

O TR T =~ s
). == Temperature

100.5
Tolerances

100.0 == Nominal
« Wamings

=
£
®
2
4

Master

o
i

23 Master : 2 26 Y Offset Completed

Inspections Offset Failed

j ofisetsent

0 7% UM | Number of inspections @Mt

RENISHAW «

Status EQ-ATS
ESTADO ATUAL ENERGIZADO

POSICAO DO ATS EM

PRESSAO (BAR) .|l |

e ESTADO ATUAL - Mostra o estado atual do EQ-ATS.
e POSICAO ATS - Mostra a posicao atual da placa de fixagao.

e  Pressao - Mostra a pressao atual do EQ-ATS.
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Complemento de software - Automacao
O kit de automacéao consiste em unidades de interface e o software EZ-IO que é executado no comando.

O kit foi projetado para fornecer uma interface entre o sistema e um equipamento externo, ex. CLPs
(Controladores Légicos Programaveis), maquinas-ferramenta, robds, sistemas de carregamento, etc.

A flexibilidade de uma conexao de I/O digital permite que o sistema seja instalado em varios tipos
diferentes de células de trabalho automatizadas. Aplicagées comuns incluem o carregamento e
descarregamento de peg¢as executados por um robd.

Nestas aplicagbes, muitas vezes sdo utilizadas fixagdes pneumaticas ou elétricas, para assegurar
que a peca carregada seja colocada na posicao e orientagéo corretas, para obter medicoes altamente
repetitivas. Depois que a peca foi medida, o software EZ-10 sinaliza se a peca esta dentro ou fora das
tolerancias especificadas. Com base nesta informagéao, o robd pode executar diferentes agdes.

Se necessario, um CLP pode ser programado para lidar com a selecdo manual das operacoes. Neste
caso, um console de botdes é usado para enviar sinais para o sistema para iniciar o ciclo de medicao.
Como alternativa, um console de botdes pode ser conectado ao sistema para comandar o carregamento
e descarregamento da peca.

O recurso de sinal customizado integrado do EZ-10 permite a customizacgao de I/O digitais para permitir
que as entradas e saidas sejam controladas diretamente pelo programa DMIS. Isso pode usado para a
comutagéo de saidas, como luzes de status, alarmes sonoros, etc., ou entradas, como botdes de partida
ou outros dispositivos, como CLPs ou comandos de maquinas-ferramenta.

Os sinais de entrada e saida interpretados apenas pelo MODUS néo estéo sujeitos as mesmas
verificagbes dos sinais dentro do EZ-IO.
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Abrindo a Automacao

O software EZ-10 oferece dois modos de operagéo, Operador e Admin.

O modo Operador proporciona uma interface de usuario simples para permitir que o operador opere
o sistema.

O modo Admin permite ao administrador do sistema configurar o sistema e usar ferramentas
adicionais para fins de preparagéo e teste.

O software EZ-10 pode ser acessado a partir da tela principal do Explorer.

Explorer

Organiser Automacgéao Manager

RENISHAW<

ATENGCAO: Clicar no botao "Automac&o" causaré o seguinte comportamento do sistema:

Se o sinal CLEAR OF GAUGE (fora do medidor) estiver ligado: Se o sistema n&o estiver em "home"
(un-homed), ele voltara para a posicao inicial (home) sem aviso.

Se o sinal CLEAR OF GAUGE estiver desligado: O usuario recebera o erro “Ocorreu um erro durante
a tentativa de home, funcionalidade limitada estara disponivel” ou “Falha ao iniciar corretamente: nao
foi possivel estabelecer conexdes de soquete”. O usuario podera acessar somente as opgdes de
definicdes de Automacéo.

NOTA: O sinal CLEAR OF GAUGE é usado como um reconhecimento de que o sistema esta autorizado
a executar sua rotina de homing. Certifique-se de que a trajetdria do homing esteja livre de qualquer
hardware ou pecas para que ndo ocorra uma coliséo.
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Janela principal de automacao

e  Esta secao descreve as fungdes disponiveis na janela principal.

Automation

Align

i (o — IO

Program 3

¢ ATosC L L %

Feature Lower Tol Upper Tal Nominal Actual CNC Setup

0.200 100.000 100.001

CYLOO1 X -0.200
CYL001 Y -0.200 0.200 0.000 0.000

-0.050 0.050 20.000 20.000
0.003

CYL001 Diameter
CYL001 Cylindricity 0.000 0.200 0.000
CYLO001 Parallelism 0.000 0.020 0.000 0.000
CYL002 0.000 0.000

Legend

Actual
— Temperature

Tolerances

Nominal

100.0
Warmings

Temperature

Master

Actual (mm)

Offset Completed

Inspections Offset Failed

#| | | Number of inspections @bttt

Esta secdo contém informacdes sobre o status do software de Automacéo e conexoes.

1 Automagao
2 Monitor de Processo Esta secdo contém informacdes sobre a inspegao atual.
Botao Admin Proporciona acesso as opgoes de "Administrador" da Automacéo.
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Funcoes da secao Automacao

1A ESTADO ATUAL RobotServicePre £
1B COMPARATOR Medicao
1C ACTIVE PROGRAM C-\Renishaw\Programs\Organiser Toolbox\Or-
1D ERRO
1E MODUS Pronto Linha n® |-1
. Exibe o status atual do organizador EZ-IO.
1A CURRENT STATE Consulte a segéo do organizador EZ-10O para informagoes mais detalhadas.
1B COMPARATOR Mostra o status de comparacéao atugl~do sistema, ou seja, se o programa DMIS esta sendo
executado no modo Master ou medigéo.
1C ACTIVE PROGRAM | Exibe o nome do arquivo do programa de peca DMIS atual.
1D ERRO Exibe o ultimo erro que ocorreu até o usuario clicar no botao RESET.
Exibe o estado atual do MODUS. O estado pode ser: Desconectado, Pronto ou Ocupado.
Quando no estado Ocupado, é exibido o nimero da linha atual do programa de peca DMIS.
1E MODUS A, o ) )
De outro modo, é exibido N° da Linha -1 para mostrar que nenhum programa esta sendo
executado.
1F LED de pulsacédo Se o LED estiver pulsando, isso indica que o sistema EZ-10 esta funcionando.

O organizador EZ-10 nédo esta em execugao e o sistema nado esta pronto para executar

SWITCHED OFF operagdes automaticas. Ao pressionar o botao Inicializar, € executado o procedimento de
inicializagao.
INIT A inicializagéo do sistema esta em andamento. Uma vez concluida, o sistema estara pronto

para a comunicag@o com o controlador mestre da célula de automacéo (rob6 / CLP, etc.).

ROBOT_SERVICE_PRE

Neste estado, o organizador esta fornecendo o sinal de que esta pronto para receber uma peca
do mestre. Ele esta aguardando o sinal de inicio do mestre para iniciar o ciclo de inspegéo.

PRE-INSPECTION

O organizador recebeu o sinal de inicio do controlador mestre da célula de automagéo. Nesse
estado, o organizador verifica se o sistema ja pode medir. Em seguida, ele carrega o programa
que esta sendo selecionado pelo controlador master da célula de automagao e verifica se ele
precisa executar um ciclo de masterizagédo ou de medicao. Se tudo estiver correto, ele iniciara o
programa de inspecao.

INSPECTION

O sistema esta inspecionando a pega. O organizador esta esperando a conclusao.

ROBOT_SERVICE_POST

Sinaliza para o comando mestre da célula de automagao que a inspecéo foi concluida e que a
peca esta pronta para ser descarregada. O organizador aguarda o sinal do controlador mestre
da célula de automagao de que a peca esta sendo descarregada. Uma vez recebido o sinal de
peca descarregada, o organizador volta ao estado ROBOT_SERVICE_PRE.

Exibido para indicar que o ciclo de comparagao foi concluido e que a pega é aceitavel, ou seja,

GOOD-PART esta dentro das tolerancias definidas no programa DMIS. GOOD-PART também é comunicada
ao controlador mestre da célula de automagao, que pode executar a acdo apropriada.
Exibido para indicar que o ciclo de comparagéo foi concluido e que a pega é inaceitavel, ou
BAD-PART seja, esta fora das tolerancias definidas no programa DMIS. BAD-PART também é comunicada
ao controlador mestre da célula de automagao, que pode executar a agao apropriada.
Qualquer erro que ocorra é relatado ao organizador que em seguida executa o procedimento
ERRO de erro. O organizador permanece nesse estado até que o procedimento de reset seja

chamado e concluido.

TOOL RECOVERY

Se o organizador estiver em um estado de erro e a ferramenta néo estiver na posicéo segura,
depois de redefinir o erro, o organizador entrara no estado Recuperagéo da Ferramenta.
Neste estado, é possivel mover a ferramenta de volta para a posigao segura manualmente
(usando o joystick) ou automaticamente, selecionando o programa DMIS apropriado que leva
a ferramenta de volta a posigéo segura. A recuperacdo manual ou automatica da ferramenta é
definida na janela de opgdes de Configuragéo.
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Status EQ-ATS

ESTADO ATUAL: ENERGIZADO
1G POSIGAO DO ATS: EM 1l
PRESSAO (BAR)
1H @ Posigdo Segura
1G Current Position Exibe a posi¢ao da ferramenta atual no sistema de coordenadas da maquina (MCS).
O botéo de radio de posigéo segura é verificado quando o apalpador esta em uma
1H Safe Position readout posicéo segura. O texto também aparecera em verde. O apalpador é considerado em

uma posic¢ao segura quando ele esta situado atras e acima dos trés planos definidos
pelos valores X, Y e Z na janela de opgdes de Configuragao.

1l

Status EQ-ATS

Mostra o status atual do EQ-ATS, se conectado.
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Funcoes da secao do Monitor de Processo

O Monitor de Processo inclui um grafico de barras do status instanténeo da ultima pega medida,
resultados historicos da caracteristica selecionada e trés indicagbes de status para o gerenciamento de
remasterizagéo (recalibragdo com pega mestre).

2B 2C 2D || 2E || 2F

Align [¢

e .

Program 3

2A
2G o ; 0 0 2H
Cylindricity
Parallelism
Legend
2
Inspections
RENISHAW.
2A Desvio de temperatura desde a remasterizagéo (recalibracdo com pega mestre).
2B Numero de execugdes desde a Ultima remasterizagao.
2C Tempo desde a ultima remasterizagéao.
2D Exportar dados para CSV para uso em outros aplicativos.
2E Exportar grafico para imagem
2F Login do Administrador do Monitor de Processo.
2G Tabela com a lista das caracteristicas que foram medidas.
2H Visao da proporcao da tolerancia em grafico de barras
2 Exibigao grafica do histérico de medicéo da caracteristica selecionada na tabela.
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Opcoes do administrador
* O modo Admin fornece as ferramentas para configurar e depurar o software EZ-I0.

e Para acessar as op¢oes, clique no botao "Opg¢bes do administrador".
Automation

Align

Program 3

Ready

AT :0.8°C

Feature Lower Tol Upper Tol Nominal % of Tol CNC Setup

CYLoo1 -0.200 0.200 100.000 100.001 X [ T ]

CYLO001 -0.200 0.200 0.000 0.000
20.000 20.000

I
cYLo01 Diameter -0.050 0.050 |
0.000 0.003 . |

I
|

CYLO001 Cylindricity 0.000 0.200
CYLO01 Parallelism 0.000 0.020
X -0.200 0.200 0.000 0.000

0.000 0.000

CYL001 -X > Legend

= Actual

Inspections

M | Numberc ons M1

RENISHAW
app e

NOTA: Os usuérios podem ser configurados na barra de tarefas. Se um usuério ndo estiver configurado,
serdo concedidos automaticamente os direitos de administrador.

Opcoes de Operador

Quando um Operador tiver efetuado login, as seguintes opgdes estarao disponiveis:

o Inicializar

e Hard Reset

[Tl
(& Inicializar
e

E Hard Reset
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Quando um Administrador tiver efetuado login, as seguintes op¢des estardo
disponiveis:

Defini¢cdes
Mapas

IO

e Mostrar/Ocultar MODUS

Redefinicao de Estado

Redefinicao Hard

Logs

'l": Mostrar Modus

% Redefinicdo de Estado

* Redefinicdo Hard

a Logs

Inicia o procedimento de inicializagdo. Uma vez concluido, o sistema estara pronto para a comunicagao

Inicializar com o controlador mestre da célula de automagao (robd / CLP, etc.).
Definicoes Exibe a janela de opcdes de configuracao.

Maps Exibe a janela Mapas, permitindo o mapeamento de entradas e saidas.
1/0 Exibe a janela de I/0O, mostrando o estado atual das entradas e saidas.

Show/Hide MODUS

Mostrar e ocultar o MODUS

State Reset

Se o organizador EZ-10 estiver em um estado de erro, a selegao desse botao apagara o erro. Uma caixa
de didlogo aparecera permitindo que o usuario redefina o organizador EZ-10.

Hard Reset

Fecha e reabre conexdes do MODUS, RenCompare e EquatorServer. Depois do Hard Reset, o usuario
precisara selecionar o botéo Inicializar.

Logs

Exibe a janela de registros. Mostrando registros do Organizador EZ-10, EquatorServer e MODUS.
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Redefinir

e Se o organizador EZ-10 estiver em um estado de erro ou parada, a selegéo o botdo RESET botéo
apagara o erro.

% State Reset

e A janela mostrada abaixo aparecera permitindo que o usuario redefina o organizador EZ-10. Esse
procedimento permite que o usuario insira novamente o procedimento de medi¢gdo em um local
predefinido, conforme especificado pelas quatro opcdes detalhadas abaixo. As quatro opgdes
disponiveis sao:

Redefinir
Selecionar Estado
(*) Tool Recovery

Robot Service Pre Inspection

Pre Inspection

Robot Service Post Inspection

TOOL RECOVERY
e Permite que o operador mova a ferramenta de volta para a posi¢do segura manualmente (usando o

joystick) ou automaticamente, selecionando o programa DMIS apropriado que leva a ferramenta de
volta a posicao segura.

ROBOT SERVICE PRE INSPECTION

e Reinicia o procedimento de medicao no inicio do ciclo e aguarda o sinal de inicio.

NOTA: Certifique-se de que a peca nao esteja presente na fixacdo, pois 0 mestre vai carregar uma nova
peca.

PRE INSPECTION

e Reinicia o procedimento de medicao no estagio de medicédo da peca, sem a necessidade do sinal de
inicio do controlador mestre da célula de automacao.

NOTA: Assegure que a pega esteja presente na fixagao.
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ROBOT SERVICE POST INSPECTION

* Cancela a medigéo atual e, visto que o status APROVADO / REPROVADO da peca é desconhecido,
0 EZ-10 sinalizara "pega nao conforme" para o controlador master da célula de automagéo. A "peca
ndo conforme" pode entdo ser recuperada e retornada a fila de pecas aguardando a medigéo.

NOTA: Certifique-se de que a peca ainda esteja presente na fixacdo, pois o mestre vai descarrega-la.
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Janela Monitor I/O
e Esta janela mostra o estado atual da entrada/saida (I/O) fisica e logica.

e Para abrir esta janela, clique no bot&o 1/0O.

Entradas légicas Saidas logicas

* A secdo "Entradas Ldgicas" mostra o estado * A secao "Saidas Légicas" mostra os estados
atual das entradas EZ-IO recebidas da atuais das saidas do EZ-10. Isso dara uma
interface e do dispositivo externo. Isso pode indicacao do estado atual do organizador
ser sobrescrito simulando os sinais individuais EZ-10.

dentro da janela "Mapas".

Entradas légicas Saidas ldgicas
CLEAR OF GAUGE READY FOR ROBOT SERVICE ON
(C?rﬁgggocggéges;ggizéo) READY FOR INSPECTION ON
UNLOADED (N&o carregado) ERROR OFF
MASTER MODE GOOD PART OFF
RESET BAD PART OFF
STOP HEART BEAT ON
HARD RESET BUSY OFF
MAINTENANCE SAFE POSITION OMN
TOOL RECOVERY MN/A

RE-MASTER N/A

Interface I/0 da maquina

* A'unidade de interface EQ-10" mostra os estados atuais ativos da interface da maquina e quais
entradas estdo sendo recebidas ou quais saidas estdo sendo enviadas. As cores de fundo refletem
as dos LEDs fisicos na unidade de interface.

Interface I/O da maquina Numero de série

-
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Test Patterns

* A secao "Padrdes de Teste" dentro da janela Monitor I/O permite que sejam testadas as entradas e
saidas fisicas. Existem trés métodos dentro da secado “Padrdes de Teste” que ativam fisicamente as
saidas da interface em uma ordem pré-definida, veja a tabela abaixo.

Run Test Testa saidas com base em qual método foi escolhido.

Padrao 1 Envia sinais de saida para cada bit por vez.

Padréo 2 Envia sinais de saida como valores binarios, 0-255.

Padrao 3 Envia sinais de saida sequencialmente em pares.
Velocidade de teste Altera a velocidade dos sinais do "Padréo" escolhido.

Test Machine I/O

e A secao "Testar I/O da Maquina" oferece a opcao de testar as conexdes de entrada e saida de forma
independente.

e "Write Output" (escrever saida) permite ao usuario selecionar as saidas desejadas usando um
formato binario. Por exemplo, inserindo 11110000 na caixa “Write Output” e clicando no botéo “Write
Output”, a interface ativara as saidas SSR0-SSRS3 e desligarda SSR4-SSR?7.

e "Await Input" (aguardar entrada) permite que sejam testadas as entradas para o EZ-10. Inserir valores
binarios na caixa "Await Input" e clicar no botao “Await Input” fara com que o EZ-IO espere que as
entradas sejam recebidas. Em seguida o EZ-IO enviara ao usuario uma mensagem informando se o
teste foi aprovado ou néao.

e Antes de executar o sistema no modo automatico, deve ser usada a fungéo "Testar I/O de Maquina"
no EZ-10 para testar as linhas de 1/O individuais, evitando que erros de cabeamento causem
movimentos indesejados.

Test Machine 1/O

L] Unidade I/0 0
Unidade I/O 1

Gravar Saida

Esperar Entrada
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Mapas

Para abrir a janela Mapas, clique no botdo Mapas.

A janela Mapping (mapeamento) tem as seguintes fungodes:

1.

2.

Mapa de Entrada

Mapa de Saida

Mapa DMIS

Mapa de Sinais Personalizados

A janela Mapping permite o mapeamento das 8 entradas e 8 saidas fisicas, atribuindo assim entradas
ou saidas ldgicas a qualquer linha da unidade de interface I/O.

Se forem necessarias mais do que 16 linhas, é possivel conectar uma interface adicional ao
comando.

Os sinais Alto / Baixo normalmente sao interpretados como um valor VERDADEIRO / FALSO, mas,
se necessario, é possivel troca-los na janela Configuracdo. Veja a se¢édo do grupo | / O Polarity dentro
das op¢des de configuracao.

ATENCAO: As saidas devem ser conectadas de modo que n&o haja movimento externo / do sistema
no estado aberto. As entradas devem ser conectadas de modo que n&o haja movimento do sistema no
estado ndo acionado.

Quatro tipos de configuragcdo DEVEM ser realizados.
Mapeamento de entradas digitais logicas para fisicas
Mapeamento de saidas digitais légicas para fisicas
Atribuicdo de programas DMIS

Configuragéo geral
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Mapa de Entrada

Mapa de Entrada

Unidade . Inverter
/O Input  Tipo Status EEl

CLEAR OF GAUGE
GAUGE CYCLE START
UNLOADED
DMISELECT -BIT O
DMISELECT -BIT 1
MASTER MODE
RESET

STOP

oM
oM

»

Cjcjcjcjcjc |l lc

0
1
2
3
4
5
6
7

I T T

Aplicar

A imagem acima mostra um exemplo de uma configuracdo de mapeamento de entrada.

Unidade I/0

0 significa Unidade 1/0 0 na secao de numero de série da unidade I/O na janela opgdes de
Configuracao.

1 significa Unidade I/O 1 na se¢do de numero de série da unidade I/O na janela opc¢des de
Configuracao.

Input

As entradas fisicas s@o os canais de entrada SSRx (Relés de Estado Solido em Série) da interface
I/O.

No modo online ndo simulado (opgao SIM U), os valores de entrada aceitaveis sdo niumeros inteiros
deOa?7.

No modo offline simulado (op¢&o SIM S), a entrada pode ser qualquer valor inteiro.
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Tipo

e Use 0 menu suspenso para selecionar o tipo de sinal associado a linha de 1/0O.

O rob6é mantém esse estado enquanto esta operando fora do espago de trabalho do sistema.
A Renishaw recomenda haver uma zona segura (ou plano) fora do espaco de trabalho do
sistema. Se o robé invade o plano, o sinal deve ser invertido para interromper o ciclo de medi¢ao

(Inicio do ciclo de medicao)

CLEAR OF GAUGE (Fora do | 45 sistema. O organizador EZ-IO néo se movera para o préximo estado se o robd ndo estiver fora
Medidor) do sistema, ou seja, no estado CLEAR OF GAUGE (fora do medidor).
Se durante o ciclo de medigao, o status mudar para falso, o organizador EZ-10 definira a si
mesmo em um estado ERRO.
GAUGE CYCLE START O robb deve ser programado para entregar a pega ao sistema e depois se afastar para a zona

segura (ou plano). Uma vez fora do sistema, a mensagem GAUGE CYCLE START deve ser
enviada pelo rob6 para inicializar o inicio do ciclo de medigao no sistema.

UNLOADED (Nao
carregado)

Depois que o sistema tiver terminado seu ciclo de medigao, ele indicara ao rob6 o status
APROVADO ou REPROVADO da pega. Ao receber o sinal, o robd precisara descarregar a pega
e coloca-la em um local pré-definido. Quando o robd estiver fora do sistema, o rob6 deve sinalizar
ao mesmo para permitir que o organizador EZ-1O redefina o sistema para o préximo ciclo de
inspecao.

DMI SELECT - BIT 0-7

O robd sinaliza para o sistema qual programa de pega é necessario, conforme definido no Mapa
DMIS.

MASTER MODE

O sinal modo Master do robd informa o organizador EZ-10 se uma peca Master ou de Medigao
esta sendo carregada no sistema. O robd deve enviar esta mensagem antes de sinalizar o
GAUGE CYCLE START (Inicio do ciclo de medi¢ao).

Interrompe imediatamente a execugao da instrugao I++ atual, enviando o comando I++ AbortE()
para o Equatorserver.

STOP Se o sistema estiver se movendo e esse sinal ocorrer, a ponta ndo alcangara a posigéo desejada.
A parada causa um evento, comando AbortE(), que o Equatorserver gerencia na fila de execugéo
rapida.

RESET Redefine o organizador EZ-IO de um estado de erro. Isso também define o sistema para o status
ROBOT_SERVICE_PRE_INSPECTION.

Executa o Script de Manutengéo localizado na janela de configuragdo. MAINTENANCE também

MAINTENANCE fecha e reinicia o Equatorserver, Rencompare, MODUS, logger de erros e entdo inicia o
procedimento de inicializagdo no EZ-10O.

HARD RESET Para o organizador EZ-IO, reinicia todos os programas em segundo plano (MODUS,
Equatorserver, etc.) e reverte para o estado SWITCHED OFF (Desligado).

SIM

e Define se a entrada esta definida para offline, simulada (S) ou modo online nao simulado (U).

STATUS

e O status pode ser definido como ON ou OFF se a entrada for simulada (S).

*  Se a entrada néo for simulada (U), o status sera ignorado.

APPLY

e  Salva a configuragédo do Mapa de Entrada.

138 Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x




apply innovation™

Mapa de Saida

A imagem abaixo mostra um exemplo de uma configuracdo de mapeamento de Saida ao usar duas
unidades de interface 1/0. O mapa de Saida devera ser configurado de forma diferente para cada
aplicativo usando os diferentes tipos de Saida. Utilize o menu suspenso "Tipo" para selecionar os tipos de
Saida necessarios.

NOTA: Se forem necessarias mais de 8 linhas de Saida, sera necessaria uma segunda unidade de
interface 1/0.

Mapa de Saida

Tipo

READY FOR INSPECTION
SAFE POSITION

READY FOR ROBOT SERVICE
BAD PART

GO0D PART

HEART BEAT

ERROR

BUSY

Cjcjcjcjcjcjc ) c

0
1
2
3
4
5
6
7

Aplicar

Unidade 1/O
e Define qual unidade I/O é atribuida a cada sinal.

* Se apenas uma unidade de interface 1/O estiver sendo usada, deve ser mapeado somente o valor
inteiro "0".

e  Se estiverem sendo usadas duas interfaces I/O, os valores inteiros podem ser "0" ou "1", dependendo
da configuragéo do usuario.

Saida
* As Saidas fisicas sao os canais de saida SSRx (Relés de Estado Sdélido em Série) da interface /0.

*  No modo online n&o simulado (U), os valores de entrada aceitaveis s&o numeros inteiros de 0 a 7. No
modo offline simulado (S), a entrada pode ser qualquer valor inteiro.
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Se ocorrer um erro no sistema, o organizador EZ-10 enviara sinais de saida ao controlador

ERRO mestre da célula de automagéo informando que o sistema esta em um estado de erro.
Este sinal de pulsacéo estara presente se o equipamento de seguranca estiver instalado
em uma célula automatizada. Assim que o software EZ-10 for ativado, o sinal repetidamente
HEARTBEAT

alterna alto / baixo (4-5Hz) e um CLP de Segurancga (Controlador Légico Programavel) deve
monitorar continuamente o sinal.

O organizador EZ-IO mantém esse estado quando esta pronto para receber sinais de
entrada do controlador mestre da célula de automagao. Enquanto este sinal € mantido, o
robd ou outro equipamento deve poder entrar no espago de trabalho do sistema. Quando o
sinal cessa, o robd ou outro equipamento ndo deve entrar no espacgo de trabalho do sistema.

READY FOR ROBOT SERVICE

Este sinal € mantido enquanto o organizador EZ-10 aguarda a confirmagé@o de uma peca
sendo entregue ao sistema. Depois que o sistema inicia o ciclo de inspec¢ao, esse sinal é
interrompido para que o controlador mestre da célula de automagao saiba que o sistema
esta ocupado.

READY FOR INSPECTION

Enviado no final do ciclo de medicéo para notificar o controlador mestre da célula de

GOOD PART = . = . . .
automacgao de que a inspegao esta concluida e que a pega foi aprovada.
Enviado no final do ciclo de medicéo para notificar o controlador mestre da célula de
BAD PART = . = . . SR
automacao de que a inspecgao esta concluida e que a peca nao foi aprovada.
BUSY Enviado enquanto o sistema esta inspecionando ou inicializando. Indica que o sistema esta

atualmente concluindo um processo.

Se o Monitor de Processo estiver sendo usado, este sinal sera enviado quando o sistema
precisa ser remasterizado. O ponto de remasterizagéo é definido (por tempo, mudancga
de temperatura ou numero de pe¢as medidas) na janela de administracédo do Monitor de
Processo. Depois que a peca foi remasterizada, o sinal RE-MASTER deixa de estar ativo.

RE-MASTER (Remasterizar)

SAFE POSITION Envia uma saida quando o apalpador esta na posicdo segura predefinida.
TOOL RECOVERY Envia uma saida quando o estado atual ¢ TOOL RECOVERY.
SIM

e Define se a Saida esta definida para simulada (S) ou modo nao simulado (U). Se o0 modo for simulado
(S), os valores nao serao enviados para o caminho de saida.

APPLY

e  Salva a configuragédo do Mapa de Entrada.
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Mapa DMIS

Dados

Etiqueta Arquivo de Inspegéo EndMes de Grupo
Master

2 m{l:hﬂenishaw".F‘mgrams‘aCGnHod_S

Golden C:\Renishaw\FPrograms\ConRod_ 5

Program 3

Agrupar /
Desagrupar

Aplicar

e Aimagem acima mostra a janela para a atribuicdo do programa de peca DMIS (Dimensional
Measuring Interface Standard).

Programa e Arquivo de Inspecao

e Para selecionar o programa de peca (via caminho do arquivo .btc associado), clique duas vezes na
caixa de texto desejada.

e Para excluir uma linha, destaque a linha inteira selecionando o retangulo no lado esquerdo da coluna
Numero do Programa e, em seguida, pressione "Delete" no teclado.

e O numero de programas de pe¢a DMIS disponiveis para selecao depende de quantas entradas do
tipo "DMI Select" foram alocadas na janela "Input Map". A selecdo DMIS funciona em formato binario.

¢ Por exemplo, se forem selecionados "DMI Select Bit 0", "DMI Select Bit 1" e "DMI Select Bit 2" na
janela "Input map", sete campos estarao disponiveis para atribuir programas de pega DMIS.

1 entrada Apenas 1 arquivo DMIS pode ser selecionado

2 entradas Até 3 arquivos DMIS podem ser selecionados

3 entradas Até 7 arquivos DMIS podem ser selecionados

4 entradas Até 15 arquivos DMIS podem ser selecionados
5 entradas Até 31 arquivos DMIS podem ser selecionados
6 entradas Até 63 arquivos DMIS podem ser selecionados
7 entradas Até 127 arquivos DMIS podem ser selecionados

NOTA: Se necessario, pode ser adicionada uma unidade de interface 1/O extra ao sistema para fornecer
campos adicionais; disponibilizando assim até 127 programas de pegas para selegéo.
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e O software permitira que vocé tenha até 12 bits de entrada DMI, resultando em um possivel
mapeamento de 4096 programas de inspecao. Isso assume a configuragdo com o nimero minimo
de entradas obrigatérias (INICIO DE CICLO DO MEDIDOR, DESCARREGADO, MODO MASTER,

CLEAR OF GAUGE).

EndMes

* Acoluna "EndMes" é utilizada quando esta sendo usada a execugao rapida do DMIS. Veja a "FAST
DMIS execution" em "Definigdes".

Dados

Etiqueta Arquivo de Inspecgao EndMes de Grupo
Master

» C:\Renishaw‘nF‘mgrams&CcnRud_S
Golden C\Renishaw\Frograms\ConRod_ S

Program 3

Agrupar /
Desagrupar

Aplicar

NOTA: O numero da linha da coluna EndMes néao aceitard um valor vazio. O valor deve ser definido como
“-1" se nao estiver sendo usado.
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Compartilhando Dados Mestre

Se vocé tiver dois ou mais programas de pega que precisam compartilhar os mesmos dados mestre, vocé

pode usar a coluna "Master Data Group" (Grupo de Dados Mestre).

Dados
Etiqueta  Arquivo de Inspecao EndMes de Grupo

Master
2 E:\Henishaw‘nF‘mgrar_ns”nConHod_S
Golden C\Renishaw\Frograms\ConRod_St-

Program 3

Agrupar /
Desagrupar

Aplicar

e  Selecione os programas de peca que requerem dados mestres compartilhados.
e Cligue no botao "Group/Ungroup" (Agrupar/Desagrupar)

* Isso agrupara os programas de pega para que eles compartilhem os mesmos dados mestre.
NOTA: O primeiro grupo sera rotulado como "A". Grupos subsequentes serdo chamados “B”, “C” etc.

Mapa DMIS

Dados

Etiqueta Arquivo de Inspecgéo EndMes de Grupo
Master

Align CARemishaw\Programs\ConRod_5-1
Golden C\Renishaw\Programs\ConRod_5-1
Program 3
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Mapa de sinais personalizados

Mapa de sinais personalizados

Name Current Configuration Comentarios

Novo Sinal

Aplicar

Name

e Nome do sinal personalizado

Current Configuration

e Tipo de Sinal Personalizado - 10: Mostra as propriedades atuais do sinal

e Tipo de Sinal Personalizado - Script: Mostra o local do caminho do arquivo do script definido.

e  Para editar um sinal personalizado, clique duas vezes no sinal desejado na coluna "Configuracédo
atual".

Comentarios
*  Mostra os comentarios definidos na janela "Configure Custom Signal".

e Para definir um sinal personalizado, clique no botdo "New Signal". A janela "Configure Custom Signal”
aparecera.

144  Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x



apply innovation™

Tipo de Sinal Personalizado: 10

Configurar Sinal Personalizado

Tipo de Sinal
Personalizado:

Propriedades do Sinal

# | Ler Entrada: Unidade I/O:

Gravar Saida Canal:

Comentarios

Signal Properties

* Define se o sinal é Entrada de Leitura ou Saida de Gravagéo.
Unidade I/O

e Define a qual unidade 1/O o sinal se refere.

Canal

*  Define o numero da conexao de entrada ou saida da unidade I/O.
Comentarios

e Fornece um local para adicionar comentarios.

NOTA: Se vocé mapear um canal que ja esta sendo usado, a entrada / saida associada a esse canal tera
prioridade sobre o sinal personalizado.
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Tipo de Sinal Personalizado: SCRIPT

Configurar Sinal Personalizado

Tipo de Sinal

Script
Personalizado: P

Propriedades do Sinal

Script

Comentarios

Propriedades do Script

* Navegue até o local do arquivo de script e defina o arquivo de script. Os arquivos de script podem ser
VBScript (.VBS) ou Batch (.BAT).

Comentarios
e Fornece um local para adicionar comentarios.
Exemplo de programacao MODUS

Para ler uma Entrada:
Declarar uma variavel-
DECL/LOCAL,BOOL,IOREADSTATUS

Ler a Entrada-
CALL/EXTERN,DME,; AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMINPUT_0,I0O,READ,IOREADSTATUS

Sera atribuido valor verdadeiro ou falso a variavel.

Para ativar a saida-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMOUTPUT_0,IO,WRITE,ON

Para desativar a saida-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMOUTPUT_1,I0,WRITE,OFF

Para pausar o programa MODUS até que o script tenha concluido-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMSCRIPT_0,SCRIPT,SYNC

Para continuar o programa MODUS enquanto o script é executado-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMSCRIPT_0,SCRIPT,ASYNC
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Janela de registros

e  Para abrir esta janela, clique no botao Logs.

a Logs

e A secao da esquerda mostra o registro do MODUS, a se¢cdo do meio mostra a comunicagdo com o
EquatorServer e a se¢éo da direita mostra a comunicagédo com o organizador EZ-10.

NOTA: Se necessario, cada um dos trés arquivos de registro (log) pode ser limpo ou salvo selecionando o
botao apropriado.

Automation

RENISHAW
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Definicoes

J A imagem abaixo mostra a janela Defini¢bes do software EZ-10.

NOTA: A janela s6 pode ser acessada enquanto estiver no modo Admin (protegido por senha).

e Para abrir esta janela, clique no botéo "Defini¢gdes":

Selecionar Programa
da Peca

‘:,n Por Entradas Digitais Placa 0
Por Soquetes Placa 1
Define Numero de Série da Peca

# | Nenhum

Por Arquivo

Por Soquete

Recuperacao de Ferramenta
Modo de Recuperagao
* Manual

Programa da Pega Automatico

Posicao Segura

*' Planos Seguros

Plano X 0 Ponto X

Plano Y 0 Ponto Y

Plano Z 20 Ponto Z
Raio
Desativar Posigao Segura

Numero de série da placa I/O

"Movimento Inicial ~Definicdes gerais

Selecione uma Ferramenta & Show Pass/Fail

Ativar DMIS Répido:

o Ativar PM
Polaridade I/O
Inicializacao automatica

It Sl et Verificagao de Remasterizagao de

Pré-inspecao

<

Script de Manutengéo

Inverter Saidas A

Ativar Movimento Inicial

Redefinir estado do Sistema
Robot Service Pre
Pré-Inspecao
Definicdes da Verificagdo da Deflexao

Robot Service Post
Tolerancia da Verificacdo da Deflexao

Ativar Verificacdo da Deflexdao

Ponto Seguro

-EQ-ATS
Use EQ-ATS em Todos os Programas

Monitorar ATS

Select Part-Program options

Define o método a ser usado para a selegdo do programa de peca.

by Digital Inputs - Se "por Entradas Digitais" estiver ativo, o programa de pega sera
selecionado a partir da lista de programas de pega definidos na janela Mapa DMIS, veja a
segao Atribuicdo de Programas DMIS.

by Sockets - Se "por Soquetes", veja a segao TCP/IP.

Numero de Série da Placa I/0

Ao usar duas unidades de interface 10, os usuarios devem inserir os nimeros de série em
suas respectivas caixas de texto. A caixa superior refere-se a 0 e a caixa inferior refere-se a 1
na janela Maps.

NOTA: Se estiver sendo usada apenas uma unidade de interface 1/O, as caixas de texto
devem ser deixadas em branco.

Set Part Serial Number

Define a fonte a partir da qual o nimero de série da peca deve ser lido. O numero de série
pode entdo ser inserido no nome do arquivo de relatério de inspegdo MODUS.

None - O numero de série nao sera lido.

by File - Lé o numero de série necessario do arquivo de texto (.txt) definido no campo.

by Socket - Se "por Soquete", veja a se¢ao TCP/IP.
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Inverte a polaridade da entrada e / ou saida digital.

O organizador EZ-1O interpreta alta tenséo (> 9 V) como sinal ON e baixa tenséo (<7,6 V)
como sinal OFF. Se um sinal de alta tensao deve ser interpretado como OFF, a polaridade
deve ser invertida.

ATENGAO: Ao usar esse recurso, devem ser levadas em conta as consideragdes de
condi¢Oes de falha para assegurar que o sistema possa falhar com seguranca.

I/0 Polarity

Esta opgao fornece a capacidade de recuperagao automatica ou manual da ferramenta. O
estado de recuperagao da ferramenta € ativado quando um erro do sistema € reinicializado

enquanto a ponta esta fora da posi¢ao segura.

Manual

e O estado atual mudara para a recuperacéo da ferramenta e o0 movimento
manual agora pode ser usado para mover a ponta para uma posi¢ao segura.

Automatic part program

Tool recovery

o Executa automaticamente um programa de peca DMIS de recuperagéo de ferramenta
pré-definido quando esta ativado o estado de recuperagéo da ferramenta . Uma vez
executado o programa da pega, o estado EZ-I0 mudara para o estado do sistema pré-
selecionado.

. ROBOT_SERVICE_PRE redefine o organizador EZ-IO de volta a um estado em que
esteja pronto para que um programa / peca seja carregado.

o PRE_INSPECTION executara automaticamente o programa de pecas anterior.

. ROBOT_SERVICE_POST definira automaticamente a pega como BAD (N&o conforme).

Define a posicao segura da ferramenta atual (por Planos Seguros ou Ponto seguro) com
referéncia ao Sistema de Coordenadas da Maquina (MCS). Quando a Posi¢ao Segura

esté ativa, o organizador EZ-|O verifica se a ferramenta atingiu a posi¢ao segura antes de
prosseguir com os procedimentos READY_FOR_ROBOT_SERVICE_PRE ou READY_FOR_
ROBOT_SERVICE_POST.

Durante a inicializagao, ao usar planos seguros, a ferramenta se movera para a posi¢ao
especificada na janela Configuracao, Movimento inicial, mais 1 mm em X, Y e Z para garantir
que o apalpador nao esteja situado no limite do espago seguro definido pelo plano X, planoY
e plano Z.

Safe Position (MCS)

Ao usar a posi¢cao segura, a ferramenta se movera para a posi¢ao especificada na janela
Configuragao.

NOTA: A melhor pratica é garantir que o sistema retorne para uma posi¢éo segura no final do
programa de inspecao.

Se esta caixa estiver marcada, o organizador EZ-I0O néo garantird que a ferramenta atingiu a
posicao segura antes de prosseguir para o proximo procedimento.

Desativar posicao segura
ATENGCAO: A desativagéo da posicdo segura pode resultar em colisdes e deve ser feita com
cuidado.

Define a ferramenta e a posigéao inicial de X, Y, Z para a qual a ferramenta se movera quando
o software for inicializado.

Movimento Inicial
NOTA: E adicionado automaticamente 1 mm & posicao X, Y, Z para garantir que a posicao
segura seja mantida.

Se esta caixa estiver marcada, depois do ciclo de medicéo, sera exibido o status APROVADO

Mostrar Passa/Nao Passa / NAO APROVADO das pegas.
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Ativar DMIS Rapido
(Somente Modus 1.x)

O objetivo do Fast DMIS tentar minimizar o tempo que a célula de producéo fica estatica,
permitindo a operagao simultdnea do robd e do Equator.

Esta é uma definicdo global dentro da Automacéao, portanto, se aplica a todos os programas
de inspe¢ao chamados.

Com o Fast DMIS ativado, ocorrerda uma transicao mais rapida entre os ciclos de inspegéo,
carregando preventivamente o mesmo programa da peca no Modus.

O resultado disso é um inicio mais agil para a medigéo da pega quando o sinal GAUGE
CYCLE START é ativado.

NOTA: E uma condigdo para usar essa funcdo que o programa de peca contenha um
comando DMESW / DELAY, "Wait" antes do primeiro comando de movimento da maquina
(GOTO).

O Fast DMIS também pode permitir a recuperacgédo de pecas do Equator antes que o
programa de inspec¢ao seja concluido. Isso pode economizar tempo de ciclo nos casos

em que ha um tempo consideravel para realizar construcdes, célculos ou gravar dados de
resultados de saida no Modus.

Para usar esta fung@o, 0 comando CALL/EXTERN,DME;AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,R4RS deve
ser escrito no programa de inspecédo apds o movimento GOTO final.

Alternativamente, um numero de linha do programa Modus pode ser inserido na coluna
EndMes na janela DMIS Maps.

O resultado de qualquer um desses métodos é a saida READY FOR ROBOT SERVICE sendo
LIGADA antes que o programa de inspegéo seja concluido.

NOTA: Esta acéo ainda deve estar sujeita a verificagdo de que a saida SAFE POSITION esta
ON, portanto, deve ser invocada somente apds o movimento GOTO final.

Ativar PM

Quando esta opg¢éo estiver marcada, o Monitor de Processo iniciara quando o software EZ-10
for iniciado.

Inicializacao automatica

Com esta opcéo marcada, o agendador iniciara imediatamente
ao abrir o software.

Verificagao de Remasterizacao
de Pré-Inspecao

Por padréo, a automagéo verificara o status do desvio de temperatura, contagem de inspegéo
e tempo decorrido desde que o programa de peca foi masterizado pela ultima vez no ponto
em que o sinal GAUGE CYCLE START foi ligado.

Se algum desses critérios tiver excedido seus limites (conforme definido no Monitor de
Processo), a peca nao sera inspecionada e resultara na ativagao das saidas ERRO,
REMASTERIZAR e PECA RUIM. Ao receber uma entrada RESET, o agendador entrara
imediatamente no estado ROBOT SERVICE POST, onde a pega pode ser removida sem ter
sido inspecionada.

A verificagao dos critérios de remasterizagdo também ocorre ao final do ciclo de inspecéao,
mas neste caso o sinal de ERRO néao sera acionado e o status da pega (PARTE BOA / PECA
RUIM) refletira o resultado da inspecgéo. A saida REMASTERIZAR sera LIGADA com base na
mesma verificagao de critérios. A saida REMASTER serda DESLIGADA assim que um ciclo de
inspecéo master for executado para esse programa especifico.

Com a Verificagcdo de Remasterizagéo da Pré-Inspecéo desabilitada, o desvio de temperatura,
contagem de inspec¢édo e tempo decorrido desde que o programa de peca foi masterizado
pela ultima vez sé serdo verificados no final do ciclo de inspegao.

NOTA: Desativar esta opgao pode resultar em dados de medicao incorretos no caso
de que seja realizada uma inspecao no modo "Medir" apés um longo periodo de
inatividade.

Script de Manutencao

Este é o arquivo VBScript ou Batch (.bat) que é executado quando o sinal de entrada
MAINTENANCE é recebido. Veja "Input map".

Verificacao de Deflexao

Se esta caixa estiver marcada, o sistema verificara a deflexdo. Também pode ser aplicada
uma tolerancia de deflexao.

EQ-ATS

Permite o monitoramento do EQ-ATS.

Se "Monitorar ATS" estiver marcado, o painel de status na pagina principal sera atualizado
com o estado do ATS, independentemente de "Usar EQ-ATS em Todos os Programas" estar
marcado.

Se “Usar EQ-ATS em Todos os Programas” também estiver marcado, o estado do EQ-ATS
sera monitorado e o EQ-ATS também sera controlado pela Automagéao quando as pegas
precisarem ser carregadas/descarregadas.

Se "Monitorar ATS" nao estiver marcado, mas "Usar EQ-ATS em Todos os Programas" estiver,
o painel de status na pagina principal ainda sera atualizado.
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Conexao com um cliente TCP / IPC

O EZ-10 implementa um servidor TCP / IP (PROTOCOLO DE CONTROLE DE TRANSMISSAO
/ INTERNET) que ouve equipamentos (clientes), p. ex. robés ou maquinas-ferramenta CNC para
estabelecer comunicagéo com eles.

O objetivo da comunicagéo € ativar o monitoramento remoto e algum controle do comando do
sistema durante suas operagdes.

Clientes desse tipo podem ser um SCADA, um sistema supervisor de célula de trabalho, uma
maquina-ferramenta ou qualquer dispositivo industrial que possa estabelecer esse tipo de conexao.

Handshake protocol

Cada vez que o cliente envia um comando (um cédigo de string especifico), o servidor seguird um
procedimento de resposta em trés etapas:

Confirmation Message: Confirma que o comando do cliente foi recebido - isso é apenas uma cépia
da mensagem que o cliente enviou.

Acknowledgement: Esta é uma confirmagéo de que a mensagem que o cliente enviou segue o
protocolo para comunica¢des com o EZ-10 (ou seja, € um dos tipos de mensagem definidos na
coluna "Método de envio" na tabela "Comandos do cliente" abaixo).

Response: Finalmente, o servidor envia uma resposta a consulta do cliente seguindo o protocolo
definido na coluna “Método de resposta” da tabela abaixo.

As Unicas comunicagdes que ndao seguem este protocolo sdo aquelas dirigidas pelo servidor EZ-10,
ou seja, os eventos. O Unico evento atualmente implementado é o evento evtDeviceStatusChanged,
que é acionado sempre que o status do Equipamento (sistema) é alterado.

Comandos de Cliente

Os comandos disponiveis e aceitos que um cliente pode enviar (na forma de uma string) sdo listados abaixo,
junto com a resposta que o cliente recebera do servidor EZ-IO apds a mensagem de confirmagéo e "acknowed-

gement":

Get Methods:

getDeviceStatus()

resDeviceStatus([DeviceStatus])\r\n\O

getActiveProgram()

resActiveProgram([ProgramPath])\r\n\0

Set Methods:

setProgram([ProgramPath])

resSetProgram([ReturnCode])\r\n\0

setSerialNumber([SerialNumber])

resSerialNumber([ReturnCode])\r\n\0

Acknowledgement:

Nenhum

Ack()\r\n\O

Events:

Nenhum

evtDeviceStatusChanged([DeviceStatus])\r\n\0

NOTAS: Quando o servidor EZ-10 envia comandos para os clientes, os comandos terminam com 0s

caracteres: \\n\0 (para que os clientes tenham que lidar com isso).

Quando clientes enviam comandos para o servidor EZ-10, o servidor ndo espera nenhum caractere no

final (para que os clientes ndo acrescentem nenhum).
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[ProgramPath] = caminho onde o .btc esta localizado no sistema de arquivos do comando do sistema.

[SerialNumber] = o numero de série da pega atribuido ao nome do arquivo de relatdrio depois que a
inspecao da peca real foi concluida.

[DeviceStatus] = O status do comando:

NUMBER

-1 SWITCHED OFF

0 IDLE

1 RUNNING

2 STOPPED

3 FINISHED

4 ERRO

5 UNKNOWN

* [ReturnCode] = Cédigo de retorno indicando sucesso ou erro:

0 SUCCESS O comando foi bem sucedido.

11 FILE NOT FOUND O programa especificado no comando "setProgram” néo existe.

12 FILE ERROR O programa especificado no comando "setProgram" existe mas néao pode ser lido.

13 NOT IN IDLE STATE Tentou executar um comando "setProgram” ou "setSerialNumber", mas a Automacéo
néo esta pronta para aceita-lo.

14 MISFORMED COMMAND | O comando n&o esta no formato correto.

STRING

15 NOT USING SOCKETS Tentou executar um comando "setProgram" ou "setSerialNumber", mas a Automacao
nao esta configurada para usar soquetes para este campo.

16 NO ACTIVE PROGRAM Tentou executar um comando "setSerialNumber", mas ndo ha nenhum programa
configurado (isso é importante porque o nimero de série é salvo em um arquivo no
diretério do programa).

17 FAILED TO SAVE SERIAL | Tentou executar um comando "setSerialNumber", mas a Automagao nao pdde criar o

arquivo de numero de série.

Exemplo de comunicacoes

O que segue abaixo descreve um exemplo em que o cliente tem o objetivo de definir o programa que

deve ser executado.

setProgram(D:\Programs\TestProg.btc)

Command received

Confirmation received

setProgram(D:\Programs\TestProg.btc)\r\n\0

Acknowledgement received

Ack()\r\n\0

Response received (Success)

resSetProgram(0)\r\n\0

Exemplo de programacao

Este exemplo descreve como criar um cliente que se conecta e se comunica com o servidor EZ-10

em linguagem de programacgéao C# (C sharp).

E obrigatério que o programador tenha nogdes bésicas sobre soquetes TCP / IP e o modelo de

comunicacao servidor-cliente.

O exemplo usa a classe TCPClient localizada no namespace System.Net.Sockets.

152  Manual do usuario do Pacote de Software Equator™ 2.x




apply innovation™

NOTA: Este cddigo somente da uma idéia aproximada de como o cliente deve ser implementado - na
implementacgéo real, o codigo deve ser robusto, incluindo mais tratamento de erros e seguindo boas
praticas estruturais.

Criando e estabelecendo uma conexao com o servidor EZ-I0
<Code>

TcpClient Client = new TcepClient();

IPEndPoint ServerEndPoint = new IPEndPoint(IPAddress.Parse(IP_Address), PortNumber);
Client.Connect(ServerEndPoint);

</Code>
e |P_Address é uma string contendo o endereco IP do comando na LAN.
e PortNumber deve ser 3141, pois esta é a porta na qual o servidor EZ-10 atende.

Enviando mensagens para o servidor EZ-IO
<Code>

ASCIIEncoding Encoder = new ASCIIEncoding();

byte[] Buffer = Encoder.GetBytes(Message);

NetworkStream ClientStream = Client.GetStream();
ClientStream.Write(Buffer, 0, Buffer.Length);

ClientStream.Flush();

</Code>

* Message é a mensagem que o cliente deseja enviar para o servidor EZ-IO. Primeiro, essa mensagem
é serializada em uma matriz de bytes e, em seguida, é gravada no stream associado ao TCPClient.

e  Essas mensagens sdo definidas na coluna "Send Method" da tabela "Client Commands".

* Exemplo: Para enviar uma mensagem solicitando o status atual do Equipamento, o cliente usaria:
<Code>
string Message = “getDeviceStatus()”

</Code>

www.renishaw.com.br

153



Ouvindo as mensagens
<Code>
NetworkStream Stream = null;
while (ICloseConnection)
{
Try
{
/I Obter o stream para o TCPClient e verificar os dados.
Stream = Client.GetStream();
if (Stream! = null)
{
byte[] Message = new byte[BUFFER_SIZE];
int BytesRead = Stream.Read(Message, 0, BUFFER_SIZE);
ASCIIEncoding Encoder = new ASCIIEncoding();
string Msg = Encoder.GetString(Message, 0, BytesRead);
/I Enviar esta mensagem para o handler e continuar ouvindo.

HandleMessage(Msg);

}
catch (Exception)
{
//Sair do loop de mensagens quando ocorrer um erro.

CloseConnection = true;

}

/[Limpar os recursos quando o loop de mensagens terminar.
Stream.Close();

m_Client.Close();

</Code>

e Para capturar mensagens do servidor EZ-IO, o cliente deve ter um loop constantemente observando
as mensagens (isso normalmente seria implementado em um thread separado).

* Em cada iteragéo de loop, o aplicativo cliente "obtém" o stream para o TCPClient. Se o stream estiver
vazio, prossiga para a proxima iteragéo, senéo leia os bytes do stream e converta-os em uma string
legivel. Em seguida, a string é passada para uma fung¢éao do handler de mensagens definida pela
implementacao (chamada HandleMessage no cddigo acima), na qual o cliente pode analisar a
mensagem conforme apropriado.
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Organizador EZ-10

O organizador EZ-10 é composto por um numero finito de estados associados a transicoes.

Uma transicao € um conjunto de agdes que comeca de um estado e termina em outro (ou no mesmo,
se estiver em loop). Uma transicéo é iniciada por um ativador (trigger); o sinal de entrada para o
Equator e/ou os botbdes na janela principal do EZ-IO.

Cada estado pode ser identificado pelo rob6 lendo os sinais de saida do Equator. Por esse motivo, o
nome do estado é associado ao nome da linha de saida.

O organizador EZ-10 define o sinal de saida assim que um estado € atingido; em seguida, ele
executa as acdes apropriadas e aguarda a entrada para sinalizar a transigcao para outro estado. Os
CURRENT STATES (Estados atuais) possiveis sdo descritos detalhadamente na se¢éo da janela
principal do EZ-IO

O diagrama abaixo fornece uma explicacdo grafica de como o organizador EZ-10 foi implementado.

Transi¢Ges normais séo indicadas com setas pretas. A tabela associada descreve a condicao das
saidas digitais para cada estado.

EZ-10 SCHEDULER

\/

INIT

A

SAFE POSITION

\

ROBOT SERVICE
PRE INSPECTION

TOOL
ROBOT SERVICE
RECOVERY PRE INSPECTION
POST INSPECTION STATE
INSPECTING
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SAIDAS

Ready Ready for Good Part Bad Part Tool
for Robot Inspection Recovery
Service
Switched off OFF OFF OFF OFF OFF
Initialisation OFF OFF OFF OFF OFF
Robot Service Pre OFF OFF OFF
Inspection
==ipiest | Pre Inspection OFF OFF OFF
Inspecting OFF OFF
Robot Service Post | ON OFF
Inspection

Tool Recovery state | OFF OFF

Handshake do sistema PLC/rob6 EQ (executando um programa de inspec¢ao)

CURRENTSTATE INPUTS/ Init. | Safe Load part Pre—  Partinspection Unload part Partunloaded
OUTPUTS position insp.

Busy EQ ->PLC _I_I I |

Good/Bad part EQ ->PLC

Gauge cycle start PLC ->EQ I——-—I :

Unloaded PLC ->EQ

Program number PLC ->EQ [
Dmibits

Clear of gauge PLC ->EQ l I
Readyforinspection = EQ ->PLC

Ready forrobot EQ ->PLC 4,—* |y
service

\
Master mode PLC ->EQ | ‘\ ! /
\
\

t

e O envio do sinal "Descarregado" reinicia o sinal "Peca boa/ruim". Para evitar uma condigéo de
corrida, o sinal "Peca boa/peca ruim" deve ser lido antes de enviar "Descarregado”.

Condic¢oes de erro

e Qualquer erro ira forgar o organizador EZ-10 para o estado de ERRO. Ele permanece no estado de
ERRO até que o botdo RESET seja pressionado ou a entrada digital de reset seja recebida.

e Se o botdo RESET for pressionado, uma janela de didlogo aparecera conforme descrito na se¢éo
"Reset".

e Durante o estado de ERRO, é possivel ativar o movimento manual pressionando o botéo
correspondente na janela principal para recuperar a posicao do apalpador.
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Handshake PLC/Rob6 EQ (estado de erro e condicéo de reset)

CURRENTSTATE INPUTS/OUTPUTS
Error EQ<->PLC
Reset PLC«->EQ

Ready for inspection EQ<->PLC

Ready forrobot service  EQ<->PLC <
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Complemento de software - Seal Inspector

O Seal Inspector foi desenvolvido para medir vedagdes internas lubrificadas em pecgas de vedacgéo
simples e dupla em configuracdes invertidas ou n&o invertidas.

Configuragoes nao invertidas e invertidas de vedacao simples

RENISHAW.

RENISHAW.
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Ativando o software e configuracao
NOTA: O Seal Inspector requer o Equator Software Suite 2.1.0 ou posterior.

e Conecte o dongle com a licenca relevante para o Seal Inspector.

* O software comegara a carregar automaticamente e sera exibida a tela inicial. Espere até que o
software esteja carregado antes de continuar.

e Clique em "Manager".

Explorer

Organiser Automation Seal Inspector Manager

RENISHAW

www.renishaw.com.br 159



Importacao do ambiente EquatorServer

e  Clique em “Aplicacdes”.

Applications

e  Clique em "EquatorServer"

Equator Server

e Uma vez carregado, navegue até a guia "Ambientes".

gdE‘ddaesdddad s
" Environments I Machine ] Builder J Tools ] Errors ] Commands ]

e Paraimportar um ambiente, clique com o botéo direito do mouse na tela e clique em "Importar".

Add
Import

Small Icons
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e Navegue para "D:\Programs\SIToolbox\Server Environments"

e Selecione o arquivo de ambiente requerido e clique em "Abrir".

RENISHAW.

apply innovation™

BB Load Environment File

A [ » ThisPC > UserData(Di) » Programs > SiToolbox > Server Environments
Organise v New folder
I This PC " Name - Date modified Type
¥ 3D Objects [ si_PEMA.mzp 23/02/20220315  MZPFile
I Deskiop |1 si_sm253.mzp 23/02/2022 0316 MZP File
Documents
< Downloads
D Music
[&] Pictures
B Videos

- 05(C3)

= UserData (D:)
= AppData (E)
= USB Drive (F:)
= share (\\uknml2

= USB Drive (F)

File name: [|

X
v ©| | Search Server Environments o
B O @
Size
204Ke
296 KB
v‘ mzp files (*.mzp) v

e O ambiente deve ser definido como ativo. Clique com o botéo direito do mouse no ambiente
importado e selecione "Definir como ativo", o que fara o EquatorServer desligar. A proxima vez que o

EquatorServer for carregado, sera utilizado este ambiente.

Load

Set as active
Edit...
Clone...
Delete
Export...

Import Equipment...
Export Equipment...

E-mail to support

Set Image...

Properties...

Export Calibration History...

e O procedimento € 0 mesmo se vocé ja possui um ambiente EquatorServer que vocé deseja transferir
para outro Equator. Vocé precisara exporta-lo e, em seguida, importa-lo para o outro Equator.

NOTA: Depois de importar um novo ambiente e reiniciar o0 EquatorServer, todos os apalpadores devem
ser calibrados, para evitar movimentos inesperados e fornecer dados de boa qualidade.
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Importacao do ambiente Organiser

e Clique em "Organiser" na tela principal dos aplicativos.

Organiser

Organiser

e Exiba as opg¢des do Organiser clicando no botédo "Administrador".

e Clique no botéo "Importar/Exportar".
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e Para importar um banco de dados do Organiser, selecione o botéao “Importar banco de dados de
inspecao”.

Importacéo / Exportagéo

Banco de Dados de
Inspecéo

e Navegue até "D:\Programs\SIToolbox\Organiser Environment"

e Selecione o arquivo do banco de dados Organiser e clique em "Abrir".

& Open X
« v A » ThisPC » UserData (D) » Programs » SlToolbox » Organiser Environment ~ ®| | Search Organiser Environment 0
Organise v New folder - T @

& This PC A Name Date modified Type Size
“J 3D Objects [ sl_Organiser.ent 03/02/2022 08:22 ENT File 287KB
I Deskiop
5] Documents
¥ Downloads
D Music
&= Pictures
B Videos
- 05(C)
= UserData (D)
= AppData (E)
= USB Drive (F:)
= share (\uknmi8

=

= USE Drive (F)

File name: | 5|_Organiser.ent | [Entry files (.ent) v

Gaves)

Uma mensagem sera exibida: "Vocé deseja sobrescrever ou anexar ao banco de dados?"
* Anexar - anexa ao banco de dados Organiser existente.
e Sobrescrever - sobrescreve o banco de dados Organiser existente.

e Cancelar - cancela a importagédo do banco de dados Organiser.

NOTA: A selecdo "Sobrescrever" (overwrite) substituira todos os programas existentes.

Vocé deseja sobrescrever ou anexar ao banco de dados?

Anexar Sobrescrever Cancelar
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Calibrando as ferramentas no Organiser

e Clique duas vezes no programa de calibragdo do apalpador (SM25-3 ou PEM4).

SM25-3 PEM4
Calibration Calibration

Ready

J

Ready

NOTA: E importante ter o dispositivo de calibracdo posicionado no espago sobre a placa.

e  Certifique-se de que o RefTool esteja atualmente conectado ao Equator.

e Clique na botdo em amarelo "play".

NOTA: O Equator calibrara primeiro o RefTool, seguido pelo SM25-3 ou PEM4.
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* Mova a ponta do apalpador sobre a esfera de calibragéo e clique em "OK".

Calib_Sphere

*

Pasition tool so that stylus points directly at Sphere

Cancel

* O RefTool agora sera calibrado. Uma vez concluida, sera exibida uma mensagem.

e Desconecte o RefTool e cligue em “OK”.

. EquatorServer

e Desconecte a pega:
5x21

Cancel

e Fixe a ponta necessaria para ser calibrada e clique em "OK".

. EquatorServer

SI_Disc

Please attach part:

P

Cancel

e A ferramenta agora sera calibrada. Uma vez concluida, sera exibida uma mensagem.

e Com o joystick mova para a posicao segura e clique no "sinal verde".

NOTA: A posicado segura deve estar fora da trajetéria de todos os movimentos da placa.

Please joystick to the safe position.

*  Feche o programa.
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Usando o Gerador DME

e Abrao "Gerador DME".

DME
Generator

Re

*  Clique na tecla "yellow play".

* Uma mensagem sera exibida. Fixe a primeira pega e clique no "sinal verde".

Please fixture part in position.

e Insira um nome de arquivo para a inspecao e clique em "OK".

B Enter File Name *

Please enter filename for inspection.
Mote: this should follow the form "001_Part_Name",
where the number ties with the DMIS Select number.

D01_Test_Par|

OK Cancel

NOTA: Ao usar o sistema no modo automatico, este deve seguir o formato "001_Part_Name" onde o
numero se relaciona com o numero DMIS Select.
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e Selecione o "Tipo de Calibrador" necessario clicando na respectiva imagem.

¢ Neste exemplo usaremos uma montagem de vedacé&o dupla.

7 Select Part Type X

Select the calliper type that is loaded - one or two seals

e  Selecione a "Configuragéo do apalpador" necessaria clicando na respectiva imagem.

* Neste exemplo, usaremos a configuragéo do apalpador SM25-3.

7 5M25-3 or PEMA4 probe configuration? X

Select the probe configuration - SM25-3 or PEM4.

Use default setup dme

NOTA: A selegcao de SM25-3 ou PEM4 implementara um "sealsetup.dme" padréo para a ferramenta
especifica. Se isso néo for desejado, por exemplo, se foi criada uma configuragédo personalizada,
certifique-se de que a caixa de selecao e a parte inferior do prompt estejam desmarcadas antes de
continuar.
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e Mova o apalpador com o joystick para a posi¢ao necessaria €, em seguida, clique em "OK".

L] x

Joystick the probe to a safe position at the front of the part, this will be the home position of the probe.

f”‘ "

*  Mova o apalpador com o joystick para a posi¢gdo necessaria e, em seguida, clique em "OK".

Ll b4
Joystick the probe to a position in front of the bores, to define a safe Y position to move between bores.

1
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Mova o apalpador com o joystick para a posi¢cdo necessaria €, em seguida, clique em "OK".

Joystick the probe to a safe position above the LEFT seal bore.

Mova o apalpador com o joystick para a posi¢cdo necessaria €, em seguida, clique em "OK".

Joystick the probe to a safe position above the RIGHT seal bore.
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e Uma mensagem sera exibida. Clique no "sinal verde".

Measure the RIGHT seal with 4

touches after OKing this prompt.

e Usando o joystick, mega a respectiva vedagéo. A caixa de didlogo sera fechada depois que foram
obtidos 4 pontos.

Measure Feature

Eﬁ(ft’:z’ teazure CIRCLE FIFind_Right_Seal] 4

Pointz taken...... O
' ¥ X
- Done Cancel

* Uma mensagem serd exibida. Clique no "sinal verde".

Measure the LEFT seal with 4 touches

after OKing this prompt.

e Usando o joystick, meca a respectiva vedacgao. A caixa de dialogo sera fechada depois que foram
obtidos 4 pontos.

Measure Feature

G\(_Ulc::z’ Meazure CIRCLE F[Find_Left_Seal).4
#

Pointz taken......

Y ‘\m.
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Uma mensagem sera exibida. O apalpador se movera para a posi¢cao de seguranga € 0 arquivo
“AutomationSettings.xml” sera modificado.

Clique no "sinal verde".

The probe will now move to the safety
position and modify the

AutomationSettings.xml file. This may
take a few minutes!

A configuracao do programa esta agora concluida. Clique no "sinal verde".

Program Complete!
"C:\ProgramData\Renishaw\Seallnspe
ctor\001_Test Part.dme" now

referenced to program number 1 in
AutomationSettings.xml

Feche a janela do programa.

Repita as instrugdes do Gerador DME com todas as outras pegas que precisam ser preparadas.
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Edicao do arquivo Config

NOTA: O arquivo Config pode ser editado para configurar a fonte do numero de identificacao, comutar
entre configuracao de vedacgdo simples ou dupla, configurar o arquivo de saida e qual script € executado

no modo manua

e Navegue até "E:\ProgramData\Renishaw\Seallnspector".

e Abra "Config.ini".

| [ [ = | Seallnspector - O b4
Home Share View o
[] Cut x ] New item ~ \ﬂ Open ~  HH select an
w2 Copy path ] Easy access - Edit Select none
Pinto Quick Copy Paste Move Copy Delete Rename MNew Properties
access |7] Paste shortcut to to - folder - £ History DD Invert selection
Clipboard Organize New Open Select
« v 4 5 ThisPC » AppDats () » ProgramData > Renishaw » Seallnspector v ® | Search Seallnspector o
-
Name Date madified Type Size
3 Quick access
| ] 001_Test_Part.dme DME File 2KB
& This PC =] AutomationSettings XML Document 23 KB
J 2D Objects | | calibrate. dme DIME File 1KEB
I Desktop ] Config Configuration sett... 1K8
] Documents [ Nlog-contig CONFG File e
SealSetup.d, DME Fil 1KB
& Downloads L SealSetup.dme e
B Music
=/ Pictures
B videos
- 05(C)
= UserData (D7)
—. AppData (E)
== share (\\uknml2934
¥ Network
6 itemns =

Configuracao de vedacao simples ou dupla

* Isso altera a interface do usuario entre as visualizagdes de vedacao simples e dupla.

e  Defina "TwinCyl=false" como "TwinCyl=true"

mj Config - Notepad

Eile Edit
[DMI]
Location=C:ProgramData\f
Command=80885
Setup=C:ProgramData‘\Reni

Format View Help

[MachineSetup]
Server=1293
UseControllerTime=true

[BrakeCaliper]
| imit=56
|TwinCyl=FalSE
| Cv11=00618

mj Config - Notepad

Eile Edit
[DMI]
Location=C:ProgramData\f
Command=80885
Setup=C:ProgramData‘\Reni

Format View Help

[MachineSetup]
Server=1293
UseControllerTime=true

[BrakeCaliper]

| imit=50
|Twin[yl=true
| Cvl1=60818
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Numero ID

Isso informa ao sistema como obter o numero de identificacdo da pega (um carimbo de data/hora).
Se configurado como "false", deve ser usado um sistema externo como um plc para fornecer essas

informacdes.

e  UseControllerTime = true/false

File Edit Format WYiew Help
[DMI]

Location=C:\ProgramData\f
Command=808085
Setup=C:\ProgramData’\Reni

[MachineSetup]
Server=1293
|U59CnntrnllerTime=true
|

Arquivo de saida
Isso configura o sistema para emitir o didmetro de vedacgao inspecionado com 1 casa decimal no

arquivo de resultados.

e OutputDiameterToCSV = true/false
Limit=58
TwinCyl=true

Cyll=068186

Cyl2=00828
HighPassCutOff=18
Operator=1
RadialDeflectionFactor=1.
OutputDiameterTolSV=true
|

Script de modo manual

Isso define qual script € usado quando o sistema é executado no modo manual.

e Localizagéo = define o que é executado no modo manual

j Config - Motepad
File Edit Format Yiew Help

[DMI ]
Location=C:\ProgramData‘\Renishaw\5eallnspector\B81l_Test Part.dme

Command=88885
Setup=C:\ProgramData‘\Renishaw\5eallnspector\5ealSetup.dme

*  Feche e Salve as alteragbes em "Config.ini".
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Modo automatico

Se o sistema for usado no modo automatico, o arquivo de definicdes de Automacgao precisa ser
configurado.

e  Clique em “Sistema de Arquivos” para acessar o Windows Explorer.

File System

* Navegue até "E:\ProgramData\Renishaw\Seallnspector\AutomationSettings.xml".

| = | Seallnspector — O

Home | Share  View
g Cut T Mew item ~ o g open FH setect an
* & |

s Copy path £ Easy access ~ Edit 1 Select none
PintoQuick Copy Paste Move Copy  Delete Rename = New Properties
access El Paste shortcut to to - folder - 4 History E‘E‘Invert selection
Clipboard Organize New Open Select
<« v » ThisPC » AppData (E:) » ProgramData » Renishaw > Seallnspector v B Search Seallnspector
Name Dste modified Type Size

# Quick access

Pagt.dme 120047,
3 This PC 2 AutomationSettings /
8 3D Objects TTbretedme "

B Deskiop 2] Config
Documents L) NLog.confi
4 Downloads [ SealSetup cme
D Music

[&] Pictures

8 Videos

- 05(C)

- UserData (D:)

= AppData (E)

== share (\\uknm|3334

XML Document
DR Tie TRE
Configuration sett... 1KB
CONFIG File 1KB
DME File 1KB

= Network

6 items
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e Abra "AutomationSettings.xml".

e Adicione os numeros de série das unidades de interface REN-IO aos campos "<MachinelO0>" e
"<MachinelO1>".

NOTA: Os numeros de série devem ser digitados em maiusculas.

NOTA: MachinelOO0 = licenciado, MachinelO1 = ndo licenciado

Mj AutomationSettings - Motepad

File Edit Format View Help

<?uml version="1.8" encoding="utf-8"2>

<AutomationSettines xmlns:xsi="htto:// wae. w3,
<MachineI0B>02M157< /MachineI0B >
<Machinel01:1515C7 < /MachineI0l
<InvInputss>false</InvIinputs:>
<InvOutputs»false</Inviutputs>
<I0RetryLimit>B8</I0RetryLimit>
<InputConfiguration:

* Feche e Salve as alteragbes em "AutomationSettings.xml".
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NOTA: A unidade de interface REN-IO IO0 é responsavel pelas entradas e saidas do estado de
automacao

Inputs Outputs
100 101 100

GAUGE CYCLE START
UNLOADED

PROGRAM BITS

READY FOR ROBOT SERVICE

GOOD PART
BaD PART

Seal Inspector State Machine State
OFF
L
INITIALISING
L
IDLE Load Part

N4
INSPECTING Equator Inspection

L

ROBOT SERVICE POST Unload Part

J
IDLE

ERROR
N
IDLE

NOTA: A unidade de interface REN-1O 101 é responsavel pela sele¢do do programa e cobre os bits 1-254
para inspe¢des com 255 reservados para calibragao.

NOTA: O sinal Stop é invertido por padréo.
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Uso do Inspetor de Vedacao no modo manual

e Clique em "Inspetor de Vedacgao".

EQUATSR’

Explorer

=y

4

'
.

Organiser Automation Manager Seal Inspector

RENISHAW

it a2 O

Program;

Last failed part ID;  N/A Actual; N/A Angular position: N/A

& iP5 O

e  Sera exibida a mensagem a seguir. Clique em "OK".

Automation failed to initialise: DeviceMotFound
Switching to manual mode,
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e O botéo "Executar" agora ficara disponivel.

e Clique no botao "Executar".

* O programa sera executado e o sistema de medi¢cdo Equator medira automaticamente a vedacao.

e Enquanto o programa estiver em execuc¢ao, o botdo “Executar” ficara amarelo.

Run

¢ Quando o programa terminar, o botdo “Executar” ficara verde e sera exibido um grafico dos
resultados

APROVADO

e Ajanela a seguir é exibida se a peca foi aprovada na inspecao.

NOTA: O gréfico do circulo superior refere-se a vedacao esquerda e o circulo inferior refere-se a vedacgao
direita.

& Sasligpectse L3004

RENISHAW.

rRadial deflection

Actual 5.6 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A

r Best-fit diameter

ID: None i
Actual 74.0 mm

Program:
Test.dme

r Radial deflection
Actual 6.8 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A

1 Best-fit diameter
Actual 73.9 mm

Last failed part ID: / A : NI Angular position: N/A

i P O
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REPROVADO

* Ajanela a seguir é exibida se a pec¢a néao foi aprovada na inspegéo.

& Sasligpectse L3004

RENISHAW,

Radial deflection

Actual 111.6
Limit 50.0 pm
Angular position  189°

ID: None Best-fit diameter
Program: Actual 73.9 mm
Test.dme

Radial deflection

Actual 4.7 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A
Best-fit diameter

Actual 73.9 mm

Last failed part ID:  12/04/2022 08:02:14 Actual: 111.6 um Angular position: 189°
il P75 O
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Recuperacao de erro no modo manual

e Se ocorrer um erro ao executar um programa, sera exibida uma das seguintes mensagens de aviso.

System in error state

Surface not found.

System in error state

Error: DME missing

System in error state

Potential twisted seal detected.

System in error state

Error received from DME: 00001 Error Error(3, 0507, "No
session is active", "lllegal command")

Close

System in error state

Error received from DME: EOQ00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state”)

System in error state

Stop input signal received.

System in error state
Error received from DME: EO00OQ Error Error(2, 1011,

"[6007] Hold Mode Engaged - please release to
continue", "Unable to move")

Close
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Procedimento de recuperacao de erro - Parada de movimento

e Se ocorrer um erro de movimento durante a execugdo de um programa, sera exibida uma mensagem

System in error state

Error received from DME: EO0QOQ Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

Close

_

e O botado "Executar" ficara vermelho.

de aviso.

e Clique em "Fechar" na mensagem de erro.

System in error state

Error received from DME: EO00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

e O botéao "Recuperar" agora ficara disponivel. Clique no botao "Recuperar" e o sistema de medicao

Equator se movera automaticamente para a posi¢éo segura.

Recover

e Assim que o sistema se recuperar, o botdo "Executar" voltard a ficar verde.
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Procedimento de recuperacao de erro - Vedacao torcida possivelmente

* Ao escanear a vedagao, o Equator verifica se a vedagao esta potencialmente torcida. Se isto ocorrer
durante a execucgdo de um programa, sera exibida uma mensagem de aviso.

System in error state

Potential twisted seal detected.

e O botado "Executar" ficara vermelho.

e Clique em "Fechar" na mensagem de erro.

System in error state

Potential twisted seal detected.

Close

* O botéo "Recuperar" agora ficara disponivel. Clique no botao "Recuperar” e o sistema de medicéao
Equator se movera automaticamente para a posicéo segura.

Recover

e Assim que o sistema se recuperar, o botdo "Executar" voltara a ficar verde.
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Procedimento de recuperacao de erro - Modo Espera ativado

*  Se o botédo de parada estiver engatado durante a execugdao de um programa, sera exibida uma

System in error state

Error received from DME: EO000 Error Error(2, 1011,
"[6007] Hold Mode Engaged - please release to
continue”, "Unable to move")

mensagem de aviso.

e O botao "Executar" ficara vermelho.

e Clique em "Fechar" na mensagem de erro.

e Desengate o botdo de parada girando-o no sentido horario.

e O botéao "Recuperar" agora ficara disponivel. Clique no botao "Recuperar" e o sistema de medicédo
Equator se movera automaticamente para a posi¢éo segura.

Recover

e Assim que o sistema se recuperar, o botdo "Executar" voltard a ficar verde.
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Procedimento de recuperacao de erro - Superficie ndao encontrada

* Ao escanear a vedagéao, o Equator verifica se a vedagéo esta presente. Se isto ocorrer durante a
execucao de um programa, sera exibida uma mensagem de aviso.

System in error state

Surface not found.

e O botdo "Executar" ficara vermelho.

Clique em "Fechar" na mensagem de erro.

System in error state

Surface not found.

* O botéo "Recuperar" agora ficara disponivel.

e Clique no botéo "Recuperar" e o sistema de medi¢cdo Equator se movera automaticamente para a
posicéo segura.

Recover

e Assim que o sistema se recuperar, o botéo "Executar" voltara a ficar verde.
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Uso do Inspetor de Vedacao no modo automatico

e Clique em "Inspetor de Vedagéo".

apply innovation™

EQUATSR

Explorer

R ]

<

'

Organiser Automation Manager Seal Inspector

RENISHAW

e Uma vez que o Inspetor de Vedacao foi aberto, clique no botédo "Setup"

Noe
Program:

Last failed part ID: N/A Actual: N/A Angular position:

@&
* O Inspetor de Vedacdo mudara para o0 modo automatico.

e Cligue no botéao "Inicializar".

Initialise

PRI AL T

PR AL T
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NOTA: Se vocé receber a mensagem "A automacéo falhou ao inicializar o erro" entdo ha um problema
de comunicagdo com as unidades de interface REN-1O. Verifique se elas estao conectadas. Verifique se
0s numeros de série em "AutomationSettings.xml" estdo corretos. Verifique se os nimeros de série em
"AutomationSettings.xml" estdo na ordem correta.

e Assim que o sistema for inicializado, o botao "Inicializar" desaparecera e o "Estado" sera definido
como "Ocioso".

State: Idle

* Quando o Equator estiver inspecionando pegas, o "Estado" sera definido como "Inspecionando”

tate: Inspecting

e Os seguintes estados podem ser exibidos durante todo o processo automatizado:

1. Ocioso - A pega anterior foi descarregada e o Equator néao esta se movendo.
2. Inspecionando - Uma nova peca foi carregada e o Equator esta atualmente inspecionando-a.
3. Erro - Um erro foi detectado e precisa ser redefinido antes de continuar.

4. RobotServicePost - A inspecdo do Equator foi concluida. E seguro descarregar a peca atual.

PASSA

e Ajanela a seguir é exibida se a peca foi aprovada na inspecao.

NOTA: O grafico do circulo superior refere-se a vedagédo esquerda e o circulo inferior refere-se a vedagéo
direita.

& Sadllnspacts L1004 - o %

RENISHAW.

RobotServicePost Radial deflection

Actual 89.2 ym
-100.003 % 0 Limit 50.0 ym
-60.000 Angular position  145°

ID: 02/02/1998 16:44:00 m 20 Best-fit diameter -
P 0 Actual 74.0 mm
rogram:

Test.dme

Radial deflection

Actual 3.6 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A

Best-fit diameter
Actual 73.9 mm

Last failed part ID: 06/04/2022 05:47:18 Actual: 89.2 pym  Angular position: 145°
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NAO PASSA

* Ajanela a seguir é exibida se a pec¢a néao foi aprovada na inspegéo.

RENISHAW.

Radial deflection
Actual 89.2 um
Limit 50.0 pm

-100.003
Angular position  145°

-60.000
1998 16:44:44

Best-fit diameter -
Actual 74.0 mm

Radial deflection

Actual 3.6 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A
Best-fit diameter -

Actual 73.9 mm

Last failed part ID:  06/04/2022 05:47:18 Actual: 89.2 um  Angular position: 145°
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Recuperacao de erro no modo automatico

e Se ocorrer um erro ao executar um programa, o “Estado atual” mudara para “Erro” e sera exibida uma

das seguintes mensagens de aviso.
State: Error

System in error state

Potential twisted seal detected.

Close

System in error state

Error received from DME: EO00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

System in error state

Stop input signal received.

System in error state

Surface not found.

e O PLC enviara o sinal de "Reset" para o Equator, a mensagem sera fechada e o Equator se
recuperara automaticamente.
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Visualizar resultados na Ul

&y Seal Inspector 1.10.04

D 2

ID: None
Program:

Test.dme

-
|

1. Grafico de circulo verde (PASSA)

Last failed part ID: 12/04/2022 08:02:14 Actual: 111.6 pm Angular position:

@&

2. Gréfico de circulo vermelho (NAO PASSA) com localizagdo da falha
3. Valor do desvio radial relativo
4. Valor do diametro de melhor ajuste

5. ID da ultima peca com falha

apply innovation™

RENISHAW.

3 ——(Radial deflection
Actual 111.6

Limit 50.0 pm
Angular position  189°

4 ——Bestit diameter
Actual 73.9 mm

3 ——Radial deflection
Actual 4.7 pm
Limit 50.0 um
Angular position  N/A

4 — Best-fit diameter
Actual 73.9 mm

189°
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Visualizacao de resultados arquivados

e  Clique em "Manager".

Manager

e Cligue em “Sistema de Arquivos” para acessar o Windows Explorer.

File System

¢ Navegue até C:\Renishaw\SeallnspectorResults no Windows Explorer.

| = | Renishaw — m} X

Home Share View - o
* b Cut %letem' :¢ Open Hﬂsaled all
. X

%] Copy path ﬂ Easy access = Edit 0 Select none
Pinto Quick Copy Paste Maove Copy Delete Rename Mew Properties
access E' Paste shortcut to to - folder - 4 History E’E‘ Invert selection
Clipboard Organise Mew Open Select
T » ThisPC » 0OS(C:) * Renishaw » v |0 Search Renishaw »
~
Name Date modified Type Size
# Quick access
Appdata 14/04/2021 12:46 File folder
& This PC Home File folder
3D Objects Licencelnfo File folder
[ Desktop LogFiles File folder
Documents Models File folder
Medus File folder
* Downloads
Programs File folder
M
J’ e Reports File folder
=] Pictures SeallnspectorResults File folder
B videos Tools File folder
- 05 (C} Updates File folder
o UserData (D2) D Licence Agreement.doc DOC File 56 KB
= AppData (E) Licence Agreement rtf extension T4 KB
PortCoord Text D it TKB
. USB Drive (F) ortCoor ocumen
Racklinformation Text Document 3KB

== share (\\uknm|2934

- WSB Drive (F:)

I:_" Network

15 items
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*  Vocé pode visualizar ou transferir os resultados da pasta.

*  Os nomes dos arquivos de resultados tém o formato (Output_DD_MM_AAAA_hh_mm_ss.csv),
representando a data e hora em que a peca foi inspecionada.

<« S » ThisPC » OS(C:) » Renishaw » SeallnspectorResults

Mame Date modified Type Size

3+ Quick access

Qutput_06_04_2022 05_47 27 1KB

X This PC Output_06_04_2022 05_47_18 1KB
1 3D Objects Output_05_04_2022_23_38_44 1KB
I Desktop Output_05_04_2022_23_38_37 1KB
@ Docurnents Output_05_04_2022_23 38 23 1KB
; Downloads Output_05_04_2022_23 38 17 1KB
Qutput_05_04_2022 22 34 55 csv extension 1KB

d Music Output_05_04_2022_22 3449 csv extension 1KB
=] Pictures Output 05_04 2022 20_01 41 csv extension 1KB
B videos Output_05_04_2022_20_01_35 csv extension KB
- 05 [C:) OQutput_05_04_2022_16_27_23 csv extension TKB
= UserData (D:) Qutput_05_04_2022_16_27_17 csv extension 1KB
= AppData (E) Output_03_04_2022_16_24 33 csv extension 1KB
. USE Drive (F) OQutput_03_04_2022_16_24 26 csv extension 1KB
Qutput_05_04_2022_16_21_17 csv extension 1KB

= share fuknmi8934 Output_05_04_2022_16_21_11 csv exension 1KB
s USB Drive (F) OQutput_05_04_2022_16_18_14 sv extension 1KBE
Qutput_05_04_2022_16_18 07 extension 1KB

b Network Output_05_04_2022_22_56_22 sv extension 1KB
OQutput_05_04_2022 22 56 16 extension 1KB
OQutput_05_04_2022_21_52_58 csv extension 1KB

Qutput_05_04_2022 2152 52 csv extension 1KB

Arquivo de resultados

RENISHAW#

Arquivo de resultados sem saida de diametro Arquivo de resultados com saida de diametro

Output_12_04_2022_08_02_19 Output_12_04_2022_08_30_22

Cutput_12_04 2022 03 02_19.csv Output_12_04 2022 08 30 22.csv

Maximum deviation angle: 49 Maximum deviation angle: 189

Maximum deviation: 4.70201725913776 Maximum deviation: 110.037206830015

Output Diarneter: 73.9
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