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50 anos de inovacao industrial
Em 4 de abril de 2023, a Renishaw comemorou seu aniversario
de 50 anos. Junte-se a nés para tragarmos juntos a historia \ ? /
das tecnologias globais de producéo nos tltimos cinco anos
e conhecermos o impacto que nossas proprias inovagoes no setor
da engenharia tiveram nos processos de producao. %Iy . :
[}
A producéao global tem experimentado significativos avangos ? ".. - "..
tecnoldgicos ao longo de varias “revolugdes industriais”, I '*.. "-. ‘. P
que redefiniram tanto o que produzimos quanto a maneira como 5 %, A N
o fazemos. As maquinas movidas a vapor permitiram a mecanizagéo (il E=—— ) - ", a
do trabalho manual. Os desenvolvimentos em medicdo e padronizagao AN AN ’ .‘:. ™ .
possibilitaram o aumento da produ¢do em massa. A introdugao . '\. ' .
da eletrénica e do controle numérico computadorizado ajudou . PN .u .,."’ """"" : g > AT ORI
a automatizar os processos de produgéo. - i( ¢ j ' - E A ‘
As tecnologias de fabricagao continuaram a progredir até que, () (—) ','Fi" e L = . B . e 1 -4 ( \ . .
com um unico feito de engenharia inovadora, nosso cofundador ottt W ' ¥ e . " v v & L L S

concebeu uma invencao com o poder de transformar a capacidade
de fabricagdo global. Nossa propria “revolugéo Renishaw”.

Nesta revista especial de aniversario, mostraremos o impacto que
essa inovagao e nossas outras tecnologias de engenharia tiveram

no desenvolvimento e na qualidad fabricacdo em-todo o mundo.




I A revolucao da Renishaw

Como tudo comecgou

Nossa histéria comegou em 1972. David McMurtry inventou um
dispositivo para resolver um problema de medi¢ao dimensional
que a Rolls-Royce estava enfrentando durante a fabricacao de
seus motores a jato Olympus — usados para alimentar a aeronave
supersonica Concorde.

David é agora Presidente Executivo da Renishaw, mas naquela época
ele era Designer Chefe Assistente para os motores da Rolls-Royce
fabricados em Filton, Reino Unido. A necessidade de uma solugéo era
urgente, entdo, durante um fim de semana, David projetou e construiu
um protétipo de dispositivo de medigdo em sua prdpria casa.

A Rolls-Royce registrou uma patente do projeto original, que foi
apresentada em 21 de setembro de 1972, com o reconhecimento

de David como o inventor.

1972

Uma ideia pioneira: Trabalhando nos motores
do Concorde na Rolls Royce, David McMurtry
inventou o primeiro sensor de acionamento
multidirecional por toque do mundo para
maquinas de medigéo de coordenadas (CMMs).
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John Deer, que agora é Vice-Presidente Nao-Executivo da Renishaw,
também estava trabalhando na Rolls-Royce, na area de aerodinamica
de usinas de energia. John tinha formagéo em engenharia de
usinagem, mas desejava ter o seu préprio negécio. Ambos enxergaram
as oportunidades comerciais mais amplas para a invengao,

e a Rolls-Royce concordou em licenciar a patente para eles,

contanto que eles estabelecessem uma empresa de responsabilidade
limitada. Portanto, eles compraram uma empresa ja existente e,

em 4 de abril de 1973, a primeira empresa do grupo Renishaw,
Renishaw Electrical Ltd., foi registrada.

Apos recebermos nosso primeiro pedido comercial, a produgéo ocorreu
na casa de John, onde a garagem era uma oficina, os selos de poeira
eram feitos do revestimento dos tapetes de David, a montagem ocorria
em um quarto sobressalente e a administracado era realizada na mesa
de jantar. Em 1976, a empresa adquiriu suas primeiras instalagées
comerciais, uma antiga fabrica de sorvetes. Naquela época, tinhamos
apenas nove funcionarios, mas ja estdavamos fornecendo para a maioria
dos fabricantes mundiais de maquinas de medi¢é&o de medigéo.

1973
Nossa empresa é formada: Em 4 de abril de 1973, David
McMurtry e John Deer registraram a Renishaw Electrical Ltd.

i A

O lancamento do nosso primeiro produto: O Renishaw TP1,
um sensor ativado por contato, é disponibilizado comercialmente
e revoluciona a inspecao automatizada de componentes em CMMs.

A Renishaw foi fundada em 1973
de ativagao por contato (apalpador).

1976

Nossas primeiras instalagdes comerciais: A medida que

a demanda por nosso produto cresce, a produgéo é transferida
da casa de John para uma antiga fabrica de sorvetes no centro
de Wotton-under-Edge, Reino Unido.

Vendas: £109.000 (um aumento de 303% em relagéo
ao ano anterior).

para comercializar a invencao do sensor




A revolucédo da Renishaw 1979 , 1981
Nosso primeiro Queen’s Awards: Ganhamos Colaboradores:
. . . inimeros Queen’s Awards ao longo dos anos Agora sao mais
Uma fabricante tradicional (muitos deles pelas realizagbes tecnoldgicas de 100 funcionarios.
de nossos produtos). Nosso primeiro veio em
Enquanto o uso de maquinas manuais estava diminuindo, Nesse ponto, os principios de produgao “just in time” pioneirizados P ) P

. 1979, quando ganhamos o Queen’s Awards Renishaw Inc:
os centros de usinagem de controle numérico computadorizado pela Toyota eram comuns. Concentramos nossa atengéo em encontrar

de Conquista nas Exportacdes. Reconhecendo nosso )
(CNC) estavam ganhando popularidade. Embora nosso apalpador maneiras de melhorar o fluxo de produgéao, identificando e abordando potencial e a importancia &
de ativagéo por contato original tenha sido inventada para uso em  quaisquer problemas na fabricagdo de componentes que pudessem Vendas recordes: Nosso faturamento de vendas do servigo local,
maquinas de medicao de coordenadas, David e John viram resultar em desperdicio. deste ano é de £1,1 milhao. abrimos nossa primeira
o potencial de seu uso em maquinas-ferramenta CNC. : - empresa no exterior
Entdo, David comecou a trabalhar em seu préximo produto. Como todo mundo, queriamos maior produtividade, capacidade em Chicago, EUA.

consistente, mais automagéo e competitividade global.

No final da década de 1970, estavamos operando uma oficina Assim, aplicamos a inovagao para enfrentar esses desafios e melhorar
de maquinas CNC “tradicional” e enfrentando os mesmos desafios nossas operagdes e as de nossos clientes. Nosso chéo de fabrica
que todos os outros: dependiamos das habilidades tradicionais de acabou sendo um 6timo lugar para experimentar nossos produtos

ferramenteiros experientes. As maquinas CNC na década de 1970 ndo e para entender o seu valor para os nossos clientes.
eram tao rapidas nem tao precisas quanto sao hoje. Nao existia uma
maquina multitarefa que pudesse realizar fresamento e torneamento,

= P— . . e o © o o ©
e a nogdo de uma maquina de 5 eixos para as massas estava muito ¢ '. o o 0 0 ©
. N S
fjlstante.~No entanto, o uso de nossas tecnologias internas e.all . e 0 0 0 0 o o ologias inovadoras € mostrar nova
integragéo dos apalpadores em nossos processos nos permitiram —
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1977

O lancamento do apalpador MP1: Nossa primeiro apalpador dedicada para maquinas
de fresamento CNC permite um Set and Inspect automatizado. (Mais tarde, variante do
apalpador MP3 ilustrada.)

Apresentando o controle de processo de maquina-ferramenta: O fabricante
estabelecido de maquinas-ferramenta Kearney & Trecker demonstra nossa novo apalpador

de maquina-ferramenta em uma fresadora na EMO Hannover.

Renishaw Electronics (Irlanda) Ltd: Para
acompanhar o ritmo da demanda de produtos,
aumentamos nossa capacidade de produg&o,
por isso também abrimos uma fabrica em Dublin,
na Irlanda.

1980

Comecamos a expandir:
Uma extenséo de nossas
instalacoes em
Wotton-under-Edge

¢é oficialmente inaugurada
por Sua Alteza Real,

a Princesa Real.

Apalpadores LP1 e LP2: Lancamos os primeiros
sensores de ativagéo por contato para tornos
CNC e centros de torneamento.
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A revoluc;ao da Renishaw Promovendo a qualidade dos : s 1986
A influéncia da metrologia industrial produtos automotivos Sl Renishaw pic: A Renishaw obtém uma el : _ Renishaw GmbH: Nosso escritdrio
B cotacdo completa na Bolsa de Valores " N na Alemanha esta estabelecido em
As melhorias nos recursos de usinagem e na metrologia industrial Gragas a producao de preciséo, as expectativas de qualidade de Londres, tendo entrado no Mercado ; TG ! e ; 5 R Filderstadt, proximo a Stuttgart.
tiveram uma profunda influéncia na producéo. Nossos produtos dos produtos agora s&o altas. Os carros fabricados com pegas de Titulos Nao Listados no ano anterior. ' s a s
de metrologia industrial nos permitiram medir e analisar com automotivas com toleréncias rigorosas séo mais seguros - 5 ; ;
precisdo as qualidades fisicas dos componentes que fabricamos. e confiaveis, além de oferecerem melhor desempenho.
Quando é possivel medir e usinar pecas com precisao, é possivel Os carros agora tém carrocerias leves e portas que se fecham com
adicionar controle de processo e ciclos de feedback para obter maior precisdo. Eles apresentam maior eficiéncia no consumo
precisdo. As tolerancias, que antes eram de centenas de microns, de combustivel, precisam de menos manutencéo e tém intervalos
agora sao de apenas um digito. de manutengao mais longos e menos avarias. Grande parte disso
é possivel gragas aos avancados processos de producgéo pioneiros
Uma metrologia melhor gerou uma qualidade de produto melhor. da Renishaw.

Considere um carro tipico fabricado ha 40 anos: ele tinha uma
carroceria de metal pesada e volumosa e portas que nao vedavam
adequadamente. Debaixo do carro, geralmente havia uma poga

de 6leo que vazava do motor. Além disso, exigia manutengéo e reparos
frequentes devido a falhas.

1985 Expanséo para producao adicional: Uma
New Mills: Em 29 de julho, o edificio New Mills.(foto), area de 14 acres é adquirida em Cwmbran,
que se tornou nossa sede no Reino Unido, foi oficialmente 5 no sul do Pais de Gales, para usinagem
inaugurado pelo Lord Lieutenant de Gloucestershire. | adicional. Mais tarde, as operacdes foram
5 transferidas para New Mills em 1992 e a
unidade de Cwmbran foi vendida em 1996.

Vendas

£3,4
milhoes

Nossas t

ecnologias de pr 5 o
a promo producéo de preciszo ajudaram

Ver a qualidade dos produtos automotivos

1982 ) . g p B —=
Renishaw KK: Nosso primeiro negécio na Asia, ey

a Renishaw Kabushiki Kaisha, foi estabelecido - —— .br/precision
em Toquio em abril de 1982.
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A revolucéo da Renishaw

Tecnologia de apalpadores

No final da década de 1980, usavamos o apalpador para controlar
a producao da grande maioria das pec¢as usinadas em CNC para
nossos produtos de CMM e para maquinas-ferramenta, bem como
para nossos encoders de posi¢ao entao recém-lancados.

Nossa abordagem de preparagéo de maquinas, controle de processos
e outros processos de fabricagao era tipica das fabricas da época.
Para aumentar nossa produtividade, usamos tecnologias de metrologia
industrial para automatizar atividades que antes exigiam a participacao
manual de pessoas qualificadas. No entanto, havia uma enorme
demanda por nossos instrumentos de apalpacgéo, e estavamos lutando
para atender as exigéncias de nossa lista de pedidos.

7

jonal Orga

: 7,al1S0 (Internationa
S ange todos 08 aspgg
tinua para o beneficio

adroes crescente :
Se qualidade SO 9000. Esse padrao abr

. . N
e enfatiza a importancia da melhoria co

Vendas:

£ 23,1 1987

Colaboradores:

576 milhoes

nization for Standardiza
tos do processo de pro
do cliente.

Cabecote motorizado PH10: Langamos o segundo
de nossos cabegotes de apalpador motorizados,
que permite a inspecao de todas as faces de uma pega
por meio da reorientagcdo automatizada e repetivel dos apalpadores.
Ele transforma a capacidade das CMMs e é um fator importante para
0 nosso crescimento neste momento.

Nao queriamos continuar operando uma fabrica grande e improdutiva
com fabricantes de ferramentas qualificados e caros, nem queriamos
subcontratar nossa usinagem. Investimos em um sistema de
manufatura flexivel (FMS) de terceiros para adicionar mais automagéo
as nossas operagoes. Isso aumentou nossa capacidade para que

pudéssemos fabricar pequenas quantidades de muitas pegas diferentes.

Naquela época, a compra de uma FMS representava uma despesa
significativa para qualquer empresa, e a tecnologia disponivel na época
nao era nem um pouco avangada. Poderiamos alcangar o mesmo nivel
de produtividade com uma solugéo que custasse muito menos?

tion) publicou & norma de gerenciamento
ducao desde o projeto até a entrega,

f

.

1987

Interferometro a laser ML10:
Langamos o primeiro sistema

de interferometria a laser, que
transforma a velocidade e a precisao
da calibragdo de maquinas.

1988

Renishaw S.A.: Em 1988,

a Renishaw adquire a empresa
francesa Périféric SARL.

Em 1990, a empresa passa

a se chamar Renishaw S.A.

i

|—
[ ]
e O

1989

Renishaw S.p.A: Abrimos nosso primeiro
escritério na Italia, em Turim.

1989

Sistema de encoder/escala RG1: Langcamos
nossa primeira linha de interfaces e cabecotes
de leitura de encoders. Agora, nossos encoders
tém uma ampla gama de aplicagdes, suportando
sistemas de movimento envolvidos na fabricagao
(como maquinas CMM e CNC), automagao
industrial e robdtica.

13
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Nossa jornada de producao inteligente comeca

Usando a experiéncia para projetar o futuro

O compromisso da Renishaw em investir em pesquisa N6s o chamamos de Renishaw Automated Mill Turn Inspection Centre
e desenvolvimento* e a nossa paixao pela produgdo interna de alta  (RAMTIC) e, em 1991, comegamos a utiliza-lo em nossa fabrica em
qualidade garantem a continua inovacao e o desenvolvimento da New Mills, no Reino Unido. O sistema foi um sucesso e, em 1992,
proxima geracao de tecnologias. Se houvesse uma maneira melhor  demonstramos a tecnologia no estande da Renishaw na exposi¢ao
de fazer algo, usariamos nossa experiéncia como fabricante para MACH em Birmingham, Reino Unido, para ajudar a mostrar nossas
projetar essa solugdao nés mesmos. tecnologias de medigdo de precisdo e controle de processos.

O sistema RAMTIC ganhou prémios do setor e passou a representar
No inicio da década de 1990, dependiamos mais do que nunca a nossa experiéncia de produgéo.

de nossa propria capacidade de aplicar a inovagao. Era hora de mudar

a forma como faziamos as coisas. Comegamos a desenvolver um

sistema de automacéo sob medida que melhoraria a eficiéncia

e a precisdo de nossos processos de fabricagdo a um custo muito 1991

menor do que o sistema proprietario que haviamos adquirido. Centro Tecnolégico Renishaw:
Sua Alteza Real, o Duque
de Kent, inaugura oficialmente

ﬁ” @ @ @ o Centro Tecnoldgico Renishaw.

Vendas:
Colaboradores: £ 457

782 milhées

1991
1991 Ballbar QC10: Langamos nosso ballbar
Renishaw Ibérica, S.A.U. e Renishaw AG: Abrimos QC10, que permite a analise rapida
um escritério na Espanha, em Barcelona, do desempenho de posicionamento
e um escritério na Suica, em Pféaffikon. da maquina-ferramenta.

* Normalmente, reinvestimos de 12% a 18% de nossa receita em engenharia, pesquisa e desenvolvimento.

1992

Nossa solucao de produtividade premiada:
Apresentamos nosso revolucionario sistema

de automagcao interna RAMTIC. Ainda hoje
usamos o RAMTIC, pois ele permite fresamento,
torneamento e inspecdo em uma unica
maquina, juntamente com carregamento

e descarregamento automatizados de materiais
e ferramentas.

1993

Renishaw (Hong Kong) Ltd: Abertura de nosso
primeiro escritério em Hong Kong. Atualmente,
essa é a sede da regido Asia-Pacifico (APAC).

e = | T
'— 1994

McMurtry é homenageado: David McMurtry
recebe o titulo de Comandante da Ordem

do Império Britanico (CBE) por servigos
prestados a ciéncia e a tecnologia.

"

1994

Cingapura e China: Estabelecemos
dois representantes na APAC,

um em Cingapura e outro na China.
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Nossa jornada de producéo inteligente comeca .

Ele inclui um sistema exclusivo de paletes méveis, carregado com
até 50 placas de fixagao individuais contendo todos os tarugos

de matéria-prima, ferramentas e sensores necessarios para usinar
pequenas pegas prismaticas em VMCs.

Tudo sobre o RAMTIC

Embora ja esteja na casa dos 30 anos, nossa plataforma

de automacao RAMTIC resistiu ao tempo e, agora,

existem 67 sistemas RAMTIC em operag@o em nossas fabricas.
Todos os produtos que projetamos desde o inicio da década
de 1990 foram concebidos com base no sistema RAMTIC.

Os sistemas de apalpadores Renishaw permitem que o RAMTIC
automatize totalmente as seguintes atividades de controle de processo:

* VerificagOes de alinhamento * Medicéo de caracteristicas

Usamos uma combinagéo de nossas proprias tecnologias de apalpagao

e experiéncia em produgao, juntamente com os principios do Projeto ° greparz(ajga? da maquina ZSinT_daS~
A . . . .
voltado & Manufatura, para projetar uma plataforma flexivel capaz reset de ferramentas tualizagoes e rastreamento
* Preparacéo da peca de offset

de automatizar a medigdo e a inspecéo de pecgas usinadas complexas.
Embora a solugéo do sistema RAMTIC seja exclusiva de nossas
fabricas, nossos clientes adoram conversar conosco sobre a aplicagao
das tecnologias envolvidas.

Vendas:
£62,7
milhdes

O sistema RAMTIC, que foi adaptado de um centro de usinagem
vertical (VMC) padrao, apresenta automacéo patenteada e técnicas
de controle de processo em circuito fechado.

1995

Escala laser HS10: Lancamos o sistema de escala
a laser HS10 para maquinas-ferramenta de grande porte, -
oferecendo controle preciso de movimento de longo alcance.

1996
Renishaw (Latino) Americana Ltda: Nosso
escritdrio no Brasil é inaugurado em S&o Paulo.

1999
Coreia e Australia: Abertura de mais dois escritorios
de representacéo na regido da Asia-Pacifico.

1997

Productivity+™ software: Langamos
nosso pacote de software Productivity+
para maquinas-ferramenta. Esse software
de programagéo de controle de processo
para PC oferece suporte a configuragao
de pecas, inspecao e medigao durante

0 processo.

cacao de precisao.
a RAMTIC realmente
pegas hoje.

=

tividade e fabri
em 2023 o sistem
ara fabricar nossas

ssos desafios de produ

maneiras de melhorar, mas
a sendo a melhor solugao p

o~ &y

AMTIC resolveu nO
procurando novas I
te do tempo € continu

o sistema R
Estamos sempre
resistiu ao tes

1998

Sensor TP20: Lancamos nosso apalpador por contato
TP20 para CMMs, que permite alterar as configuragoes
da haste de apalpagdo manual ou automaticamente,
sem requalificagéo. O apalpador possui duas partes:
um corpo de apalpador e um médulo de ponta

destacavel que contém o sensor de toque cinematico
e carrega o conjunto da ponta.
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Controle de variacédo para automacao

A automacao bem-sucedida da fabrica exige previsibilidade

e consisténcia. A variacao do processo é a diferenca entre a saida
real de um processo de fabricagao e a saida esperada. As fontes
de variagao do processo na usinagem CNC incluem a maquina-
ferramenta, o equipamento, como ferramentas, suporte de trabalho
e fixacao, e as condi¢coes ambientais e de material.

Na década de 1990, adotamos uma abordagem estruturada para
eliminar ou controlar as fontes de variagdo em nossas operagdes

de usinagem CNC. Para manter os processos sob controle,
identificamos que camadas de controle podem ser aplicadas antes

da usinagem, durante o ajuste da maquina, durante a usinagem e apés
a concluséo do corte de metal.

2000

Benelux, india e Taiwan:

Abrimos escritérios de representagédo
na Holanda, em Taiwan e na india.

Agora, oferecemos uma gama completa de tecnologias, aplicativos

e softwares projetados para lidar com fontes de variacdo nos processos
de usinagem CNC. As tecnologias aplicadas em cada estagio fornecem
dados que sao essenciais para entender o que esta acontecendo em
cada etapa do processo.

Nossa abordagem proativa ao controle de processos tem sido vital
para o sucesso de nossa propria automagao de fabrica, bem como
para a experiéncia que compartilhamos com nossos clientes.

Essa abordagem, juntamente com nosso sistema RAMTIC,

tem sido fundamental para nossa transformacéao digital,

que comegou ha mais de 30 anos.

2000

Preset de ferramentas sem contato
NC1:

Lancamos nosso primeiro ajustador

de ferramentas a laser para dar suporte
a medicao e detecgao de quebra

de ferramentas.

2001

Apalpador éptico para maquinas OMP40:
Reformulamos radicalmente nossa linha

de apalpadores para maquinas-ferramenta com
o lancamento dessa apalpador dptica robusta
e compacta para inspegao de pecas e configuracdo
de maquinas-ferramenta. E significativamente
menor do que outras apalpadores do mercado.
Com seu excelente desempenho, continua
sendo uma escolha popular para nossos
clientes atualmente.

2001

Sir David McMurtry:

Nosso fundador recebe o titulo de cavaleiro
por servigos prestados ao Design e a
Inovacao, tornando-se Sir David McMurtry.

www.renishaw.com.br/processcontrol
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Juntos transformando o amanhéa

Inovacgao continua de produtos

Apods o milénio, introduzimos varios produtos inovadores cujas
tecnologias continuaram a contribuir para a fabricacao de alto
desempenho atualmente.

Mais de 30 anos apds o langamento de nosso sensor original,
oferecemos outra mudanca radical na capacidade de inspegao

de CMM - desta vez com nosso sistema de medigédo de 5 eixos REVO®.

Diferentemente dos métodos convencionais de medicao de CMM,
nossa tecnologia de 5 eixos utiliza o movimento sincronizado dos
eixos de CMM e do cabegote para minimizar os erros dindmicos
em velocidades de medicdo excepcionais.

Atualmente, o sistema REVO oferece varios sensores intercambiaveis
em uma unica CMM com a velocidade, a precisao e a flexibilidade

de um sistema de 5 eixos. Ele permitiu um aumento de 10 vezes nas
velocidades de medigéo tatil, transformando o rendimento e a precisao
da inspegao CMM.

2003

Renishaw (Austria) GmbH, Renishaw (Canadad) Limited,
Renishaw Hungary Kft, Renishaw (Israel) Ltd e Renishaw AB:
Em 2003, tivemos a maior expansao internacional em um ano,
com a abertura de escritérios na Austria, Canada, Hungria,

Israel e Suécia.

i u
Nossa tecnologia multissensor REVO red
para inspecionar d
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z a gama de difer
e forma abrangente com

Apoiando nossa crescente gama de solugdes de automagao de fabrica,
em 2011 apresentamos nosso medidor Equator™; o primeiro sistema
de medicao flexivel do mundo e um criador de categoria. Ele combina
0 escaneamento super-rapido com um processo de comparagao
robusto e oferece medigao altamente repetivel, termicamente
insensivel, versatil e reprogramavel para o chao de fabrica. Os dados
de medicao de pegas coletados pelo medidor Equator podem

ser usados com o software de controle de processo inteligente para
atualizar os deslocamentos diretamente nos controles da maquina-
ferramenta para validagé@o de processos de usinagem no chao

de fabrica com feedback de loop fechado.

Em seguida, expandimos nossa gama de tecnologias de controle de
posigdo e movimento, com nossos encoders absolutos RESOLUTE™.
Esse produto oferece resolugdo nanométrica a 100 m/s, transformando
o desempenho do encoder absoluto. Desde entéo, ele tem se mostrado
bem-sucedido em muitas aplicagdes em que o controle preciso e exato
do movimento é fundamental para o desempenho e a seguranga do
equipamento. Nosso encoder blindado FORTIS™ mais recente levou
isso um passo adiante, estendendo esse controle de movimento de alto
desempenho para ambientes adversos, como maquinas-ferramenta.

2003 o

de inspec¢ao necessarios

uipamentos
entes equip s complexas.

ponentes com geometria

2005
Sistema de medicao de 5 eixos REVO®:
Langamos um sistema de medigéo

3D multissensor de alta precisao para

a inspegéo e medigéo dimensional

de pegas com geometrias complexas.

O sistema oferece velocidade

e flexibilidade de medicdo sem
precedentes e sem sacrificar a precisao.

ocesso pod
ra atualizar 0S deslocam

0 controle do pr
pa

e ser obtido com feedba

2009

Série de encoders RESOLUTE™:
Langamos nossos encoders absolutos
RESOLUTE, um sistema de medigcdo

de posicéo de alta velocidade e resolugao
fina. A posicéo é adquirida imediatamente
apos a inicializagdo, sem exigir nenhum
movimento, oferecendo controle

de velocidade suave e estabilidade
posicional confiavel.

ck de ciclo fechado usan
entos diretamente nos ¢

omandos da magquina-fer

2011

Sistema de medicdo Equator™:
Langamos o primeiro medidor flexivel

do mundo. O sistema de medigdo Equator
altamente automatizado combina

0 escaneamento super-rapido com

um processo de comparagao robusto.

)

ISHAW

T
TOLATOR

do os dados de medicéo do Equator

ramenta.

2011
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Solucgdes de problemas aeroespaciais

Nossos produtos revolucionaram os principais aspectos

da producao de componentes para uma série de setores

e contribuiram para a sua capacidade de fabricar os produtos

de precisao de mais alto desempenho usados todos os dias.

Mas um setor que continua sendo uma inspiracao para as
inovacoes de nossos produtos atualmente é o setor aeroespacial.

A solugao de um problema de produgéo aeroespacial foi onde nossa
histéria comecou, e continuamos a enfrentar os desafios de nossos
parceiros aeroespaciais (a busca por eficiéncia de combustivel,

leveza e confiabilidade) e nos orgulhamos das solu¢des de engenharia
que apoiam esse ramo da producao.

A capacidade de orientar um cabecote em centenas de posicoes
repetiveis para inspecionar pegas aeroespaciais altamente
complexas inspirou nossos cabegotes indexaveis motorizados PH10.
Nosso sistema de medigdo em 5 eixos REVO reduziu a gama

de diferentes equipamentos de garantia de qualidade necessarios para
a inspegao de pegas aeroespaciais complexas. E nossa tecnologia
SPRINT™ para escaneamento de alta velocidade e alta preciséo
em maquinas-ferramenta é essencial para as tarefas de usinagem
de 5 eixos usadas na fabricagéo de pegas de aeronaves.

Estas tecnologias da Renishaw foram todas inspiradas nos desafios
da producéo aeroespacial.

2013

Sustentabilidade

Em um mundo em que é cada
vez mais vital para as empresas
reduzir seus impactos ambientais,
nossos produtos também estao
ajudando nossos clientes a operar
negdcios mais sustentaveis

e produtivos. Nossos produtos
ajudam a maximizar o tempo

util de usinagem, a eliminar
componentes descartados

e a reduzir o consumo total

de energia. Nossas solucdes

para aumentar a automagao

de fabricas inteligentes
impulsionam a eficiéncia
operacional, aumentando o tempo
de atividade da maquina e a
produgéo geral, sem adicionar
mais maquinas. .

A

www.renishaw.com.br/
sustainability

2013

Fixacoes para metrologia:
Apresentamos nossa linha
de produtos de fixagéo para
metrologia modular para
CMMs, sistemas de visao

e sistemas de medigao
Equator. Oferecemos uma
variedade de placas de
base e componentes para
aplicagbes de medicéao

em varios setores, como
aeroespacial, automotivo

e médico.

2013
Tecnologia SPRINT™:

Nossa revolucionaria
tecnologia SPRINT para
escaneamento de contatos em
alta velocidade oferece novos
processos de controle para
magquinas-ferramenta CNC

de alto valor. A tecnologia
SPRINT proporciona

uma mudangca radical nos
beneficios do controle

de processos, permitindo

a captura rapida e precisa

de dados de forma e perfil

de componentes prismaticos

e complexos em 3D.

2015

Centro de Inovacao da Renishaw:

35 anos depois de inaugurar oficialmente a primeira
expansao da Renishaw, Sua Alteza Real a Princesa
Real retorna para inaugurar formalmente o Centro
de Inovagéo da Renishaw, em Gloucestershire,
Reino Unido. Refletindo sobre sua visita original,

a Princesa Real comentou:

“E extraordindrio como vocés evoluiram essa
tecnologia, que estava tdo a frente de seu tempo, i
para se tornar parte integrante de praticamente tudo l
0 que qualquer pessoa deseja fazer em termos de -
producédo de precisdo; uma conquista surpreendente. ;
A Unica coisa que falta a Renishaw, de certa forma,
é a percepcéo publica de como vocés séo parte
integrante e de como séo importantes em tantas
coisas que as pessoas fazem e gostam de fazer.”

2017

Aplicativos para maquinas-ferramenta:

Para facilitar a programagéo e a geragao

de relatdrios sobre o desempenho da maquina-
ferramenta, oferecemos uma variedade de
aplicativos para smartphones e na maquina
para facilitar a instalagéo, a configuracao,

0 uso e a manutencdo dos nossos sistemas.

‘fﬂ;, e ‘

2017

@ www.renishaw.com.br/aerospace
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2018

Impressora 3D de metal RenAM 500Q:
Lancamos a impressora 3D de metal
RenAM 500Q, a menor maquina de fusao
de leito de p6 quad-laser do mercado.

Ela permite alta produtividade e custos
mais baixos por peca, com um novo nivel

de qualidade de construgdo devido ao seu

novo fluxo de gas.

T~
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2018

Calibrador multieixos XM-600:
Langamos nosso sistema de medigao
a laser XM-600 para avaliar o
desempenho do sistema de movimento
e da maquina-ferramenta. Ele é mais
adequado para aplicagdes de medigao
de altissima precisdo em sistemas de
movimento de preciséo e pode medir
erros em seis graus de liberdade com
conexao direta a controladores CMM.

2020

VentilatorChallengeUK: Nossas
instalagdes internas de fabricagao
ajudaram a fornecer mais de 13.000
ventiladores para o Servigo Nacional

de Saude do Reino Unido durante

a pandemia do Coronavirus (COVID-19).

2021

Encoders absolutos lineares
blindados FORTiS™: Langamos nossa
linha FORTIS de encoders absolutos
lineares blindados de Ultima geragéao.
Seu design inovador de cabegote

de leitura sem contato oferece
resisténcia a vibragao lider da classe.

2023
Renishaw Central: Em 2023,
langamos uma plataforma de dados

e conectividade de produgao para que
os fabricantes possam implementar
tecnologias de fabrica inteligentes

em suas operacdes.

2022 :
Expandindo nossa fabrica do futuro:
Comeca a expansao de £65 milhdes
em nossa fabrica de Miskin,

no sul do Pais de Gales.
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Nosso impacto no cotidiano

Nossa contribuicao global pode nem sempre
ser aparente, devido a confidencialidades
comerciais, mas seu impacto pode ser
sentido ao nosso redor - talvez de forma
mais visivel no mundo dos produtos
eletronicos de consumo.

Os produtos devem ser visualmente perfeitos,
finos, leves e faceis de montar. Essa estética
de alta qualidade agora pode ser garantida em
grande escala gragas aos modernos processos
de produgao e ao controle de qualidade usando
nossas tecnologias. A natureza acelerada

do mercado de produtos de consumo exige
sistemas de fabricagéo flexiveis que possam
se adaptar a ciclos de vida mais curtos e,
ainda assim, atender aos requisitos de
componentes de alta qualidade e alto volume.

Esta ilustragdo de uma residéncia tipica
mostra como os produtos Renishaw ajudam
os fabricantes a satisfazer essas exigéncias.

Revestimentos
em plastico

A manufatura aditiva
e a tecnologia de usinagem

de precisédo sao usadas para produzir

ferramentas de molde de injecao
com resfriamento conformacional
otimizado para as principais
marcas de consumo, aprimorando

a qualidade do produto e a eficiéncia

da produgao.

Teste de lentes para
cameras digitais

As cameras de alta qualidade
incorporadas em dispositivos
compactos exigem boas lentes.
Os encoders de posicdo sao
usados para permitir testes
automatizados de alta velocidade
de Optica nas taxas de produgéao
exigidas pelos fabricantes

de smartphones.

Fabricacao de
motores elétricos

Producéao de
painéis solares

\g

Componentes
usinados

. )

NG
SN

S

Fabricacao
de telas digitais

A fabricag@o em larga escala

de detector de painel plano exige
encoders precisos para o controle
de posicao e movimento de sistemas
de alta velocidade. Os encoders
absolutos aumentam a confiabilidade
e a produtividade.

O visual da alta
qualidade

A producgéo de precisdo usando
varias técnicas de controle de
processo € usada para produzir
o alto padrédo de ajuste

e acabamento exigido em
revestimentos e componentes
para smartphones e tablets.

Revestimentos metalicos
para computadores

A usinagem de alto volume
de producao precisa da tecnologia
de apalpagéao para automatizar

a preparagao de pecgas e controlar
as ferramentas de corte para
minimizar o desperdicio e maximizar
a capacidade de producéo de cada
maquina-ferramenta.
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Sempre aplicando a inovagao

Trabalhamos em estreita colaboracdo com nossos clientes
para solucionar desafios complexos de engenharia

e aprimorar produtos e processos. Nossa combinagao
exclusiva de pesquisa pioneira e inovagéo de produtos ajuda
a ampliar os limites do que é possivel, transformando

o0 desempenho dos produtos e tocando bilhdes de vidas

em todo o mundo. Continuaremos a usar nossa precisao,
produtividade e praticidade para ajudar a transformar

os recursos de fabricagéo, de modo que seja possivel criar

os produtos que definirdo nosso mundo nas préximas décadas.

© 2023 Renishaw plc. Todos os direitos reservados. Este documento nao
deve ser copiado ou reproduzido no todo ou em parte, ou transmitido
para qualquer outro meio ou idioma, por qualquer modo, sem a prévia
autorizagéo por escrito da Renishaw.

RENISHAWP® e o simbolo do apalpador sdo marcas registradas

da Renishaw plc. Os nomes de produtos, designagdes e a marca
“apply innovation” sdo marcas registradas da Renishaw plc ou de suas
subsidiarias. Outros nomes de marcas, produtos ou empresas sdo
marcas comerciais de seus respectivos proprietarios.

EMBORA TENHA SIDO FEITO UM ESFORGO CONSIDERAVEL PARA
VERIFICAR A EXATIDAO DESTE DOCUMENTO NA PUBLICAGAO,
ESTAO EXCLUIDAS TODAS AS GARANTIAS, CONDIGOES,
REPRESENTAGOES E RESPONSABILIDADES, INDEPENDENTEMENTE
DO QUE SEJA O MOTIVO, NA MEDIDA PERMITIDA POR LEI.

A RENISHAW RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR ESTE DOCUMENTO
E O EQUIPAMENTO, E / OU SOFTWARE E A ESPECIFICAGAO DESCRIGAO
AQUI SEM OBRIGACAO DE AVISAR SOBRE ESTAS ALTERAGOES.

Renishaw plc. Registrada na Inglaterra e Pais de Gales.
Empresa n°: 1106260. Sede social: New Mills, Wotton-under-Edge,
Gloucestershire, GL12 8JR, Reino Unido.




	Button 1: 
	Button 2: 
	Button 3: 
	Button 4: 
	Button 5: 


