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Avertissements

Avertissement — Sécurité du logiciel

Le logiciel acquis sert a commander les mouvements d’'une machine-outil. Il a été congu
pour que cette machine fonctionne d’une certaine fagon, sous contréle de 'opérateur, et
a été configuré pour une combinaison spécifique de matériel et de commande numérique
(automate) de machine-outil.

Renishaw n’a aucun contrdle sur la configuration exacte du programme de I'automate
avec lequel le logiciel sera utilisé ni sur 'implantation mécanique de la machine. De ce
fait, il appartient a la personne qui met le logiciel en service :

® de s’assurer que toutes les protections de sécurité de la machine sont en place et
fonctionnent correctement avant de commencer I'exploitation ;

® de s’assurer que tous les shunts manuels soient désactivés avant de commencer
I'exploitation ;

® de contrbler que les étapes du programme appelées par le logiciel soient
compatibles avec I'automate pour lequel le logiciel est prévu ;

® de s’assurer que tous les mouvements que la machine sera amenée a effectuer
sous commande programmeée ne causeront aucun dommage a I'équipement ni de
blessures aux personnes se trouvant dans les environs ;

® d'étre parfaitement familiarisée avec la machine et son automate, de comprendre le
fonctionnement des systémes de coordonnées, les correcteurs oultil, le chargement
et déchargement des programmes et de connaitre la localisation de tous les arréts
d'urgence.

IMPORTANT : Ce logiciel utilise des variables de I'automate pour son fonctionnement.
Pendant son exécution, la modification de ces variables, celles inscrites dans ce manuel
ainsi que celles de compensation d'outil et d’origine piéce, peut amener un
dysfonctionnement du logiciel. Assurez-vous que tous les nhuméros de variables et de
programmes nécessaires et/ou utilisés par le systéme Renishaw ne sont pas utilisés par
une autre fonction ou un logiciel déja installé sur la machine-outil & CN.
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Avant de commencer 1

A propos de ce manuel
Ce document contient des informations de base sur l'installation de GoProbe iHMI.

® e chapitre 1 décrit les conditions préalables a l'installation et a I'exécution de
GoProbe iHMI.

® e chapitre 2 porte sur l'installation de GoProbe iHMI.

® Le chapitre 3 décrit comment débuter avec votre application GoProbe iHMI.

A propos de GoProbe iHMI

GoProbe iHMI est une application de palpage sur machine simple et intuitive qui
constitue pour les utilisateurs une solution de palpage d'emploi facile.

Avec cette application intégrée de maniéere transparente, les utilisateurs de tous niveaux
d'expérience peuvent tirer parti des nombreux avantages offerts par les systemes de
palpage Renishaw.

Utilisation prévue

L’application GoProbe iHMI de Renishaw doit étre utilisée conformément a I'usage
auquel elle est destinée.

Le logiciel est uniquement destiné a étre utilisé avec des macros Renishaw sur un
automate iHMI Fanuc. Toute utilisation de I'application avec des macros non Renishaw
n'est pas prise en charge. Cette version du logiciel est destinée a étre utilisée sur un
automate Fanuc avec I'interface iHMI et 'option Fanuc Picture Executor uniquement.

Conditions préalables
Pour utiliser I'application GoProbe iHMI, les éléments suivants sont requis :
® CN Fanuc avec iHMI (de plus amples informations sur ce sujet au chapitre 1).
® Logiciel macro Renishaw A-4012-0516 (version QU ou ultérieure).
® Logiciel macro Renishaw A-4012-0584 (version 0J ou ultérieure).
® Logiciel macro Renishaw A-4012-0820 (version AL ou ultérieure).

® Logiciel macro Renishaw A-5475-8700. Pour utiliser le cycle LTS « Mesure de
longueur — hors centre — positionnement automatisé », la version OF (ou supérieure)
doit étre installée sur la machine.
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Désignations

Tout au long de ce manuel, les désignations suivantes sont utilisées :

Les touches programmables sont référencées en majuscules initiales et en gras, par
exemple, Sélectionner I’écran.

Les noms d'écran, les onglets et options de menu sélectionnables sont référencés
en police italique, par exemple, UTILITAIRE, Palpeur sur broche.

Les dossiers, les chemins d’accés et les noms de fichiers sont référencés en gras en
police Courier, par exemple, BIBLIOTHEQUE, Extension_Setting.xml.

Les code et commandes sont référencés en police Courier, par exemple, Appuyer
sur n'importe quelle touche pour continuer...

Services client Renishaw — appeler Renishaw

Si vous avez des renseignements a demander sur le logiciel, consultez d’abord la
documentation et les autres informations fournies avec le produit.

Si vous ne trouvez pas de solution, vous pouvez obtenir de I'aide en appelant la filiale
Renishaw qui dessert votre pays.

Avant d'appeler, préparez les documents correspondant a votre logiciel. Vous faciliterez
ainsi la tache du service clientele. Il vous faudra éventuellement donner les précisions

suivantes :

® La version du logiciel que vous utilisez.

® La marque et le modéle de votre automate de machine-outil a CN.

® |Le type de matériel que vous utilisez.

® | ’énoncé exact de tous les messages qui s’affichent sur votre écran.

® Explication de ce qui s’est passé et de ce que vous faisiez quand le probléme s’est
produit.

® Comment vous avez essayé de résoudre le probléme.
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Chapitre 1

Conditions préalables

Sommaire
Conditions Préalables ..........oo e 1-2
[ROBODRILL uniquement] Option logicielle Fanuc pour Fanuc Picture Executor
(A02B-0326-R644, AD2B-0327-RB44) ......oeeeiiiiiie et 1-2
[ROBODRILL uniquement] Application ROBODRILL (47HG) (version 16 ou
011 =10 =) T PP PR PR 1-3
Logiciel Macro RENISNAW ............uiiiiiiiiiiii e e 1-3
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1-2 Conditions préalables

Conditions préalables
Les options suivantes sont requises pour exécuter GoProbe iHMI sur un ROBODRILL

(série DiB ou édition ultérieure).

REMARQUE : Pour les automates non ROBODRILL, I'application Go Probe iHMI peut
étre installée sur n'importe quel automate muni de l'interface iHMI et de I'option Fanuc
Picture Executor.

[ROBODRILL uniquement] Option logicielle Fanuc pour Fanuc
Picture Executor (A02B-0326-R644, A02B-0327-R644)

Si I'option est activée, le paramétre 1126 bit 3 est défini sur 1 sur I'écran de diagnostic.

REMARQUE : Cette option ne peut étre activée que par Fanuc.

DT AGNOSE 09990 NOPBPBD
me 1 1125
111 ’71 |E |E |E |E |E |E |E |E
M2 [ ) pe
s 1 1127|E|E|E|ﬁ|ﬁ|ﬁ|ﬁ
1114 1 B @ @ P B P @ P
ms [ @ 1128
1120 B @ @ @ @ @ @ 0
B B @ @ @ @ @ @ 1129
1121 P @ @ P T @ @ P
B @ P @ @ @ @ P 1130
1122 B @ @ @ @ @ @ 0
B B @ @ @B @ @ © 1131
1123 P @ @ P B @ @ P
e @ B P 0T M 0 T 113
1124 B @ @ @ @ @ @ 0
B @ P @ @ P 0 P
A>_
HND mokk ork xokk | [ 12:47:27 | |
_l— | | | | PARAME[[DTAGNO SERVO 'SVSTEMII(OPRT) +_|
TER |lSIS  GUIDE
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Conditions préalables  1-3

[ROBODRILL uniquement] Application ROBODRILL (47HG)
(version 16 ou ultérieure)

Dans le menu principal iHMI, sélectionnez PARAMETRE sur le ruban UTILITAIRE, puis
sélectionnez Afficher la version.

REMARQUE : Si vous disposez d’'une version antérieure de I'application ROBODRILL,
veuillez contacter Fanuc pour discuter de sa mise a jour.

11:07:31

invi @B
0

Afficher les IENEIEAERGE 0
VERSION INFORMATION

Param. du centrg

mémoire

Hes opérations

E DISPLAY

Troubleshooting 9.0.200729. 1634

Logiciel macro Renishaw

Le logiciel macro Renishaw suivant doit étre installé et configuré sur 'automate & CN
pour que GoProbe iHMI fonctionne correctement :

) Inspection Plus (A-4012-0516, avec 'option GoProbe sélectionnée)
) Réglage d'outil contact (A-4012-0584)

® Réglage d'outil sans contact (A-4012-0820)

o Réglage de longueur d’outil (LTS) (A-5475-8700)

REMARQUE : Avant d'exécuter I'un des cycles de mesure, assurez-vous que le palpeur
est calibré a 'aide des cycles de calibration.

Consultez les manuels d'installation et de programmation correspondants pour obtenir de
I'aide sur ce logiciel macro.
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Chapitre 2

Installation de GoProbe iHMI

Sommaire
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Configuration de GOProbe iHMI...........cooiiiiiiiiiiii e 2-8
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2-2 Installation de GoProbe iHMI

Introduction

Les dossiers et fichiers suivants sont générés lors de I'exécution de I'assistant
d’installation de macros. Exécutez I'assistant avant d’essayer d’installer I'application
GoProbe iHMI sur 'automate :

FAMUC PICTURE
| apps-generalxml

| Extension_Setting.xml

& HMIKey.svg
[ kill iH.exe

(%] kill_picture.bat

=l renishaw.bmp
[E] RunAfterinstaller.bat
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Installation de GoProbe iHMI 2-3

Chargement de fichiers pour GoProbe iHMI

1. A partir de I'écran principal iHMI, sélectionnez GESTIONNAIRE DE FICHIERS
depuis l'onglet UTILITAIRE.

REMARQUE : Si GESTIONNAIRE DE FICHIERS n’est pas visible, appuyez sur CTRL +
ECHARP et cliquez sur Programmes | Windows Explorer.

fi Programs E Cormrnand Prommpt
‘{‘? Faviorites .":;’ Windows Explarer
D Diocurmerts
[ Settings
& Help

= Run...

2. Inserez la clé USB (contenant les fichiers générés a partir de I'assistant d’installation
de macros) dans 'automate et sélectionnez Hard Disk (Disque dur).

e Edt View Go Favortes | || + ]| 6] X]cF]mi -] 2
| mgeress] . =]
- ¥ - r 7 ;:.i - - -
Applcation My My Recent Hebwork  Program Fles Storage Card  Storage Temp Windows
Data Doouments  Documents Card2

e L)

Controd D _S... D _Syslem
Panel

3. Copiez kill iH.exe depuis le disque dur a la base du disque StorageCard2.

Fle Edit View Go Favorites] || «[» | @] X[ & - 2] %]
I]]Agdress|¥stomge Card2 :I

FData kill iH

4. [ROBODRILL uniquement] Revenez sur le disque dur et copiez

Extension_Setting.xml et renishaw.bmp dans le dossier FANUC_PICTURE2
sur le disque StorageCard2.
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Installation de GoProbe iHMI

Installation de GoProbe iHMI

1. A partir de I'écran principal iHMI, sélectionnez GESTIONNAIRE DE FICHIERS
depuis l'onglet UTILITAIRE.

2. Insérez la clé USB (contenant les fichiers générés a partir de I'assistant d’installation
de macros) dans I'automate et sélectionnez Hard Disk (Disque dur).

3. Sélectionnez et exécutez le fichier kill picture.bat.

4. Une fenétre va apparaitre. Tandis que le fichier de commande s’exécute, le texte
suivant s’affiche. Permettez au fichier de commande de s’achever avant de fermer la
fenétre.

Pocket CMD v 7.00

\> cd storage card?2

\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp.exe
\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp?2.exe
\storage card2> "kill ih" -k fpdriverapp3.exe
\storage card2> pause

Press any key to continue..

5. Sélectionnez le dossier FANUC PICTURE.

[Fle Edit view Go Favorites | [[[@[» | @ [e 2 -] 7] [x]
]Agdressl ¥Hard Disk :I
s e s WS -
7 _ e e _
FAMUC | apps-general Extension... GoProbeiHMI — HMIKey kill iH kill_picture  RunAfter... tool_change
PICTURE

6. Sélectionnez et exécutez le fichier installer.bat (ou fichier LOADER.exe Si
installer.bat ne fonctionne pas).

[Ee Edt View Go Favorites | [ @]+ | & X|e5| 2|
[[address[rard DsFANUC PICTURE e

o A A A

FANUC_PL.. FANUC_PL.. FANUC_PL.. SCREEN_... SCREEMN_... LOADER  loader_en  loaderja  loaderPro

QT_EN Q1A

- o
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Installation de GoProbe iHMI 2-5

7. Sélectionnez I'onglet SCREEN_DATA 00X dans la boite de dialogue FANUC
PICTURE Loader, ou X est le numéro d’emplacement d’écran sélectionné dans
I'assistant d’installation de macros. Par exemple, si 'emplacement 2 a été
sélectionné, sélectionnez 'onglet SCREEN_DATA_002.

FANUC PICTURE Loader
SCREEN_DATA_001 [} SCREEN_DATA 002 B SCREEN_DATA_003

r Loading data

Set the data loaded into display unit.
Load the screen data | \Hard Disk\FANUC PICTURE\SCREEN_DATA_002 |
|:| Load DLL for the user-written application function building in (fpusrfunc.dil)
Load the FP driver Loaded driver version 4.0.0.0
r—Loading into display unit:
Load data loading ahead of display unit.
Screen data folder  fpusrfunc.dil FP driver
OPERATOR_SCREEN_001 ~Free Free Free load || Delete || Passchange |
OPERATOR_SCREEN 002 Loaded Free 4000 || overwrite | Delete || Passchange |
OPERATOR_SCREEN_003 Free Free Free Load | | Delete || passchange |

REMARQUE IMPORTANTE : Si 'emplacement sélectionné est déja utilisé, le logiciel
constructeur de la machine-outil sera écrasé.

8. Veuillez cocher la case Load the FP driver (Charger le pilote FP) (en surbrillance
ci-dessus).

9. Appuyez sur le bouton Load/Overwrite (Charger/Ecraser) (surligné ci-dessus)
adjacent 8 OPERATOR_SCREEN_00X, ou X est le méme numéro d’emplacement
d’écran que celui sélectionné dans I'assistant. Par exemple, si 'emplacement 2 a été
sélectionné, appuyez sur le bouton adjacent a OPERATOR_SCREEN_002.

10. Appuyez sur le bouton OK ou X.

FANUC PICTURE Loadei [l

\i,) Load has been finished.

11. Appuyez sur le bouton X pour fermer la boite de dialogue FANUC PICTURE Loader.

12. Sélectionnez Hard Disk (Disque dur), puis sélectionnez et exécutez
RunAfterInstaller.bat. Cela copiera les fichiers GoProbeiHMI . txt et
tool_ change. txt (s'il a été généré) a 'emplacement correct sur 'automate.

13. Redémarrez 'automate avant d’exécuter I'application.

REMARQUE : [ROBODRILL uniqguement] L’application est disponible dans I'onglet
UTILITAIRE sous GESTIONNAIRE D’EXTENSION.
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2-6 Installation de GoProbe iHMI

Acceés a GoProbe iHMI sur ’automate CN

REMARQUE : Cette rubrique est uniquement applicable si I'icéne de I'application
GoProbe iHMI est nécessaire sur I'onglet USINAGE (automates 0i-MF Plus).

Ouvrez le fichier apps-general.xml dans le dossier FANUC\HMI sur le lecteur
StorageCard2 et recherchez la premiére occurrence de <category>Usinage
</category> (comme indiqué ci-dessous). Il s’agit de la premiére application
représentée sur 'onglet USINAGE (par exemple, OPERATION NC). La position de
I'application, en se référant au code xml indiqué, est mis en évidence par la case
rouge sur l'illustration ci-dessous.

<entry option="waitregister,startup">
<name>CNCOPERA</name>
<category>Usinage</category>
<caption>
<fr>0OPERATION NC</fr>

</entry>

OPERATION NC

REMARQUE : Ce fichier doit étre modifié hors connexion. Prenez soin de faire une copie
de sauvegarde avant I'édition. Une copie de apps-general.xml est fournie avec le
contenu du kit a des fins de référence et ne doit pas étre chargée directement sur
'automate a CN.

2.

Insérez un nouveau code XML d’entrée comme indiqué ci-dessous. La position de
l'application, en se référant au code xml indiqué, est mis en évidence par la case
rouge sur l'illustration suivante.

<entry option="waitregister,startup">
<name>AppFP2</name>
<category>Usinage</category>
<caption>

<en>RENISHAW</en>
<Ja>RENISHAW</ja>
<de>RENISHAW</de>
<fr>RENISHAW</fr>
<es>RENISHAW</es>
<it>RENISHAW</it>
<pt>RENISHAW</pt>
<chs>RENISHAW</chs>
<cht>RENISHAW</cht>
<ko>RENISHAW</ko>
<nl1>RENISHAW</nl>
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Installation de GoProbe iHMI 2-7

<da>RENISHAW</da>

<pl>RENISHAW</pl>

<hu>RENISHAW</hu>

<sv>RENISHAW</sv>

<cs>RENISHAW</cs>

<ru>RENISHAW</ru>

<tr>RENISHAW</tr>

<bg>RENISHAW< /bg>

<ro>RENISHAW</ro>

<sk>RENISHAW</sk>

<fi>RENISHAW</fi>

<hi>RENISHAW</hi>

<vi>RENISHAW</vi>

<id>RENISHAW</id>

<ta>RENISHAW</ta>

<s1>RENISHAW</sl>

</caption>

<file>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\FPDriverApp2.exe</file>
<image>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\HMIKey.svg</image>
<current>\Storage Card2\FANUC PICTURE2</current>
</entry>

USINAGE

OPERATION NC

REMARQUE : Le code xml illustré ci-dessus est adapté a 'emplacement 2. Utilisez
les autres valeurs suivantes pour les emplacements 1 et 3.

Emplacement 2 Emplacement 1 Emplacement 3

AppFP2 AppFP AppFP3
FANUC_PICTURE2 FANUC_PICTURE FANUC_PICTURE3
FPDriverApp2.exe FPDriverApp.exe FPDriverApp3.exe

Redémarrez I'automate si l'icone de I'application ne se voit pas dans I'onglet
USINAGE.
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Configuration de GoProbe iHMI

L’application GoProbe iHMI peut étre configurée a I'aide de I'assistant d’installation du
logiciel de macros ou de I'application elle-méme :

[ A 'aide de I'assistant d’installation du logiciel de macros, entrez les paramétres
requis dans I'onglet Configuration du logiciel et appuyez sur le bouton Exécuter. Un
fichier RunAfterInstaller.bat sera généré. Exécutez cette opération pour
copier les fichiers nécessaires sur 'automate. Cette méthode doit étre utilisée pour
modifier les parametres « Mode de compatibilité activé » (pour CTS) et « Palpeur
sur broche programmable disponible » (pour LTS).

® Alaide de 'application GoProbe iHMI sur I'écran d’accueil, appuyez sur la touche
programmable Configuration pour ouvrir 'écran Configuration.

Les parameétres suivants peuvent étre ajustés pour contrdler le comportement de
I'application GoProbe iHMI.

Numéro de
base des
variables

Systéme de
réglage d’outils

Mises a jour
d’axe rotatif
Commandes de
changement
d’outil

Mode
compatibilité
activé ?

Un numéro de base des variables machine avec 25 numéros de variables
conseécutifs qui peut étre utilisé par I'application GoProbe IHMI.

Veiller a ce qu’aucune autre application (y compris les macros Renishaw)
ni programme de code G n'utilise des variables de cette plage.

Le type de systéme de réglage d’outils installé sur la machine. La
modification de cette valeur modifiera les cycles sélectionnables.

Sélectionnez le ou les axes utilisés pour la mise a jour d’axe rotatif.

Le code G utilisé pour effectuer un changement d’outil sur la machine-
outil.

Ces commandes de changement d’outil seront utilisées dans le cadre
du cycle de réglage d’outils multiples, pour chaque outil qui sera
mesuré.

Lorsque le mode de compatibilité est activé, les cycles utiliseront les
lettres d’entrée d’origine qui ont été utilisées dans les anciennes
versions du package de réglage d’outil contact A-4012-0584, du
niveau mod 0J (2008) a AG (2020).

Lorsque le mode de compatibilité est désactivé, les cycles utiliseront
des lettres d’entrée différentes pour activer de nouvelles
fonctionnalités. Si vous sélectionnez cette option, assurez-vous
gu’aucun programme pré-existant contenant des cycles de réglage
d’outil ne soit utilisé avec ce logiciel.

Remarque importante :

Lorsque le mode de compatibilité est activé, la nouvelle fonctionnalité
suivante ne sera plus disponible :

o Recherche d’outil long/court décentré
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Installation de GoProbe iHMI 2-9

Option —|Doseripton |

Orientation Active le cycle « Mesure de longueur : hors centre — LTS
programmable | automatisé ».
de la broche

Si I'orientation programmable de la broche n’est pas disponible sur la
machine, mais qu’'une mesure hors centre de 'outil est requise, un
mode semi-automatique est disponible.

disponible

Mode semi-automatique :

L’outil se rétracte et, a I'aide du rayon de I'outil, positionne le bord de
'outil en X/Y sur le stylet. L’outil se déplace ensuite vers la position
d’outil long en Z et s’arréte sur un arrét de programme « M0OO ».
L'utilisateur doit orienter MANUELLEMENT I'outil de sorte que le bord
approprié soit au-dessus du stylet. Appuyez sur Départ cycle, I'outil se
déplace vers le stylet et la mesure commence.

Une fois les sélections terminées, appuyez sur la touche programmable Retour.
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2-10 Installation de GoProbe iHMI

Réglage de GoProbe iHMI en tant que favori (en option)

1. A partir de I'écran principal iHMI, sélectionnez FAVORI depuis I'onglet UTILITAIRE.

L]

RN
PLANIFICATION ?)' I;II e

INSTALLER OPERATION PC GESTIONNAIRE
D'OUTILS

USINAGE

AMELIORATION AL 7/:"‘ EEE

DIRECTEUR DE REGLAGE DE GESTIONNAIRE DE SERVO Viewer
PRODUCTION PRECISION MAINTENANCE

@) %
UTILITAIRE B . _ @ ‘9.'1

GESTIONNAIRE DU FAVORI AFFICHAGE SUR LA RESTAURER MESURE DE
MOT DE PASSE MAINTENANCE SECURITE

2.  Appuyez sur la touche programmable Modifier.

3. Appuyez sur la touche programmable Sélectionner I’écran.

> N ;@& 11:38:54  IHMI

=S1>

FAVORI

1/3

¥ % * £ £

Terminer Ignorer Importer Sélectionner Supprimer
modifications modifications I'écran
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Installation de GoProbe iHMI  2-11

4. Faites défiler vers le bas pour trouver FANUC PICTUREZ2 et appuyez sur la touche
programmable OK.

T, N8y @& 11:39:14  1HMI

faco

Sélectionner I'écran

- SERVO VIEWER
ESTIONNAIRE DU MOQT DE PASSE
AFFICHAGE SUR LA MAINTENANCE

Fermer

REMARQUE : Si FANUC PICTUREZ ne figure pas dans la liste, essayez d’éteindre
et de rallumer la machine.

5. Appuyez la touche programmable Terminer modifications.
11:38:54  ZHMI

FAVORI

Terminer Ignorer Importer Sélectionner Supprimer
modifications | modifications I'écran
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6. Appuyez sur la touche programmable Oui pour confirmer 'attribution de la touche
S1 MDI.

2 N83&

Vaco

FAVORI
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Chapitre 3

Démarrage avec GoProbe iHMI
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Navigation avec touche programmable

Accéder directement a | ‘écran Accueil.

Retourner a I'écran précédent.

Naviguer vers I'écran suivant.
Pour les écrans de menu, ce sera la page 2 du menu.
Pour les écrans de cycle, ce sera I'écran Envoyer.

Pour les écrans Envoyer cela envoie le code généré de
macro a I'écran MDI.

Accéder a I'écran Configuration.

(Visible uniquement sur I'écran Accueil.)

Afficher la boite de dialogue A propos.

(Visible uniquement sur I'écran Configuration.)

Ouvrir les informations d’entrée de cycle.

(Uniquement visible sur les écrans de cycle.)

Accéder a la page suivante des entrées en option avec
la barre de défilement.

(Uniquement visible sur les écrans de cycle.)

Développer une liste déroulante des valeurs.

(Uniquement visible sur les écrans de cycle.)

Fermer les informations d’entrée de cycle.
(Uniquement visible sur les écrans de cycle.)

REMARQUE : Les informations d'entrée de cycle
doivent étre fermées afin de poursuivre un
fonctionnement normal de I'écran.
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Exécution d'un cycle manuel (exemple : le cycle d'alésage)

1. Sélectionner Spindle probe (Palpeur sur broche).

RENISHAW:

Home screen

Spindle
probe

2. Sélectionner Measurement cycles (Cycles de mesure).

RENISHAW

Spindle probe

‘ Measurement Calibration

‘ cycles N\ . cycles
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3. Sélectionner Bore (Alésage).

RENISHAWE

Measurement cycles

Single Single Single
- surface: X i surface: ¥ f surface: Z
o .

Pocket

Corner = Corner
(internal) (external)

4. Entrez le diamétre de I'entité dans le champ Diameétre et sélectionnez I'origine
programme a mettre a jour avec le centre XY résultant de l'alésage.

REMARQUE : Le champ Diamétre contiendra des astérisques pour indiquer un
champ vide (c’est-a-dire #0). Les champs d'entrée obligatoires ne doivent pas étre
vide. Plus de données peuvent étre saisies dans le champ OPTIONNEL si

nécessaire.

RENISHAWE

Bore
Diameter

Set work offset

OPTIONAL

X feature position *
Y feature position *
Search distance
Radial distance

sciel dence Position the probe in the centre of the bore.

Z incrementzl distance

Data entry:

f
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L'image d'aide et le texte d’aide (a droite de I'écran) changent lors d’'un appui sur
l'icbne d’informations.

RENISHAW

Bore
Diameter

Set work offset

OPTIONAL

X feature position * EEETEREER
¥ feature position *
Search distance

Radial distance
Enter the measured feature position refative to the work offset.
P

is value is not applicable when None has been selected for Set work
Z incremental distance i offset.

Data entry:

L

5. Une fois que toutes les valeurs requises ont été entrées dans le cycle, chargez le
palpeur dans la broche de la machine (si pas encore chargé). Positionnez
manuellement le palpeur vers le point de départ (comme montré sur I'image d'aide),
puis appuyez sur Suivant.

REMARQUE : L’entrée Numéro d’origine étendu est uniquement nécessaire si
I'entrée Régler origine programme est réglée sur 54.1. Les entrées de position
d’entité ne sont pas nécessaires si I'entrée Régler origine programme est Aucune.

RENISHAW

Bore

Diameter

Set work offset

OPTIONAL
X feature position *
Y feature position *
Search distance
Radial distance
=0 SEanEe Position the probe in the centre of the bore.

Z incremental distance

Data entry:

A
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6. Suivez les instructions a I'écran pour mettre 'automate en mode MDI, puis appuyez
sur la touche programmable Suivant. L'appel de macro est illustré sous les
instructions a I'écran. Les origines/variables qui seront mises a jour a la suite de
I'exécution du cycle sont présentées a droite des instructions a I'écran. En mode
MDI, 'appui sur la touche programmable Suivant envoie I'appel de macro a I'écran
du programme MDI.

RENISHAW

Bore

Sr0 Distance To Go Machine Position

- - G
MDI P %
X X 0.000

v
Y

[]‘

G65P9901M2.D20.554.

MDI

7. Accédez a I'écran du programme MDI (par exemple, en utilisant le bouton
OPERATION NC sur I'onglet USINAGE) et appuyez sur Départ cycle lorsque vous
étes prét.

15:20:13

iHMI

N 00000000

(=

10.000
10.001
-10.000
-0.041
359.640

0

DOOO6O6O 6
O DN = OO
SERNwO RS

00000 ;
ges P990T C99. M2. D20. §54. ;

DRY RUN F

Publication n°® H-2000-6996



Démarrage avec GoProbe iHMI 3-7

Navigation sur écran non tactile

Pour les automates sans interface d’écran tactile, une autre version de I'application peut
étre chargée sur 'automate CN qui affiche des graphiques d'aide supplémentaires. Dans
les deux versions, les touches suivantes peuvent étre utilisées pour effectuer les appuis

de bouton équivalents sur I'application GoProbe iHMI.

HSK 1 n Toutes
BSK Toutes
FSK = Menu / Cycle

HSK 10 ﬂ Configuration

HSK 2-10 Boutons de menu 1-9 Menu

(Cf. exemple)

HSK 2-10 Cycle

Cycle

PAGE

— Sélection de I'écran

TAE (Cf. exemple) Cycle
Sélection de I'entrée Cvcle

(Cf. exemple) y
Cycle par les éléments de liste Cycle

(Cf. exemple)

Cycle

Publication n® H-2000-6996



3-8
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Exemple d'écran du menu pour navigation sur écran non tactile

RENISHAW

Measurement cycles

Single
@ surface:

Single Single
surface: Y : surface: Z

Corner L. Corner
(internal) (external)

RENISHAW ¢

Corner (internal)

Corner
Distance X
Distance Y

Extended offset number *

OPTIONAL

Al <
1st measuremen l T in
X

1st measurement point in
"
X feature position *

Y feature position *

Data entry:

=

Position the probe approximately 10 mm (0.4 in) from

the corner.
the X face.

The probe will measure the Y face followed by
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