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Precauciones

Atencion: seguridad del software

El software que ha adquirido se utiliza para controlar los movimientos de una Maquina-
Herramienta. Se ha disefiado para hacer funcionar la maquina de una forma especifica
bajo el control del operario; y ha sido configurado para una combinacion concreta del
hardware de la Maquina Herramienta y el Controlador.

Renishaw no tiene control sobre la configuracién exacta del programa del control
numeérico con el que se utilizara el programa, ni sobre el disefio mecanico de la maquina.
Por tanto, es responsabilidad de la persona que ponga el software en funcionamiento:

® garantizar que todas las protecciones de seguridad de la maquina estan en posicién
y que estan funcionando correctamente antes de ponerla en marcha;

® verificar que los dispositivos de invalidacion manual estan desconectados antes de
la puesta en marcha;

® verificar que los pasos del programa llamados por este software son compatibles
con el control para el que se han programado

® asegurar que ningun movimiento que el control del programa ordene realizar a la
maquina provoca desperfectos ni sobre si misma ni sobre ninguna persona situada
en la proximidad;

® conocer a fondo la maquina y su control numérico, entender el funcionamiento de
los sistemas de coordenadas, correctores de herramientas, programa de
comunicacion (entrada y salida) y la localizacion de todas las setas de emergencia.

IMPORTANTE: Este software utiliza variables del control. Durante su ejecucion, la
modificacion de estas variables, incluidas las enumeradas en este manual, de los
correctores de herramienta y de los cero pieza, puede conllevar un fallo de los ciclos.
Compruebe que todas las variables y nimeros de programa necesarios o utilizados por
el sistema Renishaw no se utilizan en ninguna otra funcién o paquete de software
instalados en el control CNC de la Maquina-Herramienta.
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Antes de empezar 1

Acerca de este manual
Este documento contiene informacion basica para la instalacién de GoProbe iHMI.
® El Capitulo 1 resume los requisitos previos para instalar y ejecutar GoProbe iHMI.
® El Capitulo 2 explica los pasos para la instalacién de GoProbe iHMI.

® El Capitulo 3 explica cémo utilizar la aplicacién GoProbe iHMI.

Acerca de GoProbe iHMI

GoProbe iHMI es una sencilla e intuitiva aplicaciéon de inspecciéon en maquina para
clientes que precisan una solucion de inspeccion facil de utilizar.

Con esta sencilla aplicacion integrada para inspeccién en Maquina-Herramienta,
usuarios de cualquier nivel de experiencia pueden aprovechar las multiples ventajas que
ofrecen los sistemas de inspeccién de Renishaw.

Uso indicado

La aplicacion GoProbe iHMI de Renishaw debe utilizarse para el fin al que se ha
destinado.

El software debe utilizarse Unicamente con macros de Renishaw en un control Fanuc

iHMI. La aplicacion no funciona con macros de otras marcas. Esta versiéon de software
esta disenada unicamente para un control Fanuc con interfaz iHMI y la opcién Picture

Executor.

Requisitos previos
Para usar la aplicacién GoProbe iHMI, necesita lo siguiente:
® CNC Fanuc con iHMI (para obtener mas informacion, consulte el Capitulo 1).
® Paquete de software de macros de Renishaw A-4012-0516 (versién OU o posterior).
® Paquete de software de macros de Renishaw A-4012-0584 (versién 0J o posterior).
® Paquete de software de macros de Renishaw A-4012-0820 (versién AL o posterior).

® Paquete de software de macros de Renishaw A-5475-8700. Para usar el ciclo LTS
“Medicién de longitud — descentrada — posicionamiento automatico”, la maquina
debe tener instalada la versién OF (o superior).
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2 Antes de empezar

Denominaciones
En este manual se utilizan las siguientes denominaciones:

® |as softkeys en pantalla se muestran con la inicial en mayusculas, por ejemplo,
Seleccionar pantalla.

® Los nombres de pantallas, pestanas y opciones de menu para seleccionar, se
muestran en cursiva, por ejemplo, UTILIDAD, Sonda de inspeccion.

® Las carpetas, las rutas de acceso y los nombres de archivo se muestran en letra
Courier negrita, por ejemplo, BLIOTECA, Extension_Setting.xml.

® Los codigos y comandos se muestran en letra Courier, por ejemplo, Pulse una
tecla para continuar..

Servicios al cliente de Renishaw: informacidén necesaria para
llamar por teléfono una de Renishaw

Si tiene cualquier duda sobre el software, primero consulte la documentacion y la
informacion que se incluye con el producto.

Si no puede encontrar una solucién, podra recibir informacién sobre cémo obtener
servicio de atencidn al cliente, a través de la empresa filial de Renishaw que preste
servicio en su pais.

Cuando llame, sera una gran ayuda para el servicio técnico de Renishaw si tiene la
documentacion del producto correspondiente a mano. Tenga preparada la siguiente
informacion, segun corresponda:

® La versién del software que utiliza.

® Lamarcay el modelo del control CNC de la Maquina-Herramienta.

® Eltipo de hardware utilizado.

® Las palabras exactas de los mensajes que aparecieron en la pantalla.

® Una descripcion de lo que sucedio y lo que estaba haciendo cuando surgio6 el
problema.

® Una descripcidon de la manera en que intenté solucionar el problema.
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Capitulo 1

Requisitos previos

Contenido de este capitulo

[T o [T IS (o o] =1 o 1SS 1-2
[Solo ROBODRILL] Opcion de software Fanuc para Fanuc Picture Executor

(A02B-0326-R644, AD2B-0327-RB44) ......oeeeiiiiiie et 1-2

[Solo ROBODRILL] Aplicacion ROBODRILL (47HG) (versioén 16 o posterior)........ 1-3

Software de macros ReNiShaw ............cccooiiiiii i 1-3
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1-2 Requisitos previos

Requisitos previos

Para ejecutar GoProbe iHMI en un control ROBODRILL (serie DiB o posterior).

NOTA: En controles distintos a ROBODRILL, la aplicacién Go Probe iHMI puede
instalarse en cualquier control con la interfaz iHMI y la opcién Fanuc Picture Executor.

[Solo ROBODRILL] Opcién de software Fanuc para Fanuc
Picture Executor (A02B-0326-R644, A02B-0327-R644)

Si esta activada la opcion, el parametro 1126 bit 3 se define con valor 1 en la pantalla de
diagnéstico.

NOTA: Esta opcion solo puede activarse en Fanuc.

DT AGNOSE 09900 NOPPBD
1110 1 1125
1111? P @ @ P B @ @ P
M2 [ 2 e
s —— ”27lﬁ|ﬁ|ﬁ|ﬁ|ﬁlﬁlﬁ
1114 1 P @ @ P B @ @ P
115 [ 0 1128
1120 B @ @ P B P @ P

B @ P @ @ @ @ P 1129
1121 B @ @ P [ P @ 0

B P @ @ P B B B 1130
1122 B @ @ P B P @ P

B @ P @ @ P B0 P 1131
1123 B @ @ P @ P @ P

B B B B 0 0T 0T T 13
1124 B @ @ P B P @ P

B B @ @ B @ @ P

A>_
HND sorxx sk xrx | [ 12:47:27] |
_l:l PARAME|[DTAGND SERVO [ SYSTEM| (OPRT) +_|
| | | | TER EIS GUIDE I I
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Requisitos previos 1-3

[Solo ROBODRILL] Aplicacion ROBODRILL (47HG) (versiéon 16
o posterior)

En el menu principal de iHMI, seleccione AJUSTES en la barra UTILIDAD y, a
continuacién, seleccione MOSTRAR VERSION.

NOTA: Si la version de la aplicacion ROBODRILL que utiliza es anterior, pongase en
contacto con Fanuc para solicitar una actualizacién.

11:37:39

fHMI 00

Ajustes visplEEENCELY

VERSION INFORMATION
- q

Ajustes g

Ajustes centro

de operacion

Informacion BRI e 9.0.200729. 1634

Software de macros Renishaw

Para que la aplicaciéon GoProbe iHMI funcione correctamente, debe instalar y configurar
correctamente el software de macros de Renishaw en el CNC:

® Inspection Plus (A-4012-0516, con la opcién GoProbe seleccionada)
) Reglaje de herramientas por contacto (A-4012-0584)
) Reglaje de herramientas sin contacto (A-4012-0820)

o Medicién de longitud de herramientas (LTS) (A-5475-8700)

NOTA: Antes de ejecutar los ciclos de medicion, ejecute los ciclos de calibracién en la sonda.

Para obtener mas informacion sobre el software de macros, consulte los manuales de
instalacion y programacion.
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Capitulo 2

Instalacion de GoProbe iHMI

Contenido de este capitulo

1] (o [UTeted 1o ] o I U PP PPTPPR 2-2
Carga de archivos de GOProbe iHMI.............oooiiiiiiiiiiiiiec e 2-3
Instalacion de GoProbe IHMI..........ooo i s 2-4
Acceso a GoProbe IHMI en €l CNC.........cooiiiiiiii e e 2-6
Configuracion de GOProbe iHMI ... 2-8
Establecer GoProbe iHMI como favorito (opcional) ..........ccooveeiiiiiiiiien 2-10
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2-2 Instalacion de GoProbe iHMI

Introduccion

Las siguientes carpetas y archivos se generan al ejecutar el asistente de instalacion de
macros. Ejecute el asistente antes de instalar la aplicacion GoProbe iHMI en el control.

FAMUC PICTURE
_| apps-generalxml

| Extension_Setting.xml

& HMIKey.svg
[ kill iH.exe

[E] kill_picture.bat

=l renishaw.bmp
[%] RunAfterlnstaller.bat
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Instalacién de GoProbe iHMI 2-3

Carga de archivos de GoProbe iHMI
1. En la pantalla principal de iHMI, seleccione ADMINISTRADOR DE ARCHIVOS en la
pestafa UTILIDAD.

NOTA: Si el ADMINISTRADOR DE ARCHIVOS no esta abierto, pulse CTRL + ESCy
haga clic en Programas | Explorador de Windows.

"i Programs E Cornrnand Prormpt
‘i:‘i' Favarites q':;f' Windows Explorer
D Documents
[ Settings
& Help

S BUn...

2. Conecte la unidad USB (que contiene los archivos generados por el asistente de
instalacion de macros) en el control y seleccione Hard Disk.

Fle Edit View Go Favorites | || & |4 | o] %o il «] EJE3
|| aderess - =]
= =7 ;L'; = = =
Apphcaton My By Ragant Hetwork Progrem Fles Stonage Card  Stomge Tamp Windows
Data Documents  Doouments Card2
7 =
Control DS, FTp_system
Pamel
3. Copie el archivo kill iH.exe del disco duro en la unidad de raiz
StorageCard2.
[Fie Ean_vew oo ravores | [ o[ | 2] X X
I]]Agdress|¥stomge Card2 :I

FData kill iH

4. [Solo ROBODRILL] En el disco duro, copie los archivos Extension_Setting.xml
Yy renishaw.bmp en la carpeta FANUC_PICTURE2 de la unidad StorageCard2.
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Instalacion de GoProbe iHMI

Instalacion de GoProbe iHMI

1. En la pantalla principal de iHMI, seleccione ADMINISTRADOR DE ARCHIVOS en la
pestafia UTILIDAD.

2. Conecte la unidad USB (que contiene los archivos generados por el asistente de
instalacion de macros) en el control y seleccione Hard Disk.

3. Seleccione y ejecute el archivo kill picture.bat.

4. Se abre un cuadro para la introduccion de datos. Durante la ejecucion del archivo
por lotes, se muestra el texto siguiente. Espere a que finalice la ejecucion del
archivo antes de cerrar la ventana.

Pocket CMD v 7.00

\> cd storage card?2

\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp.exe
\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp?2.exe
\storage card2> “kill ih” -k fpdriverapp3.exe
\storage card2> pause

Press any key to continue..

5. Seleccione la carpeta FANUC PICTURE.

[Fie e vew o0 ravorss | [0 0| 2] D 6] 5] X
]Agdress|¥Hard Disk :I

e W H e O O e

FAMUC | apps-general Extension... GoProbeHMI  HMIKey kill iH kil_picture RunAfter... tool_change
PICTURE

6. Seleccione y ejecute el archivo installer.bat (0 el archivo LOADER. exe Si NO se
ejecuta installer.bat).

Fle Edt view Go Favorites | [[[ @]+ [ (@] [ X]e] & -] 21X
[I]F\ereﬁl ¥Hard Disk¥FANUC PICTURE : I

VBN A A A

FANUC_PL.. FANUC_PL.. FANUC_PL.. SCREEN_ ... SCREEN_ .. LOADER  loader_en  loaderja  loaderPro
QT_EN QT_IA
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Instalacién de GoProbe iHMI 2-5

7. Seleccione la pestaiia SCREEN_DATA 00X en el cuadro de dialogo FANUC
PICTURE Loader, donde X corresponde al nimero de ranura de pantalla
seleccionado en el asistente de instalacion de macros. Por ejemplo, si ha
seleccionado la Ranura 2, seleccione la pestafia SCREEN_DATA_002.

FANUC PICTURE Loader
SCREEN_DATA_001 [§ SCREEN_DATA 002 § SCREEN_DATA_003

r Loading data
Set the data loaded into display unit.
Load the screen data [\Hard Disk\FANUC PICTURE\SCREEN_DATA_002 |
|:| Load DLL for the user-written application function building in (fpusrfunc.dil)
Load the FP driver Loaded driver version 4.0.0.0

r—Loading into display unit
Load data loading ahead of display unit.

Screen data folder  fpusrfunc.dil FP driver

OPERATOR_SCREEN_001 Free Free Free Load | | Delete || Passchange |
OPERATOR_SCREEN_002  Loaded Free 4000 | Overwrite (| Delete || PassChange |
OPERATOR_SCREEN_003 Free Free Free Load Delete || Passchange |

NOTA IMPORTANTE: Si la ranura seleccionada ya esta en uso, se sobrescribe el
software de la Maquina-Herramienta.

8. Seleccione la casilla Load the FP driver (Cargar el driver FP) (resaltada arriba).

9. Pulse el botdn Load/Overwrite (resaltado arriba) junto a OPERATOR_SCREEN_00X,
donde X corresponde al nimero de ranura de pantalla seleccionado en el asistente.
Por ejemplo, si ha seleccionado la Ranura 2, pulse el botén junto a
OPERATOR_SCREEN_002.

10. Pulse el boton OK (Aceptar) o X.

FANUC PICTURE Loade( [[J

\i,) Load has been finished.

11. Pulse el botén X para cerrar el cuadro de dialogo FANUC PICTURE Loader.

12. Seleccione Hard Disk y, a continuacion, ejecute RunAfterInstaller.bat. Se
copian los archivos GoProbeiHMI . txt y tool change. txt (si se ha generado)
en la ubicacién correcta del control.

13. Reinicie el control antes de ejecutar la aplicacién.

NOTA: [Solo ROBODRILL] La aplicacién se encuentra en la pestafia UTILIDAD del
GESTOR DE EXTENSION.
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2-6 Instalacion de GoProbe iHMI

Acceso a GoProbe iHMI en el CNC

NOTA: Esta seccion solo es valida si es necesario el icono de la aplicacion GoProbe
iHMI en la pestana MECANIZADO (controles 0i-MF Plus).

1.  Abra el archivo apps-general.xml en |la carpeta FANUC\HMI de la unidad
StorageCard?2 y busque la primera entrada de
<category>Mecanizado</category> (como se muestra a continuacién). Esta
es la primera aplicaciéon que se muestra en la pestafia MECANIZADO (por ejemplo,
FUNCIONAMIENTO DE NC). La posicion de la aplicacion, correspondiente al
codigo xml, se muestra resaltada con un recuadro rojo en la siguiente ilustracion.

<entry option="waitregister,startup">
<name>CNCOPERA</name>
<category>Mecanizado</category>
<caption>
<es>FUNCIONAMIENTO DE NC</es>

</entry>

MECANIZADO

FUNCIONAMIENTO
DE NC

NOTA: Este archivo se modifica fuera de la maquina. Antes de modificar el archivo, haga
una copia de seguridad. El kit de instalacion incluye una copia del archivoapps-
general .xml para referencia, pero no se debe cargar directamente en el control NC.

2. Escriba el nuevo cddigo xml de entrada como se indica a continuacién. La posicion
de la aplicacion, correspondiente al codigo xml, se muestra resaltada con un
recuadro rojo en la siguiente ilustracion.

<entry option="waitregister,startup">
<name>AppFP2</name>
<category>Mecanizado</category>
<caption>

<en>RENISHAW</en>
<ja>RENISHAW</ja>
<de>RENISHAW</de>
<fr>RENISHAW</fr>
<es>RENISHAW</es>
<it>RENISHAW</it>
<pt>RENISHAW</pt>
<chs>RENISHAW</chs>
<cht>RENISHAW</cht>
<ko>RENISHAW</ko>
<nl1>RENISHAW</nl>
<da>RENISHAW</da>
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Instalacién de GoProbe iHMI 2-7

<pl>RENISHAW</pl>

<hu>RENISHAW</hu>

<sv>RENISHAW</sv>

<cs>RENISHAW</cs>

<ru>RENISHAW</ru>

<tr>RENISHAW</tr>

<bg>RENISHAW< /bg>

<ro>RENISHAW</ro>

<sk>RENISHAW</sk>

<fi>RENISHAW</fi>

<hi>RENISHAW</hi>

<vi>RENISHAW</vi>

<id>RENISHAW</id>

<ta>RENISHAW</ta>

<s1>RENISHAW</sl1l>

</caption>

<file>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\FPDriverApp2.exe</file>
<image>\Storage Card2\FANUC PICTURE2\HMIKey.svg</image>
<current>\Storage Card2\FANUC PICTURE2</current>
</entry>

MECANIZADO m‘

adl-
|

FUNCIONAMIENTO
DE NC

NOTA: El cédigo xml anterior se ha generado para la ranura 2. Utilice los valores
siguientes para las ranuras 1y 3.

AppFP2 AppFP AppFP3
FANUC_PICTURE2 FANUC_PICTURE FANUC_PICTURE3
FPDriverApp2.exe FPDriverApp.exe FPDriverApp3.exe

3. Sielicono de la aplicaciéon no se muestra en la pestafia MECANIZADO, reinicie el
control.
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2-8 Instalacion de GoProbe iHMI

Configuracién de GoProbe iHMI

La aplicacion GoProbe iHMI puede configurarse en el asistente de instalacion del
software de macro o en la misma aplicacion:

[ Seleccione el asistente de instalacion del software de macros en la pestafia de
instalacion y pulse el botdn Ejecutar. Se genera un archivo
RunAfterInstaller.bat. Ejecute este archivo para copiar los archivos
necesarios en el control. Este método debe utilizarse para modificar la
configuracion de “Modo de compatibilidad activado” (para CTS) y “Sonda de husillo
programable disponible” (para LTS).

[ En la aplicacion GoProbe iHMI o en la pantalla Principal, pulse la tecla en pantalla
Configuracién para abrir la pantalla de configuracién.

Los parametros siguientes se pueden configurar para controlar el uso de la aplicacion

GoProbe iHMI.

Numero base de
variable

Medidor de
herramientas

Actualizacién de
ejes rotatorios

Comandos de
cambio de
herramienta

¢Modo de
compatibilidad
activado?

Numero base de variable de maquina con 25 numeros de variable
consecutivos que puede utilizar la aplicacién GoProbe iHMI.

Ninguna otra aplicacion (incluidos los paquetes de macros de
Renishaw) o programas de codigo G puede utilizar las variables de
este grupo.

Tipo de medidor de herramientas instalado en la maquina. Al
cambiar este valor, se alteran los ciclos que se pueden seleccionar.

Seleccione los ejes utilizados para la actualizacion del eje rotatorio.

El cédigo G necesario para realizar un cambio de herramienta en la
Maquina-Herramienta.

Estos comandos de cambio de herramienta se utilizan como parte
del ciclo de reglaje de herramientas multiples para cada herramienta
que se va a medir.

Si esta activado el modo de compatibilidad, los ciclos utilizan las
letras de entrada originales del paquete de reglaje de herramientas
por contacto de versiones anteriores A-4012-0584, desde nivel de
modelo 0J (2008) a AG (2020).

Si el modo de compatibilidad esta desactivado, los ciclos cambian
las letras de entrada para habilitar las nuevas funciones. Si
selecciona esta opcion, no puede utilizar en este software
programas anteriores que contengan ciclos de reglaje de
herramientas.

Nota importante:

Si esta activado el modo de compatibilidad, las siguientes funciones
mas recientes dejaran de funcionar:

e Busqueda de herramienta larga / herramienta corta descentrada
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Instalacién de GoProbe iHMI 2-9

Orientacion de Habilita el ciclo “LTS automatico — Longitud: medicién descentrada”.

husillo . L . . . .
bl Si la maquina no dispone de orientacién de husillo programable,
rogramable . . . ,
g_ 9 bl pero es necesario medir una herramienta descentrada, dispone del
isponible

modo semiautomatico.
Modo semiautomatico:

La herramienta se retrae conforme a su radio y coloca el borde de
esta en X/Y sobre el palpador. A continuacion, la herramienta se
coloca en la posicidon de herramienta larga en Z y se detiene en una
parada de programa "MO0Q". El operario debe orientar
MANUALMENTE la herramienta para colocar la cara
correspondiente sobre el palpador. Al pulsar el inicio del ciclo, la
herramienta se situa en el palpador y comienza la medicion.

Después de completar las opciones, pulse la tecla en pantalla Atras para retroceder.
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2-10 Instalacion de GoProbe iHMI

Establecer GoProbe iHMI como favorito (opcional)

1. En la pantalla principal de iHMI, seleccione FAVORITO en la pestafia UTILIDAD.

RN

PLANIFICACION q/' |;|I —

SRR

CONFIG FUNCIONAMIENTO GESTOR DE
DEPC HERRAMIENTAS

veomzsoo St

FUNCIONAMIENTO
DE NC

MEJORAR m [ ;i:-“ 7/:;"

GER PROD AJU PRECIS SERVO Viewer

GESTOR DE
MANTENIMIENTO

UTILIDAD . % @ ‘Q.v,

GEST CONTRAS FAVORITO PANTALLA DE
MANTENIMIENTO

MEDIDA SEG

2. Toque la tecla en pantalla Editar.

3. Toque la tecla en pantalla Seleccionar pantalla.
> N3 & 11:38:54  IHMI

FAVORITO

<S1=
|

/3
/o

v % * £ e

Completar  Descartar Importar Seleccionar Borrar
editar editar pantalla
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4. Desplacese a FANUC PICTUREZ2, mas abajo, y toque la tecla en pantalla OK
(Aceptar).

T, N8y @ 11:39:14  IHMI

- Seleccionar pantalla

- SERVO VIEWER

- GEST CONTRAS

# PANTALLA DE MANTENIMIENTO
-~ FAVORITO

H REST.

* MEDIDA SEG

- AJUSTES

-~ ADMINISTRADOR DE ARCHIVOS
~MANUAL

~ MEMO

~NAVEGADOR

- GESTOR DE EXTENSION

-~ FANUC PICTURE

§ FANUC PICTURE2

NOTA: Si FANUC PICTUREZ2 no se muestra en la lista, apague la maquina y vuelva
a encenderla.

5. Toque la tecla en pantalla Completar editar.
"'2 N 3 4

feco

FAVORITO

<51=>
-

¥ % * *

Completar Descartar Importar Seleccionar Borrar
editar editar pantalla
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6. Toque la tecla en pantalla Si para confirmar la asignacién de la S1 MDI.

FAVORITO
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Capitulo 3

Empezando a utilizar GoProbe iHMI

Contenido de este capitulo

Teclas de navegacion en pantalla ... 3-2
Ejecutar un ciclo manual (ejemplo: el ciclo de agujero) ........ccccccevvevciieeeeeee i 3-3
Navegacion sin pantalla tactil ... 3-7

Ejemplo de pantalla de menu para la navegacion sin pantalla tactil ................... 3-8
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Teclas de navegacion en pantalla

' Botén Descripcion

Ir directamente a la pantalla Inicio.

Volver a la pantalla anterior.

Saltar a la pantalla siguiente.
En las pantallas de menu, se muestra en la pagina 2.
En las pantallas de ciclos, esta es la pantalla Enviar.

En las pantallas Enviar, se envia el cédigo de macros
generado a la pantalla MDI.

Ir a la pantalla Configuracion.

(Solo se muestra en la pantalla Inicio.)

Mostrar el cuadro de dialogo Acerca de.

(Solo se muestra en la pantalla Configuracion.)

Mostrar informacién de entrada del ciclo.

(Solo se muestra en las pantallas de ciclos.)

Ir a la pantalla siguiente de entradas opcionales con la
barra deslizante.

(Solo se muestra en las pantallas de ciclos.)

Desplegar una lista desplegable de valores.

(Solo se muestra en las pantallas de ciclos.)

Cerrar la informacion de entrada del ciclo.

(Solo se muestra en las pantallas de ciclos.)

NOTA: Debe cerrar la informacion de entrada de ciclos
para continuar con el uso normal de la pantalla.
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Empezando a utilizar GoProbe iHMI 3-3

Ejecutar un ciclo manual (ejemplo: el ciclo de agujero)

1. Seleccione Sonda de inspeccién.

RENISHAW

Pantalla principal

Sonda de
inspecciin

2. Seleccione Ciclos de medicién.

RENISHAWE

Sonda de inspeccion

u"’. + iy
‘ Ciclos de f \ Ciclos de

1 medicidn ; N\ ' calibrado

N.° de publicaciéon H-2000-6998



Empezando a utilizar GoProbe iHMI

3. Seleccione Agujero.

RENISHAW:

Ciclos de medicion

Superficie Superficie Superficie
Onica: X i unica: Y unica: Z

Cajera

Aguiero Moyd rectangular

Moyt Esquina = Esquina
rectangular (interna) (externa)

4, Introduzca el diametro de la pieza en el campo Diametro y seleccione el cero pieza
que desea actualizar con el centro XY resultante del agujero.

NOTA: El campo Diametro incluye asteriscos para indicar un campo vacio (p.ej.,
#0). Los campos de entrada obligatorios no pueden dejarse vacios. Si es
necesario, puede especificar otros datos en los campos OPCIONALES.

RENISHAW

Agujero

Digmetro EE LT

Ajuste de compensaciones de cero  54.0
pieza

OPCIONAL

Posicidn X de la pieza *
Posicién Y de la pieza *
Distancia de bisqueda

Distancia radial
Cologue I3 sonda sobre el centro aproximado del
agujera.

Distancia incremental Z

Introduccién de datos _

]
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Empezando a utilizar GoProbe iHMI 3-5

La imagen y el texto de Ayuda (a la derecha de la pantalla) cambian al pulsar el
icono de informacion.

RENISHAW¢

Agujero

Dizmetro

Ajuste de compensaciones de cero 54,0
pieza

OPCIONAL

Fo { de la pieza * AELLCEEh
Posicidn Y de la pieza *
Distancia de bisqueda

Distancia radial 2

Indigue fa posicidn de fa pieza medida relativa al cero pieza.

* Este v puede aplicar si se ha seleccionado Minguno en el t
Distancia incremental Z i Ajuste de compensaciones de cero pieza.

Introduccion de datos _

fA

5. Después de especificar todos los valores del ciclo, cargue la sonda en el cabezal
de la maquina (si no esta cargado). Desplace la sonda a la posicion de inicio
(como muestra la imagen de Ayuda) y toque Siguiente.

NOTA: La entrada Numero de cero pieza ampliado solo es necesaria si la entrada
Ajuste de compensaciones de cero pieza tiene valor 54.1. Las entradas de
posicién de la pieza no son necesarias si el valor de Ajuste de compensaciones de
cero pieza es Ninguno.

RENISHAW:

Agujero
20.0000

Ajuste de compensaciones de cero  54.0
pieza

OPCIONAL

Posicidn X de fa pieza *
Posicidn Y de fa pieza *
Distanciz de blsqueda

Distancia radial
que la sonda sobre el centro aproximado del

ero.
Distanciz incremental Z

Introduccidn de datos

A
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6. Siga las instrucciones de la pantalla para cambiar el control al modo MD/ y, a
continuacion, pulse la tecla en pantalla Siguente. La llamada de macro se muestra
debajo de las instrucciones en pantalla. Las compensaciones y variables que se
pueden actualizar al ejecutar el ciclo se muestran a la derecha de las instrucciones
en pantalla. En el modo MDI, al pulsar la tecla en pantalla Siguente, se transfiere
la llamada de macro a la pantalla del programa MDI.

RENISHAW¢

Agujero

Distancia restante Posicidn de mdquina

G65P9901M2.D20.554.

MDI

7. Vaya a la pantalla del programa MDI (por ejemplo, pulse el botdn
FUNCIONAMIENTO DE NC en la pestafa MECANIZADO) y pulse iniciar ciclo.

15:20:13

IHMI
N 00000000

10.000
10.001
-10.000
-0.041
359.640

0

O MmN = O W0nOo
NENwo RS

00008 ;
G5 P9901 C99. M2 D20. $54. ;
%

DRY RUN F
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Navegacion sin pantalla tactil

En controles que no disponen de interfaz con pantalla tactil, puede cargar una version
diferente de la aplicacion en el CNC para mostrar graficos de ayuda adicionales. En las
dos versiones, puede utilizar las teclas siguientes para realizar las pulsaciones de botdn
equivalentes en la aplicacién GoProbe iHMI.

Clave Boton Pantallas
correspondientes

HSK 1 n Todas
BSK = Todas
FSK = Menu / Ciclo

HSK 10 n Configurar

HSK 2-10 Botopes de m_em] 1-9 Mend
(véase el ejemplo)
HSK 2-10 ﬂ Ciclo
PAGE i
1 .
— Seleccion de pantalla .
Tan ? . Ciclo
AR (véase el ejemplo)
Seleccion de entradas .
) , Ciclo
(véase el ejemplo)
Desplazamiento por la lista de
elementos Ciclo
(véase el ejemplo)
Ciclo
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Ejemplo de pantalla de menu para la navegacion sin pantalla tactil

RENISHAW¢

Measurement cycles

@

Single
surface: X

surface:

(internal)

Single
3 surface: Z

I Corner
@ (external)

| BSK | HSK1 [ HSK2 | HSK3 | HSK4 | HSK5 | HSK6 | HSK7 | HSK8 | HSK9 [HSK10| FSK |

RENISHAW

Corner (internal)

Corner
Distance X ‘ l

Distance Y

Set W

Extended offset number #*

OPTIONAL PACE

1st measuremen L
X

T in

1st measurement point in

Y

X feature position *

Y feature position *

Data entry:

=

Position the probe approximately 10 mm (0.4 in) from

the corner
the X face.

The probe will measure the Y face followed by
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