
規格資料表

L-9517-9829-08-B

RESM 為一體式不鏽鋼環，具有 20 或 
40 µm 刻度直接標示於周圍，其具備 
IN‑TRAC  ™ 自動相位光學參考原點。
RESM 提供絕佳精度，解析度高達 0.00075 弧
秒，適合對精準度擁有極高要求的應用程式。

其透過 Renishaw 的 VIONiC ™、TONiC ™ 和 
QUANTiC ™ 編碼器系統讀取，具備高抗污、防

刮和防油汙指紋能力，避免導致其他編碼器出現

計數錯誤。

輕巧的 RESM 擁有較大內徑，可輕易經過設計

應用於大多數設備。低質量、低慣性設計也是低

高度 RESM 的一項特色，但不會因而影響系統

性能。提供多種尺寸和刻線數，與工業標準的控

制器相容。

• 與 VIONiC、TONiC 和 QUANTiC 編碼器系統相容，提供工業標準
的類比或數位增量式輸出

• IN‑TRAC 雙向光學參考原點

• 刻劃精度高達 ±0.38 弧秒（550 mm 環）

• 專利的錐面安裝方式可簡化整合流程，並將安裝錯誤率減至最低

• 較大內徑，方便進行整合

• 提供 Ø52 mm 至 Ø550 mm 的尺寸，刻線數為 4 096 至 86 400

• 也提供客製化尺寸

• 低質量、低慣性

• 也提供超低慣性版本

• REST20 為具有兩個參考原點的 RESM20，適用於局部圓弧的雙
讀頭系統。

RESM 環形光學尺



0.5 × 45° 2 個位置

10

3

15° ±0.2°

附註：θ 是一個螺紋孔與鄰近間隙孔之間的夾角。例如，

此夾角在兩個間隙孔之間為 2θ。

A-A 截面

安裝圖（「A」截面） 
尺寸與公差以公釐為單位

N 個孔在 PCD ØDH Ø3.5 
等距貫穿，擴孔 Ø6 × 3 深

N 個孔在 PCD ØDH 
M3 × 0.5 等距貫穿，頂

面擴孔 Ø3.5 × 4 深

A

A

θ

ØDI

ØDH

ØDO

* 489 mm 環中無螺紋孔。

標稱外徑 
(mm)

刻線數 DO 
(mm)

DI (mm)
安裝孔

DH (mm) N θRESM20 RESM40

52 8 192 4 096 52.20
52.10

30.04
30.00 40 6 30°

57 9 000 4 500 57.35
57.25

37.04
37.00 47 6 30°

75 11 840 5 920 75.40
75.30

55.04
55.00 65 6 30°

100 15 744 7 872 100.30
100.20

80.04
80.00 90 6 30°

103 16 200 8 100 103.20
103.00

80.04
80.00 90 6 30°

104 16 384 8 192 104.40
104.20

80.04
80.00 90 6 30°

115 18 000 9 000 114.70
114.50

95.04
95.00 105 6 30°

150 23 600 11 800 150.40
150.20

130.04
130.00 140 9 20°

200 31 488 15 744 200.40
200.20

180.04
180.00 190 12 15°

206 32 400 16 200 206.50
206.10

186.05
186.00 196 12 15°

209 32 768 16 384 208.80
208.40

186.05
186.00 196 12 15°

229 36 000 18 000 229.40
229.00

209.05
209.00 219 12 15°

255 40 000 20 000 254.80
254.40

235.06
235.00 245 12 15°

300 47 200 23 600 300.40
300.20

280.06
280.00 290 16 11.25°

350 55 040 27 520 350.40
350.20

330.06
330.00 340 16 11.25°

413 64 800 32 400 412.70
412.30

392.08
392.00 402 18 10°

417 65 536 32 768 417.40
417.00

380.10
380.00 390 18 10°

489 76 800 38 400 489.12
488.72

451.10
450.90 462 20 18° *

550 86 400 43 200 550.20
549.80

510.10
510.00 520 20 9°
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安裝圖（「B」截面） 
尺寸與公差以公釐為單位 N 個孔在 PCD ØDH 

Ø3.5 等距貫穿

N 個孔在 PCD ØDH 
M3 × 0.5 等距貫穿

A

A

θ

ØDI

ØDH

ØDO

附註：θ 是一個螺紋孔與鄰近間隙

孔之間的夾角。例如，此夾角在兩

個間隙孔之間為 2θ。

A-A 截面

2.5 × 45°

7

6.5

R0.5
3

安裝方式

參考原點位置

IN-TRAC 參考原點已嵌入光學尺，與「Renishaw」標誌左側的安裝孔中

心呈放射狀對齊，小於 ±0.5 mm。無需外部致動器或進行實際調整。

附註：REST20 環的第二個參考原點位置與第一個參考原點相差 180°。 

錐形安裝 干涉配合

「
A
」
截
面

「
B
」
截
面

不適用

附
註

建議用於所有安裝

提供最高精度。調整方式極簡易，可補偏心率。提供絕佳機
械穩定性，不受熱循環、衝擊和振動影響。將基材準備成本

降到最低。

替代安裝方式

將不會修正支撐軸的偏心度。

標稱外徑 
(mm)

刻線數 DO 
(mm)

DI 
(mm)

DH 
(mm)

N θ

RESM20 RESM40

52 8 192 4 096 52.20 
52.10

32.04 
32.00 38 6 30°

75 11 840 5 920 75.40 
75.30

55.04 
55.00 61 6 30°

100 15 744 7 872 100.30
100.20

80.04 
80.00 86 6 30°

115 18 000 9 000 114.70 
114.50

95.04 
95.00 101 6 30°

150 23 600 11 800 150.40 
150.20

130.04 
130.00 136 9 20°

200 31 488 15 744 200.40 
200.20

180.04 
180.00 186 12 15°

如需安裝和固定選項的相關資訊，請參考相關安裝指南，或透過以下網站 載： 
www.renishaw.com.tw/encoderinstallationguides

規格資料表
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VIONiC TONiC QUANTiC

光學尺型號 RESM20/REST20 RESM20/REST20 RESM40

柵距 20 µm 20 µm 40 µm

輸出 自讀頭直接輸出 5 µm 至 2.5 nm 
的數位解析度

類比 1Vpp。
自介面輸出 5 µm 至 1 nm 的數位

解析度。

類比 1Vpp。
數位解析度10 um到50 nm 從讀頭

直接輸出。

SDE (一般) > ∅135 < ±15 nm
< ±30 nm

> ∅135 < ±150 nm

≤ ∅135 < ±20 nm ≤ ∅135 < ±80 nm*

抖動 (RMS) 小至 1.6 nm 小至 0.5 nm 小至 2.73 nm

最高速度
12 m/s 10 m/s 24 m/s*

兼容讀頭 

讀頭特性 
 X 具有過濾光學鏡組和自動增益控制，確保利薩圓訊號的高可靠性和穩定性。

 X 動態信號處理技術可確保超低的細分誤差 (SDE)。 
結果：令機台掃描性能更平順。

 X 高信噪比可將抖動情形減至最少，提供最佳定位穩定性。

 X 自動定相 IN-TRAC 參考原點。

 X 時脈輸出可確保多種工業標準的控制器在所有解析度下，都能具有最佳速度表現。

 X DOP 雙輸出介面可同時提供類比及數位輸出 (僅限 TONiC 系統)。

* 數位版本。

規格資料表
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刻劃精度為由單一讀頭測量的角度及如標示之編碼器實際旋轉度之間的最大差值。像是離心率的應用干擾並未包括在內。

系統精度為刻度精度加上 SDE。偏心率等效應會影響已安裝的精度。如需應用上的建議，請與當地代表聯絡。

精度

操作規格

材料 303/304 不鏽鋼

膨脹係數 （20 °C 時） 15.5 ±0.5 µm/m/°C

溫度 存放條件 −20 °C 至 +70 °C 工作溫度 0 °C 至 + 70 °C

標稱外徑 (mm) 209 229 255 300 350 413 417 489 550

標稱內徑 (mm) 186 209 235 280 330 392 380 451 510

刻線數
RESM20 (20 µm) 32 768 36 000 40 000 47 200 55 040 64 800 65 536 76 800 86 400

RESM40 (40 µm) 16 384 18 000 20 000 23 600 27 520 32 400 32 768 38 400 43 200

質量 (kg)
「A」截面 0.5 0.5 0.54 0.66 0.78 0.93 1.76 2.13 2.53

「B」截面 - - - - - - - - -

慣性矩 
(kg mm2))

「A」截面 4 960 6 000 8 110 14 000 22 600 37 800 70 400 118 000 179 000

「B」截面 - - - - - - - - -

標稱外徑 (mm) 52 57 75 100 103 104 115 150 200 206

標稱內徑 (mm) 30 37 55 80 80 80 95 130 180 186

刻線數
RESM20 (20 µm) 8 192 9 000 11 840 15 744 16 200 16 384 18 000 23 600 31 488 32 400

RESM40 (40 µm) 4 096 4 500 5 920 7 872 8 100 8 192 9 000 11 800 15 744 16 200

質量 (kg)
「A」截面 0.1 0.1 0.15 0.2 0.24 0.26 0.23 0.32 0.43 0.44

「B」截面 0.045 - 0.07 0.1 - - 0.1 0.15 0.2 -

慣性矩 
(kg mm2)

「A」截面 46 61 161 425 525 561 644 1 580 3 930 4 320

「B」截面 22.5 - 80 202 - - 296 741 1 820 -

標稱外徑 
(mm)

刻劃 
精度 
（弧秒）

VIONiC 
系統 精度 
（弧秒）

TONiC 
系統 精度 
（弧秒）

QUANTiC 
系統 精度 
（弧秒）

52 ±3.97 ±4.13 ±4.20 ±4.60

57 ±3.62 ±3.76 ±3.84 ±4.20

75 ±2.75 ±2.86 ±2.92 ±3.19

100 ±2.06 ±2.15 ±2.19 ±2.39

103 ±2.00 ±2.08 ±2.12 ±2.32

104 ±1.98 ±2.06 ±2.10 ±2.30

115 ±1.79 ±1.87 ±1.90 ±2.08

150 ±1.38 ±1.40 ±1.46 ±1.60

200 ±1.03 ±1.05 ±1.09 ±1.20

206 ±1.00 ±1.02 ±1.06 ±1.16

209 ±0.99 ±1.01 ±1.05 ±1.15

229 ±0.90 ±0.92 ±0.95 ±1.04

255 ±0.81 ±0.83 ±0.86 ±0.94

300 ±0.69 ±0.70 ±0.73 ±0.80

350 ±0.59 ±0.60 ±0.62 ±0.68

413 ±0.50 ±0.51 ±0.53 ±0.58

417 ±0.49 ±0.50 ±0.52 ±0.57

489 ±0.42 ±0.43 ±0.45 ±0.49

550 ±0.38 ±0.38 ±0.40 ±0.44

規格資料表

RESM 環形光學尺
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最高速度 (rev/min)
若想瞭解其他時脈選項的最大速度詳情，請與當地代表聯絡。

VIONiC 系統：50 MHz 的時脈選項

規格資料表

RESM 環形光學尺
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最高速度 (rev/min)
若想瞭解其他時脈選項的最大速度詳情，請與當地代表聯絡。

TONiC 系統：50 MHz 的時脈選項
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最高速度 (rev/min)
若想瞭解其他時脈選項的最大速度詳情，請與當地代表聯絡。

QUANTiC 系統：50 MHz 的時脈選項
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解析度
VIONiC 配置 RESM20
RESM20 提供多種標準環直徑，並提供每圈 2n 個計數的刻線數尺寸，或角度或弧秒精密細分的解析度。

附註：1 弧秒解析度 = 每圈 1.296 × 106 個計數 ≈ 2.778 × 10−4 角度解析度。 

† 刻線數為 1000 的倍數。

附註：" 符號代表弧秒的單位。

附註：數字前面加上 ≈ 符號表示進位的解析度值。若要以弧秒數計算實際的解析度，請使用下列公式：

θ（弧秒）
1.296 × 106

[刻線數] × [細分係數]

標稱外徑
（刻線數）

VIONiC 數位解析度 
（細分係數）

5 µm 
(×   4)

1 µm 
(× 20)

0.5 µm 
(× 40)

0.2 µm 
(× 100)

0.1 µm 
(× 200)

50 nm 
(× 400)

40 nm 
(× 500)

25 nm 
(× 800)

20 nm 
(× 1 000)

10 nm 
(× 2 000)

5 nm 
(× 4 000)

2.5 nm 
(× 8 000)

標
準
外
徑

75 mm 
(11 840)

≈ 27.4" ≈ 5.47" ≈ 2.74" ≈ 1.1" ≈ 0.55" ≈ 0.27" ≈ 0.22" ≈ 0.14" ≈ 0.11" ≈ 0.055" ≈ 0.028" ≈ 0.014"

100 mm 
(15 744)

≈ 20.6" ≈ 4.12" ≈ 2.06" ≈ 0.82" ≈ 0.41" ≈ 0.21" ≈ 0.16" ≈ 0.010" ≈ 0.082" ≈ 0.041" ≈ 0.021" ≈ 0.010"

150 mm 
(23 600)

≈ 13.7" ≈ 2.75" ≈ 1.37" ≈ 0.55" ≈ 0.27" ≈ 0.14" ≈ 0.11" ≈ 0.07" ≈ 0.055" ≈ 0.028" ≈ 0.014" ≈ 0.007"

200 mm 
(31 488)

≈ 10.3" ≈ 2.06" ≈ 1.03" ≈ 0.41" ≈ 0.21" ≈ 0.1" ≈ 0.08" ≈ 0.05" ≈ 0.041" ≈ 0.021" ≈ 0.010" ≈ 0.005"

255 mm † 
(40 000)

≈ 8.1" ≈ 1.62" ≈ 0.81" ≈ 0.32" ≈ 0.16" ≈ 0.081" ≈ 0.06" ≈ 0.04" ≈ 0.032" ≈ 0.016" ≈ 0.0081" ≈ 0.004"

300 mm 
(47 200)

≈ 6.9" ≈ 1.37" ≈ 0.69" ≈ 0.27" ≈ 0.14" ≈ 0.069" ≈ 0.05" ≈ 0.03" ≈ 0.027" ≈ 0.014" ≈ 0.0069" ≈ 0.003"

350 mm 
(55 040)

≈ 5.9" ≈ 1.18" ≈ 0.59" ≈ 0.24" ≈ 0.12" ≈ 0.059" ≈ 0.05" ≈ 0.03" ≈ 0.024" ≈ 0.012" ≈ 0.0059" ≈ 0.003"

489 mm 
(76 800)

≈ 4.22" ≈ 0.84" ≈ 0.42" ≈ 0.17" ≈ 0.084" ≈ 0.042" ≈ 0.03" ≈ 0.02" ≈ 0.017" ≈ 0.0084" ≈ 0.0042" ≈ 0.002"

550 mm 
(86 400)

≈ 3.75" ≈ 0.75" ≈ 0.38" ≈ 0.15" ≈ 0.075" ≈ 0.38" ≈ 0.03" ≈ 0.02" ≈ 0.015" ≈ 0.075" ≈ 0.038" ≈ 0.002"

2n  
刻
線
數

52 mm 
(8 192)

≈ 39.6" ≈ 7.9" ≈ 3.96" ≈ 1.58" ≈ 0.79" ≈ 0.4" ≈ 0.32" ≈ 0.20" ≈ 0.16" ≈ 0.079" ≈ 0.040" ≈ 0.020"

104 mm 
(16 384)

≈ 19.8" ≈ 3.96" ≈ 1.98" ≈ 0.79" ≈ 0.4" ≈ 0.2" ≈ 0.16" ≈ 0.010" ≈ 0.08" ≈ 0.040" ≈ 0.020" ≈ 0.010"

209 mm 
(32 768)

≈ 9.89" ≈ 1.98" ≈ 0.99" ≈ 0.4" ≈ 0.2" ≈ 0.1" ≈ 0.8" ≈ 0.05" ≈ 0.04" ≈ 0.02" ≈ 0.0099" ≈ 0.005"

417 mm 
(65 536)

≈ 4.9" ≈ 0.99" ≈ 0.49" ≈ 0.2" ≈ 0.1" ≈ 0.05" ≈ 0.04" ≈ 0.02" ≈ 0.02" ≈ 0.0099" ≈ 0.0049" ≈ 0.002"

角
度
細
分

57 mm 
(9 000)

0.01° 0.002° 0.001° 0.0004° 0.0002° 0.0001° 0.00008° 0.00005° 0.00004° 0.00002° 0.00001° 0.000005°

115 mm 
(18 000)

0.005° 0.001° 0.0005° 0.0002° 0.0001° 0.00005° 0.00004° 0.00003° 0.00002° 0.00001° 0.000005° 0.000003°

229 mm 
(36 000)

0.0025° 0.0005° 0.00025° 0.0001° 0.00005° 0.000025° 0.00002° 0.00001° 0.00001° 0.000005° 0.0000025° 0.000001°

弧
秒
細
分

103 mm 
(16 200)

20" 4" 2" 0.8" 0.4" 0.2" 0.16" 0.10" 0.08" 0.040" 0.020" 0.010"

206 mm 
(32 400)

10" 2" 1" 0.4" 0.2" 0.1" 0.08" 0.05" 0.04" 0.020" 0.010" 0.0050"

413 mm 
(64 800)

5" 1" 0.5" 0.2" 0.1" 0.05" 0.04" 0.03" 0.02" 0.010" 0.0050" 0.003"

規格資料表
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解析度
TONiC 配置 RESM20
RESM20 提供多種標準環直徑，並提供每圈 2n 個計數的刻線數尺寸，或角度或弧秒精密細分的解析度。

附註：1 弧秒解析度 = 每圈 1.296 × 106 個計數 ≈ 2.778 × 10−4 角度解析度。 

† 刻線數為 1000 的倍數。

附註：" 符號代表弧秒的單位。

附註：數字前面加上 ≈ 符號表示進位的解析度值。若要以弧秒數計算實際的解析度，請使用下列公式：

θ（弧秒）
1.296 × 106

[刻線數] × [細分係數]

標稱外徑
（刻線數）

TONiC 數位解析度 
（細分係數）

5 µm 
(× 4)

1 µm 
(× 20)

0.5 µm 
(× 40)

0.2 µm 
(× 100)

0.1 µm 
(× 200)

50 nm 
(× 400)

20 nm 
(× 1 000)

10 nm 
(× 2 000)

5 nm 
(× 4 000)

2 nm 
(× 10 000)

1 nm 
(× 20 000)

標
準
外
徑

75 mm 
(11 840)

≈ 27.4" ≈ 5.47" ≈ 2.74" ≈ 1.1" ≈ 0.55" ≈ 0.27" ≈ 0.11" ≈ 0.055" ≈ 0.028" ≈ 0.011" ≈ 0.0055"

100 mm 
(15 744)

≈ 20.6" ≈ 4.12" ≈ 2.06" ≈ 0.82" ≈ 0.41" ≈ 0.21" ≈ 0.082" ≈ 0.041" ≈ 0.021" ≈ 0.0082" ≈ 0.0041"

150 mm 
(23 600)

≈ 13.7" ≈ 2.75" ≈ 1.37" ≈ 0.55" ≈ 0.27" ≈ 0.14" ≈ 0.055" ≈ 0.028" ≈ 0.014" ≈ 0.0055" ≈ 0.0027"

200 mm 
(31 488)

≈ 10.3" ≈ 2.06" ≈ 1.03" ≈ 0.41" ≈ 0.21" ≈ 0.1" ≈ 0.041" ≈ 0.021" ≈ 0.010" ≈ 0.0041" ≈ 0.0020"

255 mm † 
(40 000)

≈ 8.1" ≈ 1.62" ≈ 0.81" ≈ 0.32" ≈ 0.16" ≈ 0.081" ≈ 0.032" ≈ 0.016" ≈ 0.0081" ≈ 0.0032" ≈ 0.0016"

300 mm 
(47 200)

≈ 6.9" ≈ 1.37" ≈ 0.69" ≈ 0.27" ≈ 0.14" ≈ 0.069" ≈ 0.027" ≈ 0.014" ≈ 0.0069" ≈ 0.0027" ≈ 0.0014"

350 mm 
(55 040)

≈ 5.9" ≈ 1.18" ≈ 0.59" ≈ 0.24" ≈ 0.12" ≈ 0.059" ≈ 0.024" ≈ 0.012" ≈ 0.0059" ≈ 0.0024" ≈ 0.0012"

489 mm 
(76 800)

≈ 4.22" ≈ 0.84" ≈ 0.42" ≈ 0.17" ≈ 0.084" ≈ 0.042" ≈ 0.017" ≈ 0.0084" ≈ 0.0042" ≈ 0.0017" ≈ 0.00084"

550 mm 
(86 400)

≈ 3.75" ≈ 0.75" ≈ 0.38" ≈ 0.15" ≈ 0.075" ≈ 0.38" ≈ 0.015" ≈ 0.075" ≈ 0.038" ≈ 0.0015" ≈ 0.00075"

2n  
刻
線
數

52 mm 
(8 192)

≈ 39.6" ≈ 7.9" ≈ 3.96" ≈ 1.58" ≈ 0.79" ≈ 0.4" ≈ 0.16" ≈ 0.079" ≈ 0.040" ≈ 0.016" ≈ 0.0079"

104 mm 
(16 384)

≈ 19.8" ≈ 3.96" ≈ 1.98" ≈ 0.79" ≈ 0.4" ≈ 0.2" ≈ 0.08" ≈ 0.040" ≈ 0.020" ≈ 0.0080" ≈ 0.0040"

209 mm 
(32 768)

≈ 9.89" ≈ 1.98" ≈ 0.99" ≈ 0.4" ≈ 0.2" ≈ 0.1" ≈ 0.04" ≈ 0.02" ≈ 0.0099" ≈ 0.0040" ≈ 0.0020"

417 mm 
(65 536)

≈ 4.9" ≈ 0.99" ≈ 0.49" ≈ 0.2" ≈ 0.1" ≈ 0.05" ≈ 0.02" ≈ 0.0099" ≈ 0.0049" ≈ 0.0020" ≈ 0.00099"

角
度
細
分

57 mm 
(9 000)

0.01° 0.002° 0.001° 0.0004° 0.0002° 0.0001° 0.00004° 0.00002° 0.00001° 0.000004° 0.000002°

115 mm 
(18 000)

0.005° 0.001° 0.0005° 0.0002° 0.0001° 0.00005° 0.00002° 0.00001° 0.000005° 0.000002° 0.000001°

229 mm 
(36 000)

0.0025° 0.0005° 0.00025° 0.0001° 0.00005° 0.000025° 0.00001° 0.000005° 0.0000025° 0.000001° 0.0000005°

弧
秒
細
分

103 mm 
(16 200)

20" 4" 2" 0.8" 0.4" 0.2" 0.08" 0.040" 0.020" 0.0080" 0.0040"

206 mm 
(32 400)

10" 2" 1" 0.4" 0.2" 0.1" 0.04" 0.020" 0.010" 0.0040" 0.0020"

413 mm 
(64 800)

5" 1" 0.5" 0.2" 0.1" 0.05" 0.02" 0.010" 0.0050" 0.0020" 0.0010"

規格資料表
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解析度
QUANTiC 配置 RESM40
RESM40 提供多種標準環直徑，並提供每圈 2n 個計數的刻線數尺寸，或角度或弧秒精密細分的解析度。

附註：1 弧秒解析度 = 每圈 1.296 × 106 個計數 ≈ 2.778 × 10−4 角度解析度。 

標稱外徑
（刻線數）

QUANTiC 數位解析度 
（細分係數）

10 µm (× 4) 5 µm (× 8) 1 µm (× 40) 0.5 µm (× 80) 0.2 µm (× 200) 0.1 µm (× 400) 50 nm (×800)

標
準
外
徑

75 mm 
(5 920)

≈ 54.73" ≈ 27.36" ≈ 5.47" ≈ 2.74" ≈ 1.09" ≈ 0.55" ≈ 0.27"

100 mm 
(7 872)

≈ 41.16" ≈ 20.58" ≈ 4.12" ≈ 2.06" ≈ 0.82" ≈ 0.41" ≈ 0.21"

150 mm 
(11 800)

≈ 27.46" ≈ 13.73" ≈ 2.75" ≈ 1.37" ≈ 0.55" ≈ 0.27" ≈ 0.14"

200 mm 
(15 744)

≈ 20.58" ≈ 10.29" ≈ 2.06" ≈ 1.03" ≈ 0.41" ≈ 0.21" ≈ 0.10"

255 mm † 
(20 000)

≈ 16.20" ≈ 8.10" ≈ 1.62" ≈ 0.81" ≈ 0.32" ≈ 0.16" ≈ 0.08"

300 mm 
(23 600)

≈ 13.73" ≈ 6.86" ≈ 1.37" ≈ 0.69" ≈ 0.27" ≈ 0.14" ≈ 0.07"

350 mm 
(27 520)

≈ 11.77" ≈ 5.89" ≈ 1.18" ≈ 0.59" ≈ 0.24" ≈ 0.12" ≈ 0.06"

489 mm 
(38 400)

≈ 8.44" ≈ 4.22" ≈ 0.84" ≈ 0.42" ≈ 0.17" ≈ 0.08" ≈ 0.04"

550 mm 
(43 200)

≈ 7.50" ≈ 3.75" ≈ 0.75" ≈ 0.38" ≈ 0.15" ≈ 0.08" ≈ 0.04"

2n  
刻
線
數

52 mm 
(4 096)

≈ 79.10" ≈ 39.55" ≈ 7.91" ≈ 3.96" ≈ 1.58" ≈ 0.79" ≈ 0.40"

104 mm 
(8 192)

≈ 39.55" ≈ 19.78" ≈ 3.96" ≈ 1.98" ≈ 0.79" ≈ 0.40" ≈ 0.20"

209 mm 
(16 384)

≈ 19.78" ≈ 9.89" ≈ 1.98" ≈ 0.99" ≈ 0.40" ≈ 0.20" ≈ 0.10"

417 mm 
(32 768)

≈ 9.89" ≈ 4.94" ≈ 0.99" ≈ 0.49" ≈ 0.20" ≈ 0.10" ≈ 0.05"

角
度
細
分

57 mm 
(4 500)

0.02° 0.01° 0.002° 0.001° 0.0004° 0.0002° 0.0001°

115 mm 
(9 000)

0.01° 0.005° 0.001° 0.0005° 0.0002° 0.0001° 0.00005°

229 mm 
(18 000)

0.005° 0.0025° 0.0005° 0.00025° 0.0001° 0.00005° 0.000025°

弧
秒
細
分

103 mm 
(8 100)

40" 20" 4" 2" 0.8" 0.4" 0.2"

206 mm 
(16 200)

20" 10" 2" 1" 0.4" 0.2" 0.1"

413 mm 
(32 400)

10" 5" 1" 0.5" 0.2" 0.1" 0.05"

† 刻線數為 1000 的倍數。

附註：" 符號代表弧秒的單位。

附註：數字前面加上 ≈ 符號表示進位的解析度值。若要以弧秒數計算實際的解析度，請使用下列公式：

θ（弧秒）
1.296 × 106

[刻線數] × [細分係數]

規格資料表
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*L-9517-9829-08*

RESM 相容讀頭

環形光學尺 零件編號

環形光學尺 系列

RESM - 可完全旋轉軸具有單一參考原點

REST - 部分旋轉軸具有兩個參考原點 (20 µm 柵距)

俯仰角 (Pitch)
20U - 20 µm
40U - 40 µm (僅RESM環形光學尺系列)

材料

S - 不鏽鋼

形狀尺寸

A - 錐面內徑

B - 低慣性 
 （僅提供 52、75、100、115、150 和 200 mm 直徑）

直徑

052 - 52 mm  209 - 209 mm 

057 - 57 mm  229 - 229 mm

075 - 75 mm  255 - 255 mm

100 - 100 mm 300 - 300 mm

103 - 103 mm 350 - 350 mm

104 - 104 mm  413 - 413 mm

115 - 115 mm 417 - 417 mm 

150 - 150 mm 489 - 489 mm

200 - 200 mm 550 - 550 mm

206 - 206 mm

RESM    20U    S   A   300

T +44 (0) 1453 524524
F +44 (0) 1453 524901
E taiwan@renishaw.com

www.renishaw.com.tw

Renishaw Taiwan Inc.

台中市南屯區精科七路

2 號 2 樓
英國

RESM

TONiC

QUANTiC

VIONiC

RESM20

RESM40

有關全球聯繫之相關資訊，請上網站 www.renishaw.com.tw/contact。
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