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Inledning

Var mathardvara kontrolleras pa verkstadsgolvet via det anvandarvanliga programmet Organiser. Pa en
lagre niva kommunicerar Organiser med MODUS Gauge. Den i sin tur kommunicerar med RenCompare
via ett [++ DME-granssnitt. Det &r har som jamforelsen utférs. Rencompare kommunicerar med
EquatorServer som ger instruktioner for hardvarans rérelser medan den registerar probens position i
rummet.

Programvaru- / hardvarukommunikation

Programmerarlage Anvéandarlage Fysisk enhet

Fysisk kabel
Organiser -

Programvara

Hardvara

: II [DMIS] Kommunikation
MODUS MODUS Gauge

I |:’ Inspektionsprogram

[i++] [i++]

RenCompare
(inkluderar jamforelsealgoritm) EQ-BI

Mus
EquatorServer
Tangentbord

STYRENHET Bildskarm

l. PClexpress-kabel
Stoppknappen
Joystick
PCB:er z
EQ-ATS

MASKIN EQ-CM1

Nar systemet har stéllts in rekommenderar vi att systemet sakerhetskopieras till en extern harddisk.
Féljande delar av systemet bér sdkerhetskopieras:

e Organiser-databasen - Exportera databasen fran Organiser.

e UCCserver Equator-miljén - Exportera miljon fran EquatorServer.

e Detaljprogram - Exportera detaljprogram med filsystemet.

ANMARKNING: Kunden &r personligen ansvarig for att sékerhetskopiera data. Renishaw tar inget ansvar
om data forloras.

Om du har fler fragor, kontakta ditt lokala Renishaw-kontor.
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Starta systemet

Sla pa strommen till displayen (VDU) och styrenheten. Programvaran bérjar laddas automatiskt och
startskdrmen visas. Vanta tills all programvara har laddats innan du fortséatter.

Utforskaren

a—_p

b/ {
A

Organiser Automatisering Manager

RENISHAW£
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Core-programmet

Anvandarlage

| anvandarlaget kan anvandaren komma at Organiser for att valja och kora inspektionsrutiner och skapa
resultat.

Administratérslage

Administratérer kan konfigurera system som anvands av anvandare som inkluderar att skapa anpassade
skarmar som innehdller text och grafik for alla komponenter.

Programmerarlége

Programmerarlaget aktiveras via anvandning av en USB-dongel. | programmerarlage kan anvéandaren
komma at MODUS, som anvands for att programmera en inspektionsrutin.

www.renishaw.se
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Utforskaren

e Utforskaren &r systemets startskérm.
e Harifrdn kan anvandarna komma at Organiser, Automation och aktivitetsfaltet.

«  Oppnade applikationer har knappar placerade i mitten av aktivitetsfaltet.

Utforskaren

Organiser Automatisering

RENISHAW

Om inga anvandare har konfigurerats pa systemet eller om en administrator ar inloggad, finns féljande
extra alternativ tillgangliga.

e Manager

*  Expanderat aktivitetsfalt

Utforskaren

——p

'

Organiser Automatisering Manager

RENISHAW&
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Aktivitetsfaltet

Anvandarens aktivitetsfalt

Administratérens aktivitetsfait

Systeminformation inklusive styrenhetstyp, RTLOS-version, programvaruversion och boot-status.

Sprékinstéllning.

Licensiering (anvands endast vid systemets forsta uppstart).

Installningarna ger en 6versikt 6ver systemet och méjlighet att andra aktuellt datum och tid.

Hjalp.

Anvéandare-knapp - ger tillgang till en meny for att hantera anvandarkonton.

Knapp for att stdnga av systemet.

eODOE0D
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Systeminformation

Styrenhetstyp

RRTLOS-version

Programvaruversion

Boot-status

Equator300-1

5.0.15

2.5.19.1

Booted OK

Uppdatera
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Sprakinstallningar

*  Anvand rullgardinsmenyerna for att valja instéllningar fér ditt 5nskade systemsprak och
tangentbordets inmatningssprak.

Systemsprak
Systemsprak

Tangentbordets
inmatningssprak

Systemsprak

Systemsprak English UK

Tangentbordets English UK
inmatningssprak

www.renishaw.se 11



Systemlicens

Licens Equator-méatsystem

Licensnyckel

Aktiveringslicens

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

v @ Search0S(CH 2

Open
& v A o ThisPC » OS(C) »
Qrganize = New folder
A Mame Date modified
3 Quick access
Intel
Deskto L
= P QEM
& Downloads PerfLogs
[ Documents Program Files
=] Pictures - Program Files (x36)
Programs o ProgramData
Programs e Renishaw
b Users
3 This PC Windaws
_J 3D Objects
I Desktop
= Documents
& Downloads
Jl Music
=] Pictures v
File name:

Open Cancel

e Klicka pa "Aktivera licens”.

Licens Equator-métsystem

Licensnyckel

Bladdra

Aktiveringslicens
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Systeminstallningar

Instaliningar

Time and Date Settings

Current Time Zone | (UTC) Coordinated Universal Time

Current Date/Time

Version Information Applications System Settings

Controller Beep

e are
MODUS 1 18,1,1,0,503
MODUS Reporter 18,1,

Automation

Restore config file

RENISHAW#

* Du kan sténga av/sétta pa styrenhetspip genom att klicka i den respektive kryssrutan.

e Du kan aven gora sa att EquatorServer kors i offlinelage genom att klicka i den respektive kryssrutan.

Systeminstéllningar

Styrenhetspip
Vélj parkering
Equator Server offline

www.renishaw.se 13



Tid och datum

*  Hé&r kan du &ndra tid och datuminstaliningarna.

Aktuell tidszon (UTC) Coordinated Unnrersal Time

Aktuellt datum/tid 1 1448 (B

Tid och datuminstallningar

Aktuell tidszon | (UTC) Coordinated Universal Time

[ (UTC) Coordinated Universal Time

Aktuellt datum/tid
(UTC+00:00) Dublin, Edinburgh, Lisbon, London

(UTC+00:00) Monrovia, Reykjavik
(UTC+00:00) 520 Tome
(UTC+07:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rome, Stockhelm, Vienna
(UTC+01:00) Belgrade, Bratislava, Budapest, Ljubljana, Prague
(UTC+07:00) Brussels, Copenhagen, Madrid, Paris
(UTC+01:00) Casablanca
(UTC+01:00) Sarajeve, Skopje, Warsaw, Zagreh
1 (UTC+01:00) West Central Africa
(UTC+02:00) Amirmian
(UTC+02:00) Athens, Bucharest
(UTC+02:00) Beirut
{UTC+02:00) Cairo
(UTC+02:00) Chisinau
(UTC+02:00) Damascus
(UTC+02:00) Gara, Hebron
(UTC+02:00) Harare, Pretoria
(UTC+02:00) Helsinki, Kyiv, Riga, 5ofia, Tallinn, Vilnius
(UTC+02:00) Jerusalemn
(UTC+D2:00) Kalining rad
(UTC+02:00) Khartoum
(UTC+02:00) Tripoli
(UTC+02:00) Windhoek
(UTC~03:00) Baghdad
(UTC+03:00) Istanbul
(UTIC+03:00) Kuwait, Riyadh
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System Park (endast EQ300)

Equator 300-méatsystem med programvaruversion 1.4.5 och senare kan parkera proben. Denna
parkeringsposition forhindrar att den flytande plattformen langsamt sjunker pa grund av gravitationen nar
styrenheten stangs av.

En dockningsmekanism parkerar och héller den flytande plattformen nér styrenheten ar avstangd.

Nar en anvandare stédnger av systemet eller om en automatisk avstangning triggas av systemet (omstart
nar Ethernet-instéllningarna/datum- och tidsinstallningarna andras/programvaran uppdateras) gar den
flytande plattformen till parkeringspositionen som en del av avstangningsrutinen.

e Sla péa parkeringsfunktionen genom att kryssa i rutan "Valj parkering”.

e Sla av parkeringsfunktionen genom att kryssa bort rutan "Valj parkering”.

Systeminstéliningar

Styrenhetspip
Valj parkering
Equator Server offline

OBSERVERA: Undvik kollisioner genom att se till att det inte finns nagra detaljer/fixturer i arbetsvolymen
innan systemet parkeras.

ANMARKNING: Under ett strémavbrott sjunker den flytande plattformen om den inte redan &r i
parkeringspositionen.

ANMARKNING: Joysticken kan inte anvéndas i parkeringspositionen da den &r utanfér arbetsvolymen.

ANMARKNING: Systemet parkeras endast om nollpunktssdkning har utférts tidigare.

www.renishaw.se 15



Startapplikation
Administratéren kan stalla in vilka applikationer som laddas né&r systemet startas.

* Kilicka pa rullgardinsmenyn Startapplikation och vélj énskad applikation. Om behovet ar att systemet
ska starta redo for att mata detaljer, valj da "Organiser” i det har steget.

Startapplikation

Ingen Stélla in

<

I Ingen

Organiser
Automatisering

Aterstall konfigureringsfilen

e Klicka pa knappen Stall in.

Startapplikation

Organiser ¥ Stélla in

Startprogram
Administratéren kan &ven stalla in att ett program ska startas automatiskt nar Organiser har laddats.

e  Se avsnittet Startprogram.

16 Equator™ programvarupaket 2.x anvandarhandbok
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Hjalp

e Klicka pa Hjalp for att 6ppna Renishaw viewer.

Renishaw Viewer = ] X
Equator user guides - ESS 1.5.7.3
Equator user guides - E5:

File Tools

Fit Width Fit Height Fit Best | RotateLeit Rotate Right Get Text

@ Equater gauging system - Eq

EQUATAR’

Explorer

| < >
Page 1 Coordinates: 573.2658,335.5662

RENISHAWE]
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Anvandarkonton

Att stalla in anvandarkonton ar valfritt och behévs bara om du behéver skapa anvandare med olika nivaer
av tillgang. En administrator far obegransad tillgang och en anvandare har begrénsad tillgang.

Observera att det inte finns ndgon I6senordsverifiering i systemet om ett anvandarkonto inte stalls in.
Stilla in ett anvdndarkonto

e Klicka pa "Anvandare”.

*  Ange anvandarens namn i féltet ’Anvandarnamn”.

e  Standardlésenordet ar installt pa "password”. For att &ndra standardlésenordet, skriver du in ett nytt
I6senord i faltet "Losenord” och bekraftar sedan l6senordet i faltet "Bekréfta 16senord”.

ANMARKNING: Lésenordsfaltet ar skiftlageskansligt.
* | faltet "Behdrigheter”, valjer du antingen "Administratdr” eller Anvéandare” for rullgardinsmenyn.

ANMARKNING: En administratér maste skapas innan anvandare l&ggs till. Om detta &r det forsta
anvandarkontot som skapas stélls anvandarens roll automatiskt in p4 Administratér, och detta kan inte
andras.

e Spara anvandarkontot genom att trycka pa "OK”.

L&gg till anvandare

Anvandarnamn  Administrator
Lésenord TITTTTT]

Bekrafta [6senord ssssssss

Behorigheter Admin

18 Equator™ programvarupaket 2.x anvandarhandbok



apply innovation™

e Upprepa detta for alla administratérer och anvandare som behdévs. De administratérer och anvandare
som stélls in i Organiser visas i dialogrutan Anvandare:

Anvandarkonton

Anvandare

~  Administratérer

Administrator

Anvandare

Lagg till | Redigera Ta bort Logga ut

e Klicka pa "Redigera” for att redigera den valda anvandaren.

Lagg till Ta bort Logga ut

* Klicka pa "Radera” for att radera den valda anvandaren.

Lé&gg till Redigera

e Kilicka pa "Logga ut” for att logga ut den valda anvandaren.

Lagg till ~ Redigera Ta bort

ANMARKNINGAR: Om du ar en Administratér i Organiser ar du en Administratér for hela systemet. Om
alla administratorer gldmmer sitt I6senord, kontakta din Renishaw-representant for att fa instruktioner om
hur man aterstéller I6senordssystemet.

www.renishaw.se 19



Andra anvindarens l6senord

e For att andra ditt I6senord, valj anvandaren och klicka pa "Redigera”.

Lagg till Ta bort Logga ut

* Ange ditt nya l6senord i faltet "Lésenord”, klicka sedan i féltet "Bekréfta 16senord” och skriv in det nya
I6senordet.

ANMARKNING: Lésenordsfaltet ar skiftlageskansligt.
e Klicka pa "OK” for att spara &ndringarna.
Redigera anvandare

Anvandarnamn  Administrator
Lésenord
Bekrafta l6senord

Behdrigheter

Logga in pa ett anvandarkonto

*  Om ett anvandarkonto har stéllts in visas en inloggningsruta nar Organiser startas.

Logga in

Anvandarnamn

Lésenord

Logga in
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Systemavstangning

ANMARKNING: Om en fixturplatta & monterad pa systemet méaste den tas bort innan du stanger ner

systemet. Om du inte kan ta bort plattan pa grund av probenhetens placering, flyttar du bort probenheten,

och tar sedan bort fixturplattan.

e  For att stdnga ner systemet, klicka pa knappen ”systemavstangning” i aktivitetsfaltet.

e Klicka pa knappen "Sténg av styrenhet”.

Strémalternativ

Starta om styrenheten Sténg av styrenheten

e  Féljande meddelande visas (Ar du séker pa att du vill stanga av styrenheten?).

*  Klicka pa "Ja” for att stdnga ner systemet.

ﬂ Varning!

Ar du séker pa att du vill stinga av styrenheten?

ANMARKNING: Om parkering &r aktiverat och en dockningsmekanism finns parkeras Equator
300-systemet innan det stangs av.

www.renishaw.se
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Féljande meddelande visas om en kollision med detaljen intraffar vid parkeringen (Det uppkom ett
hinder. Ta bort alla ev. hinder innan du férsdker igen. Férs6ka parkera igen).

Ta bort alla ev. hinder och klicka pa "Ja” eller "Nej”.

Fel

Det uppkom ett hinder. Ta bort alla ev. hinder innan du férsdker igen.
Férsoka parkera igen?

Om du trycker pa stoppknappen nar du parkerar visas foljande meddelande (Stoppknappen trycks in.
Slapp stoppknappen innan du férséker igen. Férsbka parkera igen).

Slapp stoppknappen och klicka pa "Ja” eller "Nej”.

Fel

Stoppknappen ar aktiv. Slapp stoppknappen innan du férséker igen. Forséka
parkera igen?

—

‘ Ja ‘ Nej

22
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Manager

Manager

Applikationer Uppdateraren Filsystem Diagnostik Ethernet

RENISHAWE

Applikationer

Ger atkomst till skarmen Applikationer.

Uppdateraren

Uppdaterar-funktionen ger dig méjlighet att uppdatera ditt system till den senaste programvaruversionen.
Filsystem

Filsystem-funktionen anvands for att dverfora filer till och fran systemet.

Diagnostik

Diagnostikskdrmen &r avsedd for tekniker fér att kontrollera systemets prestanda.

Ethernet

Denna applikation anvands for att stélla in och styra Ethernet-funktionerna (natverk) i systemet.

www.renishaw.se 23



Applikationer

o

Organiser Equator Server RenCompare MODUS 1

=g

A5

MODUS Reporter = Automatisering

RENISHAWE

Organiser

Detta alternativ laddar Organiser-programvaran sé att administratérer kan redigera menyerna i Organiser.
Se MODUS Organiser fér mer information.

EquatorServer

Detta alternativ laddar Equators maskinstyrningsserver. Denna meny ger tillgang till maskinmiljén,

probspetskalibrering, maskinfelsrapporter, osv.
Se EquatorServer-hjélpfilen fér mer information.

RenCompare

Detta alternativ startar programvaran RenCompare, som kontrollerar den matematik som behdvs for att
jamféra produktionskomponenter och master-komponenten.

MODUS 1

Detta alternativ visas endast om en lamplig dongel (USB-sakerhetsnyckel) ar installerad i styrenheten.
Den laddar Renishaws MODUS-méatprogramvara, sa att programmerare kan skapa eller redigera

detaljprogram.
Se MODUS-hjalpfilen fér mer information.

ModusReporter

Detta alternativ visas endast om en lamplig dongel (USB-sékerhetsnyckel) ar installerad i styrenheten.
ModusReporter ar ett program som kan skapa rapporter baserat pa den data/resultat som samlas in av
detaljprogram som kors.

Automatisering
Detta alternativ laddar automationsprogrammet som tillhandahaller ett granssnitt mellan Equator och extern utrust-
ning, t.ex. PLC (Programmable Logic Controllers), verktygsmaskiner, robotar, laddningssystem, osv.
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Uppdateraren

OBS: Innan du uppdaterar systemet rekommenderar vi att du anvander filsystemet for att skapa en
lamplig mapp pa ditt system, t.ex. C:\Renishaw\Uppdateringar

For att uppdatera ett system, bladdrar du till systemmappen dér du sparade uppdateringensfilen.

Klicka sedan pa "Kér uppdatering”.

Uppdateringsfil

Kor
uppdatera

Foljande meddelande visas om ett USB-minne fortfarande &r anslutet till styrenheten (ta ut ditt USB-
minne innan du kér uppdateringen).

Ta ut USB-minnet vid behov och klicka pa OK.

Ta ut ditt USB-minne innan du kor
uppdateringen.

Om uppdateringen &r kompatibel med det aktuella programvarupaketet, kdr systemet nu
uppdateringsproceduren.

Installerar uppdatering

Om du forsdker att installera uppdateringen dver en icke-kompatibel programvarupaketversion eller

om uppdateringen ar skadad, visas féljande meddelande (Systemet ar inte giltigt fér uppdateringen).

Klicka pa "Omstart” och installera en kompatibel programvarupaketversion.

Detta system ar inte giltigt fér denna uppdatering :

Du kan kontrollera om en uppdatering ar skadad genom att verifiera uppdateringen.

www.renishaw.se

25



Verifiera en uppdatering

Du kan anvanda verktyget EquatorUpdateVerifier.exe for att verifiera att uppdateringspaketet &r giltigt, och

inte har skadats vid nedladdningen eller kopieringen via USB-minnet.

*  FOolj dessa steg for att anvanda EquatorUpdateVerifier.exe:

e Dubbelklicka pa EquatorUpdateVerifier.exe som finns pa USB-minnet eller systemet.

[8z| EquatorUpdateVerifier.exe
e  Fdljande fonster visas.

e Klicka pa Bladdra.

F® Equator Update Verifier 1.0.0.0
Valj
uppdateringensfilen:

Férvantad
kontrollsumma:

>
ra I1

Kontrollera att:

T
olll g ol B

171

5.7

e

O

(Bladdra

* Navigera till uppdateringen for att kontrollera Equator-1.5.8.1.e-APP.zip.

« © A S > ThisPC > System (C) v o O Search System (C:)
Organize New folder =~ ™ @
Attachments ~ *~  Name Date modified Type Size -
Documents 671b00c 1 e8eab873c5de2403f412a30 File folder
Microsoft Teams Bsdtmp File folder
% Renishaw plc csclient File folder
inetpub File folder
Sales enablemer )
Intel File folder
[ This PC LIP1100_P1560_P1600_Full_Selution File folder
J 30 Objects MODUS 21.00 File folder
B Deskiop OneDriveTemp File folder
OUTLOOK File folder
Documents
PerfLogs File folder
¥ Downlozds Program Files File folder
b Music Program Files (x86) File folder
[&] Pictures ProgramData File folder
B Videos renconfig File folder
BRI Renishaw File folder .
File pame: ~

«  Oppna eller dubbelklicka p& uppdateringen fér att kontrollera.
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apply innovation™

Dubbelklicka pa checksum.ixt for att dppna den i Anteckningar.

= = File Edit Fo View Help
H¥ Equator Update Verfier 1.0.0.0 Vsing Equator Update Verifier 1.8.0.8:
a . +4bbad6520958b3e230804Becd5c234a25C 5967
Choose Update Fie:

Expected Checksum

Fome
& Downloads

5] Documents

Licenceinfo

LogFiles

& Pictures Models
Progrems Modus.
Programs Programs

Tools
I This PC

Updates
T 30 Objects Licence Agreement doc
I Desktop Licence Agreement

4 Documents PortCoord

N & Downloads Rackinformation
! d Music
& Pictures.

B videos
- 05 (C)

- UserData (D:)

Applications = AppData €)
@ Network

13items

RENISHAW/

100%  Windows (CRLF)

Kopiera kontrollsumman till textrutan Férvantad kontrollsumma.

Klicka pa Kontrollera.

Vanta tills uppdateringen kontrollerats mot kontrollsumman (det tar nagra sekunder for att slutféra
denna kontroll).

&% Equator Update Verifier 1.0.0.0 O X

Vlj

Bladdra
uppdateringensfilen:

Férvantad
kontrollsumma:

Kontrollera att:

Resultatet visas som en bock som indikerar en matchning eller ett kryss som indikerar att
uppdateringen ar skadad och maste laddas ned igen.
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Filsystem

Manager T o

- > ThisPC » OS(C) > Renishaw

View

Name Date modified
o Quick access

Appdat
B Deskiop i

Home
‘ Dotmibags Licencelnfo
LegFiles
=] Pictures Models

[Z) Documents

Programs # Meodus
Programs Programs
Teols

B This PC Updates

¥ 3D Objects

"1 Licence Agreement.doc
I Desktop [#1] Licence Agreement

£ Documents [0l PortCoord

$§ Downloads [f] Reckinformation

& hausic

[&] Pictures

1B videos

- 05(C)

= UserData (D:)
Applications = AppDita £)

¥ Metwork

13 items

RENISHAWK

VIKTIGT: Nar denna applikation anvands ar det anvandarens ansvar att se till att lAmplig
sékerhetskopiering utfors.
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Diagnostik

=
|
Controller checker CalFileTool MODUS DB Utility

MODUS inspektionsfunktion ~ EQ500 transportfunktion Log Deflection Controller Output

Compare Checker Locate Rack del 2 Dongle Updater

Printer Utility .Automation natverksverktyg

e Controller Checker - Hjalpprogram fér att kontrollera styrenhetens status.

e EQ-ATS - Hjalpprogram for att kontrollera funktionen och kommunikationen pa EQ-ATS.
e Cal File Tool - Hjalpprogram for att kontrollera, berékna och filtrera .cal-filer.

e MODUS DB Utility - Hjalpprogram for att hantera Modus-inspektionsdatabaser.

e MODUS inspektionsfunktion - Hjalpprogram for att exportera och anvanda MODUS inspektionsfiler
mellan platser och uppdatera sékvagar i MODUS-inspektionsfiler.

e EQ500 transportfunktion - Hjalpprogram f6r att lossa drivboromsar s& att maskiner kan férpackas pa
ett sakert satt.

e Log Deflection - Hjalpprogram fér att registrera probens avbdjning.

e Controller Output - Hjélpprogram for att dvervaka och registrera kommandon som skickas till
maskinstyrenheten.

e FPGA - Hjalpprogram for att kontrollera och uppdatera FPGA fér olika maskinkomponenter.
e Compare Checker - Hjalpprogram fér att visualisera .dmi, .cal och .mst-punktdata.

* Locate Rack Part 2 - Tillampar uppmaétta racklagen till EquatorServer.

* Dongle Updater - Hjalpprogram f6r att hantera Modus dongellicenser.

e Printer Utility - Hjalpprogram for att installera skrivardrivrutiner.

e Automation Network Tool - Hjalpprogram for att konfigurera LAN2-natverksportar fér anvandning
med en automatiserad cell.
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Ethernet

Denna applikation anvands for att stélla in och styra Ethernet-funktionerna (natverk) i systemet.

OBSERVERA: Menyn ska anvandas forsiktigt och endast av kvalificerad IT-personal, eftersom
styrenheten kommunicerar via Ethernet-anslutningar. Om ogiltiga adresser definieras kan systemet sluta
fungera.

e Den forsta sidan kan endast lasas, sa att du kan kontrollera instéllningarna utan att &ndra dem.

* Klicka pa hanglasknappen for att &ndra instéllningarna och redigera Ethernet-anslutningen.

e  Féljande meddelande visas (Andringar hér kan orsaka att systemet blir instabilt).

e Klicka pa OK.

A Varning!

Andringar hér kan orsaka att systemet blir instabilt

Natverkslage

DHCP

Natverksinstallningar

IP-adress 172
Datornamn EQUATOR-2104X8
Subnetmask

Gateway

Priméar DNS

MAC-adress
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e Du kan anvanda rullgardinsmenyn for att vaxla natverkslage mellan DHCP och STATISK.

Natverkslage

DHCP

|oHeP
STATISK

¢ Du kan redigera natverksinstaliningarna nedan inklusive:

. IP-adress

. Datornamn

. Subnetmask
J Gateway

. Priméar DNS
J MAC-adress

Klicka pa bocken for att spara dina andringar och fortsatta.

Klicka pa krysset for att angra dina &ndringar.

Natverkslage

DHCP

Natverksinstallningar

|P-adress 172
Datornamn EQUATOR-2104X8

Subnetmask

Gateway 172

Primar DNS 172

MAC-adress 00:05:E5:00:32:33

ANMARKNING: Bada Ethernetportarna (LAN 1, LAN 2) kan inte anslutas till samma néatverk.
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Homing (atergang)
¢ Kilicka pa "Organiser”.

Utforskaren

=D

A

Organiser Automatisering Manager

Organiser

RENISHAW

e Vanta tills homing-meddelandet (atergang) visas (Homing bérjar inom kort. Sékerstéll att inget hindrar
atergangens stracka. Om homing avbryts finns endast begransade funktioner tillgangliga).

e Klicka pa den gréna kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Homing bérjar inom kort. Sékerstall att
inget hindrar atergangens stracka. Om

homing avbryts finns endast begrédnsade
funktioner tillgangliga.

Homing (atergang) &ar den procedur som maskinen anvander for att hitta probens position i arbetsomradet
genom att flytta till nollpositionen f6r varje individuell skala (referens).

Innan denna atgard pabdrjas ska alla fixturplattor tas bort och probplattformen ska placeras ungefér i
mitten av maskinens arbetsomrade. Maskinens rérelser under homing beror pa probens placering nar
homing startades. Homing tar ungefar 20 sekunder att slutfora.

Homing &r nédvandig varje gdng maskinen startas och ibland efter en kollision eller ett fel. Om ett
detaljprogram kors och homing krévs visas ett varningsmeddelande for att varna anvandaren om
att homing &r p& vag att utféras. Om detaljprogrammet startades fran Organiser maste du starta om
detaljprogrammet nar homing-sekvensen ar slutférd.
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Homing-sekvensen bérjar med forflyttning i alla riktningar for att trigga varje ljusport tva ganger.

Nér en ungefarlig mittenposition har hittats gar Equator mot &ndpositionen for varje skala tills
referensmarkeringen registreras, med bérjan pa staget bak pa maskinen (axeln som ar uppmarkt med
P).

Samma procedur utfors for staget pa vanstra sidan.
Samma procedur utfors for staget pa hogra sidan.

Homing avslutas med proben ungefar i mitten av arbetsomradet.
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Organiser

Organiser

demo block
Ready

RENISHAW « W "
L e e Th

Organiser har ett enkelt anvandargranssnitt for att ladda och kéra komponentprogram. Ett anpassat
detaljprogramsfénster skapas for varje komponent.
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Administratorsoversikt

e Visa Organiser-alternativen genom att klicka pa knappen "Administrator”

Ny mapp | Anvands for att skapa nya mappar och undermappatr.

Ny Anvands for att skapa en ny inspektionspost. En dialogruta visas
inspektion | dar du kan lanka detaljprogram, bilder och instruktioner.

Redigera | Anvands for redigering av mappen eller detaljprogram.

Anvands for att ordna om mappstrukturen. Fér att ordna om
Mapp detaljprogram i en mapp, markera inspektionsprogram-knappen
och dra och slapp det sedan till sin nya plats.

Raderar mappar/detaljprogram fran Organiser-miljon.
Papperskorg | OBSERVERA: Om en mapp raderas sa forsvinner allt innehall i
den. Det gar inte att angra.

Ger atkomst till vissa av systeminstallningarna, inklusive
sbkvagen till och filnamnet fér Organiser, TCP/IP-uttag och
kommandoradsargument. Dessa alternativ definieras vid
installationen och behdéver oftast aldrig andras.

OBSERVERA: Anvandare ska ALDRIG andra instaliningarna, om
de inte blir ombedda att gora det av en tekniker fran Renishaw.

Installningar
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Administratorsalternativ

Visa
MODUS

Visar om MODUS kérs i bakgrunden.

Tvingad ater-

Detta startar om MODUS och de tillhérande verktygen (t.ex.
EquatorServer och RenCompare) utan att styrenheten behover

stéllning sténgas av.
OBSERVERA: Alla data som inte har sparats kan férsvinna.
Visar dialogrutan Databasatgarder dar du kan utféra import och
Import / export av Organiser-mappstrukturer. Denna funktion ger méjlighet
export att dverfora Organiser-data mellan olika Equator-métsystem. Filen
har filtillagget .sdf.
Loggar Visar kommunikation med MODUS.

Administrator-

Visar administratérsniva-knappar.

sverktyg
:
1. RefTool calibration . . o . .
Mapptradd | Visar den aktuella strukturen och innehallet i Organiser.
2. 215 calibration
3.1. Locate rack - part *
Navigations- | Tva snabbknappar ger anvandaren méjlighet att ga upp till den
mappar Oversta mappnivan eller upp en mappniva.
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Installningar

Instéllningar

-Allmanna installningar -Forsta forflyttning
Modus 1.x s6kvadg: |C\Program Files (x&6)\RenishawiModus|1.6\RSWModus 15u.exe Valj verktyg

Aktivera PM: o

Startprogram

startprogrammets sokvag: (NN &

Aktivera startprogrammet Aktivera forsta forflyttning

Installningar fér avbdjningskontroll EQ-ATS upphéavandevarningar 1
Tolerans fér avbdjningskontroll: =0 | standardlage:

Aktivera avbéjningskontroll « | manuellt lage:

Systemknappen ger atkomst till vissa systeminstallningar, inklusive:

e Allmanna instéllningar

Startprogram

Instéllningar fér avbdjningskontroll

Forsta forflyttning

EQ-ATS upphévandevarningar

Dessa alternativ definieras vid installationen och behéver oftast aldrig &ndras.
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Allmanna installningar

Allménna instéllningar

Modus 1.x sokvag: C:\Program Files (x86)\RenishawiModus|1.8|RSWModus 18u.exe

Aktivera PM: v

MODUS 1.x s6kvég
e Detta & MODUS 1.x .exe-filens filnamn och plats.
Aktivera Process Monitor

*  Process Monitor aktiveras automatiskt som standard. Aktivera eller inaktivera PM genom att aktivera
eller avmarkera rutan Aktivera PM.
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Startprogram

Startprogram

sarpogannessanss (S B

Aktivera startprogrammet

Administratéren kan stélla in att ett program ska startas automatiskt nar Organiser har laddats.
e Klicka pa "Aktivera startprogram”.
Startprogram

Startprogrammets sokvag:

Aktivera startprogrammet

*  Kilicka pa filikonen och valj 6nskad .btc-fil.

Startprogram

Startprogrammets s6kvag:

Aktivera startprogrammet

e Nar Organiser startar om, 6ppnas det valda programmet automatiskt.
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Installningar fér avbdjningskontroll

Instéliningar fér avbéjningskontroll

Tolerans foér avbéjningskontroll:

Aktivera avbdjningskontroll

Systemet kan kontrollera att proben inte bdjs av f6r mycket. Denna instélining kan slas pa och av med
kryssrutan "Aktivera avbéjningskontroll”.

Ett toleransvarde kan laggas till. Om avbojningsvardet gar dver detta toleransvarde tvingar systemet
anvandaren att kalibrera om proben.
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Forsta forflyttning

‘Forsta forflyttning

Vélj verktyg

Aktivera férsta forflyttning 4

e En forsta forflyttning kan anvandas for att flytta maskinen pa Organiser-programvarans start.

e Denna instéllning kan slas pa och av via kryssrutan "Aktivera forsta forflyttning”.

ANMARKNING: Var férsiktig nar du anvander denna funktion.

‘Forsta forflyttning
Vélj verktyg

b
dema_block

5mm_Tip

Aktivera forsta forflyttning

-Forsta forflyttning
Valj verktyg

100
100

Eﬂl

Aktivera forsta forflyttning

www.renishaw.se
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EQ-ATS upphéavandevarningar

EQ-ATS upphévandevarningar

| standardlage:

| manuellt lage:

e Se: Andra EQ-ATS-varningsmeddelanden.
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Import / export

Import / export

Organiser-databaser kan importeras eller exporteras. Du kommer at standard Organiser-databaserna har:
e C:\Renishaw\Programs\OrganiserToolbox\Organiser Database\Toolbox.ent

Verktygslada

Toolbox innehaller féljande program:

*  RefTool-kalibrering

e Lokalisera rack - del 1

Toolbox RefTool Rack Location

Calihratinn

Importera

e Valj knappen Importera inspektionsdatabas for att importera en Organiser-databas.

Import / export

' Inspektionsdatabas
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e  Bladdra till 5Bnskad Organiser-databasfil och klicka pa Oppna.

& Open 'S
« A « DS(C) » Renishaw > Programs » OrganiserToolbex » Organiser Database » v O Search Organiser Database 2

Organize v New folder v O @

[ Pictures * Mame Type Size

Programs A File folder

ENT File 1,500 KB

Images
Programs || Toolbox.ent

& This PC
B 3D Objects
B Deskicp
|':_‘ Documents
¥ Downloads
D Music
= Pictures
B videos
- 05(C)
= UserData (Df)

= AppDats (E)
v

File name: [Toolbox.ent | | Entry fles (ent) v

Ett meddelande visas: Vill du skriva éver eller bifoga till databasen?
e Laggtill - lagger till i den existerande Organiser-databasen.
e Skriv dver - skriver dver den existerande Organiser-databasen.

e Avbryt - avbryter importeringen av Organiser-databasen.

ANMARKNING: Om du véljer "Skriv éver” s& skrivs alla befintliga program éver.

Vill du skriva éver eller bifoga till databasen?

Bifoga Skriva éver

Export

e  For att exportera en Organiser-databas valjer du knappen "Exportera inspektionsdatabas” och sparar
pa den 6nskade platsen.

Import / export

' Inspektionsdatabas
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Kalibrera verktygen

Forsta gangen du kor systemet maste du montera kalibreringsdetaljen och satta den pa fixturplattan innan
du kalibrerar RefTool och lokaliserar automatvaxlingsracket EQR-6.

Probningsverktygen maste kalibreras sa att systemet vet placeringen av och storleken pa alla méatspetsar.
Om proben inte kalibreras blir det ett fel mellan den faktiska kontaktpunkten fér probens matspets och den
position som rapporteras av systemet. Felet paverkar matningens noggrannhet negativt. Nar proben har
kalibrerats kan systemets programvara automatiskt kompensera for méatspetsens placering och storlek
under matningen.

Under normal anvandning andras inte den mangd kalibrering som kréavs, men det ar viktigt att proben
kalibreras vid foljande tillfallen:

e Nar ett probsystem ska anvandas for férsta gangen.
e Nar en ny miljé har skapats eller importerats till EquatorServer.

*  Na&r du missténker att méatspetsen har blivit skadad/férvrangd eller proben har kolliderat med detaljen
eller fixturen.

*  Med regelbundna intervaller fér att kompensera fér maskinens mekaniska férandringar.

ANMARKNING: Kalibrering kallas fér "om-kvalificera” i MODUS.

Montera kalibreringsdetaljen

3 T)T)(1
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ANMARKNING: Matspetsverktygen &r speciellt konstruerade for att ge efter nar fér mycket
atdragningskraft anvands. Detta forhindrar att gdngorna pa matspetsen och proben skadas.

Borja med att skruva fast 17 x 6-métspetsen I6st (1) pa kalibreringsstativet (3).
Skruva pa den lampliga gangadaptern (4) for fixturplattan (M6, M8 eller 1%4-20 UNC) ordentligt (T).

Se till att kalibreringsdetaljen sitter fast ordentligt pa fixturplattan. Se ocksa till att kalibreringskulan
och matspetsarna ar rena och inte har nagra skador.

4
Y

im

a4

i

Se till att probhdljet pa SP25 har en matspetsmodul SM25-2, en matspetshallare SH25-2 och en
matspets A-5000-7630 (5 x 21). Denna enhet kallas fér Reference tool array (RefTool).

ANMARKNING: Se till att probspetsen och alla kontakter &r rena och inte har nagra skador fére
monteringen. Se anvandarhandboken fér SP25(M) for instruktioner om rengéring.
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] Oppna mappen "Verktygslada” i Organiser.

«  Oppna programmet "RefTool-kalibrering”.

RefTool

Calihratinn

*  Klicka pa knappen "Kalibrera prober”.
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e  Foljande meddelande visas (Placera verktyget sa att matspetsen pekar direkt mot matkulan Centre_
PlusZ_Sphere).

e Placera spetsen ovanfor kalibreringskulan och klicka pa "OK”

BB EquatorServer

'vov' Placera verktyget sa att matspetsen pekar direkt
Y mot matkulan Centre_PlusZ_Sphere

OK Cancel

e Systemet mater kalibreringskulan automatiskt. Denna métning forinstaller probens avbdjningar. Denna
métning lokaliserar kalibreringskulans position i maskinens arbetsvolym.

*
(Y

-

£y
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Lokalisera automatvaxlingsracket EQR-6 - Del 1

ANMARKNING: Se till att racket &r tomt och inte haller ngra matspetsar. Lokalisering av racket gérs i tva
steg.

«  Oppna detaljprogrammet "Rack Location” i mappen "Verktygslada”

2

Ve

S

N\

Rack Locaion

e Foljande fénster visas.

e Se till att programmet ar instéllt for att kéras i Master-lage.

e Klicka pa den gula play-knappen.

Rack Location
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e Foljande meddelande visas (Skriva éver masterdata?).

e Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen”.

Varning!

’ Skriva 6éver
|
4

masterdata?

e Foljande meddelande visas (Valj modul som anvands).

e Klicka pa en relevant "VALJ” knapp.

Valj modul som anvands

VALJ SM25-2 VALJ SM25-3 VALJ TM25-20

&

= -
——

e Foljande meddelande visas (Montera SHSP-verktyget (artikelnr A-2237-0682) och klicka sedan pa
OK).

Montera SHSP-verktyget (artikelnr
A-2237-0682) och klicka pa OK

e Fast SHSP-verktyget pa modulen.

e Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.
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ANMARKNING: Proben flyttas nu till en séker position.

e  Fdljande meddelande visas (sakerstall att alla 6 portklammor anvands).

e Satti portklammorna enligt instruktionerna och klicka pa "OK”.

ANMARKNING: Proben bérjar réra sig och kalibrerar racket.

Se till att alla 6 portkiammor ar monterade

o

apply innovation™

* Nar del 1 har slutférts, visas féljande meddelande (Stang alla program. Kér sedan LocateRackPart 2

(finns i Diagnostik)).

e Klicka pa OK pa detta meddelande.

& | PAminnelse @

Stang alla program.
Kér sedan LocateRackPart2 (finns i Diagnostik).

* Féljande meddelande visas.(Programmet har slutférts korrekt).

e Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Programmet har slutférts
korrekt

e  Stang alla program och fortsatt med del 2.

www.renishaw.se
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Lokalisera automatvéxlingsracket EQR-6 - Del 2

e Klicka "Diagnostik” i Manager.

Diagnostik

e Kilicka "Lokalisera rack del 2”.

Locate Rack del 2

e Programmet dppnas. Klicka pa knappen "Start” Iangst upp till vanster pa skarmen.

o Locate Rack Ports Part 2 (V151.2)

Start j

° Racket ar nu helt lokaliserat.

¢ Klicka pa knappen Stang, till hdger om knappen Start.

@a: Locate Rack Ports Part2(V1512)

Start l Stang }
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Skapa en mapp

e Dubbelklicka pad mappikonen i nedre vanstra hérnet pa skarmen.

e Valj inmatningsféaltet "Titel” och skriv in en titel (hamn) fér mappen, t.ex. Min detaljmapp.

e Valj en bild for mappen. Du kan ocksa vélja Bladdra-knappen for att bladdra efter en tidigare skapad
bild (.jpg, .png, .bmp eller .gif).

e Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Mappost

My Parts Folder]

Bladdra

Dela masterdata:

*  Mappen skapas i Organiser. Mapptradet visas pa vanstra sidan av skarmen.

My Parts Folder

Ready

*  Om det behévs kan mappen flyttas med mappflyttningsfunktionen som visas nedan.

www.renishaw.se 53



Skapa en undermapp

e Du kan nu lagga till en undermapp till mappen. Klicka pa ikonen med den éppna mappen langst ner
till vénster pa skarmen och dra den till mappen "Min detaljmapp”.

My Parts Folder

e Valj inmatningsfaltet "Titel” och skriv in en titel (namn) fér undermappen, t.ex. ’Demodetalj_1".
e Valj en bild fér mappen.

e Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Mappost

My Parts Folder]

-

Bladdra

Dela masterdata:

*  Mappen skapas i Organiser. Mapptradet visas pa vanstra sidan av skarmen.

DMIS

Demo Part_1
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Skapa ett detaljprogram

For att lagga till ett detaljprogram till en mapp, klicka pa knappen "ny inspektionspost” langst ner till
vanster pa skarmen.

Slapp knappen pa mappen.

€

Demo Part_1

Ready

*  Ange detaljprogrammets titel.
e Du kan bladdra till det nédvandiga programmet genom att klicka pa respektive mappikon.

e VAlj de nédvandiga filerna fér Inspektionsprogram, Kalibreringsprogram, Program for
initialpunktsuppriktning, Aterstéllningsprogram och Instruktionsfil.

Inspektionspost

Titel: Conrod
Inspektionsprogram:
Kalibreringsprogram:

Program for initialpunktsuppriktning:

Aterstaliningsprogram:

Instruktionsfil:

Standard-komparatorlége: Master

Master

Aktivera snabb DMIS: Métning
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Du kan sla pa/av ett antal alternativ med hjalp av féljande kryssrutor:

e Snabb DMIS aktiverad - Om detaljprogrammet anvéander snabb DMIS, markerar du detta alternativ
(endast MODUS 1.X).

e Upprepa kor - Tillat anvandaren att kdra detaljprogrammet pa en slinga.
*  Antal kdrningar - Definiera antalet kdrningar nar du kor i 1age "Upprepa kérning”.
*  Endast admin - Definiera om detaljprogrammet skyddas via adminlésenord.

* Anvanda EQ-ATS - Markera detta alternativ om detaljprogrammet anvander EQ-ATS.

Snabb DMIS-aktiverad:

Upprepa kérning:

Antal kérningar:
Endast admin:

Anvanda EQ-ATS:

ANMARKNING: Med alternativet "Endast admin” kan administratérer stalla in I6senordsskydd for
programmet. Nar programmet véljs frdn Organisers huvudskadrm maste anvandaren ange korrekt
inloggningsinformation for att kéra programmet.

e Valj en bild fér programmet vid behov.

e Detaljprogrammet skapas i Organiser.

Conrod
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Redigera en mapp eller detaljprogram

e VAl den mapp eller det detaljprogram som behdver redigeras.

DMIS

My Parts Folder Conrod

* Klicka pa "Redigera”-knappen.

e Nu visas "Mapp” eller "Inspektionspost’-fonstret.

e Gor dina 6nskade &ndringar och klicka pa den gréna kryssmarkeringen.

W AR,
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Anvanda delad referensdata
*  Om du har tva eller flera ytterligare detaljprogram som maste dela samma masterdata:

* Na&r du skapar en ny mapp eller redigerar en befintlig, ser du till att alternativet "Dela mastersata” ar
markerat.

Mappost

My Parts Folder

\
d!g |
\ )

=

Bladdra

Dela masterdata: o

* Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” sa visas mappen i Organiser-fonstret.

DMIS

My Parts Folder

e Skapa nu antingen nya detaljprogram och lagg till dem i mappen, eller l1agg till tidigare skapade
detaljprogram som behdéver delad masterdata i mappen.

* Nar ett detaljprogram ar mastrat delar alla andra detaljprogram i mappen samma masterdata.
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Oppna detaljprogram

e Dubbelklicka pa detaljprogrammet.

Conrod

* Inspektionsprogram-skarmen visas.

Conrod
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EquatorServer

Om program levereras till dig, maste du importera nya utrustningsfiler fér EquatorServer och Organiser.
ANMARKNING: Importera alltid EquatorServer-filer innan du importerar Organiser-filer.

e Klicka pa "Applikationer” pa Manager-skarmen.

¢ Klicka pa "EquatorServer”.

Equator Server

Standard EquatorServer-filer
e  Skanning: C:\Renishaw\Programs\OrganiserToolbox\Equator_Scan.mzp
Att importera en EquatorServer-filer

e Nar EquatorServer har laddats, gar du till fliken Utrustning.

dERR SIS IIIIIdS
[ Enronmens |

Vachine ] butder | Tools | Erors | Commands |

o TR c cccC ——— [

(koo [vooeoo zoowo [noso [p000 [R0000 [Machinecsy i RENISHAW.E)

GEFR SRS PSS

Utrustning | Tools | Builder mstainingar  Fel | Kommando |
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* Klicka pa knappen "Importera Utrustning”.

HER rrapsrrese s

Utrustning I Tools JBuiIder instéillningarl Fel JKommando]

*  Om milj6n finns pa ett USB-minne, satt i det nu.

e Bladdra till filen med filtillagg *.mzp och klicka pa "Oppna”.

-

Name Date modified Type

|| Demo_Environment.mzp 2013-08-15 = 5:.. MZP File

e Utrustningen méaste sedan stéllas in som aktiv. Hogerklicka pa den importerade utrustningen och
valj "Stéll in som aktiv”. EquatorServer stdngs sedan av. Nasta gang EquatorServer laddas anvénds
denna utrustnings filen.

Load

m Stall in som aktiv

*  Proceduren a&r samma som om du redan har en EquatorServer-utrustning fil som du vill éverfora till ett
annat system. Du maste exportera den och sedan importerna den till det andra systemet.

ANMARKNING: Efter att du har importerat en ny utrustnings fil och startat om EquatorServer, maste alla
probningsverktyg kalibreras for att férhindra oférutsedda rérelser och for att fa data med hog kvalitet.

Att exportera en EquatorServer-utrustnings fil.
e Nar EquatorServer har laddats, gar du till fliken Utrustning.
e Klicka pa knappen "Exportera Utrustning”.

e rraedflrese s

Utrustning [ Tools | Builder nstainingar — Fel | Kommando |

e Bladdra till den plats dar du vill spara Utrustnings filen med filtilldgg *.mzp, klicka sedan pa Save.
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Komparatorlage

Equators funktionsprincip &r att mata eller jamféra data och komponenter. JAmférelsen utférs mellan en
master-komponent och produktionskomponenterna.

Program kan koéras i tva lagen: Master, for att stélla in Equator eller méata, for att jamfora (méata)
produktionskomponenterna.

Fyra olika jamférelseprocesser finns tillgéangliga.

Golden Compare

Golden Compare anvénder en master-detalj (Golden), tillverkad s néra ritningens nominella varden
som majligt, fér att kalibrera Equator.

Forst skapas ett DMIS-detaljprogram som testas och godkanns pa Equator-maskinen.

En Golden Master-detalj monteras pa sin fixtur pd Equator och detaljprogrammet kdrs sedan i master-
l&ge. Detta skapar en master-fil (.mst). Produktionsdetaljerna mats sedan i matlage och Equator
rapporterar om mattskillnaden mellan den nominella mastern och produktionsdetaljerna.

Proceduren forutsatter att master-detaljen ar tillverkad med de nominella méatten pa ritningen.
Detta innebér att alla avvikelser hos Golden Master-detaljen frdn de nominella méatten pa ritningen
inkluderas i méatningarna. Till exempel, om det nominella mattet pa ritningen ar 50,000 mm och
Golden Master-detaljen ar 50,050 mm sa aterstalls 50,050 mm till det nominella mattet pa ritningen
pa 50,000 mm.

Om Equator mater upp produktionsdetaljen till 50,025 mm s innebar det att det verkliga mattet pa
produktionsdetaljen ar 50,075 mm (d.v.s. 50,050 mm (Golden Master-detaljens faktiska varde) +
0,025 mm (skillnaden mellan produktionsdetaljen och Golden Master-detaljen) = 50,075 mm).

Detta innebér att master-detaljen ska tillverkas med ritningens nominella matt.

CMM-jémfdrelse

CMM Compare anvander data insamlad fran en CMM (koordinatmé&tmaskin) for att "kalibrera” Equator
till master-komponenten. Med denna jamférelsemetod behdver master-detaljen inte tillverkas efter de
nominella matten pa ritningen, och darfér kan alla produktionsdetaljer valjas som master-detalj.

Med CMM Compare beror jamférelsens osakerhet pa noggrannheten hos den CMM som anvéands for
att mata master-detaljen.

Alla produktionsdetaljer kan véljas som master-detal;.
Forst skapas ett DMIS-detaljprogram som testas och godkanns pa Equator-maskinen.

En master-detalj valjs och detaljprogrammet kérs sedan pa ett referensinstrument, till exempel en
CMM. Under CMM-méatningen av master-detaljen skapas en kalibreringsfil (.cal). Kalibreringsfilen
(.cal) 6verférs sedan till Equator-maskinen.
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Equator stélls in pa master-lage och detaljprogrammet kors pa master-detaljen. Kalibreringsfilen (.cal)
lases under "mastring/matning” av detaljen. Nar detaljen har mastrats stélls Equator in pa méatlage och
produktionsdetaljerna méts.

Feature Compare

Funktionen Compare anvander en liknande berakningsprocess som Golden Compare, men skillnaden
ar att pa funktionen Compare maste master-detaljen tillverkas till ritningens nominella matt. For
funktionen Compare kan avvikelser i mattens storlek, position och orientering tas med i berdkningen
under jamfdérelseprocessen.

Innan jamférelse med kalibrerad data anvands mats de nédvandiga matten pa master-detaljen upp
noggrant med en 1Amplig méatmetod, till exempel CMM, optisk projektor, mikrometer eller skjutmatt.
Storleken, positionen och orienteringen fér varje matt ska registreras.

Sedan skapas och verifieras detaljprogrammet.

Nar ett detaljprogram har korts i master-lage visas EZ-Offset-modulen sa att de tidigare uppmatta
faktiska vardena kan matas.

Dimension Compare

Mattet Compare ar avsett som ett automatiserat alternativ till matningar som normalt utférs med
handverktyg, till exempel mikrometrar, skjutmatt och vippindikatorer.

Mastermatten tas fram med valfri tillganglig matmetod, till exempel CMM, handmatdon, skjutmatt, etc.
Nar komponentdetaljprogrammet ar fardigt och godkant kan det integreras i Process Monitor.

Efter en programkdérning anges de tidigare uppmétta vardena fér master-detaljen via Process Monitor.

En férdel med Equators jamférande matteknik ar att den inte kraver precisionsfixturering av detaljer.
Detaljen behéver placeras repeterbart i fixturen och far inte flyttas under matningen eller nér fixturplattan
flyttas. Fixturer och detaljer ska placeras och séttas tillbaka inom Equators arbetsvolym med en tolerans
pa ungefar +1 mm for att jamférelserutinen ska kunna utféras korrekt.
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Inspektionsprogrammets skarmfunktioner

Skarmen kan anpassas av administratéren for att passa varje inspektionsdetaljprogram. Féljande
funktioner finns:

e Master-lage: Stall in systemet pa Master-lage. Detta anvands
for att skapa en master-fil (.mst) fér Master-komponenten. Det
finns en virtuell lysdiod for att visa den aktuella statusen for
jAmfdrelseprocessen.

e Matlage: Stall in systemet pa matlage.

L]

Bild: Aterga till standardvyn som visar bilden f6r komponenten
(administratérsdefinierad).

e Visa DMIS: Visa detaljprogrammets DMIS-kod. Koden kan inte &ndras.

* Resultat: Visa méatresultaten fran tidigare kdrningar av detaljprogrammet.

e Visa resultatmapp: Bladdra bland resultatfiler fran tidigare kérningar av
detaljprogrammet.

*  Process Monitor-knappen: Oppna Process Monitor-fénstret.

o EQ-ATS: Visa EQ-ATS-alternativ.
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¢ Instruktioner: Visa anvandarinstruktioner fér det aktuella matprogrammets
detaljuppséttning. Textfiltyperna Notepad (.txt), Wordpad (.rtf) and .pdf stdds, och bildfiler i
formaten .jpg, .png, .bmp och .gif accepteras ocksa.

*  Nollpunktsuppriktning: Kor ett tidigare genererat nollpunktsuppriktningsprogram for att
lokalisera komponenten i arbetsvolymen. Ett nollpunktsdetaljprogram ar ett detaljprogram
som genererar ett initialt komponentkoordinatsystem, och mdéjliggér ddrmed automatisk
drift via Organiser.

o Kor: Kér matprogrammet.

e Felaterstéllning: Kor ett tidigare genererat felaterstaliningsprogram.

e Kalibrera prober: Kor ett tidigare genererat detaljprogram for att kalibrera
métprogrammets matspetsar.
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Process Monitor

Process Monitor (PM) visar direkt matresultaten fér kontrollerade matt fér anvandaren pa en
stapeldiagramsskarm. Dessutom visas méthistorik for varje matt sa att man kan utlasa trender i processen.

e PM-fonstret kan nas fran Organiser-fonstret genom att valja PM-knappen sa som det visas nedan:

demo block

N
T

21/ 50

Feature Lower Tol Upper Tol

Dense_Scan_Time | Usetol DBLVAL -10.000

ARC_ANTICLOCKWIS Circularity 0.000 0.100
ARC_ANTICLOCKWIS Dismeter 0,100 0.100
ARC_ANTICLOCKWIE Radius -0.100 0.100 30.000
ARC_ANTICLOCKWIS X 0.000 0.000 115.000
ARC_ANTICLOCKWIS Y 0.000 0.000 -150.000

Dense Scan Time - Usetol DBLVAL > Legend

IR R R

e Wamings

Inspections

*l " | Number of inspections #1-dbdadodadatd
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Oversikt 6ver Process Monitor

—_

© © N o o > 0 D

Tiden sedan den senaste mastringen

Exportera diagram till bild

Administratérsinloggning

Stapeldiagram med andelen av toleransen

Festure Lower Tol

Dense_Scan_Time | Uselol_DBLVAL
ARC_ANTICLOCKWIE Circularity
ARC_ANTICLOCKWIE Dismeter
ARC_ANTICLOCKWIE Radius
ARC_ANTICLOCKWIE X
ARC_ANTICLOCKWIS Y

#l | Number of inspections M1kl 4l ddd

A

. Temperaturférandring sedan senaste mastringen

Antalet kdrningar sedan den senaste mastringen

Exportera data till CSV fér anvandning i andra applikationer

Tabell med lista 6ver matt som har matts upp

Grafisk visning av mathistoriken fér det matt som valts i tabellen

demo block

Upper Tol

apply innovation™

- Actual

— Temperature

52t Completed

set Fi
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Temperaturférandring sedan senaste mastringen

Mastergransen uppnaddes

r AT O . O o C Inspektion
f : 2°C +2°C Faktiskt Tolerans

Temperaturavvikelse 0-2

Utfér mastring...

Denna ikon visar temperaturférandringen sedan den senaste mastringen.

Nar den grdna stapeln blir réd har den instéllda temperaturféréandringsgransen éverskridits, och

ett varningsmeddelande visas nér Play/Kér-knappen véljs. Nar anvandaren véljer den gréna
kryssmarkeringen vaxlar Organiser automatiskt fran matlage till master-lage. Vi rekommenderar att
anvandaren mastrar vid detta tillfélle.

Antalet kérningar sedan den senaste mastringen

Mastergransen uppnaddes

Inspektion

Faktiskt Tolerans

Utfér mastring...

Denna ikon visar hur manga detaljer som har matts upp. Nar vardet (a) &r samma som den installda
gransen (b) visas ett varningsmeddelande. Nar anvandaren véljer den gréna kryssmarkeringen vaxlar
Organiser automatiskt frAn méatléage till master-lage. Vi rekommenderar att anvéndaren mastrar vid detta
tillfélle.

Tiden sedan den senaste mastringen

Mastergransen uppnaddes

Inspektion

Faktiskt Tolerans

(Q 00:16 / 03:00 |

Utfér mastring...

Denna ikon visar den forflutna tiden i timmar och minuter. Nar vardet (a) &r samma som den installda
gransen (b) visas ett varningsmeddelande. Vi rekommenderar att anvédndaren mastrar vid detta tillfalle.
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Administratér- och export-knappar (4,5,6)

* Administratérsinloggning: Klicka pa knappen fér administratérsinloggning
for att justera toleransinstallningar for varje matt, temperaturtoleransgrans,
tidstoleransgréns och kérningstoleransgrans. Detta 6ppnar Admin-fonstret.

¢ Exportera mattdata: Med denna knapp kan anvandaren exportera informationen i
mattabellen som en CSV-fil. Nar den véljs visas ett fonster.

e Exportera diagrambild: Med denna knapp kan anvandaren exportera det diagram
som visas som en bildfil. Diagrammet kan sparas som en JPEG-, BMP- eller GIF-
bild.
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Funktionstabell

e Denna tabell innehaller féljande falt:

Nedre Ovre Nominellytter % av CNC-
Komponent Typ toleransgréans*toleransgranstiiameter(mm) Faktiskt Awvikelse toleransen installning

Feature Lower Tol Upper Tol i % of Tol

ARC_ANTICLOCKWIE Circularity 0.100 i 0.004
ARC_ANTICLOCKWIS Diameter 0.100 50 60.008
ARC_ANTICLOCKWIS Radius 0.100 000 30.004
ARC_ANTICLOCKWIS X 0.000 115.004
ARC_ANTICLOCKWIE Y 0.000 i -150.002

*Enligt definitionen i métprogrammet (.dmi i MODUS™)

e Den undre toleransen, det nominella vardet och den Ovre toleransen ar definierade fér varje matt med
varden som finns i matprogrammet (.dmi i MODUS). Data som visas i kolumnerna "Faktiskt” och "%
av toleransen” ar fran den senaste matcykeln. Genom att klicka pa ett enskilt matt i tabellen visas det
individuella mattets historik grafiskt nedanfor.

Statusdévervakare med stapeldiagram

e  Statustvervakaren med stapeldiagram géller endast for den senast uppmatta detaljen. Kolumnen
"% av toleransen” i tabellen visar med gréna staplar (inom tolerans) eller med réda staplar (utanfér
toleransen) om mattet ligger inom toleransen. Nar det uppmaétta vardet nar den 6évre eller undre
varningsgransen blir stapeln orange, sa att anvandaren kan justera processen innan detaljer blir skrot.

Grafisk visning av historiska resultat

e Information om ett enskilt matts méathistorik visas i detta diagram. Diagrammet visar "Inspektioner” pa
X-axeln och "Faktiska matvarden” for just det mattet och "Temperatur” pa Y-axeln.

e Den 6vre och undre varningen kan stéllas in for varje individuellt matt i Admin-fonstret.

Dense Scan Time - Usetol DBLVAL

| ]

Faktiskt
Temperatur

Inspektioner

Foérklaring

Forklaring

m== Nominellytter diameter(mm) E Offset slutférd

wp= Faktiskt + Varningar Offset misslyckades

=== [emperatur ’ Master Offset skickades

Tolerans
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Process Monitor admininstallningar

e Instéllningar i Process Monitor (PM) kan justeras i Admin-fonstret. For att komma at Admin-fonstret,
klicka pa Administrator-knappen i Process Monitor-fonstret.

Adminfonstret

e Adminfonstret visar en tabell med alla enskilda funktioner. Denna tabell innehaller féljande falt:

Admin x

Funktionens .
Bildskarm CNC-instéllning namn Nedre varning Ovre varning

CYLO01 X 02 02
CYLO01 Y 02 02
CYLO01 Diameter -0.05 0.05
CYLO01 Cylindricity 0 02
CYLOD Parallelism 0 0.02
CYLO02 X 0.2 02
CYLD02 Y 02 0.2
CYLOD2 Diameter
CYLO02 Cylindricity
CYLO02 Perpendicularity
CYLOD1/CYLODD2 Length Average

Ovre tolerans. 0.2 ====— Qvre varning
——

Nedre tolerans ====—= Nedre varning

¢ Med kolumnen "Visa” kan anvandaren vélja att visa eller inte visa ett individuellt méatt i PM-fonstret.

e Om du valjer en enskild funktion kan du &ndra den enskilda funktionens 6vre och nedre
varningsgranser.

*  Andringarna aktiveras nar du klickar p& den gréna kryssmarkeringen.
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Temperatur

e  Stall in temperaturavvikelsens dvre och nedre grans genom att markera rutorna och stélla in det
Onskade vardet. Denna mastringsprocedur baseras pa temperaturen. Styrenheten registrerar
temperaturen vid mastringen och PM meddelar anvandaren om temperaturen éverstiger ett av
gransvardena.

£
-
-
-
-
=l

Tid tills mastring

e | detta avsnitt kan anvandaren stélla in antalet minuter mellan varje mastring. Denna
mastringsprocedur baseras pa tiden. Programvaran évervakar tiden och uppmanar anvandaren att
mastra nar det instéllda grénsvéardet har éverskridits.

Tid tills mastring: Timmar

9 Vaxlingsléage Minuter

Kérningstolerans

* | detta avsnitt kan anvandaren stélla in antalet kérningar som systemet utfér mellan varje mastring.
Denna mastringsprocedur baseras pa antalet detaljer. Programvaran uppmanar anvandaren att
mastra nar det instéllda gréansvéardet har éverskridits.

L_j Kérningstolerans::

Instéllningar fé6r mastring

e | detta avsnitt kan anvéndaren vélja att mastra ndr master-gransvarden har éverskridits eller nar
detaljtoleranser éverskrids.

Matt som ska visas

e | detta avsnitt kan anvandaren andra detta varde sa att det passar med hur manga matt som ska
visas i diagrammet.

Mastring nér mastergransen éverskridits

Mastring nar detaljtoleransen éverskridits

Mastring nér proben kalibreras

Matt som ska visas
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Rensa databasen

*  Klicka pa knappen for att rensa databasen.

Rensa databasen: “:' EL

Spara admin-installningar

e Klicka pa den gréna kryssmarkeringen for att aktivera &ndringarna.

Adminfénster - funktionsjamférelse

e Nar systemet har konfigurerats for att anvédnda Feature Compare visas foljande extra alternativ i
Admin-fonstret i PM.

Kompensera matt efter mastern

Visa
EZ-Offset

Adminfonster - mattjamforelse

*  Néar systemet har konfigurerats for att anvdnda Dimension Compare visas f6ljande extra alternativ i
Admin-fonstret i PM.

Mastervarde
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Valja en mastringsprocess

For att faststélla hur ofta mastring ska utféras maste kunden utféra en studie p& sina egna detaljer i
produktionsmiljon. Gransvardet f6r mastring kan stéllas in baserat pa temperaturférandring, tid till nasta
mastring eller antalet uppmatta detaljer. PM meddelar sedan anvandaren nar det &r dags fér mastring och
vaxlar automatiskt till master-lage.

For att faststalla gransen for temperaturavvikelse i PM:

*  Flera matningar av en enskild detalj maste studeras under en langre tid, inklusive representativa
temperaturvariationer.

e Plotta matresultaten mot den rapporterade temperaturférandringen tills en oacceptabel férandring av
resultaten ses (oftast en lag procentandel av toleransen).

e Gransen for temperaturavvikelsen ar specifik for den detalj och de matt som mats, sa alla olika
detaljer maste studeras.

Studien maste upprepas om matprogrammet andras for att mata nya matt eller olika stora matt.
Anvénda repeteringsfunktionen

e  Du kan sla pa funktionen "Upprepa kérning” i programmet "Inspektionspost”-fonstret.

e Klicka pa "Upprepa korningar” sa visas en kryssmarkering.

* Klicka pa den gréna kryssmarkeringen langst ner i fonstret och programmet kérs pa upprepning.

Inspektionspost

Titel: Conrod
Inspektionsprogram:
Kalibreringsprogram:

Program for initialpunktsuppriktning: | c:

Aterstaliningsprogram:

Instruktionsfil:
Standard-komparatorlage:
Snabb DMIS-aktiverad:
Upprepa korning:

Antal kérningar:

Endast admin:

Anvanda EQ-ATS:
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Kora ett program med hjalp av Golden Compare

e Dubbelklicka pa detaljprogrammet.

Conrod Golden

C.nmnares
Ready

e Se till att detaljprogrammet &r i "Master-lage”. Den virtuella lysdioden lyser gult.

e  Flytta markéren dver den gula play-knappen och kér detaljprogrammet. Klicka for att starta
detaljprogrammet.
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e Om i master-lage, varnas anvandaren (Skriva 6ver master-data?). Klicka pa den gréna
kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Skriva 6ver masterdata?

e Detaljprogrammet kérs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kors ar alla funktioner
féorutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

»  Efter att detaljprogrammet har korts i master-lage véxlar Organiser automatiskt till matiage. Mat-
knappen i 6vre hdgra hérnet pa fonster ar nu aktiverad.

*  Ta bort master-komponenten och ersatt den med produktionskomponenten.

e  Flytta markéren dver den gréna play-knappen och klicka for att starta detaljprogrammet.
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Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner forutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

Nar inspektionen ar slutford visas resultatet automatiskt pa ett av tre satt, beroende pa instéllningen i
MODUS.

1. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK” tillsammans med antalet métt som lag inom toleransen
och antalet matt som lag utanfor toleransen.

2. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK”

3. Systemet visar ingenting.

Resultat Resultat

Ok Ej ok

Inom toleransen: 12

Inom toleransen: 28

Utom toleransen: 0 Utom toleransen: 7
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Koéra ett program med hjalp av CMM Compare

Se till att .cal-filen fran koordinatmatmaskinen finns i samma mapp som komponentens DMIS-
detaljprogram, t.ex. C:\Renishaw\Programs\MinaDetaljer\Conrod

Se till att namnet pa .cal-filen och Equators .dmi-fil &r identiska, t.ex. MinDetalj.dmi och MinDetalj.cal

Dubbelklicka pa detaljprogrammet.

Conrod Cal

(C.nmnara

Ready

Se till att detaljprogrammet ar i "Master-lage”. Den virtuella lysdioden lyser blatt.

Flytta markdren éver den gula play-knappen och kér detaljprogrammet. Klicka for att starta
detaljprogrammet.
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Om i master-lage, varnas anvandaren (Skriva 6ver master-data?). Klicka pa den gréna
kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Skriva éver masterdata?

Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner
féorutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

Efter att detaljprogrammet har koérts i master-lage véaxlar Organiser automatiskt till matlage. Mat-
knappen i 6vre hdgra hérnet pa fonster ar nu aktiverad.

Conrod Cal Compare

Ta bort master-komponenten och ersétt den med produktionskomponenten.

Flytta markéren éver den gréna play-knappen och klicka for att starta detaljprogrammet.
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Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner forutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

Nar inspektionen ar slutford visas resultatet automatiskt pa ett av tre satt, beroende pa instéllningen i
MODUS.

1. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK” tillsammans med antalet métt som lag inom toleransen
och antalet matt som lag utanfor toleransen.

2. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK”

3. Systemet visar ingenting.

Resultat Resultat

Ok Ej ok

F

Inom toleransen: 12

Inom toleransen: 28

Utom toleransen: 0 Utom toleransen: 7
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Kor ett program med hjalp av funktionen Feature Compare

Dubbelklicka pa detaljprogrammet.

Conrod Feature
Cnmnara

Se till att detaljprogrammet &r i "Master-lage”. Den virtuella lysdioden lyser lila.

Flytta markdren éver den gula play-knappen och kér detaljprogrammet. Klicka for att starta
detaljprogrammet.
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¢ Omimaster-lage, varnas anvandaren (Skriva éver master-data?). Klicka pa den gréna
kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Skriva 6ver masterdata?

e  Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner
férutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

e EZ-Offset visas efter master-kérningen. Med EZ-Offset kan anvandaren andra storlek, position och
orientering for matt.

EZ-Offset

o PLNOO1
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Dubbelklicka pa ett av matten i listan pa vanstra sidan av fonstret sa visas en redigeringsruta.

Vigible Feature name C YLUU 1

CYLOO1

CYLDO2 100

PLMNOOT 0

-0.25

Centrumpunkt Normal

20 Uppdatera

Diameter

ANMARKNINGAR: Skriv inte in varden férskjutna fran de nominella vardena, de faktiska vardena méaste
anges.

EZ-Offset visar automatiskt alla matt fran flera Feature Compare-block samtidigt

Upprepa for alla matt

Med EZ-Offset kan anvandaren halla koll pa vad som har &ndrats genom att matt visas i grafisk form.
Se teckenforklaringen i nedre vanstra hérnet i fonstret.

Nér alla &ndringar har utférts, klicka pa "Spara”-knappen langst ner i fonstret

Beskrivning

. - Nominellytter diameter(mm)
- Vald
- Offset (ej sparad)

. - Offset (sparad)

Uppdatera Visa alla

Sténg EZ-Offset genom att klicka pa "Avsluta”-knappen i nedre hégra hérnet i fonstret.
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Efter att detaljprogrammet har korts i master-lage vaxlar Organiser automatiskt till matlage. Mat-
knappen i 6vre hogra hérnet pa fonster ar nu aktiverad.

Ta bort master-komponenten och ersétt den med produktionskomponenten.

Flytta markéren éver den gréna play-knappen och klicka for att starta detaljprogrammet.

Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner
féorutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

*  Né&r matningen har slutférts har resultaten i Process Monitor och alla resultatfiler justerats.
e For att starta EZ-Offset igen, klicka pa "EZ-Offset”-knappen i Admin-fonstret i Process Monitor.

e For att forhindra att EZ-Offset visas i slutet av en master-kérning, valj bort alternativet "Kompensera
matt efter mastern”.

Visa
EZ-Offset

Kompensera matt efter mastern
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Nar inspektionen ar slutférd visas resultatet automatiskt pa ett av tre satt, beroende pa instéllningen i
MODUS.

1. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK” tillsammans med antalet matt som lag inom toleransen
och antalet matt som lag utanfor toleransen.

2. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK”

3. Systemet visar ingenting.

Resultat Resultat

0]

Ej ok

Inom toleransen: 12 Inom toleransen: 28

Utom toleransen: 0 Utom toleransen: 7
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Kora ett program med hjalp av Dimension Compare

e Dubbelklicka pa detaljprogrammet.

Nimencinn (CnMmMn
Ready

e Se till att detaljprogrammet &r i "Master-lage”. Den virtuella lysdioden lyser gront.

e  Flytta markéren dver den gula play-knappen och kor detaljprogrammet. Klicka for att starta
detaljprogrammet.
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Om i master-lage, varnas anvandaren (Skriva 6ver master-data?). Klicka pa den gréna

kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Skriva 6éver masterdata?

Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner

féorutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

Oppna Process Monitor Admin-fénstret efter att master-kérningen har slutforts.

Klicka pa "PM”-knappen.

i

Klicka pa Admin-knappen i Process Monitor-fonstret.
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e Admin-fénstret visas.

e En lista med matt visas langst upp i detta fonster. Nar en Equator har konfigurerats for att anvanda
Dimension Compare visas en ytterligare kolumn, "Master-varde”.

CNC- Funktionens Nominellytter
Bildskarm instéllning namn Typ Nedre varning Ovre varning diameter(mm) pmastervarde
CYLODT X 02 02 100 100

CYLOO1 ¥ 0.2 02 0 0
CYLOOM Diameter -0.05 0.05 20

Dubbelklicka p& master-vérdet for alla matt som behéver dndras. Andra véardet och tryck pé& Enter for
att acceptera.

CNC- Funktionens Nominellytter
Bildskarm installning namn Typ Nedre varning Ovre varning diameter(mm) Mastervarde

CYLOO1 X 02 02 100 100
CYLOOT Y 02 02 0 0
Diameter 005 0.05 20 EC

0.2 0 =

e Nar alla &ndringar &r utférda, stdng Admin-fonstret genom att klicka pa den "gréna kryssmarkeringen
langst ner i fénstret.

e  Efter att detaljprogrammet har kérts i master-lage véaxlar Organiser automatiskt till matlage. Mat-
knappen i 6vre hogra hérnet pa fonster ar nu aktiverad.

Conrod Dimension Compare

4

e Ta bort master-komponenten och ersétt den med produktionskomponenten.

e Flytta markdren éver den gréna play-knappen och klicka for att starta detaljprogrammet.
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Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner
férutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

N&ar matningen har slutférts har resultaten i Process Monitor och alla resultatfiler justerats.

Nér inspektionen ar slutférd visas resultatet automatiskt pa ett av tre satt, beroende pa installningen i
MODUS.

Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK” tillsammans med antalet matt som lag inom toleransen
och antalet matt som lag utanfér toleransen.

2. Systemet visar antingen "OK” eller "EJ OK”

3. Systemet visar ingenting.

Resultat Resultat

Ok Ej ok

[

Inom toleransen: 12 Inom toleransen: 28

Utom toleransen: 0

Utom toleransen: 7
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DMIS-kommandon
Jamfor kommandon

Som ett resultat av jamfoérelseprocessen kan DMIS-programmeringen fér Equator krdva andra metoder an
de som normalt anvénds pa en CMM (koordinatméatmaskin).

Equator anvander extra kommandon (COMPARE-kommandon) i DMIS-koden fér att utféra jamférelsen
mellan master-komponent och produktionskomponenter.

COMPARE/ON-kommandot instruerar RenCompare att spara alla uppméatta/jamférda punkter - och detta
fortsatter till COMPARE/OFF- eller ENDFIL-satsen.

Nar ett program som kérs genom MODUS Organiser stoppas, oavsett anledning, bearbetas COMPARE/
OFF-kommandot automatiskt.

Golden Compare med produktion av en enda .MST-masterfil:
COMPARE/ON

CMM Compare, anvands fér att producera en .cal-fil pa en CMM, eller att informera en Equator om
att en .cal-fil fran en CMM finns tillgénglig, en enda .MST-masterfil:

COMPARE/ON,CAL
Golden Compare med flera master-filer i ett detaljprogram, t.ex.
COMPARE/ON,MST,C:\RENISHAW\PROGRAMS\TRAINING\SPHOO3CAL.MST’
CMM Compare med flera master-filer i ett detaljprogram, t.ex.
COMPARE/ON,CAL,MST,;C:\RENISHAW\PROGRAMS\TRAINING\SPHO03CAL.MST’
Feature Compare
COMPARE/ON,FEATURE
Dimension Compare
DIMENSIONCOMPARE/ON
DIMENSIONCOMPARE/OFF
Stanger av jamforelseprocessen, kan finnas en eller flera ganger i ett detaljprogram
COMPARE/OFF

e For att sékerstalla att jamférelsefunktionens kontaktpunkter samlas in i identisk ordning bade pa en
koordinatmatmaskin och Equator ska matt INTE méatas med DMIS-detaljprogramkod AUTO, t.ex.
MODE/AUTO,PROG,MAN.

e Mode MASTE stallas in pa MODE/PROG,MAN
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Systemparkering (endast EQ300) - detaljprogram

For att parkera den flytande plattformen i slutet av ett detaljprogram ska féljande kommandon laggas till i
slutet av MODUS-programmet:

FROM/DME,PARKMODE
GOHOME

For att inaktivera parkeringen av den flytande plattformen i bérjan av ett detaljprogram ska féljande GOTO-
sats laggas till i bérjan av MODUS-programmet:

GOTO/CART, X position, Y position, Z position

ANMARKNING: Se MODUS hjalpfil som finns i MODUS-programvaran fér mer information.
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Filtyper och filtillagg

Equator och MODUS anvénder flera filtyper, och vissa av dem listas nedan efter filtilldgg. Mer detaljerad
information om de filer som anvénds i systemet finns i avsnittet Filyper i MODUS hjélp.

.btc

Batchfil for detaljprogram. Denna fil registrerar instéliningarna fér dialogrutan "Oppna inspektion”. Om den
inte &ndras anvander alla efterféljande kérningar av samma detaljprogram samma instéllningar.

.cal

Kalibreringsfil med punktdata som genererades nar ett detaljprogram kdrdes pa kompatibel CMM-
programvara. Generering av en .cal-fil ar en vasentlig del av CMM-jamférelsen.

.CSV

Detta &r en fil med ASClI-textutmatning som kan véljas i dialogrutan "Oppna inspektion”. Den &r
formaterad for att enkelt kunna ldsas av extern programvara som t.ex. SPC-programvara.

.dmi
DMIS-detaljprogramfil.
.mst

Master-fil med punktdata som genereras nar ett detaljprogram kérs i master-lage. Generering av en .mst-fil
ar en vasentlig del av bade Golden- och CMM Compare-processen.

.out

Resultatfil for detaljprogram i DMIS-utmatningsformat. Denna kan visas med Anteckningar (.txt) eller
Wordpad (.rtf).

.pdf
Text- och bildfiler fér anvandarinstruktioner.
.res

Resultatfil for detaljprogram i ASClI-textformat. Denna kan visas med Anteckningar (.txt) eller Wordpad
(.rtf).

.rpd
MODUS Reporter-fil.
rif

Rich text file som kan visas med Wordpad.
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xt
ASCII-textfil som kan visas med Notepad.
xml

En fil med .xml-format som kan skapas om det viljs i dialogrutan "Oppna inspektion” dialog box.
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Programvarutillagg - Intelligent Process Control

Med IPC-programvaran kan systemet automatiskt korrigera bearbetningsprocessen genom att skicka
uppdateringsvarden fér geometri- och slitage-offset direkt till verktygsmaskinens styrenhet.

IPC-programvaran:

»  Korrigerar for verktygsslitage och temperaturférandringar

e Ar helt integrerat med Process Monitor

*  Kontrollerar offsets med % av tolerans eller standardavvikelse

e  Kan stélla in kontrollgranser vid vilka korrigeringar utférs

* Kan stélla in maximala justeringar for att férhindra 6verkorrigering
e Kan hantera matt med 1 eller 2 sidor

e Kan invertera offsets for interna matt

e Kan anvédnda medelvarden for att férhindra spikar
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Stalla in systemet

Koppla in ena anden av en Ethernet-kabel bak pa systemstyrenheten och den andra &nden i
verktygsmaskinens styrenhet.

OBS: Denna konfiguration kan utféras med LAN 2 pa ESS 2.0, vilket tillater att systemet ansluts till ett
néatverk tillsammans med en automatiseringscell/verktygsmaskin. Anvand "Automation nétverksverktyg” in
"Manager > Diagnostik” for att uppna detta.

e  Sla pa verktygsmaskinens styrenhet.

e  Sla pa styrenheten.

ANMARKNING: Om styrenheten slés pa fére verktygsmaskinens styrenhet sa kan systemet inte ansluta
till verktygsmaskinens styrenhet.

e Nar programvaran har laddats, gar du till “Manager > Ethernet”.

Manager

Ethernet

www.renishaw.se 95



OBSERVERA: Menyn ska anvandas forsiktigt och endast av kvalificerad IT-personal, eftersom
styrenheten kommunicerar via Ethernet-anslutningar. Om ogiltiga adresser definieras kan systemet sluta
fungera.

e Sidan ar skrivskyddad s& att du kan kontrollera instéllningarna utan att &ndra dem.

e Klicka pa knappen Avancerat for att andra instaliningarna och redigera Ethernet-anslutningen.

Avancerad

e Andra systemets IP-adress till en mindre eller en mer &n verktygsmaskinens styrenhet.

e Andra Subnet Mask sé& att det matchar verktygsmaskinens styrenhet.

Natverkslage

DHCP

Natverksinstallningar

IP-adress

Datornamn EQUATOR-2104X8
Subnetmask

Gateway

Priméar DNS

MAC-adress

e Systemet startar om automatiskt.
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Anvanda IPC

Starta IPC

For att starta IPC, 6ppna forst det detaljprogram som behdéver IPC fran Organiser-fonstret.

Conrod Golden

Cnmnara
Ready

*  Process Monitor-fonstret kan nas fran ovanstaende fonster genom att vélja "PM-knappen” sa som det
visas nedan:

www.renishaw.se 97



e Klicka pa "Admin”-knappen.

e Detta 6ppnar Process Monitor Admin-fonstret.

e Hall markéren éver det matt du vill anvanda offset pa.
e  Eninstallningsknapp visas.

¢ Klicka pa instéllningsknappen. Detta éppnar CNC-instéallningsskarmen for detta matt.

Admin x

Bildskarm CNC-instéllning Funktionens namn Typ Nedre varning Ovre varning
CYLODY X 02 02
CYLOO? i 02 02
CYLOO1 Diameter -0.05 0.05
CYLOO1 Cylindricity 0 02
CYLOD Parallelism 0 0.02
CYLO02 X 02 02
CYLO02 i 02
CYLO02 Diameter 0.05
CYLO02 Cylindricity 02
CYLO02 Perpendiculanity 0.025
CYLOOTCYLOO2 Length Average £ 0.1

Ovre tolerans. Ovre varning

Nedre tolerans 0.2 Nedre varning
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Hantera verktygsmaskiner

e Skapa en ny anslutning till en maskin genom att klicka pa knappen "Konfigurera maskiner”.

REN'SHA}I'V ‘ Konfigurera = Ta bort

appl maskiner offset

e  Detta dppnar foénstret Konfigurera maskiner.

e Klicka pa "Lagg till-knappen.

Konfigurera maskiner
Maskiner Instaliningar
Typ:
IP-adress:
Portnummer:

Synkvariabel:

Larmvariabel:

Lagg till Ta bort

*  Ge maskinen ett namn. Vi rekommenderar att du ger ett unikt namn till varje individuell maskin.

Ange maskinnamn

TEST-MACHINH

Avbryt
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e Anvand rullgardinsmenyn och vélj maskinens styrenhetstyp.

Konfigurera maskiner *

Maskiner Installningar

Typ: Fanuc (Focas 2)
IIP-adress: Mot Set
IPortnummer: L
‘Synkvariabel: =1l

‘Larmvariabel:

Lagg till l Ta bort ‘

*  Ange IP-adress och portnummer fér maskinens styrenhet.

Konfigurera maskiner *
Maskiner ' Instéllningar

TEST-MACHINE 'Typ:

liP-adress:
fPortnummer: iz

‘Synkvariabel: 100

Larmvariabel:

Légg till Ta bort

ANMARKNING: IPC-skérmar har inbyggd validering. Om felaktiga vérden anges visas en varning.
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Du kan lagga till en ny eller ta bort en maskin med knapparna nedan. Fér att redigera en maskin,
klicka pa maskinnamnet och redigera sedan vardena under "Instéllningar”.

Konfigurera maskiner *

Maskiner Installningar

TEST-MACHINE .
Typ:

|P-adress: 127.168.10.100
Portnummer: g
Synkvariabel:

Larmvariabel:

Légg till Ta bort

RENISHAW:
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Lagga till verktygsoffsets

*  Med detta fonster kan anvandaren ange specifik verktygsoffset fér det matt som valts i Process
Monitor-fonstret.

*  Ange de specifika vardena for offsetet i avsnitt 2—4.

e Nar du ar Klar, klicka pa den gréna kryssmarkeringen i avsnitt 7. Fonstret stdngs och anvandaren
atergar till Process Monitor-skarmen.

1. Mattinstallningar
*  Aktiverat - Markera rutan for att antingen aktivera eller inaktivera mattets offset.

Resten av detta avsnitt ar information som endast kan lasas som kommer fran den information som
tilhandahalls i Process Monitor.

2. Mattyp

e Med kryssrutan "Mattyp” kan anvandaren vélja om mattet har en sida eller tva.

CNC-installning

Mattinstallningar

Aktiverad: v Nominell: 20 Funktionstyp

Funktion: CYLOOL Ovre tolerans: ®  Enkelsidig

Tolerans: Diameter Nedre tolerans: Tvasidig

Nar ska tvasidig anvandas
e Nar din verktygsdimension kontrolleras baserat pa radie.

*  Nar ytorna pa det méatt som dimensionen kontrollerar &r motstdende och bearbetat med samma
verktyg.
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R Tvasidig 1/2 fel
Klack/platta Fras
f— D Ensidig Fullt fel
Lopp/ficka
— X (Radiell) Tvasidig 1/2 fel
Svarv

/ X (Diametrisk) Ensidig Fullt fel
Distans R Ensidig Fullt fel
; Fras D Ensidig Fullt fel
L Ensidig Fullt fel
/ ; Z Z 3 z zl Svarv Z: Ensidig Fullt fel

3. Kontroligrans

Kontrollgransen kan baseras pa:

* % av toleransen - Anvandaren kan ange ett % av toleransen-véarde.

*  Standardavvikelse - Anvéandaren kan ange ett historiskt standardavvikelse-vérde.

Kontrollgrans

60 % Tolerans

Kontrollgrans

* Standardavvikelse

4. Korrigering

==Kontrollgréans

0.005 == Kontrollgrans

+/-0.03

+/-0.015

Kontrollgréansléage

® | % Tolerans

Standardavvikelse

Kontrollgranslage

% Tolerans

-, Standardavvikelse

e Processens malmatt* — Detta ar malvardet for justeringarna, som kan skilja sig frin det nominella.
Detta mojliggor dverjustering om anvéndaren vet att mattet endast kommer bli stérre eller mindre.

e Uppdateringsfrekvens — Antalet detaljer dver vilka ett rullande medelvérde tas. Detta méjliggor
utjdmning for att undvika justering baserat pa en avvikande detalj. Om uppdateringsfrekvensen till
exempel ar 5 berdknar IPC offsetet fran medelvardet av de senaste 5 detaljerna. "Raknaren” aterstalls
vid en master-kérning eller nar en korrigering av verktygsoffsetet utfors. Notera att om ett matt gar
utanfor toleransen s& korrigeras verktyget omedelbart, oavsett om 5 detaljer har matts upp.
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e Hoppa 6ver — Langden pa kdén med detaljer som ska matas. Om en offset skickas till CNC-maskinen
maste alla detaljer som tillverkades foére den justeringen (d.v.s. kdn med detaljer som ska matas)
ignoreras nar det galler justering. Annars kan ett antal detaljer vara for stora, och flera justeringar
skickas, vilket sedan éverjusteras, etc.

e Maximal verktygsuppdatering* — Den maximala individuella verktygsuppdateringen som kan skickas.
*  Maximal verktygsoffset* — Maximal offset fér verktyget (total).

e Grundverktygsoffset* — Visar den forsta offsetaviasningen fran CNC-maskinen efter att en
verktygsvaxling har detekterats.

o Invertera offset - Inverterar offseten.

* % Feedback inom i kontrollgradns — Inom kontroligransen kan maskinens offset &ndras med en
procentandel av denna justering.

* % Feedback utanfér kontrollgrans — Utanfor kontrollgransen kan dndras med en annan procentandel,
vilket mojliggdr stérre justeringar utanfér kontrollgransen an inom den.

* Nollband* — Programvaran ignorerar allt inom detta band, d.v.s. offsets skickas inte till
verktygsmaskinen.

e Erfarenhetsvarde* — Mojliggor att ett justeringsvarde anvands av nagon annan anledning.

*OBS!: Enheterna i IPC &r samma som anvands i detaljprogrammet (millimeter, tum, etc.) Enheterna ska
vara samma i detaljprogrammet, IPC och verktygsmaskinens styrenhet.

Korrigering

Processens malmatt: 20 Maximal verktygsuppdatering: 0.5 % Feedback inom kontrollgra

Métfrekvens: Maximal verktygsoffset: 0.5 % Feedback utom kontrollgrans: 100

Uppdateringsfrekvens: Grundverktygsoffset: 0 Nollband: 0.005

Hoppa o6ver: 0 Invertera offset: Erfarenhetsvarde: 0
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5. Verktygsmaskin

e Maskin/drift - Rullgardinsmeny for att valja verktygsmaskinen som férknippas med offset.
e Skriva till makro - Om vald tillater det IPC att skriva till en CNC-makrovariabel.

e Verktygsnummer - Verktygets nummer i verktygsmaskinen.

*  Revolver/vag-ID - Revolverns nummer i verktygsmaskinen.

* Offsetplats - Rullgardinsmeny.

*  Offsettyp - Valj om offsettypen ar "Geometri” eller ”Slitage”.

Verktygsmaskin

Maskin/anvandning:  TEST-MACHINE Verktygsnummer: 0 Offsetplats: Langd

Skriv till makro: Revolver/vag-ID: 0 Offsettyp: ®) Geometri

Slitage

6. Konfigurera maskiner

e Denna knapp 6ppnar fénstret "Konfigurera maskiner”.

7.Ta bort offset, ta bort andringar och aktivera andringar
e Tabort offset med knappen "Ta bort offset”.
e Aktivera alla &ndringar med den gréna kryssmarkeringen.

e Tabort alla &ndringar med det r6da krysset.

Konfigurera

. Ta bort offset
maskiner
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Verktygsoffset i Process Monitor

e Det ar enkelt att se i Process Monitor om en offset anvands for ett matt, genom att titta pa féljande
kolumn. Om det finns en grén kryssmarkering i kolumnen har detta matt en offset.

Conrod Golden Compare

E’ e AT:0.17 r@ 95:35/ 03:00

Feature Lower Tal Upper Tol Nominal Deviation

0200 100.000 -0.002
0.200 0.000 0.000

CYLO01
CYLO01

Cylindricity X 0.200
Parallelism X 0.020
0.200

CYL001 - Diameter > Legend

o= Actuzl
— Temperature

Tolerances

22 Master : 123

*l | Number of inspections @11t
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Paverkan pa IPC vid DMIS-redigering
Metodtips for DMIS-redigering:

1. Andra DMIS

2. Tabort den gamla offseten

3. Skapa en ny offset

4. Kor inspektioner s& fungerar IPC som férvantas

Aktivitet Resultat

Byt namn pa matt i DMIS IPC ignorerar mattets nya namn tills en offset skapats som anvander det nya namnet.
Den ursprungliga offseten ar fortfarande aktiv men den borde inte triggas eftersom
inga nya inspektionsdata tas emot for det mattnamnet. | detta fall rekommenderar vi
att du tar bort offseten med det gamla mattnamnet for att sékerstélla att inga ovantade
uppdateringar gors.

Modifiera nominellt, évre tolerans eller | De nya vardena foér dessa parametrar anvénds for den aktuella inspektionen och alla
nedre tolerans i DMIS framtida inspektioner, men endast om alla dessa villkor géller nar parametern &ndras:
. Inspektionen ar en matning och inte en mastring

Aktuell offset kunde lasas fran CNC-maskinen

Offseten ar associerad med en maskin

Offseten ar aktiverad

IPC hoppar inte 6ver inspektioner

Dessutom, om det nominella vardet har andrats (och ovanstdende villkor &r uppfyllda) sa
aterstalls processens malparameter till samma som det nya nominella vardet.

Offset-berdkningarna som IPC har pagaende aterstélls inte av ovanstaende andringar,
sa om designtoleranserna andras kan det fa ovantade konsekvenser for kvaliteten hos
offset-korrigeringar som gérs tills medelvardesfonstret har flyttat sig forbi punkten dar
toleranserna andrades.
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Programvarutillagg - Automatic Transfer System

EQ-ATS forbéttrar stabiliteten och tillférlitigheten nar stora detaljer laddas i arbetsvolymen i Equator
-matsystemet, och ger battre atkomst for att ladda detaljer pa fixturplattor utanfér arbetsvolymen.

EQ-ATS oOverfor den laddade detaljen fran utanfér Equators arbetsvolym till arbetsvolymen for inspektion.
Nér den har inspekterats dverfors detaljen tillbaka utanfdr arbetsvolymen s& att den kan tas bort.

Detaljen kan laddas i EQ-ATS manuellt eller med en robot.

EQ-ATS kan enkelt integreras med antingen Equator 300- eller Equator 500-matsystemet.
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Hardvaruinstéllning

RENISHAW &

apply innovation™

Installation guide RENISHAW ¢

apply innovation™

EQ-ATS - Equator™ Auto Transfer System
for EQ300 gauge

Installation guide RENISHAW ¢!

apply innovation

ATS 40-800 Installation and User Guide
for EQ500 Gauge

Se foljande anvandarhandbdécker for information om att installera hardvaran:

e H-6242-8500 (Equator 300-méatsystem)

e H-6242-8502 (Equator 500-métsystem)

ANMARKNING: Innan du anvander denna handbok, se till att hardvaran ar korrekt installerad och

inkopplad i Equator-méatsystemet.
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Kora ett diagnostiskt test

Innan EQ-ATS anvénds kan ett diagnostiskt test anvandas for att kontrollera att allt fungerar korrekt.

¢ Klicka pa "Manager”.

Manager

e Klicka pa "Diagnostik”.

Diagnostik

e Klicka pa "EQ-ATS”.
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Diagnostics | ®

R

1. Comms to ATS

4. Check Air Pressure

7. Move In

10. Check Out proximity switch

Device Status

2. Comms to CML

5. Home

8. Check In proximity switch

11. Moveln

Current EQ-ATS Status ~ POWERED Move Fiture Plote | gl =

3 L Clear EQ-ATS Errors Current Fixture Plate Position  OUT

1. Instaliningsknapp.
2. Diagnostik.

3. Enhetsstatus.

Numl les 45505

*  Klicka pa knappen "kor” for att kora testet.

Diagnostics

apply innovation™

3. ATS Initialisation

. Check home proximity switch
9. Move Out

12. Report on Pass/Fail

e Testet kdrs och resultaten visas. Om testet ar godkant visas en grén kryssmarkering bredvid varje

testresultat.

ANMARKNING: De forsta tre resultaten maste vara godkénda innan man kan fortsatta med det

diagnostiska testet.

Resultat
Hiagtmétiskasultaten maste vara godkénda innan

1. Kommunikation till ATS
4. Kontrollera lufttrycket
7. Flytta in

10. Kontrollera ut-narhetsbrytare

man kan fortsatta med

2. Kommunikation till CM1

5. Startsidan

8. Kontrollera in-narhetsbrytare

11. Fiytta in

3. ATS-initialisering

6. Kontrollera utgangslage-narhetsbrytare

9. Flytta ut

12. Rapportera vid ok/ej ok
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Lagga till EQ-ATS-funktionalitet till ett detaljprogram

e For att lagga till EQ-ATS-funktionalitet till ett detaljprogram, bladdra forst till det dnskade programmet.

e Klicka pa "penna’-knappen.

@

Ready

RENISHﬂw- %’: —ﬁ:

apply ir

ATS Test ﬁ' .
- 7%
o

e Klicka pa kryssrutan "Anvand EQ-ATS”, och klicka sedan pa den gréna kryssmarkeringen for att
aktivera andringarna.

Inspektionspost

Titel: ATS Test
Inspektionsprogram: D:\Programs\ATS Testilifetest bic
Kalibreringsprogram:

Program for initialpunktsuppriktning:

Aterstallningsprogram:

Instruktionsfil:

Standard-komparatorlage: Master

Snabb DMIS-aktiverad:

Upprepa korning:

Antal kérningar:

Endast admin:

Anvanda EQ-ATS:

Bladdra
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Koéra ett detaljprogram med EQ-ATS

e For att kora ett detaljprogram med EQ-ATS-funktionalitet, dubbelklicka forst pa detaljprogrammet.

e Se till att programmet ar instéllt pa "Master-lage”. Klicka pa den "gula kér-pilen” for att kora.
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¢ Om i master-lage, varnas anvandaren (Skriva éver master-data?).

e Klicka pa den gréna kryssmarkeringen for att fortsatta.

Varning!

Skriva éver masterdata?

ANMARKNING: N&r en EQ-ATS anvinds med Organiser flyttar EQ-ATS automatiskt in fixturplattan innan
en detalj inspekteras, och ut igen efter att detaljen har inspekterats.

e Fdljande varningsmeddelande visas (AT S-plattformen ska flyttas in, sékerstall att inga frammande
foremal hindrar dess stracka).

e Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Varning!

AT S-plattformen ska flyttas in, sakerstall
att inga frammande féoremal hindrar
dess stracka.

e Fixturplattan flyttas nu in i systemet sa att en master-kdérning kan utféras.

e Detaljprogrammet kdrs och en ny Master-fil skapas. Medan detaljprogrammet kérs ar alla funktioner
féorutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar
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Nar den har slutférts visas foljande varningsmeddelande (ATS-plattformen ska flyttas ut, sakerstéll att
inga frammande féremal hindrar dess stracka).

Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Varning!

AT S-plattformen ska flyttas ut, sékerstall
att inga frammande féremal hindrar dess
stracka.

e  Efter att detaljprogrammet har korts i master-lage véxlar Organiser automatiskt till matidge. Mat-
knappen i 6vre hdgra hérnet pa fonster ar nu aktiverad.

e  Ta bort master-komponenten och ersatt den med produktionskomponenten.

e  Flytta markéren dver den gréna play-knappen och klicka for att starta detaljprogrammet.

e  Fodljande varningsmeddelande visas (ATS-plattformen ska flyttas in, sakerstall att inga frammande
foremal hindrar dess stracka).

e Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

ATS-plattformen ska flyttas in, sdkerstall
att inga frammande féremal hindrar
dess stracka.
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e  Fixturplattan flyttas nu in i Equator och méatningen utfors.

e Medan detaljprogrammet kors &r alla funktioner férutom STOPP-knappen inaktiverade.

*Uppskattad tid som aterstar

Nar den har slutforts visas féljande varningsmeddelande (ATS-plattformen ska flyttas ut, sédkerstall att
inga frammande féremal hindrar dess stracka).

e Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Varning!

ATS-plattformen ska flyttas ut, sékerstall
att inga frammande foremal hindrar dess

stracka.

*  Fortsatt att mata detaljer.
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Alternativ pa EQ-ATS-inspektionsskarmen

Klicka pa knappen for att 6ppna EQ-ATS-alternativen.

ATS Test

Féljande alternativ visas.

EQ-ATS-status

Aktuell status: PASLAGEN

Fixturplattans placering:

Lufttryck (bar):

Flytta fixturplattan:

apply innovation™
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EQ-ATS-status

Aktuell status: PASLAGEN

Fixturplattans placering:

Lufttryck (bar):

Flytta fixturplattan:

*  Aktuell status - Visar aktuell status fér EQ-ATS.
*  Fixturplattans position - Visar om fixturplattan ar inne i eller utanfér systemet.
e Lufttryck - Visar det aktuella lufttrycket.

e Knapp for att flytta in fixturplattan manuellt.

e Knapp for att flytta ut fixturplattan manuellt.

ANMARKNING: Dessa knappar kan anvandas fér ett manuellt manévrerat system eller om du behéver
flytta fixturplattan manuellt i stallet f6r automatisk.
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Flytta EQ-ATS manuellt
Flytta in fixturplattan manuelit

e Flytta in fixturplattan genom att klicka pa knappen "Flytta in fixturplattan”.

e  Fdljande varningsmeddelande visas (ATS-plattformen ska flyttas in, sékerstall att inga frammande
foremal hindrar dess stracka).

e Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.
Varning!
AT S-plattformen ska flyttas in, sakerstall

att inga frammande féremal hindrar dess
strécka.

e  Fixturplattan flyttas nu in i systemet och blir redo f6r att kdra detaljprogrammet.

Flytta ut fixturplattan manuellt

e Flytta ut fixturplattan genom att klicka pa knappen "Flytta ut fixturplattan”.
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e Foljande varningsmeddelande visas (ATS-plattformen ska flyttas ut, sékerstéll att inga frammande
foremal hindrar dess stracka).

* Klicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att fortsatta.

Varning!

ATS-plattformen ska flyttas ut, sékerstall
att inga frammande foremal hindrar dess
stracka.

e Fixturplattan flyttas nu ut ur systemet och blir redo fér att véxla detaljen.
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Andra EQ-ATS-varningsmeddelanden

e Varningsmeddelanden visas i Organiser nar EQ-ATS flyttas.

e Kilicka pa installningsknappen i Organiser.

Installiningar

-Allmé&nna instéliningar -Forsta forflyttning
Modus 1.x sékvag: |C\Program Files (x86)\RenishawiModus)1.5|RSWhodus 15u.exe Valj verktyg

Aktivera PM: L

Startprogram

Startprogrammets sokvag: (SRR &

Aktivera startprogrammet Aktivera forsta forflyttning

EQ-ATS upphévandevarningar 7
Tolerans fér avbdjningskontroll: 5 | standardlége:

Aktivera avbdjningskontroll & I manuellt lage:

* Du kan sténga av varningsmeddelanden fér EQ-ATS genom att klicka i den relevanta kryssrutan.

EQ-ATS upphéavandevarningar

| standardlage:

| manuellt lage:
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e Fdljande meddelande visas (Varningsdialoger visas inte langre fér anvandaren nar plattformen rér sig
in eller ut. Ar du séker pa att du vill délja meddelanden?)

e Kilicka pa den "gréna kryssmarkeringen” for att acceptera &ndringarna.

Varning!

Varningsdialoger visas inte langre for
anvandaren nér plattformen ror sig in eller ut.
Ar du saker pa att du vill délja meddelanden?
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Anvanda EQ-ATS i automatisering

OBS: Nar en EQ-ATS anvands med Automatisering flyttar EQ-ATS automatiskt in fixturplattan innan en

detalj inspekteras, och ut igen efter att detaljen har matts upp.

e EQ-ATSflyttas in i laget "PRE-INSPECTION”.
e EQ-ATS flyttas ut i slutet av laget INSPECTING”.

e  Statusen fér EQ-ATS visas har i Automatisering.

Automation

Prelnspection
Program 2 ARA T 2002

Program 3 on
= D:\Programs\ATS Testlifetest btc 61.001

Ready

AT :0.8°C

Feature Lower Tol Upper Tol Nominal Actual
CYLOO01 -0.200 0.200 100.000 100.001
CYLO01 -0.200 0200 0.000 0.000
CYLOO01 Diameter -0.050 0.050 20.000 20.000
CYLO001 Cylindricity 0.000 0200 0.000 0.003
CYLOO01 Parallelism 0.000 0.020 0.000 0.000
CYLO02 X -0.200 0.200 0.000 0.000

CYL001-X

100.5

100.0

Actual (mm)

23 Master : 2 26

Inspections

M | Number of inspections @Mttt

RENISHAW
ap| nm

EQ-ATS-status

AKTUELL STATUS: PASLAGEN

ATS POSITION: Inne

TRYCK (BAR):

e CURRENT STATE - Visar aktuell status for EQ-ATS.

e ATS-POSITION - Visar fixturplattans aktuella position.

TRYCK (BAR) - Visar det aktuella EQ-ATS-trycket.

Temperature

apply innovation™

% of Tol

>

CNC Setup

Legend

s Actual

= Temperature

Tolerances

== Nominal

« Wamings

Master

Y Offset Completed

Offset Failed

j ofisetsent
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Programvarutillagg - Automation
Automatiseringspaketet bestar av granssnittenheter och EZ-10-programvaran som kérs pa styrenheten.

Paketet &r avsett att vara ett granssnitt mellan systemet och extern utrustning, t.ex. PLC (Programmable
Logic Controllers), verktygsmaskiner, robotar, laddningssystem, etc.

Med flexibiliteten hos en digital I/O-anslutning kan systemet anvédndas med manga olika typer av
automatiserade arbetsceller. Vanliga applikationer &r laddning och borttagning av detaljer som utférs av en
robot.

| dessa applikationer anvands ofta en trycklufts- eller elektriskt driven fixtur for att sékerstélla att detaljen
som laddas placeras i korrekt position och orientering fér att uppna mycket repeterbara matningar.

Nar detaljen har métts upp signalerar EZ-10-programvaran om detaljen ligger innanfor eller utanfér de
specificerade toleranserna. Baserat pa denna information kan roboten utféra olika atgarder.

Om det behdvs kan en PLC programmeras for att hantera manuellt val av atgarder. | detta fall anvands
en knappkonsol for att skicka signaler till systemet att starta matcykeln. Som ett alternativ kan en
knappkonsol anslutas till systemet for att styra laddning/borttagning av komponenter.

EZ-10s inbyggda funktion for specialanpassade signaler méjliggér specialanpassning av digital 1/0 for att
mojliggdra att inmatningar och utmatningar kontrolleras direkt fran DMIS-programmet. Detta kan vara for
att vaxla utmatningar sdsom statuslampor, hérbara larm etc., eller inmatningar sdsom startknappar eller till
andra enheter som t.ex. PLC eller styrenheter for verktygsmaskiner.

Inmatnings- och utmatningssignaler som endast tolkas av MODUS far inte samma signalkontroller som
finns i EZ-IO.
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Oppna automation

e EZ-10-programvaran har tva lagen, anvandarldge och administratdrslage.
e Anvandarlaget har ett enkelt anvandargranssnitt sa att anvandaren kan anvanda systemet.

* Med administratdrslage kan systemadministratdéren konfigurera systemet och anvénda ytterligare
verktyg for instélining och tester.

e EZ-1I0-programvaran kan nas fran Explorer-huvudskarmen.

Utforskaren

Organiser Automatisering Manager

RENISHAW <

OBSERVERA: Om du klickar pa knappen "Automatisering” utfér systemet féljande:

1.  Om signalen CLEAR OF GAUGE &r pa: Systemet nollpunktssdker utan varning, om systemet inte &r
nollpunktssokt.

2. Om signalen CLEAR OF GAUGE ar av: Anvandaren far felet "Ett fel intraffade vid nollpunktssékning,
endast begransade funktioner finns tillgangliga” eller "Kunde inte starta korrekt: kunde inte etablera
kontaktanslutningar” Anvandaren har endast tillgang till alternativen Automatiseringsinstélliningar.

ANMARKNING: Signalen CLEAR OF GAUGE anvands for att kvittera att systemet har tillstand att utféra
sin homing-rutin. Sakerstall att homingstrackan &r fri fran hardvara eller f{éremal sa inga kollisioner intraffar.
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Huvudfonster for automatisering

e Detta avsnitt beskriver funktionerna som &r tillgangliga i huvudfénstret.

Align

i (o — IO

Program 3

Automation

Feature

CYLOO1
CYL001
CYL001
CYL001
CYLOO1
CYL002

100.0

Actual (mm)

RENISHAW

¢ ATosC L L %

Lower Tol Upper Tal Nominal Actual it CNC Setup

X -0.200 0.200 100.000 100.001
Y -0.200 0.200 0.000 0.000
Diameter -0.050 0.050 20.000 20.000
Cylindricity 0.000 0.200 0.000 0.003
Parallelism 0.000 0.020 0.000 0.000
0.000 0.000

Legend

Actual
— Temperature

Tolerances

Nominal

Warmings

Temperature

Master
Offset Completed

Inspections Offset Failed

#| | | Number of inspections @bttt

1 Automatisering

Detta avsnitt innehaller information om statusen fér automatiseringsprogramvara och
anslutningar.

Process Monitor

Detta avsnitt innehaller information om den aktuella inspektionen.

Admin-knapp

Ger tillgang till administratérsalternativen fér automatisering.
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Funktioner i automatiseringsavsnittet

1A AKTUELL STATUS: RobotServicePre 1F

B KOMPARATOR Matning

1C AKTIVT PROGRAM C-\Renishaw\Programs\Organiser Toolbox\Or-

1D FEL

= MODUS

Linje nr:  |-1

Visar den aktuella statusen fér EZ-10 scheduler.

1A AKTUELL STATUS Se avsnittet om EZ-10 scheduler fér mer information.

1B KOMPARATOR Visar det aktuel_l_a __systemets jamforelsestatus, d.v.s. om DMIS-detaljprogrammet kors i
master- eller matlage.

1C AKTIVT PROGRAM | Visar det aktuella DMIS-detaljprogrammets filnamn.

1D FEL Visar det senaste felet som intraffade tills anvandaren trycker pa aterstéllningsknappen.
Visar den aktuella MODUS-statusen. Statusen kan vara: Bortkopplad, Redo eller Upptagen.

1E MODUS | statusen Upptagen visas radnumret for det aktuella DMIS-detaljprogrammet. | annat fall

visas rad nr: -1 for att visa att inget program kors.

1F hjartslag

LED-lampa for

Om LED-lampan pulserar visar det att EZ-10-systemet kors.

SWITCHED OFF

EZ-10 scheduler kérs inte och systemet &r inte redo fér automatiska kdrningar.
Initialiseringsproceduren utférs nar initialiseringsknappen trycks in.

INIT

Systeminitialisering pagar, och nar den ar slutférd ar systemet redo for kommunikation med
automatiseringscellens master-styrenhet (robot/PLC, etc.).

ROBOT_SERVICE_PRE

| denna status skickar scheduler signalen att det &r redo att ta emot en detalj frin mastern. Det
vantar pa startsignalen frdn mastern for att paborja inspektionscykeln.

PRE-INSPECTION

Scheduler har tagit emot startsignalen fran automatiseringscellens master-styrenhet. |

denna status kontrollerar scheduler om systemet &r redo fér en matning. Det laddar sedan
detaljprogrammet som véljs av automatiseringscellens master-styrenhet och kontrollerar om en
systemet-masterjamforelse eller en matcykel maste koras. Om allt &r klart startas programmet
for inspektionsdetaljer.

INSPECTION

Systemet inspekterar detaljen. Scheduler vantar tills det &r slutfort.

ROBOT_SERVICE_POST

Signalerar till automatiseringscellens master-styrenhet att inspektionen ar slutférd och detaljen
ar redo att tas bort. Scheduler vantar sedan pa signalen fran automatiseringscellens master-
styrenhet att detaljen tas bort. Nar borttagen-signalen tas emot gar scheduler tillbaka till
statusen ROBOT_SERVICE_PRE.

Visas for att indikera att jaAmférelsecykeln &r slutférd och att komponenten ar godkénd, d.v.s.

GOOD-PART den ligger inom de toleranser som har definierats i DMIS-programmet. GOOD-PART skickas
ocksa till automatiseringscellens master-styrenhet, sa att den kan vidta lampliga atgarder.
Visas for att indikera att jamférelsecykeln &r slutférd och att komponenten &r underkand, d.v.s.
BAD-PART den ligger utanfor de toleranser som har definierats i DMIS-programmet. BAD-PART skickas
ocksa till automatiseringscellens master-styrenhet, sa att den kan vidta Iampliga atgarder.
FEL Alla fel som intraffar rapporteras till scheduler som sedan utfér felproceduren. Scheduler

stannar i detta lage tills aterstallningsproceduren har anropats och slutforts.

TOOL RECOVERY

Om scheduler &r i fellage och verktyget inte &r pa en saker position gar scheduler till laget
TOOL RECOVERY (verktygsaterstallning) efter att felet har aterstallts. | detta lage &r det mojligt
att flytta verktyget tillbaka till den sékra positionen manuellt (med joysticken) eller automatiskt
genom att valja det DMIS-program som tar verktyget tillbaka till den sakra positionen. Manuell
eller automatisk verktygsaterstéllning stalls in i fonstret for konfigureringsalternativ.
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EQ-ATS-status
AKTUELL STATUS: PASLAGEN

-16.912

1G #3151 ATS POSITION: Inne 1

PRESSURE (BAR):

@ Saker position

1H
1G Aktuell position Visar det aktuella verktygets position i maskinens koordinatsystem (MCS).
Knappen for séker position markeras nar proben ar i en séker position. Texten visas ocksa
1H Séker position-avlasning | i gront. Proben anses vara i en saker position nar den ar placerad bakom och ovanfér de
tre plan som definieras av , X, Y- och Z-véardena i fénstret for konfigureringsalternativ.
11 EQ-ATS-status Visar den aktuella statusen f6r EQ-ATS om det ar anslutet.
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Process Monitor-avsnittets funktioner

Process Monitor innehaller ett omedelbart stapeldiagram fér évervakning av den senast uppmatta
detaljen, historik 6ver matresultat fér det valda mattet, och 3 statusdisplayer f6r hantering av mastring.

2B 2C 2D || 2E || 2F

utomation

Aiign c

e

Program 3

2A
2G W ' 0 o 2H
Cylindricity
Parallelism
> Legend
2
Inspections
*l | | Number of inspections @1ttt
RENISHAW ¢
2A Temperaturférandring sedan senaste mastringen.
2B Antalet kdrningar sedan den senaste mastringen.
2C Tiden sedan den senaste mastringen.
2D Exportera data till CSV fér anvandning i andra applikationer.
2E Exportera diagram till bild.
2F Administratérsinloggning fér Process Monitor.
2G Tabell med lista 6ver matt som har méatts upp.
2H Stapeldiagram med andelen av toleransen.
2 Grafisk visning av mathistoriken fér det matt som valts i tabellen.
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Administratorsalternativ
* | Admin-lage finns verktyg for att konfigurera och felséka EZ-IO-programvaran.

e Gatill alternativen genom att klicka pa knappen "Administratorsalternativ”.
Automation

Align

Program 3

Ready

AT :0.8°C

Feature Lower Tol Upper Tol Nominal Actual Deviation % of Tol CNC Setup

CYLoo1 -0.200 0.200 100.000 100.001 0.001 [ T ]

CYLO001 -0.200 0.200 0.000 0.000 0.000
CYLO01 Diameter -0.050 0.050 20.000 20.000 0.000

I

I

CYLO001 Cylindricity 0.000 0.200 0.000 0.003 0.003 |
I

|

CYLO01 Parallelism 0.000 0.020 0.000 0.000
X -0.200 0.200 0.000 0.000 0.000

0.000

CYL001 -X > Legend

= Actual

Inspections

RENISHAW
app e

ANMARKNING: Anvéndare kan konfigureras fran aktivitetsfaltet. Om inga anvéndare konfigurerats
tilldelas automatiskt adminbehdrighet.

Anvandaralternativ

Nar en anvandare har loggat in &r féljande alternativ tillgangliga:
e Initiera

e Tvingad aterstallning

(> Initiera

E Tvingad &terstallining
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Nar en administratdr har loggat in ar féljande extra alternativ tillgangliga:

e Instéliningar
e Mappningar
e /O

e Visa/dolj Modus

Mappningar

I/O

e  Statusaterstallining
e Tvingad aterstallning

e Loggar

'l": Visa Modus

% Statuséterstalining

w Tvingad aterstéllning

a Loggar

Startar initialiseringsproceduren. Nar den &r slutférd &r systemet redo for kommunikation med

Initiera automatiseringscellens master-styrenhet (robot/PLC, etc.).

Instéllningar Visar fonstret for konfigureringsalternativ.

Mappningar Visar fonstret Mappningar dar inmatningar och utmatningar kan mappas.

110 Visar fonstret I/0O, dar du kan se den aktuella statusen fér inmatningar och utmatningar.

Visa/ddlj MODUS

Visar och déljer MODUS.

Statusaterstéllning

Om EZ-10 scheduler ar i fellage aterstalls felet nér denna knapp véljs. En dialogruta visas dar
anvandaren kan aterstélla EZ-10 scheduler.

Tvingad aterstallning

Stanger och 6ppnar sedan anslutningar fran MODUS, RenCompare och EquatorServer igen. Efter en
tvingad aterstéllning maste anvandaren vélja initialiseringsknappen.

Loggar

Visar loggfonstret. Visar loggar fran EZ-IO Scheduler, EquatorServer och MODUS.
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Aterstall

e Om EZ-10 scheduler ar i fellage eller stoppad aterstalls felet nar aterstallningsknappen valjs.

% Statuséaterstalining

e Fonstret som ses nedan visas, dar anvandaren kan aterstalla EZ-1O scheduler. Med denna procedur
kan anvandaren ga tillbaka till matningen pa en férdefinierad plats enligt specifikationen i de fyra
alternativen nedan. De fyra alternativen som &r tillgéngliga ar:

Aterstall

VYEUR EWE
(*) Tool Recovery
Robot Service Pre Inspection

Pre Inspection

Robot Service Post Inspection

TOOL RECOVERY

* Med detta kan anvandaren flytta verktyget tillbaka till den sdkra positionen manuellt (med joysticken)
eller automatiskt genom att vélja det DMIS-program som tar verktyget tillbaka till den sékra positionen.

ROBOT SERVICE PRE INSPECTION

e  Startar om matningen i bdrjan av cykeln och vantar pa startsignalen.

ANMARKNING: Se till att komponenten inte sitter i fixturen eftersom mastern kommer ladda en ny
komponent.

PRE INSPECTION

e  Startar om matningen i komponentmatningssteget, utan att en startsignal fran automatiseringscellens
master-styrenhet behdvs.

ANMARKNING: Se till att komponenten sitter i fixturen.
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ROBOT SERVICE POST INSPECTION

*  Avbryter den aktuella mé&tningen, och eftersom komponentens OK/EJ OK-status ar okand skickar EZ-
10 signalen "bad part” till automationscellens master-styrenhet. Den "ej godkanda” detaljen kan sedan
laggas tillbaka i kdn med komponenter som vantar pa matning.

ANMARKNING: Se till att komponenten sitter kvar i fixturen eftersom mastern kommer ta bort den.
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I/0 Monitor-fonstret

e Detta fonster visar den faktiska statusen fér bade den fysiska och logiska inmatningen/utmatningen
(1/0).

«  Oppna detta fénster genom att klicka pa 1/0O-knappen.

Logiska inmatningar Logiska utmatningar

*  Avsnittet "Logiska inmatningar” visar aktuell *  Avsnittet "Logiska utmatningar” visar EZ-10-
status for EZ-10-inmatningarna som tas emot utmatningaras aktuella status. Detta ger en
fran grénssnittsenheten och externa enheter. indikation om den aktuella statusen fér EZ-10
Detta kan skrivas ¢ver genom att simulera de scheduler.

individuella signalerna i "Mappningar’-fénstret.

Logiska inmatningar Logiska utmatningar

CLEAR OF GAUGE READY FOR ROBOT SERVICE ON
GAUGE CYCLE START READY FOR INSPECTION ON
UNLOADED FEL OFF
MASTER MODE GOOD PART OFF
ATERSTALL BAD PART OFF

STOP HEART BEAT ON
TVINGAD ATERSTALLNING BUSY OFF
MAINTENANCE SAFE POSITION ON
TOOL RECOVERY N/A
RE-MASTER N/A

Maskin-l/O-granssnitt

*  "Maskin-1/O-granssnittsenhet” visar aktuell status i realtid for maskin-granssnittsenheten och vilka
inmatningar som tas emot eller vilka utmatningar som skickas. Bakgrundsfargerna avspeglar de pa de
fysiska LED-lamporna pa granssnittsenheten.

Maskin-I/O-granssnitt -Serienummer
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Testmonster

e | avsnittet "Testmonster” pa I/O Monitor-fonstret kan de fysiska inmatningarna och utmatningarna
testas. Det finns tre metoder i avsnittet "Testmonster” som fysiskt slar pa gréanssnittsenhetens
utmatningar i en férdefinierad ordning. Se tabellen nedan.

Kor test Testar utmatningar baserat pa vilken metod som har valts.
Ménster 1 Skickar utsignaler till varje bit i ordning.
Ménster 2 Skickar utsignaler som binara varden, 0—255.
Ménster 3 Skickar utsignaler sekventiellt i par.
Testhastighet Andrar hastigheten pé signalerna i valt "Ménster”.

Testa maskinens I/0

*  Avsnittet "Testa maskinens 1/0” ger méjlighet att testa inmatnings- och utmatningsanslutningarna
oberoende.

*  Med "Skriv utmatning” kan anvandaren vélja 6nskade utmatningar med ett binért format. Om du till
exempel anger 11110000 i rutan "Skriv utmatning” och klickar pa knappen ”Skriv utmatning” s& slar
granssnittsenheten pa utmatningarna SSR0-SSR3 och stanger av SSR4-SSR7.

* Med "Véanta pa inmatning” kan inmatningarna till EZ-IO testas. Om binéra varden anges i rutan "Vanta
pa inmatning” och knappen ”"Vanta pa inmatning” véljs s& vantar EZ-10 pa att ta emot inmatningar.
EZ-10 skickar sedan ett meddelande till anvandaren med information om ifall testet godkandes eller
underkandes.

* Innan systemet kors i automatiskt 1age bér funktionen "Testa maskinens I/O” i EZ-IO anvéandas for att
testa individuella I/O-linjer, for att férhindra att felaktig kabeldragning orsakar o6nskade rorelser.

Testa maskinens I/O

o] /0O Unit 0
I/0O Unit 1

Skriv utmatning 0
Invanta inmatning 0
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Mappningar

Oppna Mappningar-fénstret genom att klicka pa Mappningar-knappen:

!; “s Mappningar

Foénstret Mappning har féljande funktioner:

1.

2.

Inmatningsmappning
Utmatningsmappning
DMIS-mappning
Specialanpassad signalmappning

| fonstret Mappning kan man mappa de 8 fysiska inmatningarna och de 8 fysiska utmatningarna, och
darmed tilldela logiska inmatningar eller utmatningar till valfri linje pa 1/0-granssnittsenheten.

Om fler &n 16 linjer behdvs &r det mdjligt att ansluta ytterligare en grénssnittsenhet till styrenheten.

Hoga/laga signaler tolkas ofta som ett TRUE/FALSE-varde, men dessa kan vaxlas vid behov i
konfigureringsfonstret. Se avsnittet I/O-polaritetsgrupp i konfigureringsalternativen.

VARNING! UTMATNINGAR MASTE VARA DRAGNA SA ATT DET INTE FINNS NAGRA EXTERNA/
SYSTEMRORELSER | OPPET LAGE. INMATNINGAR MASTE VARA DRAGNA SA ATT DET INTE
FINNS NAGRA SYSTEMRORELSER | ICKE DRIVET LAGE.

Fyra typer av konfiguration MASTE utféras.
Mappa logiska till fysiska digitala inmatningar
Mappa logiska till fysiska digitala utmatningar
Tilldelning av DMIS-program

Allmé&n konfiguration
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Inmatningsmappning

Inmatningsmappning

I/O-

onhet Inmatning  Typ

apply innovation™

Invertera

Status inmatning

CLEAR OF GAUGE

oM

GAUGE CYCLE START

oM

UNLOADED

DMISELECT -BIT O

DMISELECT -BIT 1

MASTER MODE

RESET

0
1
2
3
4
5
6
7

STOP

Cjcjcjcjcjc |l lc

I T T

Aktivera

e Bilden ovan visar ett exempel pa en konfiguration av inmatningsmappning.

1/0-enhet

e 0 betyder I/O-enhet 0 i I/O-enhetens serienummeravsnitt i fonstret fér konfigureringsalternativ.

e 1 betyder I/O-enhet 1 i I/O-enhetens serienummeravsnitt i fonstret for konfigureringsalternativ.

Inmatning

e De fysiska inmatningarna ar SSRx-inkanalerna (Series Solid State Relays) pa 1/0-granssnittsenheten.

e | online, gj simulerat Iage (SIM-alternativ U) &r de varden som accepteras heltal fran 0 till 7.

e | offline, simulerat I1age (SIM-alternativ S) kan inmatningen vara ett valfritt heltal.

www.renishaw.se 137



e Anvand rullgardinsmenyn for att valja vilken typ av signal som ar associerad med 1/O-linjen.

CLEAR OF GAUGE

Roboten &r i detta I1dge medan den arbetar utanfdr systemets arbetsvolym.

Renishaw rekommenderar att du har en séker zon (eller plan) precis utanfor systemets
arbetsvolym. Om roboten gar genom planet ska signalen inverteras sa att systemets métcykel
stoppas. EZ-10 scheduler gar inte till ndsta lage om roboten inte ar pa sakert avstand fran
systemet, dvs. i CLEAR OF GAUGE-laget.

Om statusen andras till false under matcykeln gar EZ-10 scheduler till ett ERROR-lage.

GAUGE CYCLE START

Roboten maste programmeras for att leverera komponenten till systemet och sedan ga till
den sakra zonen (eller planet). Nar den ar pa sakert avstand fran systemet ska roboten skicka
meddelandet GAUGE CYCLE START for att starta matcykeln pa systemet.

UNLOADED

Nér systemet har slutfért sin matcykel skickar det komponentens OK- eller EJ OK-status

till roboten. Nar den tar emot signalen ska roboten ta bort detaljen och placera den pa en
fordefinierad plats. Nar roboten ar pa sakert avstand fran systemet, ska roboten skicka en signal
till systemet sa att EZ-10 scheduler kan aterstalla systemet for nasta inspektionscykel.

DMI SELECT - BIT 0-7

Roboten meddelar systemet vilket detaljprogram som behévs, enligt definitionen i DMIS-
mappningen.

MASTER MODE

MASTER MODE-signalen fran roboten informerar EZ-10 scheduler om en master- eller
méatkomponent laddas i systemet. Roboten méste sénda detta meddelande innan signalen
GAUGE CYCLE START.

Avbryter omedelbart kérningen av den aktuella I++-instruktionen, genom att kommandot I++
AbortE() skickas till Equatorserver.

STOP Om systemet ror sig och denna signal intraffar, nar inte méatspetsverktyget sin malposition.
Stoppet orsakar en handelse, AbortE()-kommando, som Equatorserver hanterar i sin
snabbkorningské.

2 = Aterstaller EZ-10 scheduler fran ett fellage. Staller ocksa in systemet till ROBOT_SERVICE_PRE_

ATERSTALL INSPECTION-status.

Kor underhallsskriptet som finns i konfigurationsfonstret. MAINTENANCE stanger ocksa

MAINTENANCE och startar om Equatorserver, Rencompare, MODUS och error logger och startar sedan

initialiseringsproceduren i EZ-10.

TVINGAD ATERSTALLNING

Stoppar EZ-10 scheduler, startar om alla bakgrundsprogram (MODUS, Equatorserver, osv.) och
gar tillbaka till laget SWITCHED OFF.

SIM

e Definierar om inmatningen ar installd pa laget offline, simulerad (S) eller online, ej simulerad (U).

STATUS

e  Statusen kan stéllas in pa antingen ON eller OFF om inmatningen &r simulerad (S).

e Om inmatningen ar ej simulerad (U) ignoreras statusen.

APPLY

e Sparar konfigurationen av inmatningsmappningen.

138 Equator™ programvarupaket 2.x anvdndarhandbok




apply innovation™

Utmatningsmappning

Bilden nedan visar ett exempel pa en konfiguration av utmatningsmappning nar tva I/O-granssnittsenheter
anvands. Utmatningsmappningen maste konfigureras olika for varje applikation genom att de olika
utmatningstyperna anvands. Anvand rullgardinsmenyn "Typ” fér att valja de utmatningstyper som behdvs.

ANMARKNING: Om fler &n 8 utmatningslinjer behévs maste en andra I/O-grénssnittsenhet anvéandas.

Utmatningsmappning

I/O-

enhet Utmatning Typ

READY FOR INSFECTION
SAFE POSITION

READY FOR ROBOT SERVICE
BAD PART

GOOD PART

HEART BEAT

ERROR

BUSY

cCjcCjcjcjcjcjc]c

o
1
2
3
4
5
6
7

Aktivera

1/0-enhet
*  Definierar vilken 1/0-enhet som é&r tilldelad till varje signal.
*  Om endast en I/O-granssnittsenhet anvands maste endast heltalsvardet 0" mappas.

*  Om tva I/O-granssnittsenheter anvands kan heltalsvardena vara "0” eller ”1” beroende pa
anvandarens konfiguration.

Utmatning
* De fysiska utmatningarna &r SSRx-utkanalerna (Series Solid State Relays) pa I/O-granssnittsenheten.

* | online, ej simulerat Iage (U) &r de varden som accepteras heltal fran 0 till 7. | offline, simulerat lage
(S) kan inmatningen vara ett valfritt heltal.
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Om ett fel intraffar med systemet skickar EZ-10 scheduler utsignaler till automationscellens

FEL master-styrenhet om att systemet ar i fellage.
Denna pulssignal ar aktiverad om sékerhetsutrustning &r monterad pa en automatiserad
.. cell. Nar EZ-10-programvaran aktiveras vaxlar signalen upprepade ganger mellan hég/lag
HJARTSLAG

(4-5 Hz) och en sakerhets-PLC (Programmable Logic Controller) ska évervaka signalen
kontinuerligt.

READY FOR ROBOT SERVICE

EZ-10 scheduler ar i detta lage nar det ar redo for inmatningssignaler fran
automatiseringscellens master-styrenhet. Nar denna signal ar aktiverad ska roboten eller
annan utrustning fa g& in i systemets arbetsvolym. Nar signalen inaktiveras ska roboten eller
annan utrustning inte ga in i systemets arbetsvolym.

READY FOR INSPECTION

Denna signal aktiveras medan EZ-10 scheduler vantar pa bekréaftelse att en komponent
levereras till systemet. Nar systemet startar inspektionscykeln inaktiveras denna signal s& att
automationscellens master-styrenhet vet att systemet ar upptaget.

Skickas i slutet av matcykeln for att informera automatiseringscellens master-styrenhet om

GOOD PART att inspektionen ar slutférd och att komponenten ar godkand.
Skickas i slutet av matcykeln for att informera automatiseringscellens master-styrenhet om
BAD PART ) ; ) > N x
att inspektionen ar slutférd och att komponenten ar underkand.
BUSY Skickas medan systemet inspekteras eller initialiseras. Indikerar att systemet haller pa att
slutféra en process.
Om Process Monitor anvands skickas denna signal nér systemet behéver mastra.
RE-MASTER Mastringspunkten definieras (antingen efter tid, temperaturférandring eller antalet detaljer

som matts upp) i Process Monitor Admin-fénstret. Nar detaljen har mastrats inaktiveras RE-
MASTER-signalen.

SAFE POSITION

Skickar en utmatning nér proben befinner sig i den férdefinierade sékra positionen.

TOOL RECOVERY

Skickar en utmatning nar den aktuella statusen &r TOOL RECOVERY.

SIM

»  Definierar om utmatningen &r instélld pa laget simulerad (S) eller ej simulerad (U). Om laget ar
simulerat (S) skickas vardena inte till utmatningssékvéagen.

APPLY

e Sparar konfigurationen av utmatningsmappningen.
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DMIS-mappning

Etikett Inspektionsfil

2 m{l:hﬂenishaw".F‘mgrams‘aCGnHod_S

Golden C:\Renishaw\FPrograms\ConRod_ 5

Program 3

"Gruppera/
ta bort

gruppering

Aktivera

e Bilden ovan visar fonstret for tilldelningen av DMIS-detaljprogram (Dimensional Measuring Interface
Standard).

Program och inspektionsfil
e Valj detaljprogrammet (via dess associerade .btc-filsdkvag) genom att dubbelklicka i dnskad textruta.

e For att radera en rad, markerar du hela raden genom att vélja rektangeln pa vanstra sidan om
kolumnen Programnummer och trycker sedan pa "Radera” pa tangentbordet.

*  Antalet DMIS-detaljprogram som finns tillgangliga och kan véljas beror pa hur manga inmatningar av
typen "DMI Select” som har tilldelats i fonstret “Inmatningsmappning”. DMIS-val anvander ett binart
format.

e Om till exempel "DMI Select Bit 07, "DMI Select Bit 1” och "DMI Select Bit 2” har valts i fénstret
"Inmatningsmappning” sa finns sju falt tillgéngliga for att tilldela DMIS-detaljprogram.

1 inmatning Endast 1 DMIS-fil kan véljas

2 inmatningar Upp till 3 DMIS-filer kan véljas

3 inmatningar Upp till 7 DMIS-filer kan valjas

4 inmatningar Upp till 15 DMIS-filer kan véljas
5 inmatningar Upp till 31 DMIS-filer kan véljas
6 inmatningar Upp till 63 DMIS-filer kan véljas
7 inmatningar Upp till 127 DMIS-filer kan valjas

ANMARKNING: Vid behov kan en extra |/0O-grénssnittsenhet laggas till systemet for att tillhandahélla
ytterligare falt, och darmed blir upp till 127 detaljprogram tillgéngliga fér att valjas.
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e Detta program later dig ha upp till 12 DMI ingangsbits, vilket medfér upp till 4096 kartlagda
inspektionsprogram. Detta forutsatter en konfiguration med ett lagsta antal obligatoriska inmatningar
(GAUGE CYCLE START, UNLOADED, MASTER MODE, CLEAR OF GAUGE).

EndMes

e  Kolumnen "EndMes” anvéands nar snabb DMIS-kérning anvands. Se "snabb DMIS-kérning” i
"Installningar”.

Etikett Inspektionsfil EndMes Mastergruppdata

» C:‘LREnishaw‘nF‘rograms‘nCGnR:]d_S
Golden C\Renishaw\Programs\ConRod St

Program 3

"Gruppera/
ta bort

gruppering

Aktivera

ANMARKNING: Kolumnen EndMes radnummer far inte ha ett tomt varde. Vardet maste stallas in pa ”-1”
om det inte anvénds.
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Dela masterdata

Om du har tva eller flera detaljprogram som maste dela samma masterdata kan du anvénda kolumnen
"Masterdatagrupp”.

Etikett Inspektionsfil EndMes Mastergruppdata

2 E:\Henishaw‘nF‘mgrar_ns”nConHod_S
Golden C\Renishaw\Frograms\ConRod_St-

Program 3

"Gruppera/
ta bort

gruppering

Aktivera

e VA4lj detaljprogrammen som behdéver delad masterdata.
* Klicka pa knappen "Gruppera/inaktivera gruppering”

e Detta grupperar detaljprogrammen sa att de delar samma masterdata.

ANMARKNING: Den férsta gruppen kallas "A”. Efterféljande grupper kallas ”B”, "C”, etc.
DMIS-mappning
Etikett Inspektionsfil EndMes Mastergruppdata

Align CARemishaw\Programs\ConRod_5-1
Golden C\Renishaw\Programs\ConRod_5-1
Program 3
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Specialanpassad signalmappning

Specialanpassad signalmappning

Namn Aktuell konfiguration Kommentarer

Ny signal

Aktivera

Namn

e Namn pa den specialanpassade signalen

Aktuell konfiguration

e  Specialanpassad signal-typ - 10: Visar de aktuella signalegenskaperna

e Specialanpassad signal-typ - skript: Visar filsbkvagen f6r det definierade skriptet.

e For att redigera en anpassad signal, dubbelklickar du pa signalen i kolumnen "Aktuell konfiguration”.
Kommentarer

e Visar kommentarer som har definierats i fénstret "Konfigurera specialanpassad signal’.

e  Stéll in en specialanpassad signal genom att trycka pa knappen "Ny signal”. Fénstret "Konfigurera
specialanpassad signal” visas.
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Specialanpassad signal-typ: 10

Konfigurera anpassad signal

Anpassad signaltyp: 10

Signalegenskaper

# | Las inmatning 1/0-enhet:

Skriv utmatning  kanal:

Kommentarer

Signalegenskaper

e Definierar om signalen &r 1&s inmatning eller skriv utmatning.

1/0-enhet

*  Definierar vilken 1/0-enhet som signalen refererar till.

Kanal

e Definierar numret for I/O-enhetens inmatnings- eller utmatningsanslutning.
Kommentarer

e En plats for att lagga till kommentarer.

ANMARKNING: Om du mappar en kanal som redan &r tagen sa prioriteras den inmatning/utmatning som
ar associerad med den kanalen 6ver den specialanpassade signalen.
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Specialanpassad signal-typ: SKRIPT

Konfigurera anpassad signal

Anpassad signaltyp: Script

Signalegenskaper

Script

Kommentarer

Skriptegenskaper

* Navigera till skriptfilens plats och definiera skriptfilen. Skriptfiler kan vara VBScript (.VBS) eller Batch
(.BAT).

Kommentarer
e En plats for att lagga till kommentarer.
Exempel pa MODUS-programmering

For att lasa en inmatning:
Deklarera en variabel-
DECL/LOCAL,BOOL,|IOREADSTATUS

L&s inmatningen-
CALL/EXTERN,DME,;AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMINPUT_0,I0,READ,IOREADSTATUS

Vardet true eller false tilldelas till variabeln.

For att sla p& utmatningen-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMOUTPUT _0,I0,WRITE,ON

For att sld av utmatningen-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMOUTPUT_1,I0,WRITE,OFF

For att pausa MODUS-programmet tills skriptet har slutforts-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMSCRIPT_0,SCRIPT,SYNC

For att fortsatta MODUS-programmet medan skriptet kors-
CALL/EXTERN,DME, AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,CUSTOMSCRIPT_0,SCRIPT,ASYNC
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Loggfonstret

«  Oppna detta fénster genom att klicka pa Loggar-knappen.

a Loggar

e Det vanstra avsnittet visar loggen for MODUS, avsnittet i mitten visar kommunikationen med
EquatorServer och det hdgra avsnittet visar kommunikationen med EZ-10 scheduler.

ANMARKNING: Om det behdvs kan alla tre loggfilerna rensas eller sparas genom att respektive knapp
valjs.

Automation

RENISHAW
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Instéallningar

. Bilden nedan visar fonstret Instéllningar i EZ-IO-programvaran.

ANMARKNING: Fénstret kan endast nas i Admin-lage (I6senordsskyddat).

«  Oppna detta fénster genom att klicka pa knappen Instéliningar.

Valj detaljprogram
(*} Via digitala ingangar Kort 0
Via sockets Kort 1
Stall in serienummer for detaljer
* | Ingen
Via fil

Via sockets

-Tool Recovery
Aterstaliningslage
*  Manuell

Automatiskt detaljprogram

Saker position

* Sakra plan

Plan X 0
PlanY 0
Plan Z 20

Radie
Inaktivera saker position

1/O-kortets serienummer -

Punkt X
PunktY
Punkt Z

@ Instéliningar

"Forsta forflyttning
Vlj verktyg d

“Allmanna instéllningar
Visa Ok/Ej ok

Aktivera snabb DMIS

o Aktivera PM
1/O-polaritet
Auto-initialisera

Invertera ingangar

A

Q/ Foérinspektion remasterkontroll

Invertera

utgangar Underhallsskript

Aktivera forsta forflyttning

Aterstall systemtillstand
Robot Service Pre
Pre Inspection
Instéllningar for avbdjningskontroll

Robot Service Post
Tolerans fér avbéjningskontroll:

Aktivera avbdjningskontroll

Saker punkt

-EQ-ATS
Anvand EQ-ATS pa alla program

Overvaka ATS

Vilj alternativ fér detaljprogram

Definierar metoden som ska anvandas for att valja detaljprogram.

med digitala inmatningar - Om med digitala inmatningar &r aktiverat véljs detaljprogrammet
fran listan med detaljprogram som ar definierad i DMIS-mappningsfonstret. Se avsnittet
tilldelning av DMIS-program.

med sockets - Om med sockets anvands, se TCP/IP-avsnittet.

1/0-kortets serienummer

Nar tva I/O-granssnittsenheter anvands maste anvandaren ange serienumren i respektive
textrutor. Den &vre rutan galler fér 0 och den nedre 1 i fdnstret Mappningar.
ANMARKNING: Om endast en I/O-granssnittsenhet anvands méaste textrutorna vara tomma.

Stall in serienummer for
detaljer

Definierar kallan som komponentens serienummer ska lasas fran. Serienumret kan sedan
laggas in i MODUS-inspektionsrapportens filnamn.

Ingen - Serienumret lases inte in.

med fil - Serienumret lases fran textfilen (.txt) som definieras i faltet.

med uttag - Om med uttag anvands, se TCP/IP-avsnittet.
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1/0-polaritet

Inverterar polariteten for den digitala inmatningen och/eller utmatningen.

EZ-10 scheduler tolkar hég spanning (> 9 V) som signal ON, och Iag spanning (< 7,6 V) som
signal OFF. Om en hdg signalniva behéver tolkas som OFF maste polariteten inverteras.
Varning! Nar denna funktion anvénds, ta hénsyn till alla felméjligheter, for att sékerstélla att
systemet alltid ar sékert vid fel.

Tool recovery
(Verktygsaterstallning)

Detta alternativ kan anvandas for automatisk eller manuell verktygséaterstéllning.
Verktygsaterstallningslaget aktiveras nér ett systemfel aterstélls medan maétspetsen &r utanfor
den sé&kra positionen.

Manuell

e Aktuell status andras till verktygsaterstalining och manuell férflyttning kan nu
anvandas for att flytta méatspetsverktyget till en séker position.

Automatiskt detaljprogram

. Kor automatiskt ett fordefinierat DMIS-detaljprogram fér verktygsaterstallning nér
verktygsaterstéllningslaget aktiveras. Nar detaljprogrammet har kérts &ndras statusen for
EZ-10 till den férvalda systemstatusen.

o ROBOT_SERVICE_PRE aterstaller EZ-10 tillbaka till ett ldge dar det &r redo for att ett
program/en detalj laddas.

o PRE_INSPECTION kor automatiskt det foregaende detaljprogrammet.

. ROBOT_SERVICE_POST stéller automatiskt in detaljen som BAD.

Safe Position (MCS)

Stéller in verktygets sakra position (med sékra plan eller séker punkt) relativt till maskinens
koordinatsystem (MCS). Nar Safe Position &r aktiverat kontrollerar EZ-IO scheduler att
verktyget har natt den sakra positionen innan det gar vidare med antingen proceduren
READY_FOR_ROBOT_SERVICE_PRE eller READY_FOR_ROBOT_SERVICE_POST.

Under initialisering, nar sakra plan anvands, flyttas verktyget till positionen som har
specificerats i konfigureringsfonstret, Forsta forflyttning, plus 1 mm i bade X, Y och Z f6r att
sékerstélla att proben inte befinner sig vid gransen fér den sékra volymen som definieras av
X-planet, Y-planet och Z-planet.

Nar séker position anvénds flyttas verktyget till den position som specificerats i
konfigurationsfénstret.

ANMARKNING: Den basta metoden &r att se till att systemet atergar till en saker position i
slutet av inspektionsprogrammet.

Inaktivera sdker position

Om denna ruta &r ikryssad kontrollerar EZ-10 scheduler inte att verktyget har natt den sékra
positionen innan det gar vidare till nésta procedur.

Varning! Om séker position inaktiveras kan det leda till kollisioner, s& det bér anvandas
forsiktigt.

Forsta forflyttning

Definierar verktyget och den forsta X, Y, Z-positionen som verktyget gar till nar programvaran
initialiseras.

ANMARKNING: 1 mm laggs automatiskt till X, Y, Z-positionen fér att sékerstélla att den sékra
positionen uppratthalls.

Visa Ok/Ej ok

Om denna ruta ar ikryssad visas komponentens OK/EJ OK-status efter matcykeln.
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Aktivera snabb DMIS
(endast MODUS 1.X)

Syftet med snabb DMIS &r att férsdka minimera den tid som produktionscellen &r statisk
genom att tillata att roboten och Equator ar i gdng samtidigt.

Detta &r en global installning i Automation, sa det tillampas pa alla anropade
inspektionsprogram.

Med snabb DMIS aktiverad intraffar en snabbare évergang mellan inspektionscyklerna genom
att samma program laddas i Modus i férebyggande syfte.

Detta resulterar i en mer responsiv start till detaljméatningen nar signalen GAUGE CYCLE
START slas PA.

ANMARKNING: Ett villkor fér att anvanda denna funktion &r att detaljprogrammet innehaller ett
DMESWY/DELAY;'Wait”-kommando fore det forsta maskinforflyttnings-kommandot (GOTO).

Snabb DMIS kan aven aktivera detaljhdmtning fran Equator innan inspektionsprogrammet
har slutférts. Detta kan spara cykeltid i situationer nar det tar lang tid att utféra konstruktioner,
berakningar eller skriva utgangsresultatdata i Modus.

For att anvdnda denna funktion skriver du kommandot cALL/

EXTERN,DME; AUTOMATIONEVENT’,CUSTOMSIGNAL,R4RS i inspektionsprogrammet efter den sista
GOTO-rorelsen.

Som alternativ kan du lagga in ett Modus-programradnummer i EndMes-kolumnen i fénstret
DMIS-mappning.

Resultatet av bada dessa metoder &r att utgangen READY FOR ROBOT SERVICE slas PA
innan inspektionsprogrammet har slutférts.

ANMARKNING:UDenna atgérd ska fortfarande omfattas av kontrollen av att utgangen SAFE
POSITION &r PA sa den ska endast anropas efter den sista GOTO-rérelsen.

Aktivera PM

Nar detta alternativ &r markerat startar Process Monitor nar EZ-10-programvaran startas.

Auto-initialisera

Nar detta alternativ markerats, startar scheduler direkt nar
programmet éppnas.

Foérinspektion remaster
Kontrollera

Som standard kontrollerar Automation status pa temperaturavvikelsen, inspektionsrakningen
och den tid som forflutit sedan detaljprogrammet senast mastrades vid den punkt dar signalen
GAUGE CYCLE START slas PA.

Om néagot av dessa kriterier har dverskridit sina granser (som deifnieras i Process Monitor),
inspekteras inte denna detalj och resulterar i att utgangarna ERROR, REMASTER och BAD
PART slas PA. Nar en RESET-ingang tas emot, vaxlar scheduler direkt till status ROBOT
SERVICE POST, dar detaljen kan tas bort utan att férst ha inspekterats.

Denna kontroll av remaster-kriteriet utfdrs dven vid slutet av inspektionscykeln, men i sddana
fall slas ERROR-signalen pa och detaljstatus (GOOD PART / BAD PART) aterspeglar
inspektionens resultat. REMASTER-utgangen slas PA baserat pa samma kriteriekontroll.
REMASTER-utgéngen stangs AV efter att en Master-inspektionscykel har korts for det
specifika programmet.

Med férinspektion remasterkontroll inaktiverad, kontrolleras endast temperaturavvikelsen,
inspektionsrékningen och den tid som forflutit sedan detaljprogrammet senast mastrades vid
inspektionscykelns slut.

ANMARKNING: Om du inaktiverar detta alternativ riskerar du felaktiga matdata om du
utfor en inspektion i méatlage efter en langre tids inaktivitet.

Underhallsskript

Detta &ar VBScript- eller Batch-filen (.bat) som kérs nar MAINTENANCE-insignalen tas emot.
Se "Inmatningsmappning”.

Avbéjningskontroll

Om denna ruta ar markerad kontrollerar systemet utbdjningen. En tolerans fér avbdjningen
kan ocksa anvandas.

EQ-ATS

Tilldter dvervakning av EQ-ATS.

Om "Monitor ATS” ar markerad, uppdateras statuspanelen pa huvudsidan med ATS-status
oavsett om "Anvand EQ-ATS pa alla program” &r markerad.

Om aven "Anvand EQ-ATS pé alla program” &r markerad, 6vervakas EQ-ATS-status och EQ-
ATS kontrolleras via Automation nar detaljerna maste laddas / tas bort.

Om "Overvaka ATS” inte &r markerad men "Anvand EQ-ATS pa alla program” ar det,
uppdateras fortfarande statuspanelen pa huvudsidan.
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Anslutning till en TCP/IP-klient

EZ-10 anvander en TCP/IP-server (TRANSMISSION CONTROL PROTOCOL/INTERNET
PROTOCOL) som lyssnar efter utrustning (klienter), t.ex. robotar eller CNC-verktygsmaskiner for att
uppratta kommunikation med dem.

Avsikten med kommunikationen &r att méjliggéra fjarrévervakning och viss kontroll av systemets
styrenhet nar den anvands.

Klienter av denna typ kan vara en SCADA, ett dvervakningssystem for arbetscellen, en
verktygsmaskin, eller en annan industriell enhet som kan uppréatta denna typ av anslutning.

Handskakningsprotokoll

Varje gang klienten skickar ett kommando (en specifik strangkod) foljer servern en svarsprocedur med
3 steg.

Bekréaftelsemeddelande: Bekréftar att klientens kommando har tagits emot — detta &r bara en kopia av
meddelandet som klienten skickade.

Kvittering: Detta &r en bekraftelse pa att meddelandet som klienten skickade foljer protokollet for
kommunikation med EZ-IO (d.v.s. det &r en av meddelandetyperna som definieras i kolumnen
”Sandningsmetod” i tabellen "Klientkommandon” nedan).

Svar: Slutligen skickar servern ett svar pa klientens frdga med det protokoll som definieras i kolumnen
"Svarsmetod” i tabellen nedan.

Den enda kommunikation som inte féljer detta protokoll &r den som drivs av EZ-IO-servern,
d.v.s. handelserna. Den enda handelse som for tillfallet implementerats ar hdndelsen
evitDeviceStatusChanged som aktiveras nar Enhetsstatus (systemet) andras.

Klientkommandon

De tillgéngliga och accepterade kommandon som en klient kan skicka (i form av en stréng) listas nedan, tillsam-
mans med det svar som klienten far frin EZ-10-servern efter bekraftelsemeddelandet och kvitteringen:

Hamta metoder: getDeviceStatus() resDeviceStatus([DeviceStatus])\r\n\O
getActiveProgram() resActiveProgram([ProgramPath])\r\n\0

Stall in metoder: setProgram([ProgramPath]) resSetProgram([ReturnCode])\r\n\0
setSerialNumber([SerialNumber]) resSerialNumber([ReturnCode])\r\n\0

Kvittering: Ingen Ack()\r\n\O

Héndelser: Ingen evtDeviceStatusChanged([DeviceStatus])\r\n\0

ANMARKNINGAR: Nar EZ-10-servern skickar kommandon till klienter avslutas kommandona med
tecknen: \\n\O (s& att klienter behéver hantera detta).

Nar klienter skickar kommandon till EZ-10-servern férvantar sig servern inga tecken i slutet (sa klienter ska
inte l&gga till nagra).
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e [ProgramPath] = sékvagen dér .btc-filen finns i systemstyrenhetens filsystem.

e [SerialNumber] = komponentens serienummer som tilldelas till rapportens filnamn nar inspektionen av
detaljen &r slutford.

e [DeviceStatus] = Styrenhetens status:

-1 SWITCHED OFF
IDLE

RUNNING
STOPPED
FINISHED

FEL

UNKNOWN

alh|Jlw|IN]|=]|O

e [ReturnCode] = Svarskod som indikerar korrekt funktion eller fel:

0 SUCCESS Kommandot utférdes korrekt.
11 FILE NOT FOUND Programmet som specificeras i "setProgram”-kommandot existerar inte.
12 FILE ERROR Programmet som specificeras i "setProgram”-kommandot existerar men kan inte lasas.
13 NOT IN IDLE STATE Ett forsok gjordes att utfora ett "setProgram”- eller "setSerialNumber’-kommando men
automatiseringen &r inte redo att acceptera det.
14 MISFORMED COMMAND | Kommandot har inte korrekt format.
STRING
15 NOT USING SOCKETS Ett forsok gjordes att utféra "setProgram” eller "setSerialNumber” men automatiseringen
ar inte konfigurerad for att anvénda sockets for det faltet.
16 NO ACTIVE PROGRAM Ett forsok gjordes att utféra ett "setSerialNumber’-kommando, men inget program ar
konfigurerat (detta &r viktigt eftersom serienumret sparas i en fil i programmets mapp).
17 FAILED TO SAVE SERIAL | Ett forsok gjordes att utfora ett "setSerialNumber”’-kommando, men automatiseringen
NUMBER kunde inte skapa serienummerfilen.

Exempel pa kommunikation

* Nedan beskrivs ett exempel déar klienten forsdker stélla in det program som ska kéras.

setProgram(D:\Programs\TestProg.btc) > Kommando mottaget
Bekraftelse mottagen S e setProgram(D:\Programs\TestProg.btc)\r\n\O
Kvittering mottagen — Ack()\r\n\O
Svar mottaget (lyckades) — resSetProgram(0)\r\n\O

Programmeringsexempel

e Detta exempel beskriver hur man skapar en klient som ansluter till, och kommunicerar med, EZ-10-
servern i programmeringsspraket C# (C sharp).

e Programmeraren maste forsta vissa grundlaggande fakta om TCP/IP-sockets och server-klient-
kommunikationsmodellen.

e Exemplet anvander TCPClient-klassen som finns i System.Net.Sockets namespace.

ANMARKNING: Denna kod &r bara en éversikt éver hur klienten bor skapas — i realiteten maste koden
gbras robust med mer felhantering och genom att goda strukturella metoder anvands.
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Skapa och uppréatta en anslutning med EZ-10-servern

<Kod>

TcpClient Client = new TcpClient();

IPEndPoint ServerEndPoint = new IPEndPoint(IPAddress.Parse(IP_Address), PortNumber);
Client.Connect(ServerEndPoint);

</Code>
e |P_Address ar en strang som innehaller IP-adressen for styrenheten i natverket.
e PortNumber maste vara 3141 da detta ar den port som EZ-10-servern lyssnar pa.

Skicka meddelanden till EZ-10-serven
<Kod>

ASCIIEncoding Encoder = new ASCIIEncoding();

byte[] Buffer = Encoder.GetBytes(Message);
NetworkStream ClientStream = Client.GetStream();
ClientStream.Write(Buffer, 0, Buffer.Length);
ClientStream.Flush();

</Code>

* Message ar det meddelande som klienten vill skicka till EZ-IO-servern. Forst blir detta meddelande
serialiserat till bytes, och sedan skrivs det till strommen som ar associerad med TCPClient.

e Dessa meddelanden definieras i kolumnen "Séandningsmetod” i tabellen "Klientkommandon”.

e Exempel: For att skicka ett meddelande med férfragan om den aktuella enhetsstatusen anvander
klienten:

<Kod>

string Message = “getDeviceStatus()”

</Code>

Lyssna pa meddelanden
<Kod>
NetworkStream Stream = null;

while (ICloseConnection)
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Try

/I Hamta strémmen fér TCPClient och kontrollera om det finns data.
Stream = Client.GetStream();
if (Stream! = null)
{
byte[] Message = new byte[BUFFER_SIZE];
int BytesRead = Stream.Read(Message, 0, BUFFER_SIZE);
ASCIIEncoding Encoder = new ASCIIEncoding();
string Msg = Encoder.GetString(Message, 0, BytesRead);
/I Skicka detta meddelande till hanteraren och fortsatt lyssna.

HandleMessage(Msg);

}
catch (Exception)
{
/[Avbryt meddelandeloopen nér ett fel intréffar.

CloseConnection = true;

}

//Stada resurserna nar meddelandeloopen avslutas.
Stream.Close();

m_Client.Close();

</Code>

e For att hAmta meddelanden fran EZ-10-servern maste klienten ha en loop som konstant lyssnar efter
meddelanden (detta gors normalt i en separat trad).

e | varje loop "hamtar” klientapplikationen strdmmen f6r TCPClient. Om strémmen ar tom, ga da vidare
till nasta loop, las annars strommens bytes och konvertera dem till en l&sbar strdng. Strdngen skickas
sedan vidare till en definierad funktion fér meddelandehantering (som kallas HandleMessage i koden
ovan), dér klienten kan tolka meddelandet pa ett lampligt satt.
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EZ-10 scheduler
e EZ-10 scheduler bestar av ett visst antal lagen associerade med 6vergangar.

e En évergang ar en uppsattning atgarder som borjar i ett 1dge och slutar i ett annat (eller samma
vid loopning). En 6vergang startas av en trigger, insignalen till Equator och/eller knapparna i
huvudfonstret i EZ-10.

e Varje lage kan identifieras av roboten som laser utsignalerna fran Equator-systemet. Av denna
anledning ar lagets namn associerat med namnet pa utmatningslinjen.

e EZ-10 scheduler stéller in utsignalen nér ett I1age nas. Det vidtar sedan lampliga atgarder och véantar
pa att inmatningen ska signalera évergang till ett annat lage. Mdjliga aktuella lagen (CURRENT
STATES) beskrivs detaljerat i avsnittet om huvudfonstret i EZ-10.

* Diagrammet nedan ger en grafisk férklaring om hur EZ-10 fungerar.

e Normala évergangar indikeras med svarta pilar. Den associerade tabellen beskriver de digitala
utmatningarnas status for varje lage.

EZ-10 SCHEDULER

\/

INIT

A

SAFE POSITION

\

ROBOT SERVICE
PRE INSPECTION

TOOL
ROBOT SERVICE
RECOVERY PRE INSPECTION
POST INSPECTION STATE
INSPECTING
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UTMATNINGAR

Ready Ready for Good Part Bad Part Tool
for Robot Inspection Recovery
Service
Switched off OFF OFF OFF OFF OFF
Initialisation OFF OFF OFF OFF OFF
Robot Service Pre OFF OFF OFF
Inspection
Pre Inspection OFF OFF OFF
Inspecting OFF OFF
Robot Service Post | ON OFF
Inspection
Tool Recovery state | OFF OFF

PLC/Robot EQ-system-handskakning (kora ett inspektionsprogram)

CURRENTSTATE

Busy

Good/Bad part
Gauge cycle start
Unloaded
Master mode
Program number
Dmibits
Clear of gauge

Ready forinspection

Ready forrobot
service

INPUTS/
QUTPUTS

EQ ->PLC
EQ ->PLC
PLC ->EQ
PLC ->EQ
PLC ->EQ
PLC ->EQ
PLC ->EQ
EQ ->PLC

EQ ->PLC

t

Unload part

Partunloaded

Init. | Safe Load part Pre—  Partinspection
position insp.

*  Om signalen "Unloaded” skickas, aterstélls signalen "Good/Bad part”. Fér att undvika ett tillstdnd med

rusning, ska signalen "Good/Bad part” lasas innan "Unloaded” skickas.

Feltillstand

e Alla fel forsatter EZ-10 scheduler i fellage (ERROR). Det stannar i fellage tills aterstallningsknappen
trycks in eller den digitala aterstall-imatningen tas emot.

e Om aterstallningsknappen (RESET) trycks in visas ett dialogfénster sdsom beskrivs i avsnittet
"Aterstallning”.

e Under fellage ar det méjligt att aktivera manuell forflyttning genom att trycka pa motsvarande knapp i
huvudfdnstret for att aterstélla probens position.
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PLC/Robot EQ-handskakning (fellage och aterstallningsforhallande)

CURRENTSTATE INPUTS/OUTPUTS
Error EQ<->PLC
Reset PLC«->EQ

Ready for inspection EQ<->PLC

Ready forrobot service  EQ<->PLC <
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Programvarutillagg - Seal Inspector

Seal Inspector har utvecklats for att mata smorda invandiga tatningar pa bade enkel- och
dubbeltatningsdelar pa antingen inverterade eller icke inverterade konfigurationer.

Enkel tatning icke inverterade och inverterade konfigurationer

RENISHAW.
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Aktivera programmet och konfigurera
OBS: Seal Inspector kraver Equator programvarupaket 2.1.0 eller senare.

e  Sattin dongeln med en giltig licens fér Seal Inspector.

*  Programvaran bérjar laddas automatiskt och startskarmen visas. Véanta tills all programvara har
laddats innan du fortsétter.

* Klicka pa "Manager”.

Explorer

Organiser Automation Seal Inspector Manager

RENISHAW
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Importera till en EquatorServer-milj6é

e Klicka pa "Applikationer”.

Applications

¢ Klicka pa "EquatorServer”.

Equator Server

e Nar den laddats, gar du till fliken MiljGer.

HER TR BILEEL

Environments I Machine ] Builder J Tools ] Errors ] Commands ]

e Hogerklicka pa skarmen och klicka pa "Importera” for att importera en miljo.

Add
Import

Small Icons
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apply innovation™
e Navigera till "D:\Programs\SIToolbox\Server Environments”

e Valj den dnskade miljén och klicka pa "Oppna”.

BB Load Environment File X
T+ » ThisPC » UserData (D:) » Programs > SlToolbox » Server Environments v O Search Server Environments yl

Organise Mew folder B M @

~
= This PC Name Date modified Type Size

30 Objects [ sI_PEM4.mzp 23/02/2022 03:15 MZP File 294K8
B Deskiop [7 sl_sm253.mzp 23/02/2022 0316 MZP File 296 K8
Documents

< Downloads

D Music

[&] Pictures

B videos

- 05(C)

= UserData (%)

= AppData (E)

s USB Drive (F:)

= share (\\uknml2

= USB Drive (F)

File name: || v‘ mzp files (*.mzp) v

e Miljon maste sedan stéllas in som aktiv. Hégerklicka pa den importerade miljon och vélj "Stéll in som
aktiv”. EquatorServer stangs sedan av. Nasta gang EquatorServer laddas anvands denna miljo.

Load

Set as active
Edit...
Clone...
Delete
Export...

Import Equipment...

Export Equipment...

Export Calibration History...
E-mail to support

Set Image...

Properties...

*  Proceduren ar samma som om du redan har en EquatorServer-miljé6 som du vill éverféra till en annan
Equator. Du behover exportera den och sedan importerna den pa det andra Equator-systemet.

ANMARKNING: Efter att du har importerat en ny miljé och startat om EquatorServer, maste alla
probningsverktyg kalibreras for att férhindra oférutsedda rorelser och for att fa data med hog kvalitet.
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Importera en Organiser-milj6é

*  Klicka pa "Organiser” frin skarmen huvudapplikationer.

Organiser

Organiser

¢ Visa Organiser-alternativen genom att klicka pa knappen "Administrator”.

¢ Kilicka pa knappen "Importera/Exportera”.

Import / export
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e Valj knappen Importera inspektionsdatabas for att importera en Organiser-databas.

Import / export

' Inspektionsdatabas

*  Navigera till "D:\Programs\SIToolbox\Organiser Environment”

e Vilj 6nskad Organiser-databasfil och klicka pa Oppna.

& Open X
« v A » ThisPC » UserData (D) » Programs » SlToolbox » Organiser Environment ~ ®| | Search Organiser Environment 0
Organise v New folder - T @

& This PC A Name Date modified Type Size
“J 3D Objects [ sl_Organiser.ent 03/02/2022 08:22 ENT File 287KB
I Deskiop
5] Documents
¥ Downloads
D Music
&= Pictures
B Videos
- 05(C)
= UserData (D)
= AppData (E)
= USB Drive (F:)
= share (\uknmi8

=

= USE Drive (F)

File name: | 5|_Organiser.ent | [Entry files (.ent) v

Gaves)

Ett meddelande visas: Vill du skriva 6ver eller bifoga till databasen?
e La&ggtill - lagger till i den existerande Organiser-databasen.
e Skriv dver - skriver dver den existerande Organiser-databasen.

e Avbryt - avbryter importeringen av Organiser-databasen.

ANMARKNING: Om du valjer "Skriv 6ver” sa skrivs alla befintliga program éver.

Vill du skriva éver eller bifoga till databasen?

Bifoga Skriva éver
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Kalibrera verktyg i Organiser
e Dubbelklicka pa den énskade probens kalibreringsprogram (SM25-3 eller PEM4).

SM25-3 PEM4
Calibration Calibration

Ready

J

Ready

OBS: Du maste ha kalibreringsutrustningen placerad i volymen pa plattan.

e Se till att RefTool ar korrekt fast pa Equator.

e Klicka pa den "gula play-knappen”.

OBS: Equator kalibrerar forst RefTool, sedan SM25-3 eller PEM4.
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e  Flytta spetsen 6ver kalibreringskulan och klicka pa "OK”.

Bl £quatorServer X

Pasition tool so that stylus points directly at Sphere
Calib_Sphere

e Nu kalibrerar RefTool. Nar proceduren slutférts visas ett meddelande.

e Lossa RefTool och klicka pa "OK”.

BB £quatorServer x

0 Lossa detaljen:
5x21

e  Fast den aktuella matspetsen som ska kalibreras och klicka pa "OK”.

BB EquatorServer *
Please attach part:
SI_Disc

e  Verktyget kommer nu att kalibreras. Nar proceduren slutférts visas ett meddelande.

e Satt joysticken i sékert lage och klicka pa den "gréna kryssmarkeringen”.

OBS: Det sékra laget ska vara helt utanfor plattans alla rérelser.

Please joystick to the safe position.

e  Stang programmet.
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Anvanda DME Generator

«  Oppna ’DME Generator”.

DME
Generator

Ready

e Klicka pa den "gula play-knappen”.

e Ett meddelande visas. Fast den forsta detaljen och klicka pa den ”"gréna kryssmarkeringen”.

Please fixture part in position.

e Sattin ett filnamn fér inspektionen och klicka pa "OK”.

B Enter File Name *

Please enter filename for inspection.
Mote: this should follow the form "001_Part_Name",
where the number ties with the DMIS Select number.

D01_Test_Par|

OK Cancel

OBS: Nér du anvander systemet i automatiskt 1age, ska detta folja formen "001_Part_Name” dar numret ar
bundet till DMIS-valnumret.
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e Valj din dnskade "typ av skjutmatt’ genom att klicka pa respektive bild.
e | detta exempel anvénder vi en konfiguration med dubbel tatning.

7 Select Part Type X

Select the calliper type that is loaded - one or two seals

e Valj din 6nskade "probkonfiguration” genom att klicka pa respektive bild.

e | detta exempel anvénder vi SM25-3-probkonfigurationen.

7 5M25-3 or PEM4 probe configuration? X

Select the probe configuration - SM25-3 or PEM4,

Use defautt setup dme

ANMARKNING: Om du véljer SM25-3 eller PEM4 implementeras en sealsetup.dme for det specifika
verktyget. Om du inte vill detta, till exempel om du har skapat en anpassad konfiguration, ser du till att
kryssrutan och inmatningsstéllets nedre del ar avmarkerade innan du fortséatter.
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e Kor proben till den énskade positionen med joysticken och klicka pa "OK”.

Joystick the probe to a safe position at the front of the part, this will be the home position of the probe.

1

e Kor proben till den 6nskade positionen med joysticken och klicka pa "OK”.

Ll b4
Joystick the probe to a position in front of the bores, to define a safe Y position to move between bores.

‘u; "
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apply innovation™

e Kor proben till den 6nskade positionen med joysticken och klicka pa "OK”.

Joystick the probe to a safe position above the LEFT seal bore.

e Kor proben till den 6nskade positionen med joysticken och klicka pa "OK”.

Joystick the probe to a safe position above the RIGHT seal bore.
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e Ett meddelande visas. Klicka pa den gréna kryssmarkeringen.

Measure the RIGHT seal with 4

touches after OKing this prompt.

e Mat de respektive tatningarna med hjélp av joysticken. Dialogrutan sténgs efter att 4 punkter tagits.

Measure Feature

Eﬁ(ft’:z’ teazure CIRCLE FIFind_Right_Seal] 4

Pointz taken...... O
' ¥ X
- Done Cancel

e Ett meddelande visas. Klicka pa den gréna kryssmarkeringen.

Measure the LEFT seal with 4 touches

after OKing this prompt.

*  Mét de respektive tatningarna med hjélp av joysticken. Dialogrutan sténgs efter att 4 punkter tagits.

Measure Feature

G\(_lflr:z’ Meazure CIRCLE F[Find_Left_Seal).4
’

Pointz taken...... O
. Done Cancel
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apply innovation™

Ett meddelande visas. Proben flyttas till det sakra laget och filen "AutomationSettings.xm” &ndras.

Klicka pa den grona kryssmarkeringen.

The probe will now move to the safety
position and modify the

AutomationSettings.xml file. This may
take a few minutes!

Nu har konfigurationen av programmet slutforts. Klicka pa den gréna kryssmarkeringen.

Program Complete!
"C:\ProgramData\Renishaw\Seallnspe
ctor\001_Test Part.dme" now

referenced to program number 1 in
AutomationSettings.xml

Stang programfénstret.

Upprepa DME Generator-instruktionerna for alla andra detaljer som maste konfigureras.
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Redigera Config-filen

OBS: Config-filen kan redigeras for att konfigurera ID-numrets kélla, véxla mellan konfiguration av enkel
eller dubbel tatning, konfigurera utgangsfilen och vilket skript som kérs i manuellt Iage

* Navigera till "E:\ProgramData\Renishaw\Seallnspector”.

«  Oppna ”"Config.ini”.

I ¥ = | Seallnspector - [} ®
Home Share View [7]
uf 07 New item = - en elect al
O o X il I -l
F‘mat;e[il;mk Copy Paste [] paste shortcut l-:;ve [ém DE\vEtE Rename rg\iﬁ‘:r F‘mpvemei B History | 25 invert seecion
Clipboard Organize New Open Select
« v 4 » ThisPC » AppData (E) » ProgramData » Renishaw » Seallnspector v D Search Seallnspector R
Name - Date modified Type Size
s Quick access
| ] 001_Test_Part.dme 12/04 DME File 2KB
[ This PC =] AutomationSettings XML Document 25KB
J 3D Objects | | calibrate.dme DME File 1 KB
W Desktop 1] Config Configuration sett... 1KB
[5 Documents || MLog.contig CONFGRlE TRE
* Downloads | | SealSetup.dme DMEFile 1KB
D Music
| Pictures
8 Videos
- 05(C)
- UserData (D:)
— AppData (E)
== share (\\uknml8334
¥ Network
Bitems =
Konfiguration med enkel eller dubbel tatning
*  Detta vaxlar Ul mellan visning av enkel och dubbel tatning.
e Stéll in "TwinCyl=false” till "TwinCyl=true”
_| Config - Motepad _| Config - Motepad
File Edit Format Yiew Help File Edit Format Yiew Help
[DMI] [DMI]
Location=C:ProgramData\f Location=C:ProgramData\f
Command=80885 Command=80885
Setup=C:ProgramData‘\Reni Setup=C:ProgramData‘\Reni
[MachineSetup] [MachineSetup]
Server=1293 Server=1293
UseControllerTime=true UseControllerTime=true
[BrakeCaliper] [BrakeCaliper]
imit=5%6 imit=5%6
|TwinCyl=FalSE |Twin[yl=true
| Cv1l=e9010 | Cv1l=e9010

172  Equator™ programvarupaket 2.x anvandarhandbok



apply innovation™

ID-nummer

Detta talar om for systemet hur det ska hamta detaljens ID-nummer (en datum/tidsstdmpel). Om den
satts till false, maste externa system, t.ex. en plc anvandas for att tillhandahalla denna information.

e  UseControllerTime = true/false

Cem e ——

File Edit Format WYiew Help
[DMI]

Location=C:\ProgramData\f

Command=88885
Setup=C:\ProgramData\Reni

[MachineSetup]
Server=1293
|U59CnntrnllerTime=true
|

Utdatafil
Detta konfigurerar systemet till att lAmna ut den inspekterade tatningens diameter med 1 decimal i

resultatfilen.

e QOutputDiameterToCSV = true/false

Limit=58@

TwinCyl=true

Cyll=00810

Cyl2=00020
HighPassCutOff=18
Operator=1
RadialDeflectionFactor=1.
OutputDiameterTolSV=true

|
Skript for manuellt lage

Detta definierar vilket skript som anvands nar systemet kérs i manuellt lage.

e  Plats = definierar vad som kérs i manuellt 1age

j Config - Motepad
File Edit Format Yiew Help

[DMI ]
Location=C:\ProgramData‘\Renishaw\5eallnspector\B81l_Test Part.dme

Command=88885
Setup=C:\ProgramData‘\Renishaw\5eallnspector\5ealSetup.dme

e Stang och spara &ndringarna till "Config.ini”.
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Automatiskt lage
Om systemet ska anvéndas i automatiskt lage, maste du konfigurera Automation-instéllningsfilen.

e Klicka pa "Filsystem” for att komma at Windows Utforskaren.

File System

* Navigera till "E:\ProgramData\Renishaw\Seallnspector\AutomationSettings.xml”.

| < | Seallnspector — m} e

Home Share View ~ o
& cut 1T Mew item = 5 [fdopen-  [Esetectan
» & V|

W Copy path 7] Easy access ~ Edit 15 Seledt none
PintoQuick Copy Paste _ Move Copy  Delete Rename  New Properties
access @ Paste shortcut to to - folder - 4 History E‘F Invert selection
Clipboard Organize New Open Select
<« v s ThisPC > AppData(E) > ProgramDsta > Renishaw > Sesllnspector v & | SearchSeslinspector )

Name Date modified Type Size
3t Quick access

Pagt.dme 12/04720
5 This PC 2] AutomationSettings y
“J 30 Objects T BTt dme "

[ Desktop @ Config
Documents L) Nog.config
3 Downloads [ sealSetup.dme
D Music

[& Pictures

i videos

- 05(C)

o UserData (D:)

— AppData (E)

= share [\uknmI3034

XML Document
DRE T TRE
Configuration sett... 1KB
CONFIG File 1KB
DME File 1KB

=¥ Network

& items =l
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«  Oppna "AutomationSettings.xml”.
e L&gg till REN-IO-gréanssnittsenhetens serienummer till falten "<MachinelO0>" och "<MachinelO1>".

OBS: Serienumren ska anges som stora bokstaver.

OBS: MachinelO0 = med licens, MachinelO1 = utan licens

mj AutomationSettings - Motepad

File Edit Format Wiew Help

<?xml version="1.8" encoding="utf-8"?>

<AutomationSettings xmlns:xsi="htto:/ /v w3,
<MachineI0B8:>02M157</MachineI0B
<MachineI01>1515C7</MachineI0l»
<InvInputs>false</InvInputs>
<InvOutputss>false</Inviutputs>
<I0RetryLimit»B</I0RetryLimits>
<InputContiguration>

e Stang och spara &ndringarna till ’AutomationSettings.xml”.
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OBS: REN-IO-gréanssnittsenhet 100 ansvarar fér ingdngarna och utgangarna fér automationsstatus

Inputs QOutputs
100 101 100

GAUGE CYCLE START
UNLOADED

PROGRAM BITS

READY FOR ROBOT SERVICE

GOOD PART
BAD PART

Seal Inspector State Machine State
OFF
J
INITIALISING
N
IDLE Load Part

L
INSPECTING Equator Inspection

4
ROBOT SERVICE POST Unload Part

J
IDLE

ERROR
v
IDLE

OBS: REN-IO-granssnittsenhet 101 ansvarar fér programval och tacker bitarna 1-254 f6r inspektioner och
255 reserverad for kalibrering.

OBS: Stoppsignalen inverteras som standard.
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Anvanda Seal Inspector i manuellt lage

e Klicka pa "Seal Inspector”.

EQUATSR’

Explorer

]

4

'
m

Organiser Automation Manager Seal Inspector

RENISHAW

it a2 O

Program;

Last failed part ID;  N/A Actual; N/A Angular position: N/A

& iP5 O

e  Foljande meddelade visas. Klicka pa OK.

Automation failed to initialise: DeviceMotFound
Switching to manual mode,
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e Nu blir knappen "Run” tillganglig.

e Klicka pa "Run”-knappen.

e Programmet kérs och Equator-métsystemet méter tatningen automatisk.

*  “Run”-knappen blir automatiskt gul medan programmet kors.

Run

e N&r programmet avslutats, blir "7Run”-knappen grén och en grafik med resultatet visas.
OK

e Fdljande fénster visas om detaljen godkandes vid inspektionen.

OBS: Den 6vre cirkelgrafiken avser den vanstra tatningen och den nedre cirkeln avser héger tatning.

RENISHAW,

rRadial deflection
Actual 5.6 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A
ID: None r Best-fit diameter
Program: Actual 74.0 mm
Test.dme

r Radial deflection
Actual 6.8 um
Limit 50.0 pm

Angular position  N/A

1 Best-fit diameter
Actual 73.9 mm

Last failed part ID: /i Actual: N/A Angular position: N/A

i P O
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EJ OK

* Foéljande fonster visas om detaljen inte godk&ndes vid inspektionen.

& Sasligpectse L3004

RENISHAW,

Radial deflection

Actual 111.6
Limit 50.0 pm
Angular position  189°

ID: None Best-fit diameter
Program: Actual 73.9 mm
Test.dme

Radial deflection

Actual 4.7 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A
Best-fit diameter

Actual 73.9 mm

Last failed part ID:  12/04/2022 08:02:14 Actual: 111.6 um Angular position: 189°
il P75 O
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Felaterstillning i manuellt lage

*  Om ett fel intréffar nér ett program kors, visas nagot av féljande varningsmeddelanden.

System in error state

Surface not found.

System in error state

Error: DME missing

System in error state

Potential twisted seal detected.

System in error state

Error received from DME: 00001 Error Error(3, 0507, "No
session is active", "lllegal command")

Close

System in error state

Error received from DME: EOQ00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state”)

System in error state

Stop input signal received.

System in error state
Error received from DME: EO00OQ Error Error(2, 1011,

"[6007] Hold Mode Engaged - please release to
continue", "Unable to move")

Close
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Felaterstéllningsprocedur - rérelsestopp

e Om ett rorelsestopp intraffar nar ett program kors, visas ett varningsmeddelande.

System in error state

Error received from DME: EO0QOQ Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

Close

"Run”-knappen blir réd.

e Klicka pa "Stang” for felmeddelandet.

System in error state

Error received from DME: EO00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

Close

«  Knappen "Aterstall” blir tillganglig. Klicka pa knappen "Aterstall” och Equator-métsystemet kors
automatiskt till ett sékert lage.

Recover

e "Run”-knappen vaxlar tillbaka till grén sa snart systemet aterstallts.
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Felaterstillningsprocedur - potentiellt forvriden tatning

e Nar tatningen skannas, férsdker Equator att se om tatningen &r potentiellt férvriden. Om detta intraffar
nér ett program kdrs, visas ett varningsmeddelande.

System in error state

Potential twisted seal detected.

*  “Run”-knappen blir réd.

e Klicka pa "Stang” for felmeddelandet.

System in error state

Potential twisted seal detected.

Close

e Knappen "Aterstall” blir tillganglig. Klicka pa knappen "Aterstall” och Equator-méatsystemet kérs
automatiskt till ett sékert lage.

Recover

*  ”Run”-knappen vaxlar tillbaka till grén sa snart systemet aterstallts.
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Felaterstéllningsprocedur - pauslage aktiverat

*  Om stoppknappen trycks in nér ett program kérs, visas ett varningsmeddelande.

System in error state

Error received from DME: EO000 Error Error(2, 1011,
"[6007] Hold Mode Engaged - please release to
continue”, "Unable to move")

e ”Run”-knappen blir réd.

e Klicka pa "Stang” for felmeddelandet.

Close

* Inaktivera stoppknappen genom att vrida den medurs.

«  Knappen "Aterstall” blir tillganglig. Klicka pa knappen ”Aterstall” och Equator-matsystemet kors
automatiskt till ett sakert lage.

Recover

e "Run”-knappen vaxlar tillbaka till gron sa snart systemet aterstallts.
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Felaterstéllningsprocedur - ytan hittades ej

e Nar tatningen skannas, forsdker Equator att se om tatningen sitter pa plats. Om detta intraffar nar ett
program kors, visas ett varningsmeddelande.

System in error state

Surface not found.

*  ”Run”-knappen blir réd.

* Kilicka pa "Sténg” fér felmeddelandet.

System in error state

Surface not found.

e Knappen "Aterstall” blir tillganglig.

«  Klicka pa knappen "Aterstall” och Equator-méatsystemet kors automatiskt till ett sakert lage.

Recover

* ”"Run’-knappen vaxlar tillbaka till gron sa snart systemet aterstallts.
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Anvanda Seal Inspector i automatiskt lage

e Klicka pa "Seal Inspector”.

EQUATSR

Explorer

R ]

<

'

Organiser Automation Manager Seal Inspector

RENISHAW

PRI AL T

e Nar Seal Inspector 6ppnats klickar du pa knappen "Konfigurera”.

Noe
Program:

Last failed part ID: N/A Actual: N/A Angular position:

TS TETE7TE O

e Seal Inspector vaxlar till automatiskt lage.

e Klicka pa ” Initiera”-knappen.

Initialise
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OBS: Om du far meddelandet "Automation kunde inte initiera fel” finns det ett problem med

kommunikationen till REN-1O-grénssnittsenheterna. Kontrollera att de ar korrekt anslutna. Kontrollerar att
serienumren i AutomationSettings.xml &r korrekta. Kontrollerar att serienumren i AutomationSettings.xml

ar i korrekt ordning.

OK

OBS: Den 6vre cirkelgrafiken avser den vanstra tatningen och den nedre cirkeln avser hdger tatning.

& sl

State: RobotServicePost
r Position -

X 0.002

Y -100.003

Z -60.000

ID: 02/02/1998 16:44:00
Program:

Test.dme

State: Idle

Nar Equator inspekterar detaljerna satts "State” till “Inspecting”

State: Inspecting

Féljande statusar kan visas genom automatiserade processer:
Idle - Den féregaende detaljen har laddats ur och Equator rér sig inte.
Inspecting - En ny detalj har laddats och Equator inspekterar den for tillfallet.

Error - Ett fel har upptéckts och maste aterstéllas innan du fortsatter.

Féljande fonster visas om detaljen godkéndes vid inspektionen.

Last failed part ID: 06/04/2022 05:47:18 Actual: 89.2 pym  Angular position: 145°

Nar systemet har initierats, férsvinner "Initialise”-knappen och ”State” satts till ”Idle”.

RobotServicePost - Equators inspektion har slutférts. Det ar sdkert att ladda ur den aktuella detaljen.

RENISHAW.

Radial deflection

Actual 89.2 ym
Limit 50.0 um
Angular position  145°

Best-fit diameter
Actual 74.0 mm

Radial deflection
Actual 3.6 um
Limit 50.0 pm

Angular position  N/A

Best-fit diameter
Actual 73.9 mm
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EJ OK

* Foéljande fonster visas om detaljen inte godk&ndes vid inspektionen.

RENISHAW.

Radial deflection
Actual 89.2 um
Limit 50.0 pm

-100.003
Angular position  145°

-60.000
1998 16:44:44

Best-fit diameter -
Actual 74.0 mm

Radial deflection

Actual 3.6 um
Limit 50.0 pm
Angular position  N/A
Best-fit diameter -

Actual 73.9 mm

Last failed part ID:  06/04/2022 05:47:18 Actual: 89.2 um  Angular position: 145°

www.renishaw.se

187



Felaterstéllning i automatiskt lage

e Om ett fel intréffar nér ett program kors, vaxlar "Aktuell status” till "Fel” och nagot av féljande

varningsmeddelanden visas.
State: Error

System in error state

Potential twisted seal detected.

Close

System in error state

Error received from DME: EO00Q Error Error(3, 1000,
"[6058] MOTION HALT in DEVICE: AnalogueProbe
SP600 Analogue Probe Over Deflected (2)", "Machine in
error state")

System in error state

Stop input signal received.

System in error state

Surface not found.

e PLC skickar en "Aterstall”-signal till Equator, meddelandet stangs och Equator aterstalls automatiskt.
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Visa resultat i Ul

& Seal Inspector 11004 - X

R RENISHAW.
e % 3 ——(Radial deflection
Actual 111.6
o . Limit 50.0 pm
Angular position ~ 189°

ID: None A - 4 ——Bestit diameter
P . Actual 73.9 mm
rogram:

Test.dme

4 — Best-fit diameter
Actual 73.9 mm

- 3 —— Radial deflection
Actual 4.7 pm
. ‘ Limit 50.0 um
El Angular position  N/A
5

Last failed part ID: 12/04/2022 08:02:14 Actual: 111.6 pm Angular position: 189°

@&

1. Gron cirkelgrafik (GODKAND)
2. Réd cirkelgrafik (EJ GODKAND) med felets plats
3. Relativt radiellt avvikelsevarde
4. Bast passande diametervarde

5. Senaste ej godkénda detaljens ID
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Visa uppnadda resultat

¢ Klicka pa "Manager”.

Manager

e Kilicka pa "Filsystem” for att komma at Windows Utforskaren.

File System

e Navigera till C:\Renishaw\SeallnspectorResults i Windows Utforskaren.

= | Renishaw — m} X

Home Share View ~ @

* 4 cut x I 3 Mew item ~ il open - HHselectan
%] Copy path <'b ﬂ Easy access = | Edit 0 Select none
Pinto Quick Copy Paste Maove Copy Delete Rename Mew Properties
access E' Paste shortcut to to - folder - 4 History E’E‘ Invert selection
Clipboard Organise Mew Open Select
T » ThisPC » 0OS(C:) * Renishaw » v |0 Search Renishaw »
~
Name Date modified Type Size
# Quick access
Appdata 14/04/2021 12:46 File folder
& This PC Home 07/03/2022 07:08  File folder
3D Objects Licencelnfo 21/0472021 ] File folder
[ Desktop LogFiles 11 File folder
Documents Models 10/05/2012 04:15 File folder
Modus 1712720180717 File folder
* Downloads
Programs 29/03/2022 03:04 File folder
J5 Music - .
Reports f2022 09:30 File folder
=] Pictures SeallnspectorResults 05/04/2022 06:38 File folder
B videos Tools 02/03/2022 01:16  File folder
- 05 (C} Updates File folder
o UserData (D2) D Licence Agreement.doc 013 00:57 DOC File 56 KB
AppData (E) Licence Agreement /2013 00:57 rif extension T4 KB
& :
. USB Drive (F) PortCoord /2015 06:46 Text Document TKB
Racklinformation 4/09/2018 04:41 Text Document 3KB
== share (\\uknm|2934
- WSB Drive (F:)
I:_" Network
15 items

190 Equator™ programvarupaket 2.x anvandarhandbok



apply innovation™
*  Dukan visa eller éverféra resultaten fran mappen.

* Resultatfilerna har formatet (Output_DD_MM_YYYY_hh_mm_ss.csv), vilket representerar det datum
och den tid som detaljen blev inspekterad.

<« S » ThisPC » OS(C:) » Renishaw » SeallnspectorResults

Mame Date modified Type Size

3+ Quick access

Qutput_06_04_2022 05_47 27 0 122 csv extension 1KB

&3 This PC Output_06_04_2022 05_47_18 0 22 csv extension 1KB
- 3D Objects Qutput_05_04_2022 23 38 44 22 csv extension 1KB
[ Desktop Qutput_05_04_2022 23 38 37 22 csv extension 1KB
@ Docurnents Output_05_04_2022_23 38 23 122 csv extension 1KB
; Downloads Output_05_04_2022_23 38 17 122 csv extension 1KB
Qutput_05_04_2022 22 34 55 22 csv extension 1KB

d Music Output_05_04_2022_22 3449 22 csv extension 1KB
=] Pictures Output 05_04 2022 20_01 41 22 csv extension 1KB
B videos Output_05_04_2022_20_01_35 22 csv extension KB
- 05 [C:) OQutput_05_04_2022_16_27_23 )22 csv extension TKB
= UserData (D:) Qutput_05_04_2022_16_27_17 22 csv extension 1KB
= AppData (E) Output_03_04_2022_16_24 33 22 csv extension 1KB
. USE Drive (F) OQutput_03_04_2022_16_24 26 22 csv extension 1KB
Qutput_05_04_2022_16_21_17 22 csv extension 1KB

= share fuknmi8934 Output_05_04_2022_16_21_11 22 csv exension 1KB
s USB Drive (F) OQutput_05_04_2022_16_18_14 22 csv extension 1KBE
Qutput_05_04_2022_16_18 07 22 csv extension 1KB

b Network Output_05_04_2022_22_56_22 22 csv extension 1KB
OQutput_05_04_2022 22 56 16 122 csv extension 1KB
OQutput_05_04_2022_21_52_58 122 csv extension 1KB

Qutput_05_04_2022 2152 52 122 csv extension 1KB

Resultatfil
RENISHAW#
Resultatfil utan diameterutmatning Resultatfil med diameterutmatning

Output_12_04_2022_08_02_19 Output_12_04_2022_08_30_22

Cutput_12_04 2022 03 02_19.csv Output_12_04 2022 08

Maximum deviation angle: 49 Maximum deviation angle: 189

Maximum deviation: 4.70201725913776 Maximum deviation: 110.037206830015

Output Diarneter: 73.9
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