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Przed rozpoczeciem pracy

Gwarancja

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrebnej pisemnej umowy, sprzedawane urzadzenia
i oprogramowanie podlegajg standardowym Warunkom i postanowieniom firmy Renishaw, ktére zostaty
dotgczone do takich urzadzen i oprogramowania lub sg dostepne na zgdanie w lokalnym oddziale firmy
Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na swoje urzgdzenia i oprogramowanie (zgodnie
ze standardowymi Warunkami i postanowieniami), o ile zostaty one zainstalowane i sg uzytkowane w
sposob Scisle zgodny z opisem podanym w powigzanej dokumentaciji firmy Renishaw. Szczegétowe
informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w standardowych Warunkach i postanowieniach.

Urzadzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od zewnetrznego dostawcy podlega odrebnym
warunkom i postanowieniom dostarczonym z takimi urzgdzeniami i oprogramowaniem. Szczegotowe
informacje mozna uzyskac u zewnetrznego dostawcy.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie si¢ z systemem

Elementy systemu nalezy utrzymywaé w czystosci i obchodzic si¢ z zespotem tak jak z precyzyjnym
przyrzadem.

Patenty

Funkcje zespotu ACS-1 i podobnych Renishaw produktéw podlegajg co najmniej jednemu z nizej
wymienionych patentéw i/lub zgtoszen patentowych:

CN 2021/191589
EP 2021/191589
JP 2021/191589
TW 202140194
WO 2021/191589
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Przeznaczenie

Zespotu ACS-1 uzywa sie do doktadnej kalibracji sondy Renishaw montowanej we wrzecionie obrabiarki
CNC. Mozna w ten sposéb ustali¢ offset i rozmiar trzpienia pomiarowego oraz dtugosé sondy.

Zaletg zespotu ACS-1 w poréwnaniu z kulg wzorcowg jest ulepszona metoda kalibracji dtugosci sondy.
Kalibracja dtugo$ci sondy na standardowej kuli wymaga pewnych umiejetnosci od operatora. Zesp6t ACS-
1 eliminuje to wymaganie, co pozwala uzyska¢ bardziej spojne i doktadne wyniki. Doktadna dtugos¢ sondy
jest szczegdlnie wazna w przypadku obrabiarek 5-osiowych, zwtaszcza gdy sonde wykorzystuje sie do
precyzyjnego ustawiania weztéw kinematycznych osi obrotowych, na przyktad przy uzyciu cykli takich jak
Renishaw AxiSet™ Check-Up.

Bezpieczenstwo

Informacje dla uzytkownika

Podczas obstugi obrabiarek zaleca sie uzywanie ochrony na oczy.

Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika o wszelkich zagrozeniach
zwigzanych z eksploatacjg tacznie z tymi, o jakich wspomina sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych oston i blokad zabezpieczajacych.

Jesli sonda nie wtaczy sie, jej sygnat moze fatszywie wskazywac stan gotowos$ci sondy. Zaleca sie nie
bra¢ pod uwage sygnatow sondy przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu maszyny.

Informacje dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie z wymogami odpowiednich
przepisow Wielkiej Brytanii, WE oraz FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny jest za
przestrzeganie nastepujgcych zalecen, aby zapewnié dziatanie produktu zgodne z tymi przepisami:

e Kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany z dala od potencjalnych zrodet zaktécen elektrycznych takich
jak np. transformatory, serwonapedy itd.

*  Wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny uziemiajacej”
maszyny (,Szyna uziemiajgca” to wyréwnawcze podigczenie dla wszystkich uziemien oraz kabli

ekranowanych maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo wazne, w przeciwnym wypadku
moze powstac réznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami.

*  Wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone zgodnie z instrukcja.

e Okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich jak np. kable
zasilania napedu lub w poblizu kabli szybkiego przesytu danych.

e Dfugos¢ kabli powinna by¢ zawsze minimalna.
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Podstawy ACS-1

Czesci skladowe ACS-1

Kula wzorcowa

Dokumentacja
pomocnicza

Klucz do nakretek .
Zespot ACS-1

Czesci zalecane do uzycia z zespotem ACS-1 (zdjecia sa tylko przyktadami):

Typowa sonda montowana we wrzecionie Trzpien kalibracyjny
(Renishaw zdecydowanie zaleca (o znanej dtugosci)
tensometryczng sonde pomiarowg
z technologiag RENGAGE™)
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Instalacja systemu

Montaz zespotu ACS-1

Zamontuj kule wzorcowg w zgdanej pozycji na zespole ACS-1 za pomocg dostarczonego klucza .

PRZESTROGA: Podczas montazu zespotu nalezy upewnic sie, ze w miejscu pracy nie ma opitkbw ani
zanieczyszczen.

Zamontuj zespét ACS-1 na stole lub w uchwycie obrabiarki CNC i unieruchom go, przesuwajgc
przetacznik obrotowy podstawy magnetycznej z pozycji OFF do ON.

Na kolejnych stronach przedstawiono poglgdowo proces kalibracji.
Moze sie on rézni¢ w zalezno$ci od sterownika CNC lub zastosowanych cykli kalibraciji.

Wiecej szczegdtowych informacji mozna znalez¢ w podreczniku programowania.
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Dysk kalibracyjny
(wypukiy)

Trzpien ustalajacy

Dzwignia blokujgca

Przetgcznik obrotowy podstawy magnetycznej

Kula wzorcowa

Montaz zespotu ACS-1 na stole obrabiarki.

Montaz zespotu ACS-1 na tokarce wielozadaniowej.
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Kalibrowanie sondy

Kalibrowanie sondy przy uzyciu zespotu ACS-1

1. Gdy zespdt ACS-1 jest odblokowany, ustaw trzpien kalibracyjny w potozeniu X i, a nastepnie
wcisnij trzpien ustalajgcy (uwzgledniajgc ponizsze wskazowki dotyczace réznych typow trzpieni
kalibracyjnych). Uwazaj, aby nie przekroczy¢ znaku maksymalnego skoku.
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2. Mozna teraz zablokowac¢ dzwignie i ustawi¢ baze wymiarowa obrabiarki w osi Z.

Jezeli trzpien kalibracyjny jest umieszczony doktadnie na srodku, mozna ustawi¢ baze wymiarowg
w osi X iY. W przeciwnym razie przejdz do kroku 4.

PRZESTROGA: Po zablokowaniu trzpienia ustalajgcego dzwignig blokujgcg nie nalezy ponownie go
wciskaé az do momentu zakonczenia kalibracji i zwolnienia dzwigni blokujgcej. Trzpien ustalajgcy ma skok
réwny 10 mm. Przekroczenie skoku moze spowodowaé uszkodzenie zespotu.

UWAGI:
Poniewaz dysk kalibracyjny jest wypukty, kalibracje dtugosci Z nalezy przeprowadzi¢ na srodku.

Szczegodtowe instrukcje dotyczace kalibracji podczas uzywania cykli Renishaw mozna znalezé
w podreczniku programowania ACS-1 do danego modelu sterownika CNC.

3. Ustaw baze wymiarowg w osi X i Y przy pomocy kuli wzorcowe;j.
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4.  Wykonaj pomiar dysku kalibracyjnego sondg, aby doktadnie zaktualizowaé baze w osi XiY
(opcjonalnie).

5. Kalibracja w osi Z.
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Korzystanie z zespotu ACS-1
w potaczeniu z zestawem kalibracyjnym
Renishaw AxiSet™ Check-Up

Zespotu ACS-1 mozna uzywac w potgczeniu z oprogramowaniem z makroprocedurami AxiSet Check-Up.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w podrecznikach programowania zespotu zaawansowanej kuli wzorcowej
(ACS-1) i sprawdzianu AxiSet Check-Up odpowiednich do danego sterownika obrabiarki.
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Konserwacja

Zespot ACS-1 wymaga konserwacji w minimalnym zakresie. Jest przeznaczony do pracy na wszystkich
pionowych i poziomych centrach obrébkowych, obrabiarkach wielozadaniowych i bramowych centrach
obrébkowych.

PRZESTROGA: Na zespole ACS-1 nie moga gromadzi¢ sie opitki. Nalezy je usuwac miekka szczotka

Zaleca sie zdjecie zespotu ACS-1 po uzyciu i przed rozpoczeciem obrobki.

www.renishaw.pl/acs-1
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Lista czesci

e

ACS-1 (metryczny) | A-6794-0200 | Zespdt zaawansowanej kuli wzorcowej ACS-1 (kula 25 mm)
ACS-1 (calowy) A-6794-0210 | Zespot zaawansowanej kuli wzorcowej ACS-1 (kula 1 cal)
Publikacje. Mozna je pobra¢ z naszej strony www.renishaw.pl.

Arkusz danych H-6794-8200 | Arkusz danych technicznych: Zaawansowana kula wzorcowa
technicznych ACS-1

Wiecej informacji na temat oprogramowania z makroprocedurami do ACS-1 i zgodnosci ze sterownikami
obrabiarek mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych Oprogramowanie sond do obrabiarek —
programy i funkcje (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298) lub w witrynie
www.renishaw.pl/machinetoolsoftware.
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www.renishaw.pl/kontakt

€, +4822577 11 80 % poland@renishaw.com
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