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Yasal bilgilendirme

Sartlar ve Kosullar ve Garanti

Siz ve Renishaw ayri bir yazili anlasma yapip imzalamadikg¢a, ekipman ve/
veya yazilim, bu tir ekipman ve/veya yazilimla saglanan Renishaw Standart
Sartlan ve Kosullarina tabi olarak satilir veya talep tzerine yerel Renishaw
ofisinizden alinabilir.

Renishaw, ekipman ve yazilimini tam olarak ilgili Renishaw belgelerinde
tanimlandidi sekilde kurulmalar ve kullaniimalari kosuluyla, sinirli bir stire icin
(Standart Sartlar ve Kosullarda belirtildigi iizere) garanti eder. Garantinizin
tim ayrintilarini 6grenmek icin bu Standart Sartlar ve Kosullara bakmalisiniz.

Uglincii sahis bir tedarikgiden satin aldiginiz ekipman ve/veya yaziim, séz
konusu ekipman ve/veya yazilimla birlikte saglanan ayr sartlar ve kosullara
tabidir. Ayrintilar igin Gguncu sahis tedarikginiz ile iletisime gegmelisiniz.

Is giivenligi

Lazer sistemini kullanmadan énce, XK10 alignment lazer glivenlik bilgileri
kitapgigina (Renishaw parga no. M-9936-0740) basvurun.

apply innovation™
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Yasal bilgilendirme

Uluslararasi dizenlemeler ve uyumluluk

AB ve UKCA uyumlulugu

Renishaw plc, XM sisteminin gecerli direktifler, standartlar ve
dizenlemeler ile uyumlu oldugunu beyan eder. AB Uygunluk
Beyani'nin tam bir kopyasi talep edilmesi halinde verilecektir.

*  Maksimum bagil nem 31 °C'ye varan sicakliklar igcin %80 (yogusmasiz)
olup, 40 °C sicaklikta dogrusal olarak %50 degerine diser.

BS EN 61010-1:2010 standardina uygun olan Grinin asagida
verilen minimum ortam kosullarinda kullanilmasi gaivenlidir:

e Sadece i¢ mekanlarda

e 2000 m'ye varan yuksekliklerde

. Kirlenme Derecesi 2
ABD ve Kanada duzenlemeleri

FCC bildirimi

47CFR:2001 parca 15.19

Bu cihaz FCC kurallar B8lim 15 ile uyumludur. isletimi asagidaki kosullara
tabiidir:
1. Bu cihaz zararl radyo parazitlerine neden olmaz.

2. Bucihaz, istemeden galismaya neden olabilen parazitler dahil, alinan
her tirlG paraziti kabul etmelidir.

apply innovation™

47CFR:2001 parca 15.105

Bu ekipman test edilmistir ve FCC kurallarn Bélim 15’e gére A Sinifi bir

dijital cihaz igin tanimlanan limitlere uygun bulunmustur. Bu limitler, ekipman
ticari bir ortamda ¢alistinldigi zamanlarda meydana gelebilecek zararli radyo
parazitlerine karsi makul bir koruma saglamak i¢in tasarlanmistir. Bu ekipman
radyo frekans enerjisi olusturur, kullanir ve yayabilir. Bu kullanim kilavuzuna
uygun bicimde kullaniimaz ise, radyo haberlesmesine zarar veren radyo
parazitlerine neden olabilir. Bu ekipmanin bir yerlesim boélgesinde calistirimasi
zararli radyo parazitlerine neden olabilir, béyle bir durumda séz konusu
paraziti, masraflar size ait olarak, dizeltmeniz gerekecektir.

47CFR:2001 parca 15.21

Kullanici, Renishaw plc veya yetkili temsilcisinin acikga onaylamadigi bir
degisiklik veya modifikasyon yapmasinin, ekipmani ¢alistirmasi i¢in kendisine
verilen yetkiyi gecersiz kilabilecegi konusunda uyariimistir.

47CFR:2001 parca 15.27

Bu Unite zirhli kablolarla ¢evresel aygitlar Gzerinde test edildi. Uyumlulugu
saglamak amaciyla Unite ile zirhli kablolar kullaniimalidir.
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Yasal bilgilendirme

Kanada - Yenilik, Bilim ve Ekonomik Kalkinma Kanada
(ISEC)

Bu cihaz, Kanada Yenilik, Bilim ve Ekonomik Kalkinma Kurumunun lisanstan
muaf RSS'lerine uygun, lisanstan muaf verici(ler)/alici(lar) icerir. isletimi
asagidaki iki kosula tabiidir: (1) bu cihaz radyo parazitine neden olmayabilir,
ve (2) bu cihaz, cihazin istenmeden ¢alismasina neden olabilen parazitler
dahil, alinan her tirll paraziti kabul etmelidir.

Le présent appareil est conforme aux ISEC applicables aux appareils

radio exempts de licence. L'exploitation est autorisée aux deux conditions
suivantes : (1) I'appareil ne doit pas produire de brouillage, et (2) I'utilisateur
de l'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le
brouillage est susceptible d'en compromettre le fonctionnement.

apply innovation™

REACH y6netmeligi

1907/2006 (EC) sayili ydnetmeligin (“REACH”) 33(1) numaral Maddesi
geregince ylksek 6nem arz eden maddeler (SVHC’ler) igeren UrUnlerle ilgili
istenilen bilgiler su adreste mevcuttur: www.renishaw.com.tr/REACH

RoHS uyumlulugu
EC ydnetmeligi 2011/65/EU (RoHS) ile uyumludur

Cin RoHS
Cin RoHS hakkinda daha fazla bilgi almak igin
www.renishaw.com/calchinarohs adresini ziyaret edin

Paketleme
Paketleme Malzeme Malzeme Malzeme
bilesenleri kisaltmasi sayisal kodu
Dis kutu Karton PAP 20
Baglanti pargalari Karton PAP 20
Canta Dtk yogunluklu LDPE 4
polietilen
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Yasal bilgilendirme

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlarin Radyo iletigimi

bertaraf edilmesi.
XK10 alignment lazer sistemi iginde kullanilan kablosuz iletisim moduld,

Bu sembolln Renishaw Urlinlerinde ve/veya Urlne eslik eden AB, EFTA Ulkeleri, ABD ve Kanada dahil olmak lizere ¢cok sayida bélgede
belgelerde kullaniimasi, trtnln atiirken genel evsel atiklarla 6énceden onaylanmistir.

kanstinimamasi gerektigini géstermektedir. Bu Griiniin yeniden

kullanilabilmesi veya geri dontsturilebilmesi igin elektrik ve Modul dreticisi: ublox

elektronik ekipman atiklar (WEEE) icin belirlenmis toplama [ Parga no.: OBS421i

FCC ID: PVH0946
Modil ID No.: cB-0946

noktalarina birakilmasi son kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu Uranin dogru sekilde atiimasi kiymetli kaynaklarin korunmasina R i o § 3
ve cevreye verilecek potansiyel olumsuz etkilerin dnlenmesine Radyo onayi ile ilgili Ulkeye 6zel bildirimler agsagida bulunabilir:
yardimci olacaktir. Daha fazla bilgi edinmek igin, [tfen yerel atik Cin

i

bertaraf hizmetleri veya Renishaw distribitori ile temasa geciniz.
A . . REEBSESHAERFEHCMIT ID. 201501181 f Tk B & ST 153k
Pillerin bertaraf edilmesi

Tayvan
Bu sembolln piller, paketleme veya Urline eslik eden belgelerde
kullanilmasi, Grandn genel evsel atiklarla karnstinimamasi VIS EEREE A 2 (RThZR 1482541 - FRSRAE » AR ~ iSREEAEIITEIER
gerektigini gdstermektedir. Kullaniimig pilleri belirlenen toplama TEIER « AR E B RN ET 2 4SE RINEE - (RINKREGISER(M 2 (F BT
noktasina atin. Bu yéntemin kullaniimasi, aksi taktirde uygun BEERMELERTEGRRE  KERETERSS » B EWSH » =
olmayan atik islenmesinden kaynaklanacak, gevre ve insan sagiig EET BN EREER - A REE  EREETRA T2 BT
Uzerindeki olasi olumsuz etkileri engelleyecektir. Pillerin ayr olarak BIE - (KINRGHESRIM BT S EEBESR LE - HERERAE Rias TS
toplanmasi ve bertaraf edilmesi ile ilgili olarak, yerel yetkilerle B2 FIE o

veya atik bertaraf hizmetleri ile iletisime gecin. Tum lityum ve sarj
edilebilir piller, bertaraf edilmeden énce tamamen bosaltiimis
olmali veya kisa devre yapmaktan korunmalidir.

Daha fazla bilgi icin ilgili pil Greticisinin web sitesine bakin.
Ayrica 'Tagima’ bélimine bakin.

6 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

Guvenlik bilgisi

UYARI: Burada agiklananlarin disindaki kontrol veya ayarlarin kullaniimasi
veya prosedurlerin gerceklestiriimesi tehlikeli radyasyona maruz kalmaya
neden olabilir.

Herhangi bir XK10 sistemini kullanmadan énce XK10 sistem kullanici
kilavuzunu okuyup, anladiginizdan emin olun.

XK10 alignment lazer sistemi farkli ortamlar ve uygulamalar igcinde
kullanilabilir. Bu nedenle, kullanicinin ve yakinlardaki diger personelin
glvenligini saglamak icin, XK10 alignment lazer sistemini kullanmadan énce
test edilen tezgah icin kapsamli bir risk degerlendirmesinin yapilmasi ¢ok
6nemlidir.

Bu degerlendirme kalifiye kullanicilar tarafindan (tezgah yetkinligi, gecerli
teknik bilgi ve egitimli bir risk denetcisi gerektirir) tim calisanlarin givenligini
g6z 6nlne alinarak yuratalmelidir. Tanimlanan riskler, Grtin kullaniimadan
Once azaltiimaldir. Risk degerlendirmesinde tezgaha, mantel tasimaya,

mekanik, lazer, elektrik ve gu¢ kaynagdi giivenligine 6zellikle dikkat edilmelidir.

Guincel bir arastirmaya gére, bu Uriinde kullanilan kablosuz cihazlar
pacemaker (kalp atislarini diizenleyen aygit) kullanicilarinin blylk ¢ogunlugu
icin belirgin bir saglik problemi teskil etmemektedir. Ancak, pacemaker
kullanan kigiler Griin ve pacemaker arasinda 3 cm minimum mesafe olmasini
saglamak isteyebilirler.

apply innovation™
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Guvenlik etiketlemesi

AVOID E
uP ‘ XPOSURE
Laser lightis

emitted from
this aperture

RENISHAW = Il

Xle

Alignment laser

0.6 mW. PULSE ENERGY <20 0.
017 ys. WAVELENGTH 630-680 n.

RENISHAW. UYARI: XK10 sistemi igerisinde kullanici tarafindan
:;n.-ja;gg bakimi yapilabilecek pargalar yoktur. Gévdenin
e herhangi bir parcasini ¢cikarmayin.

UYARI: Herhangi bir XK10 sistemini kullanmadan
6nce XK10 kullanici kilavuzlarini okuyup,
anladiginizdan emin olun.
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Mekanik gavenlik

Renishaw XK10 sistemlerinin ayar ve montaji sirasinda, manyetik
montaj tablalar gibi unsurlardan kaynaklanan, kistirma ve/veya ezilme
tehlikelerine karsi dikkatli olun.

XK10 sisteminin kullanimi sirasinda, érnegin dolasan kablolardan
kaynaklanabilecek diisme tehlikelerine karsi dikkatli olun.

Bilesenler hareket eden ya da dénen tezgahlara monte edilecek ise
dikkatli davranin. Kablolarin birbirine dolagsmamasina dikkat edin.

XK10 sistemi bilesenleri, parcalarin carpma ya da firlamasina neden
olabilecek, hizli bir sekilde ivme kazanan ya da yuksek hizda calisan
tezgahlara monte edilecek ise, ¢cok dikkatli olunmalidir.

Tezgahin herhangi bir korkulugu ya da emniyet 6zelligi kaldirlarak ya
da etkisiz hale getirilerek ¢alistirimasi gerekiyor ise, operatér, tezgah
Ureticisinin kullanim talimatlarina veya ilgili uygulama esaslarina uygun
olarak, alternatif glivenlik 6nlemlerinin alinmasindan sorumludur.

XK10 sistemi gantasi icerisinde yaklasik 16 kg agirigindadir (fikstar
ile baglama kiti takildiginda 23 kg). Kullanicilar dikkatli davranmali ve
bélgesel elle tasima kurallarina uymalidir.

apply innovation”

Lazer optik guvenligi

(IEC) EN60824-1 standardina goére, XK10 sistemleri
Sinif 2 lazerler olup, koruyucu gézIUk kullanilimasini
gerektirmez (normal kosullar altinda herhangi bir hasar
olusmadan goz kirpilacak ve baska bir ydne bakacaktir).

Kalici retina hasari olusabilecedi icin, lazer isinlarina dogrudan

bakmayin veya bu isinlari teleskop, yakinsak ayna veya durbin gibi optik
ekipmanlarla gértnttlemeyin. Isini bagka kisilere veya lazer ¢alismasiyla

ilgisi olmayan kisilerin bulunabilecegi yerlere tutmayin. Sistemin
konumlanmasi esnasinda yayildiktan sonra yansiyan bir isina bakilmasi
guvenlidir.

8 Mayis 2019 tarihli 56 No.lu Lazer Bildiriminde acgiklanan IEC 60825-1
Ed. 3’e uygunluk hari¢ 21 CFR 1040.10 ve 1040.11 ile uyumludur.
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Elektrik ve guc kaynagi guvenligi
Gii¢ konektori
*  Ekran Unitesi gli¢ kaynag ve cihaz sarj kablolari yerde

sivilarla, érnegin: sogutma sivisi, temas etmemelidir. Agma/kapama anahtari

e Gug kaynagd Unitesi tezgah hacmi icerisinde '
konumlandiriimamaldir.

RENISHAW&

e Gosterge Unitesi, sistemle birlikte gelen gic kaynagi g = e i
ile birlikte kullanilmaya uygundur. Bu gl¢ kaynag Unitesinin teknik ”" <
Ozelliklerini 28. Sayfadada bulabilirsiniz. [E] [Z] [j —

*  Gulc kaynaginin tek fazl sebeke kablosu (elektrik kablosu) kisminda bir
hasar olmasi durumunda, baska herhangi bir islem yapmadan énce 06 «3’
ekipmana gelen tim enerji izole edilmelidir. O 6 6

GO o

*  XK10 sistemi ile birlikte kullanilmaya yénelik olmayan cihazlar asla 00

sisteme baglamayin.
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Pil glivenligi

XK10 sistemi, Ureteg Unitesi igin tek bir LR14 (C) primer
alkalin pil ile birlikte satilmaktadir. Bittikten sonra, pili
Ureticisinin imha etme prosedurlerine uygun bicimde imha
edin: pili sarj etmeye kalkismayin. Diger sistem bilesenleri
yerlesik sarj edilebilir piller icerir.

Sarj etme prosediirleri hakkinda daha fazla bilgi almak igin bu kilavuzun ilgili
bélimine bakin. Belirli pil calistirma, guvenlik ve imha etme yonergeleri icin

pil Ureticilerinin literatliriine bakin (detaylari sonraki sayfada gorebilirsiniz).

XK10, sarj edilemez alkalin veya lityum tiyonil klorur pillerle birlikte temin
edilebilir veya kullanilabilir.

Pilleri yeniden sarj etmeye calismayin.

Atk pilleri yerel gevre ve is glvenligi yasalariniza uygun bigcimde bertaraf
edin.

Pilleri sadece belirtilen tipteki piller ile degistirin.

Tam pillerin bu kilavuzda bulunan ve Urn Gzerinde belirtilen talimatlara
uygun bicimde dogru kutuplara takildigindan emin olun.

Pilleri direkt glines 1511 altinda saklamayin.

Pilleri 1siya maruz birakmayin veya atese atmayin.
Pilleri parcalayarak bertaraf etmekten kacinin.
Pilleri kisa devre yaptirmayin.

Pilleri sbkmeyin, asiri basing uygulamayin, delmeyin, deforme etmeyin
veya darbeye maruz birakmayin.

Pilleri yutmayin.

apply innovation™
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LR14 (C) pil konumu

Acma/kapama anahtarlari

e Pilleri cocuklarin erigebilecekleri yerlerden uzak tutun.
e  Pilleri suya maruz birakmayin.

e  Piller sismis veya hasar gérmugse bunlar trinde kullanmayin ve bu tar
pilleri tutarken dikkatli olun.

XK10 alignment lazer sistemi
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Pil glivenligi
Nakliye

Pilleri veya XK10 sistem kitlerini naklederken, uluslararasi ve ulusal pil nakil

yénetmeliklerine uygun davrandiginizdan emin olun. .
ayrintilarini vermektedir.

Lityum-iyon pilleri Grintn iginde bulunmaktadir. Lityum piller tehlikeli madde
olarak siniflandinimigtir ve hava yolu ile taginmalarinda ¢ok siki kontrollere
maruz kalirlar. XK10 sistemini herhangi bir nedenle Renishaw'a geri
gbndermeniz gerekirse, nakliye gecikmeleri yagsanmasi riskini azaltmak icin,
litfen cihazin dogru sekilde beyan edildiginden emin olun.

apply innovation™

XK10 sistemlerini IATA yénetmeliklerine uygun olarak hava
kargo ile gébndermek icin, sistem icinde kullanilan lityum
pillerin uygun bicimde beyan edilmesi gerekir. Asagidaki
tablo, kullanilan pillerin nakliye beyannamelerine yonelik tim

Bu Grun igindeki pillerin ¢ikarilamaz olmasi nedeniyle, Grindn tasima iglemi
sirasinda aktif hale gelmemesini saglamak icin 6zen gésterilmelidir. Uriinin
aktif hale gelmemesi, agma/kapama anahtarlarinin herhangi bir paketleme
malzemesi veya Urln kutusundaki diger nesneler ile temas etmesini dnleyerek

saglanabilir. XK10 Urtndndn birlikte verilen Griin kutusu icinde nakliye
edilmesi, tasima sirasinda Uriinin yanliglkla aktif hale gelmesini énleyecektir.

Uretec VARTA LONGLIFE LR14 (C) . . R,
{initesi (sarj edilemez) 67,89 1 Alignment lazer Urete¢ Unitesi igin glic
Ekran S;Ezli‘nr:gulwoﬁ: gﬁsg-gggsarj 48¢ 1 Ekran Unitesi icin sarj edilebilir dahili (musterinin https://www.samsungsdi.com/lithium-ion-
unitesi 10.4 Wh, 2900 mAh erisemeyecegi) glic kaynagi battery/power-devices/power-tool.html
- https://www.varta-ag.com/en/industry/
M tinitesi VARTA LPP 443441 S Li-lon, Yaklasik 13 g 1 Dabhili (musterinin erisemeyecegi) lityum-iyon pil product-solutions/lithium-ion-battery-packs/
3,7V, 2,4 Wh, 680 mAh
cellpac-blox
1 https://www.varta-ag.com/en/industry/
S linitesi VARINDR PGS S ) S R Yaklasik 13 g 1 Dahili (musterinin erisemeyecegi) lityum-iyon pil product-solutions/lithium-ion-battery-packs/
3,7V, 2,4 Wh, 680 mAh cellpac-blox

12 XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 donanimi




XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Olciimiin prensipleri

XK10 cesitli gérevleri gerceklestirme kapasitesine sahip bir alignment lazer
kitidir. Bu gdrevler, bunlarla sinirll olmamak Gzere asagida verilmistir:

Takim tezgahinin tretim sirasinda kabul géren standartlara gére
hizalanmasi

Uretim hatlarinin ayarlanmasi
Tezgahin yeniden hizalanmasi gibi bakim faaliyetleri

Tezgahin isleme 6ncesi hizalanmasi

Asagidaki 6lciim kapasitelerine sahiptir:

Dogrusallik

Karesellik

Duzlemsellik

Seviye dengeleme

Es eksenlilik (is mili yoni)

is mili yén

Karesellik

is mili yénii

apply innovation™
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik
E Es eksenlilik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik

Sistem bilegenleri

XK10 alignment lazer sistemi kiti

© RENISHAWE

Detector value fiter 15:20 oo

RENISHAW.

Uretec (initesi

S Unitesi

M Unitesi

Kablosuz modiiller x 2

Ekran Unitesi

XK10

Alignment laser

Karesellik

is mili yénii

apply innovation™

Manyetik taban

Taban pimi - uzun

Doénen kafaya sahip manyetik taban

90 derecelik aparat

Olgme seridi

M6 ayaklari x 8

is mili aparatlan x 2

Taban pimi - kisa

XK10 alignment lazer sistemi

www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Siatem aksesuarlari

Tripod adaptor Paralellik kiti

Tripod adaptér Manyetik taban

Penta prizma/paralellik optigi

Hedef

Paralellik tablasi

16 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

XK10 fikstur kiti

1
7

_
S

350 mm ekstrlizyon, 250 mm ekstriizyon, 200 mm ekstriizyon x 2 Alyan surtcdler (4 mm, 5 mm)
Hadde konektorleri x 10 Ureteg nitesi ekstriizyon yatagi
Miknatislar x 6 Manyetik referans yatag

Pozisyon diskleri x 3

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec linitesi

Ureteg Unitesi, kararl Sinif 2 lazer cikisi Gireten fiber baglamali bir diyot lazer
ISINI igerir. 1

Cikis, iki oryantasyon arasinda degistirilebilen bir 1sin saglayan déndirulebilir
kafaya monte edilmis bir penta prizmaya ydnlendirilir.

iki 1sin kafadan birbirlerine dik olarak cikar ve gesitli 6lciimlerde referans
olarak kullanilabilir.

3 5
7
Kaba su terazileri
Sabit 1sin ¢ikisi acikhigi
Kafa kilitleme mekanizmasi
Isin cikisi anahtari
LR14 (C) pil kapag 6

Manyetik fren cekme kolu

Hassas su terazileri

Seviye ayarlama vidasi

18 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii

M Uinitesi ve S Unitesi
M Unitesi tim 6lcimlerde ana dedektdr olarak kullanilan kablosuz bir cihazdir.

S Unitesi 6ncelikle dairesel hizalama uygulamalarinda kullanilan kablosuz bir
cihazdir.

2
Pozisyon tespiti 2 eksenli pozisyona duyarli bir diyot (PSD) tarafindan
saglanmaktadir. Cihazin M Unitesi ile birlikte kullanilmasina imkan veren bir
sinif 2 lazer diyot ¢ikisi bulunmaktadir.
5
Enerji, dahili bir lityum-iyon pil tarafindan saglanir. Genisletilmis uzun strel
test islemi i¢in, cihazin yan tarafinda bulunan portlar "kablolu baglantiya" izin
verir (detaylar icin bkz sayfa 22). 3
NOT: Pilin performansini korumak Gizere M ve S Unitelerinin her kullanimdan
sonra sarj edilmeleri tavsiye edilir.
Ayarlama c¢arki
2
Vidali kelepce
Pozisyona duyarl diyot 3
Lazer cikigi
4
Sarj etme ve kablosuz konektor portlari

Laser light is
Smitted from
this aperture

AVOID EXPOSURE

apply innovation™

Laser light is
amittad fram

XK10 alignment lazer sistemi

www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Kablosuz modul

Bu modiilin sistemi kablosuz modta kullanmasi gerekir ve iletisim kablosu
yerine S Unitesine veya M Unitesine baglanabilir.

Konektor

Laser light is
emitted from
this aperture

9¥60-VSZES 01 ‘9¥6OHA :0l 204 Sufel!

K

MVHSIN3Y

AVOID EXPOSURE

Part No.

Serial No.

Date of

Manufacture:

Complles with: 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for
conformance with IEC 606251 E. 3, & described in
Laser Notice No. 56, dated May 8, 2010.

EN 60825-1:2014+A11:2021

Li-lon Battery:

3.7V, 660 mAh,

25Wh
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Ekran uGnitesi

Ekran Unitesi ayarlama ve veri yakalama islemlerinin yani sira S ve M
Uniteleri dahili pilleri sarj etmek i¢in kullanihr.

Ekran Unitesi sarj edilebilir bir lityum-iyon pil igerir. Ayrica ekran Unitesine
glc¢ kaynag kullanilarak gig verilebilir ve sarj edilebilir (ayrintilar igin bkz.
Sayfa 28).

G agik/kapali

2 Segme tusu

Yaziim tuslar

Gezinim tuslan

Tus takimi

Sarj etme/kabloya baglama ¢ikisi

USB B portu

USB A portu

Ana sebeke girisi

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10



Duzlemsellik

Calisma modlari

Kablolu calisma ve sarj etme

XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik

E Es eksenlilik

S Unitesi ve M Unitesi agsagida gdsterildigi gibi kablo ile ekran Unitesine
baglanarak sarj edilir.

RENISHAW/&

Karesellik

is mili yénii apply innovation™

Kablosuz calisma

Kablosuz modiiller sadece bir 8lgim programi aktif oldugunda baglanir.
Kablosuz modiil, S ve M Uniteleri i¢in bir agma/kapama anahtari gérevini gorir.

RENISHAWE

[E

22
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Teshis ve sorun giderme

Ekran Unitesi LED’i Kablosuz modul LED’i
Ekran Gnitesinin iki LED géstergesi vardir: Ekran durumu LED’i ve Sarj Kablosuz modiiltin bir LED g&stergesi vardir.
durumu LED’i.
Surekli yanan sar Uniteyi arnyor
Yanip s6énen yesil . . . Ekran Unitesi agiliyor i, o, i, .
! ! ! Yanip sénen mavi ‘@ -0 -0 Unite baglantisi kuruldu

Surekli yanan yesil [ Dahili pil tamamen sarj oldu

LCHIE I O O O L e Ekran durumu LED’i Sarj durumu LED’i

Sarekli yanan mavi [ Unite baglantisi kuruldu

Yanip s6nen kirmizi -@- -@®- -@- | Uyan (6regin, dusik pil seviyesi)

Yanip sénen acik Enerji tasarrufu modu. Ekran Unitesini

mavi etklinlestirmek icin herhangi bir butona basin.

Kirmizi/mavi ® o o Sistem yeniden programlaniyor

Yanip sénen sari Dahili pil sarj oluyor

LED gostergesi ' RENISHAW.
NOT: Kablosuz modul LED'leri yanmiyorsa, S veya M Unitesinin sarji o -
This device contains FCC ID: PVH0946, IC: 5325A-0946

tamamen bitmis olabilir ve bir gece boyunca sarj edilmesi gerekir.

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

Duzlemsellik

Dogrusallik Karesellik /ﬁ\ RE N IS H Aw@@

Seviye dengeleme [J# Paralellik [E] Es exseniiik BR is mili yoni apply innovation™

Sistem ozellikleri

Tanimlanmis hassasiyet araligi 10°C-40°C Isin 6lgtim aralg 20m

Tavsiye edilen yeniden kalibrasyon periyodu 2yl Lazer cikist Sinif 2

Isin 6lcim araligi 30m Agirlik 02kg

Lazer gikigi Sinif 2 Glg Lityum-iyon (2,4 Wh) dahili pil
Boyutlar 139 mm x 185 mm x 142 mm Caligma stresi ~5 saat

Agirlik 2,65 kg Isinma stresi 30 dakika

Gug 1 x LR14 (C) pil

Calisma siresi ~24 saat

Isinma slresi 30 dakika

Su terazisi ¢6zunirligu +20 pm/m

24  XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

XK10 Uygulamalan Dogrusallik Karesellik

B Seviye dengeleme Il Paraleliik [E] Es exseniiik BR is mili yoni

o8 Diizlemsellik

/ﬁ\ RENISHAW &

apply innovation™

Agirlik 1 kg Sicaklik -20 °C - +50 °C

Glg Lityum iyon (43 Wh) Basing (650 mber - 1200 mbar)
Calisma suresi ~30 saat (sadece dabhili pil) Nem %0 - %95 RH (yogusmasiz)
Ekran boyutu 5,7 in¢

Kablosuz ¢alisma menzili 30m

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10 25



XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Performans degerleri

\/{ Caligma menzili +5 mm

Hassasiyet +0,01A £1 pm

Cozunurluk 0,1 um

A = gosterilen dogrusallik okumasi (um)

Calisma menzili +5 mm

Hassasiyet* +0,01A/M £2/M 10 um/m
Hassasiyet** +0,01A/M +2/M +4 um/m
Cozunurluk 0,1 um

* karesellik kalibrasyon faktoérii olmadan
** karesellik kalibrasyon faktori ile

A = en sondaki noktanin dogrusallik okumasi (um)
M = (en kisa) eksenin uzunlugu (m)

Karesellik

is mili yénii

apply innovation™

Calisma menzili +5 mm

Hassasivet +0,01A =1 90%’nin Uzerinde
g +(1+1,1M) pm tarama

Cozunirluk 0,1 um

A = gosterilen dogrusallik okumasi (m)
M = en sondaki nokta ile mesafesi (m)

NOT: Tanimlanmis performansi elde edebilmek icin Urete¢ Unitesi sadece en
basta eslestirildigi S ve M (nitesi ile kullaniimahdir. Bu bilgi XK10 sistemi ile
birlikte verilen kalibrasyon belgesi icinde bulunabilir.

26 XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation”

Performans ozellikleri - devam

Calisma menzili +5 mm ||-_ Calisma menzili +5 mm
Hassasiyet (i) +0,01A/M £2/M +4 pm/m* Hassasiyet (dikey) +3 um / 300 mm
Hassasiyet (ii) +0,01A +2 +4M pm* Hassasiyet (yatay) +1,5 um /300 mm
Coziunurluk 0,1 um Cozinurluk 0,1 um
* lazerin penta prizmaya uzakhgi >0,3 m
A = (en blyik) dogrusallik okumasi (um)
M = eksenin uzunlugu (m)

i. llgilenilen miktar raylar arasindaki aci oldugu durumda kullanilacaktir. Calisma menzili +5 mm

ii. Raylar arasinda paralellik asagidaki kosullarda oldugu zaman

kullanilacaktir: Hassasiyet (ag1) +1 um /100 mm

* 0Oge eksenini (6rnegin 6lcim ray) icinde bulundurmasi gereken bir sifir
eksenine paralel iki paralel dogru (6rnegin referans rayi) ile tanimlanan Hassasiyet (ofset) +1 pym
bir tolerans bolgesi olarak belirtilir.

¢ |k iki nokta arasindaki ayrima gére iki ray arasindaki ayrimdaki noktadan

noktaya degisim olarak tasarlanmistir Gozin0ridk 0,1 um

NOT: Tanimlanmig performansi elde edebilmek icin Ureteg Uinitesi sadece en
basta eslestirildigi S ve M Unitesi ile kullaniimalidir. Bu bilgi XK10 sistemi ile
birlikte verilen kalibrasyon belgesi icinde bulunabilir.
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™
Gic kaynagi (ekran Unitesi) Agirlik ve boyut
g . ) o 16 kg (kutu dahil)

Giris voltaji 100V -240V XK10 sistemi 23 kg (fikstar dahil)

Giris frekansi ~ 50/60 Hz Ureteg nitesi 2,65 kg

Maksimum giris akimi 0,75 A Ekran Unitesi 1,1 kg

Cikis voltaji 12V M Unitesi 0,2 kg

Maksimum ¢ikis akimi 2A S Unitesi 0,2 kg

Guvenlik standardi EN 62368

28 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik
apply innovation™

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii

Uretec iinitesi

@ 67 mm

\4

A

»
>

»|

I

100 mm

108 mm

40 mm
185 mm

139 mm
155 mm

@11 x 6 DP AND
36,2 THRO' 4
POSN

102 mm

»|
>

37 mm

@ 10,5 THRO’
4 POSN

<
<

5/8-11 UNC-2B

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii

Ekran Unitesi

251 mm

A

178 mm

RENISHAWE

Shaft alignment 10:47 g

@@m S

\4

QOO

apply innovation™

64 mm

30
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik

Duzlemsellik

M uUnitesi ve S Unitesi

A
IS
IS —
o A
<
IS
1S
o
A
\4 \4

Laser light is
emitted from
this aperture

E Es eksenlilik

40 mm

\4

Karesellik

is mili yénii

apply innovation™

60 mm

v

A

60 mm

30 mm

»

|4

Part No.
Serial No.

Date of
Manufacture:
Complies with: 21 CFR 1049.10 and 1040.11 except for
conformance with IEC 60825-1 Ed. 3., as described in
Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019.

‘ EN 60825-1:2014+A11:2021

Li-lon Battery:
3.7V, 660 mAh,
25Wh

AVERAGE POWER < 0.6 mW. PULSE ENERGY < 20 n.
PULSE DURATION 10-17 pis. WAVELENGTH 630-680 nm.

A

o
3
v3

44 mm

RENISHAW.
TOP SIDE

£
€ PSD ile uzakhg
® 24 mm
A
y
A
\ 4
© 10,3 THRO

(x2)
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/ﬁ\ RENISHAWE

apply innovation™

XK10 Yazilimi

XK10 Donanimi

XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik
BR is mili yoni

Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik

o8 Diizlemsellik

Tripod adaptor

y

5/8 in UNC

69 mm

40 mm

[

www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik
apply innovation™

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii
o 60 mm
Paralellik optigi
y -
y
£ E
g E
2 @ €
: E | 8 :
El o 0
ol ©
~
A
EA
Y S
- o
N
¥y
40 mm

@10.2

5.5 mm

Paralellik tablasi

-

40 mm

www.renishaw.com.tr/xk10
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apply innovation™

XK10 yazilimi

A

RENISHAW¢
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XK10 Donanimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii applv innovation™

Ekran unitesine genel bakis

Durum gubugu RENISHAW, 2

Durum c¢ubugu ilave bilgiler ve uyari ikonlari icerir.

Navigasyon 8 3
Navigasyon tuslari ikonlar arasinda hareket etmek icin kullanilr.
Segcilen pozisyon sari bir gergeve ile aydinlatilir. Q6o
OO
Segim 4 0o
Bir secenegdi onaylamak veya veri toplamak i¢in turuncu renkli iki OO
Secme tusundan herhangi biri kullanilabilir. 4
Yazilim tuslan
5 6 7 8 9
Yazilim tuglarinin fonksiyonu segilen gériintiye bagh olarak degisir.
Kontrol paneli Durum cubugu Dosya yoéneticisi
Kontrol paneli ilave bilgi ve ayarlar saglar. )
Navigasyon Hesaplayici
Dosya yoneticisi Segim Pil seviyesi
Dosya yoneticisini lcim verilerini incelemek icin kullanin.
Yaziim tuslari Ondalik nokta
Hesaplayici
Hesaplama ve birim dénustirme islemleri yapmak igin hesap makinesini Kontrol paneli
kullanin.
Ekran goruntisu
Pil seviyesi
Pil seviyesi sayfasi, her bir sistem cihazinin sarj olma durumunu gdsterir. istediginiz zaman ekran gériintiisii almak icin ondalik noktaya basin ve bes saniye

basili tutun. Ekran gérintileri otomatik olarak dosya yéneticisinde kaydedilir.
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XK10 Donanimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W#d Paralellik E Es eksenlilik

Durum ¢ubugu ikonlar

Yandaki tabloda tim durum gubugu ikonlarinin tam bir agiklamasi
bulunmaktadir.

e Durum ¢ubugunun sol tarafi etrafi aydinlatilan secenek hakkinda bilgi verir.

e Sag taraf ¢esitli durum cubugu ikonlarini gésterir.

RENISHAW.

Shaft alignment 10:47 & mm
v WA

= =) ]

Karesellik /ﬁ\ RE N IS H Aw (LY

BR is mili yoni

apply innovation™

UYARI! Daha fazla bilgi i¢in ilgili fonksiyon butonunu seg¢in

UYARI! Koordinat sistemi 90 derece déndurulmustar

Ekran Unitesi bir gérevi gerceklestiriyor

Ekran Unitesi sarj oluyor

Ekran Unitesi pili diistuk seviyede

Veri topluyor

Segcilenlerin ortalamasi alinyor/filtreleniyor

Yardimci bir cihaz takildi

Kablosuz calisma fonksiyonu aktif

Raporu yazdiriyor

Yazdirma basarili

EEAPIE E NSRS

Yazdirma hatasi
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XK10 Donanimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Kontrol paneli

Kullanici

Kullanici profilleri ekleyin.

Dil

Dil ayarlarini degistirin.

Tarih ve saat

Tarih ve saat ayarlarini degistirin.
Arka plan 1191

Arka plan 1s1g1 ayarlarini yapin.

Otomatik kapama

Uyku modu ayarlarini yapin.

Sistem glincelleme

Yazilim gincellemelerini gérinttleyin ve kurun.

Lisans

Urlin yazilimi lisansini gériintileyin.

Karesellik

is mili yénii

Detector value filter

apply innovation™

RENISHAW&

15:20
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XK10 Donanimi

XK10 Uygulamalari Dogrusallik

- Seviye dengeleme W#d Paralellik E Es eksenlilik

Dedektor deger filtresi

Yazilim veri okumalarini filtrelemek igin kullanilabilir.

Diizlemsellik

1 Minimum En hizl Minimum

10 Maksimum En yavas Maksimum

Olciim birim ve ¢éziiniirliik
¢ ¢

Metrik ve ingiliz 8lctim birimleri arasinda gecis yapin ve élgiim
¢6zUnarligund ayarlayin.

=9 Dedektoriin donmesi

Koordinat sisteminin 90 derece dénmesine izin verir.

Karesellik

BR is mili yoni ﬁ

Kablosuz baglantilar

RENISHAW &

apply innovation™

Mevcut durumda ve daha énce baglanmis olan kablosuz cihazlari
gOsterir.

Bu ekranda asagidaki islemler yapilabilir:

. Cihazlarin aranmasi
. Cihazin ¢ikarnimasi
. Baglama/baglantiyr ayirma

Unitserial [ ______Comnect _|

130162

< »
130163 o X

Sistem bilgisi

Seri numarasini ve yazilim versiyonlarini gosterir.
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Diizlemsellik

Dosya yoneticisi

Dosya ydneticisini 6lcim verilerini incelemek i¢in kullanin.
*  Verileri ekran Unitesinde goruntdleyin

e USB'ye kopyala (.XML ve .PDF formatinda)

e Favorileri USB’den aktar

e  Sablon olarak a¢

e Favori olustur

e  Testisil

NOT: Veriler tarihe, isme (A-Z) veya test tirline gbre siralanabilir.

NOT: .PDF dosyalar test kaydedildigi zaman otomatik olarak olusturulur.

Ekran goruntlisi yakalama

Ekrandaki goérintiyd .jpg olarak yakalamak igin, kum saati simgesi

goriinene kadar ondalik nokta diigmesini basil tutun, ardindan birakin.

Dosya ydneticisinde bir .jpg dosyasi olusturulacaktir.

XK10 Donanimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik

ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Karesellik

is mili yénii

Shaft alignment 14:26

apply innovation™

RENISHAW/E

<

Modified
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XK10 uygulamalari

apply innovation™



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W44 Paralellik E Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Giris

Kilavuzun amaci

e XK10 sistemini kullanarak dlgiimler yapmasi igin okuyucuya gerekli
becerileri ve gliveni saglamak.

e Olgiimleri etkileyen faktérleri ve onlar azaltmanin veya ortadan
kaldirmanin yollarini én plana ¢ikarmak.

e Her bir 8lcum i¢in en iyi uygulamalar tanimlamak.

e Bu kilavuzu okuduktan sonra kullanici, bir dizi 6lcim0 yapabilir, sonuglari
degerlendirebilir ve dlgiim verilerini kaydedebilir durumda olacaktir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Giris
Olciim modilar

Bu kilavuz asagidaki igerir:

Dogrusallik

Bir eksen boyunca dikey ve yatay dogrusalligi dlger. Tablalar ve kilavuz yataklarini monte ederken ve
hizalarken hassasiyet saglamak amaciyla tum tezgah yapim sureclerinde kullanilir.

Bu islem, M Unitesini test edilen eksen boyunca hareket ettirirken Ureteg Unitesi 1sininin pozisyonunu dlgerek
yapilir.

Karesellik

iki tezgah ekseninin dikligini dlger. Bu islem genellikle tezgah kollarinin ve yataklarinin dogru agilarda
olmalarini saglamak, tezgah raylarini hizalamak ve ayri tezgah donanimlarini ayarlamak i¢in kullanilir.

Birbirine 90 derece acilarda gergeklestirilen dogrusallik élgiimlerini igerir.

Dizlemsellik

Bir tezgah yatag, raylan veya diger tezgah dizlemleri boyunca olugsan dikey sapmayi Olger. Strekli veya
kesilmis duzlemleri dlgebilen ¢ok yénli modu mevcuttur, 6rnegdin fiksturler ve tezgahin alt baglanti pargalari
arasindaki yukseklik farklarini élcer.

Bu iglem, bir dizlem uzerinde bulunun farkli noktalardaki M Unitesi Uzerinde Urete¢ Unitesi 1SIniNin
pozisyonunu 6lgerek gerceklestirilir.

Devami sonraki sayfada.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik

ﬁ Seviye dengeleme J#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii

Olciim modlari - devami

apply innovation™

Seviye dengeleme

Yer cekimine veya bagska bir tezgah ylzeyine gére tezgah seviyesini dlgcer. Bu islem genellikle
tezgah tablalarini hizalamak ve tezgah yapisinda zamanla olusan kademeli bozulmayi kontrol etmek
icin kullanilir. Ayni zamanda bir tezgahin seviyesini bagka bir tezgaha gére dengelemek i¢in de
kullanilabilir.

Seviye dengeleme, M Unitesi Uzerindeki Urete¢ 1SIninin pozisyonunda canli olarak meydana gelen
degisikliklere bakarak yapilrr.

Paralellik

Nominal olarak paralel olan iki eksen arasindaki dogrusallik sapmasini veya genel yanlis hizalama
acllarini 6lcer. Genel olarak takim tezgahi yapilarinin tretimi sirasinda kullanilir.

Bu islem, 1sini eksenler boyunca yénlendirmek icin opsiyonel penta prizma optigini kullanarak ve
Ureteci sabit bir referans olarak tutup, M Unitesi ile dlctimler alarak gergeklestirilir.

Es eksenlilik

Dénen bir merkez ile digeri arasindaki sapmayi 6lger. Genellikle, 6rnegin bir torna tretiminde, déner
is milleri veya torna aynalarinin hizalama iglemi igin kullanilir.

S Unitesini ve M Unitesini karsilikl is millerine monte edip, is milleri dénerken iginlarin pozisyonlarini
Olgerek gergeklestirilir.

is mili yonii

Bir is mili veya torna aynasinin isaret ettigi aciy1 élger. Bu 6zellik, 360° tam dénls boyunca ayni yoni

gosterdiginden emin olmak amaciyla herhangi bir is mili veya torna ayna hizalamasi igin kullanilabilir.

Uretec Unitesini ve M Ginitesini birbirine karsi gelecek bicimde monte edip, is mil(ler)i déndiiriiliirken
Isinlarin pozisyonlarini dlgerek gergeklestirilir.
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XK10 Donanimi

XK10 Yazilimi

ﬂ Seviye dengeleme J#M Paralellik

Dogrusallik

E Es eksenlilik

Diizlemsellik

Olciimde g6z éniine alinan hususlar

Hizalama

Hizalama, lazer isinini 6l¢ctimekte olan eksene paralel hale getirme prosesidir.
Bu proses, eksen boyunca olusan dogrusallik sapmasinin él¢ilebilecegdi

bir sifir noktasi olusturur. Optimum hizalama egdim hatalarini ve PSD 6&lcek
hatasini azaltrr.

Egim hatasi

Yetersiz hizalama egim hatasina neden olur. Bu hata asadidaki adimlarla
azaltilabilir:

1. PSD olgek hatasini azaltmak i¢in 1sinin eksene gore yanlis hizalanmasini
en aza indirin.

2. Kalan egim hatasini ortadan kaldirmak i¢cin son nokta uydurma verileri
kullanin.

PSD oicek hatasi

Eksen boyunca yer alan genis yanlis hizalamalar, PSD teknolojisinde gdriilen
PSD dlgek hatasini artinr. Isini tavsiye edilen hizalama tolerans araligi
icerisinde hizalamak bu hatayi en aza indirecektir.

Konik igsleme

Konik igsleme, lazer isinini dlgtilmekte olan is milinin eksenine paralel hale
getirme prosesidir. Bu proses, is mili yonU hatasinin él¢tlebilecedi bir sifir
noktasi olusturur.

Karesellik

is mili yénii apply innovation™

Ortam

Olciim sirasindaki ortam kosullan élgiim hassasiyetini dnemli élctide
etkileyecektir. Listelenen faktérler, dlcimlerde gurdlti ve sapmaya neden
olabilir. S6z konusu faktérler mimkiin olan durumlarda ¢alismaya baslamadan
azaltiimali veya ortadan kaldirnimahdir.

e Termal kararlilik
e Sok ve vibrasyon

e Hava tlrbilansi

En aza indirildikten sonra kullanilarak daha fazla graltindn olugsmasi
azaltilabilir dedektor deger filtresi (ayrintilar icin bkz sayfa 39)

Hizalama toleranslari

Egim hatasi ve PSD dlcek hatasinin etkilerini en az indirmek i¢in lazer isinini
asagidaki toleranslar icerisinde hizalayin:

Geometrik tolerans
Olgiilmekte olan eksen boyunca +100 um®*.

Dairesel tolerans
Konik islemeye y6nelik hizalama 180 derece dénme boyunca +100 pm*
olmaldir.

* Ortam kosullarini izin veriyor
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Al Dogrusallik Karesellik A RE N ISHAW
Diiziemseliik [l Seviye dengeleme [ Paralelli 8] Es eksentiik [ is mili yonis n apply innovation™

Olciimde g6z éniine alinan hususlar

XK10 igin belirtilen
sistem garultisa
2 um’dir (= 1

um), dolayisiyla 2

Filtreleme

Filtreleme seviyesi nasil ayarlanir
Filtreleme seviyesini ayarlamak igin sabit bir kural yoktur. Ortami

degerlendirmeniz, 1sitma veya basing¢l hava kaynaklarini azaltmaniz veya RENISHAW@ Eg;;giltg;? :I(:ge,—
kaldirmaniz (6rnegdin kapilar kapatin, fanlar ve klimayi kapali konuma getirin) Noise level - Selected fiter yeterli olacaktir.
gerekecektir. Ancak bundan sonra bir filtreleme seviyesi ayarlayabilirsiniz. I l ;,"":‘"‘ ,

Adimlar — ™ crease ier

1. Filtrelemeyi 0 olarak ayarlayin. IJ‘,M p

Unfitered Fitered 3 '_

2. M unitesini uzak pozisyona hareket ettirin. Fiter ime (press 6 to test): 0.

3. Grafige bakin ve filtrelenmis gUriltl seviyesi sabit hale gelene kadar
filtreyi artirmak i¢in (3) tusuna basin (Tavsiye edilen seviye 2,5 pm’nin
altindadir).

NOT: Filtreleme seviyesi 1 - 10 de@erleri arasinda ayarlanabilir. Tipik ortamlar
icin, filtre seviyesi 4 yeterli olacaktir. Verileriniz bu filtre degerinin Gzerinde
kararsiz ise, bu durum ele alinmasi gereken kararsiz bir ortam anlamina gelir.

Daha fazla bilgi icin: Ek B — Filtreleme bélumune gidin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

3/? Dogrusallik

E

-

T
o
2
R
-4

"

46 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

XK10 Uygulamalan > Dogrusallik J_ Karesellik ﬁ RE N IS H Aw

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii 6] Es cksenlilik " s mili yoni apply innovation™

Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi

Donanim baglantisi

(& J
4 I \
Hizalama
|\ I J
4 N\

Gorsel eksen hizalama

Hassas eksen hizalama

. I J
4 N\
Veri toplama
. J
4 I )
Veri Analizi
. J
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

3

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik

Donanimin monte edilmesi

e Dogrusallik élctimleri Uretec Unitesi ve M Unitesi ile
yapllir.

*  Hizalama isleminin kolayhgi i¢in dogrusallik
dlcimlerinde sabit 1sin kullanilmasi énerilir.

Tarama igini

Sabit I1sin

UYARI: Diglinin siyriimasini énlemek igin, pimi vidalarken
Ureteg Unitesinin tum agirh@ini diglilerin Gzerine
koymayin.

< Karesellik

(@] Es eksenlilik is mili yonii

Ureteg linitesi

Bir manyetik tabana monte
edilir.

M Unitesi _

Bir manyetik tabana monte
edilir.

Fikstir kitine monte edilir.

Referans yatagina
monte edilir.

apply innovation™

Tn

Torna aynasina monte edilir.

Alt is miline monte edilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanimin monte edilmesi - en iyi uygulama

Yatirma plakasinin Periyot araligi/yatay sapma Yatirma plakasini nominal
merkezi pozisyonda ayarlayicilar kullanilarak yatirma pozisyona gelecek
oldugunu kontrol edin. plakasi Uzerinde ayarlama yapilabilir. bicimde ayarlayin.

Ureteg Unitesi ve alici M Unitesini Greteg Unitesi ile
Unitelerinin birbirleri ile kare bir kare olusturacak bicimde
olusturduklarini kontrol edin. ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanim baglantisi

Kablosuz moduli M Unitesine takin. Ekran Unitesini acin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

Wiirel

‘Kablosuz' ikonunu segin. M Unitesine takilan kablosuz
cihazi etkinlestirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii

Hizalama
Bu proses lazer isinini élctimekte olan eksene paralel hale getirme prosesidir.

Bu proses, eksen boyunca olusan dogrusallik sapmasinin dlgilebilecegi bir
sifir noktasi olusturur.

Hizalamanin temel kurallari

apply innovation™

Uretec Unitesi ve alici birbirine yakin oldugu zaman = Uretec Unitesi ve alici birbirinden uzak oldugu zaman =

o6teleme ayarlamasi. dénme ayarlamasi.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik

Hizalama

Gorsel eksen
hizalama

Isin tm eksen boyunca hedef
Uzerinde kalana kadar resimle
gbsterilmis prosesi takip edin.

I~
$
Es eksenlilik

is mili yénii

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen hizalama

Show target

Detector values
Vertical

Horizontal

1)

Hedefi M Unitesinden ¢ikarin.

Ekran Unitesinde ‘Dogrusallik’
secenegini segin.

“Hedefi gbster’ fonksiyonunu segin. Ureteg Uinitesi veya M (nitesini

PSD’nin icin merkezine yaklasacak
bicimde 6teleyin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi ir Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Hizalama

Vertical

0.000
Hassas eksen j

Horizontal

hizalama

Isin 8lgiim araligl boyunca
hizalama toleransi (=100

3 -0.290
pm degeri) icerisinde kalana Horizonta
kadar gosterilen prosese

devam edin.

R
LR
a "
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi i Karesellik

Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Veri toplama

Measure Enter distance (mm)
Position # 1(0) #-1101)

RENISHAW.

o2 g

Vertical |:|
Angle |:|

Onceden tanimlanmis élciim Olgiim noktalarinin ve araliklarinin Her bir 6lcim pozisyonunda verileri
pozisyonlarini girmek icin “Tablolar” sayisini girin, ardindan 6lgime toplayin.
secenegini segin. gecmek icin yesil oku secin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi i Karesellik

Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme W@ Paralellik (@] Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Veri Analizi

Open Control panel

Measure : \ Result table view
Position # 11(11) < Point 10

Calculated values osition #10

-0.010

-0.017 200

-0.025 300

-0.035 400

-0.044 500 Mg

Min
Peak-peak
Stddev
RMS

-0.038 600
-0.013 700
0.004 800
0.000 900
0.000 @ 1000

Veriler iki referans noktasi secerek Verileri farkli formatlarda '‘Kaydet’ se¢enegine basin ve bir
son noktaya gdére uydurulabilir goruantulemek igin ‘Analiz’ dosya adi verin.
(bkz. egim hatasi, detaylar 44. butonunu segin.

sayfada). Veri analizine gegmek
icin yesil oka basin.
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XK10 Donanimi

XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
ﬂ Seviye dengeleme J#M Paralellik 138 is mili yonii

Diizlemsellik

E Es eksenlilik

apply innovation™
| Karesellik
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik

| /ﬁ\ RENISHAW.

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™
4 N\
| Genel Bakis o
Donanimin monte edilmesi
. J
4 N\

Donanim baglantisi

. J
4 N\
Ayarlama
. J
4 N\

Gorsel eksen hizalama - referans ekseni

Hassas eksen hizalama — referans ekseni

Gorsel eksen hizalama - eksen 2

Hassas eksen hizalama - eksen 2

. J
4 N\
Veri toplama
. J
4 N\
Veri Analizi
. J
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Donanimin monte edilmesi Uretec initesi
o Karesellik 6lcimleri trete¢ ve M Unitesi ile yapilir.

e Sabitisin 1. eksen/referans igin kullaniimaldir.

« ikinci eksen igin tarama isini kullanilr. I
I | I. EE?W L!“

Tarama igini Bir manyetik tabana Fikstlr kitine monte edilir. Torna aynasina monte edilir.
monte edilir.

M Unitesi

=

B

e

l iy

UYARI: Diglinin siyriimasini énlemek igin, pimi vidalarken

Ureteg Unitesinin tum agirh@ini diglilerin Gzerine Bir manyetik tabana Referans yatagina monte edilir.  Alt is miline monte edilir.
koymayin. monte edilir.

Sabit 1In
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Donanimin monte edilmesi - en iyi uygulama

Yatirma plakasinin Periyot araligi/yatay sapma
merkezi pozisyonda ayarlayicilarn kullanilarak yatirma
oldugunu kontrol edin. plakasi Uzerinde ayarlama yapilabilir.

Ureteg Unitesi ve alici M Unitesini Ureteg Unitesi ile
Unitelerinin birbirleri ile kare bir kare olusturacak bicimde
olusturduklarini kontrol edin. ayarlayin.

»g4

Yatirma plakasini nominal
pozisyona gelecek bigcimde
ayarlayin.

apply innovation”
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Donanim baglantisi

Kablosuz modulii M Unitesine takin. Ekran Gnitesini acin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

Widire

'‘Kablosuz' ikonunu segin. M Unitesine takilan kablosuz
cihaz etkinlestirin.

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10 61



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Ayarlama

Caor W
NS

2
25
Aﬁ
iz
;‘é

Karesellik modunda varsayilan ayar, PSD’nin Unite ile birlikte verilen 90 derecelik aparat M Unitesinin 90 derece ydnelimli kurulumu.
dikey ekseni boyunca olusan sapmalar 6lgmek M Unitesini uygun bicimde yonlendirmek igin Kirmizi ¢izgi Unitenin yondni belirtir.
icindir. Bu kilavuz o ayari takip eder. kullanilabilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Ayarlama gereklilikleri - yatay

M dnitesi yukariya dogru ayarlanmalidir, béylelikle UST TARAF etiketi aciya dogru bakar.

RENISHAW
M rorsiDE

?5
o
o N
S
"8

RENISHAW
M ropsiwE

?S
S8
o N
N
"R

Yatay duzlem ayar 1 Yatay dlizlem ayar 2

NOT: PSD’nin H degerleri kullanilarak 6lciim yapiliyorsa, Bluetooth program kilidi agiya dogru bakmalidir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W44 Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

RENISHAW

Ayarlama gereklilikleri - dikey W rorsioe

M dnitesi yukariya dogru ayarlanmalidir, béylelikle UST TARAF etiketi aclya dogru bakar.

NOW® B4

Dikey duzlem ayar 1 Dikey dluzlem ayan 2

NOT: PSD’nin H degerleri kullanilarak dlgiim yapiliyorsa, Bluetooth program kilidi agiya dogru bakmalidir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan A Dogrusallik J_ Karesellik

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii 8] Es eksenlilik

RENISHAW &

is mili yonii apply innovation™

Ayarlama
- 2

‘ = 3 T NOT: ‘Karesellik’ modunu
“ \‘ “ J \ \‘ i
PRILIN ¢ﬁ* i ilk kez kullanirken,

‘karesellik kompanzasyon
degeri’ girmenizi isteyen
bir istem belirecektir. Bu
deger igin kalibrasyon
belgesine bakin.

Enter squareness compensation value
in mm/m, see calibration certificate.

Tezgah kareselligi icin
ayarlamalar yapiliyorsa, hangi
eksenin ayarlanabilecegini
belirleyin. Bu eksen yaziimda
eksen 2 olacaktir.

Ureteg Unitesini sabit 1sin
referans ekseni (eksen 1)
boyunca ve tarama 1gin1 eksen 2

boyunca hareket edecek bigimde
monte edin.

Uriinle birlikte gelen serit metreyi
kullanarak, A-B ve C-D ic¢in ilk ve
son 6lciim noktalari arasindaki
uzakhg élcin.

=) FEN Nk

Ekran Unitesi Gzerinde 'Karesellik’

A-B ve C-D arasindaki uzakliklari
modunu segin.

M Unitesini 1. eksenin ilk 8lgiim
girin. Yesil oku segin.

pozisyonuna monte edin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Hizalama

Gorsel eksen
hizalama - referans
ekseni

Sabit 1sin eksen 1’in tim
uzunlugu boyunca hedef
Uzerinde kalana kadar
gOsterilen prosesi takip edin.

NOT: M Unitesinin yénelimi
test ayarlarina baglh olarak
degisiklik gOsterecektir.

Gorsel eksen
hizalama
REFERANS
EKSENI
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oogusaic [ | 4\ RENISHAW &

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W4 Paralellik E Es eksenlilik 8 is mili yonii ﬁ apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen hizalama — referans ekseni

1 NOT: PSD ekseni H/V butonuna
basarak secilebilir.
M UGnitesi birinci lcim Karesellik modu iginden ‘Hedefi
pozisyonundayken, hedef bashgini gdster gorinimani segin.

M Unitesinden gikarin.
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A RENISHAWE
L is mili yonii

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W4 Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen
hizalama — referans
ekseni

Isin 6lcim araligi boyunca
hizalama toleransi (100

um degeri) icerisinde kalana
kadar g6sterilen prosese
devam edin.

Hassas
eksen
hizalama
REFERANS

EKSENI

@
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vogruatic [ 1 4\  RENISHAWE
Diizlemsellik - Seviye dengeleme W4 Paralellik E Es eksenlilik ] s mili yonii ﬁ apply innovation™
Hizalama

Gorsel eksen
hizalama - eksen 2

Penta prizmay! ¢evirin. M Unitesini 2. eksenin son 6lgiim M Unitesine bir hedef ekleyin ve
pozisyonuna goturin. tarama 1sinini hedefin merkezine
cevirin.

Elle sikistirilabilen vidalar M Ulnitesini eksen 2'nin ilk dlcim
kullanarak tarama iginini pozisyonuna hareket ettirin ve
pozisyona kilitleyin. hedefi kaldirn.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen
hizalama - eksen 2

Tarama igini eksen 2’in tim
uzunlugu boyunca hizalama
toleransi (100 pm degeri)
icerisinde kalana kadar
gOsterilen prosesi takip edin.

Hassas
eksen
hizalama

EKSEN 2
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik L |
138 is mili yonii

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik

Veri
toplama
M dnitesini 6lcim pozisyonu Ekran Unitesindeki turuncu renkli Pozisyon B’ye gecin ve veri toplayin.
NOT: Eksen , e . . .
gi icin bk A’ya gotariin. Sabit isina gegin butona basarak veri toplayin.
lyagrami igin bkz ve M Unitesini PSD’nin merkezi
sayfa 72.

icerisinde +1 mm 6&teleyin.

Tarama isinina gegin. M Unitesini C pozisyonuna hareket Pozisyon D’ye gegin
ettirin ve PSD’nin merkezi icerisinde  ve veri toplayin.
+1 mm 6teleyin. Veri toplayin.
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4 RENISHAW]
L is mili yonii

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii [e] Es exseniiik apply innovation™

Eksen diyagrami
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

- Diizlemsellik . Seviye dengeleme W#d Paralellik

XK10 Uygulamalari Dogrusallik

(@] Es eksenlilik

Veri Analizi

Squareness Result 1357 g

IS0 10791-1 (G7-9): 0.020/500mm

| R

Olciimler tamamlandiktan sonra sonuglar
otomatik olarak gorunttlenecekiir.

_|. | Karesellik

24\

is mili yonii

Save and generate report (PDF) 14:10 X

180 10791-1 (G7-9): 0.020/500mm

Veriler artik kaydedilebilir.

RENISHAWE

apply innovation™

XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 Donanimi

XK10 Yazilimi

ﬂ Seviye dengeleme J#M Paralellik

Dogrusallik

E Es eksenlilik is mili yonii
Dizlemsellik

L

apply innovation™

j
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

XK10 Uygulamalari Al Dogrusallik Karesellik A RE N IS H Aw
® L=
~ Diizlemsellik B Seviye dengeleme Al Paralellik 18] Es eksenlilik BR is mili yoni ﬁ apply innovation™

Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi

Donanim baglantisi

Gorsel eksen hizalama

Hassas eksen hizalama

. I J
4 \
Veri toplama
|\ J
4 I )
Veri Analizi
|\ J
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

7 ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanimin monte edilmesi Uretec (initesi

*  Duzlemsellik dlgctimleri Greteg Unitesi ve M Unitesi
ile yapilir.

Demir icermeyen ylzeylerde,
drnegin granit tablalar,
manyetik olmayan ayaklar

*  Duzlemsellik élgtimleri igin tarama 1sin1 kullanilir.

kullanilabilir.
Sabit 1sIn " , .
Olglm ylizeyine monte edilir.
M uUnitesi
UYARI: Diglinin siyrilmasini énlemek igin, pimi vidalarken
Uretecin tim agirligini dislilerin Gzerine koymayin. Déner manyetik tabana Referans yatagina déner
monte edilir. 6genin tzerine monte edilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

o ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Donanim baglantisi

(ENISHAW.

Kablosuz moduli M Unitesine takin.  Ekran Unitesini agin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

‘Kablosuz' ikonunu segin. M Unitesine takilan kablosuz
cihazi etkinlestirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

o ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Hizalama

Gorsel eksen hizalama

2 — 3 — 4 Isin tim
pozisyonlarda
hedefin
merkezinde
kalincaya
kadar 3-8
arasindaki
adimlari
tekrarlayin

Lazer Ureteci ylzeyin bir Olgiilecek olan yiizey iizerinde M Unitesini X1 Y1 M Unitesinin ayaklar Gzerindeki yiksekligini 1sin
kdsesine yerlestirin. kilavuz noktanizi isaretleyin. pozisyonuna hareket ettirin. hedefin merkezi ile hizalanacak bigimde ayarlayin.

M Unitesini X1 YMAX Yatay hizalama i¢in tarama isinini M Unitesini XMAX Y1 Yatay hizalama i¢in tarama isinini

pozisyonuna gétiran. dondurerek isini hedefin merkezine pozisyonuna géturan. déndurerek isini hedefin merkezine
hizalayin ve dikey hizalama i¢in periyot hizalayin ve dikey hizalama i¢in periyot
araligi/yatay sapma ayarlayicilarini kullanin. arali§i/yatay sapma ayarlayicilanni kullanin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi
~/  Duzlemsellik = Seviye dengeleme

Hizalama

XK10 Uygulamalari Al Dogrusallik Karesellik A RE N IS HAW
Y24 Paralellik (@] Es eksenlilik E is mili yonii ﬁ 7

apply innovation™

Hassas eksen hizalama

Number of x-points

Point separation x

M Unitesi X1 Y1 pozisyonunda iken ‘Dizlemsellik’ segenegini secin. 'Hedefi gbster’ secenegini segin.
hedefi uzaklastirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusalitk Karesellik /\ RE N IS H Aw PS

- Seviye dengeleme W4 Paralellik E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen hizalama

7

5 -0.001
2l -0.002

X1Y1 pozisyonunda sifirlamak igin M Unitesini X1 YMAX pozisyonuna M Unitesini Dikey hizalama, t¢ noktanin

‘Sifir segenegdine basin. hareket ettirin. Tarama isinini H XMAX Y1 tamaminda hizalama toleransi
degeri +1 mm olacak bigimde pozisyonuna icerisinde* olana kadar hizalama
doéndurun. V degerini hizalama hareket ettirin. Tarama isinini H degeri prosesini tekrarlayin.
toleransi icerisinde kalacak +1 mm olacak bigcimde déndirin.
bicimde ayarlayin®. V degerini hizalama toleransi

icerisinde kalacak bicimde
ayarlayin*.

NOT: *+100 um degeri
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan

Seviye dengeleme W#d Paralellik

Veri toplama

Kilavuz boyutunu ve her

eksendeki nokta sayisini girin.

Selected Point (mm)
X1

Kilavuz Gzerindeki her nokta
icin tekrarlayin.

Karesellik
BR is mili yoni

Dogrusallik

4\

RENISHAW.

apply innovation™

B
>/

Es eksenlilik

RENISHAW.

Dedektdri vurgulanan
pozisyona goétirin ve tarama
isinini PSD’nin merkezi
icerisinde £1 mm doénduardn.

Veri toplayin.

Type |so 10791-1 (G15) | Selected Point

Global Physical coordinate X
Physical coordinate Y 900
Raw Value 0.170

NOT: Toplanan pozisyonlarin
siralamasi navigasyon oklari
kullanilarak degistirilebilir.

=5 |

Sonuglar tim noktalar
toplandiktan sonra gdsterilir.
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Karesellik

Dogrusallik
BR is mili yoni

E Es eksenlilik

XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

- Seviye dengeleme W#d Paralellik

Veri Analizi

eport (PDF)

Value Ref. Offset

L__vi® oooo 0002l  0000]
A [ o013

Value

0.025 e
4. -0.019
'g-gég -0.018
- : -0.006
Standard deviation 0008 e
-0.006
-0.005
0.004
-0.006

Name file

Press OK to save

Distance data
Distance X1-X5
Distance Y1-Y4

Physical coordinate X
Physical coordinate Y

'Kaydet’ se¢enegine basin ve bir

Ug referans noktasi segerek bir
dosya adi verin.

Sonuclar farkl formatlarda
sifir dizlemi olusturulabilir.

gdruntilenebilir.

4\

(o

RENISHAW.

apply innovation™

NOT: Hizalama prosesinde
oldugu gibi tG¢ noktanin
kullaniimasi tavsiye edilir.

www.renishaw.com.tr/xk10
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬁ WA raraleliik [e] Es exseniiik is mili yénii

apply innovation™

Seviye dengeleme

UP 4 _Ao0exosure

AVOID EXPOSURE A

Laser radiation is emitted »
through this aperture

e

1 .

10

Alignment laser

[ ReNISHAW

RENISHAWE |
a» n

200,
630-680 nm.

ENERGY <

jow Mils,

JERAGE POVIER < 0.6 mi. PULSE
B < DURATION 10-17 ys. WAVELENGTH

Notice
serial No-

re: -
pate of ManufaCtT® o inweden
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan

Diizlemsellik =: [Seviye'dengeleme’ // IEEIEIC S

Genel Bakis

Dogrusallik Karesellik
8] Es eksenlilik BR is mili yoni

Donanimin monte edilmesi

Donanim baglantisi

Su terazilerinin kalibre edilmesi

Uretec (initesinin dengelenmesi

Veri toplama

(1)

RENISHAWE

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ /4 Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanimin monte edilmesi Uretec

Demir icermeyen yUzeylerde,
Ornegin granit tablalar,
manyetik olmayan ayaklar
kullanilabilir.

Sabit 1sIn

Seviyesi dengelenmekte olan pargadan ayri olarak sabit bir yiizeye monte edilir.

Tarama M Unitesi
ISini

!

Qﬂ,

UYARI: Diglinin siyriimasini énlemek igin, pimi vidalarken
Uretecin tim agirhgini diglilerin Gzerine koymayin. Doner bir manyetik tabana Bir referans yatagina déner bir
monte edilir. 6genin tzerine monte edilir.

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10

85



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ /4 Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanim baglantisi

(ENISHAW.

Kablosuz moduili M Unitesine takin.  Ekran Unitesini agin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

—>
-

Wireless

'‘Kablosuz' ikonunu segin. M Unitesine takilan kablosuz
cihazi etkinlestirin.
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XK10 Donanimi

Diizlemsellik

Su
terazilerinin
kalibre
edilmesi

iigilenilen
noktanin
seviyesini yer
cekimine gore
dengelerken,
Olcim yapmadan
dnce su terazileri
icin kalibre etme
prosesinin takip
edilmesi 6nerilir.

Seviye yer
cekimine gore
dengelenmiyor
ise, su
terazilerinin
kalibre edilmesi
gerekli degildir
(bkz 'seviye
dengeleme’
boélimii, detaylar
sayfa 90).

XK10 Yazilimi

Dogrusallik Karesellik

ﬁ WA raraleliik

Ureteci sabit, diiz bir yiizeye
yerlestirin.

M Unitesinin ayaklar
Uzerindeki yuksekligini 1sin
PSD merkezi ile hizalanacak
bicimde ayarlayin.

E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Ayarlama vidalarini (turuncu) M Unitesini Urete¢ Unitesinden ‘Degerler segenegini agin.
kullanarak, Ureteg Unitesinin 5ila 10 m uzaga yerlestirin.

seviyesini buyuk su terazilerine

(yesil) gbre dengeleyin.

7
Lazer okumasini sifirlamak Uretec Unitesini 180 derece Ayarlama vidalarini (turuncu)
icin ‘0’ segenegini segin. déndirdn ve tarama isinini kullanarak, Urete¢ Unitesinin
M Unitesinin merkezine seviyesini buyuk su terazilerine
dogru cevirin. (yesil) gore dengeleyin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ /4 Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation”

Su terazilerinin kalibre edilmesi

ctor value / Target

Lazer okumasini

yariya indirmek igin

‘1/2’ segenegini segin.
Ayarlama vidasini (turuncu)
kullanarak “V” degerini
0,00 olarak ayarlayin.

Bir alyan anahtar kullanarak su terazisini Birinci su terazisini basarili bir sekilde
araligin ortasina gelecek bicimde ayarlayin. kalibre ettikten sonra, ikinci su terazisinin
‘V’ de@eri <20 pm/m olana kadar 6 ila 9 kalibre edilme prosesini baglatmak lizere
arasindaki adimlari tekrar edin. Ureteg Unitesini 90 derece cevirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ /4 Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Su terazilerinin kalibre edilmesi

ikinci su terazisi

3
Ayarlama vidalarini (turuncu) Lazer okumasini sifirlamak icin Ureteci 180 derece déndiiriin
kullanarak, Urete¢ Unitesinin ‘0’ segenegini segin. ve tarama isinini M Unitesinin
seviyesini buyUk su terazilerine merkezine dogru gevirin.

(yesil) gére dengeleyin.

4
‘V’ degeri <20
pum/m olana
kadar 3 ila 6

— o=/ | arasindaki
£=3) MAT oW 7 (7 IE =0 BAN 0N 78 70 S adimlari
tekrar edin.

Lazer okumasini yariya indirmek icin ‘1/2’ segenegini sec¢in. Ayarlama vidasini (turuncu) kullanarak Bir alyan anahtar kullanarak su terazisini

“V” deg@erini 0,00 olarak ayarlayin. araligin ortasina gelecek bigimde ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ /4 Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec iinitesinin dengelenmesi

Uretec Unitesini sabit, diiz bir ylizeye yerlestirin. Ayarlama vidalarini (turuncu) kullanarak,
Urete¢ Unitesinin seviyesini buyulk su
terazilerine (kirmizi) gére dengeleyin.
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A\ RENISHAWE

Diizlemsellik . Y4 Paralellik E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

Veri toplama

Values

HB= ra" (@ M

‘Degerler’ secenedini segin. M Unitesini birinci 6lgim M Unitesinin ayaklar Gzerindeki
pozisyonuna monte edin. yuksekligini 1sin hedefin merkezi
ile hizalanacak bigcimde ayarlayin.

NOT: Gerekli olan durumlarda
tezgah seviyesini ayarlamak icin
yaziimdan aldiginiz canli okumalari
kullanin.

NOT: V degerleri 6l¢llen pozisyon
ve referans arasindaki farktir.

Hedefi M Unitesinden cikarin, lazer ilgili tim pozisyonlari
okumasini sifirlayin ve ilk noktayi hareket ettirin ve
toplayin. Bu nokta artik referans noktasidir. noktalari toplayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

/ / Paralellik (yatay)

\‘:l-l \‘:l-f

of ol
- —ml
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A RENISHAW.&

Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

Genel Bakis

' N\ 4 \
Donanimin monte edilmesi Uretec lnitesinin referans rayina gére gérsel hizalamasi

. J/ L J

( N\ 4 A

Ureteg Unitesinin pozisyonlandirimasi Uretec (nitesinin referans rayina gére hassas hizalamasi
. J/ . J
e A s A
Uretec (initesi seviyesinin gévdeye gére dengelenmesi Referans rayinin élctimesi

| J/ |\ J

4 ) ( )
Donanimin monte edilmesi Olgiim rayi icin penta prizmanin ayarlanmasi

. J . J

( A ( \

. . Penta prizmanin Ureteg Unitesine (6l¢giim rayina) gére
Penta prizmanin pozisyonlandiriimasi . .9 (dlg yina) g
hizalanmasi
. J/ \. J/
4 N\ ( \
Penta prizmanin Ureteg Unitesine gére hizalanmasi Penta prizmanin M Unitesi gbre hassas hizalamasi

. J \. J/

4 \ ( \
M Unitesinin monte edilmesi Olgim rayinin élgiilmesi

. J \. J
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XK10 Donanimi XK10 Yazilmi BN Dogrusallik Karesellik A\
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii ﬁ

Donanimin monte edilmesi

RENISHAW &

apply innovation™

Fikstur kiti Tripod althig:

Uretec (nitesi, fikstir kiti kullanilarak dogrudan gévdeye monte edilebilir ... ... bir tripod alth@r kullanilarak uygun bir tripod tzerine monte edilebilir.

NOT: Tripod sadece Urete¢ Unitesini tezgah Gzerine uygun bir sekilde takmanin mimkun
olmadigi durumlarda kullaniimalidir. Ureteg iinitesi referans alinmaktadir ve bu nedenle tripod
Uzerindeki herhangi bir dengesizlik her tirll test isleminin hassasiyetini etkileyecektir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik

Uretec {initesinin pozisyonlandiriimasi

Uretec iinitesini gorsel olarak élciim raylarina dik gelecek bicimde

pozisyonlandirin. (Ureteci su terazilerine gére yaklasik olarak dengelemek iyi
bir uygulamadir).

Karesellik
BR is mili yoni

(1)

RENISHAW &

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Uretec {initesi seviyesinin gévdeye gére dengelenmesi

NOT: Bu yalnizca 6rnek
bir kurulumdur, tim
dékum parcalar farklidir.
Optiklerin dogrudan
raylara veya uygun
fikstlrlere monte edilmesi
gerekli olabilir.

M Unitesini yapi Uzerinde dlz bir yuzeye Urete¢ Unitesine en yakin olan pozisyona monte edin.
M Unitesi PSD’si Uretec¢ Unitesine bakiyor olmalidir.

96 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

Dogrusallik Karesellik

XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan in
Diizlemsellik BB sevive dengeleme A 1 11T i8] Es ekseniilik BR is mili yoni

Uretec Uinitesi
seviyesinin

govdeye gore
dengelenmesi

RENISHAWE

apply innovation™

Parallel straightness

M (nitesini isin
hedefin merkezine gelecek ‘Paralellik’ segenegini yikleyin
bicimde pozisyonlandirin. - ‘Yatay’ modu segin.

Enter distances and number of points Show target

©O®~ @b N =

NOT: Uretec Unitesinin referans rayini/konumunu
degistirmek icin 'Urete¢ oryantasyonu' ikonunu
secin. Test ayarlarina yonelik parametreleri girin. ‘Hedefi gbster’ gérinimunu secin, hedefi M

Yesil oku segin. Unitesinden uzaklastirin ve lazer okumasini sifirlayin.

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10 97



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Uretec linitesi seviyesinin gévdeye gére dengelenmesi

8ve9

vL

M Unitesini yapi Gzerinde Urete¢ Unitesinden en uzak olan pozisyona géturin. Uretec iinitesinin periyot araligini V degeri 0

olacak bicimde ayarlayin.

iki pozisyon arasindaki PSD okumasi <100
pum olana kadar 2 ila 8 arasindaki adimlari
tekrarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi R Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii

Donanimin monte edilmesi

Penta prizma standart bir manyetik
tabana monte edilebilir ...

... veya bir tripod altligina

monte edilebilir.

apply innovation™

XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi A Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Penta prizmanin pozisyonlandiriimasi

Penta prizmayi, ¢ikti agikiginin
referans rayina baktigi uygun bir
pozisyona monte edin.

e Penta prizma Urete¢ Unitesinin
¢ikti acikligindan >300 mm
uzakta olmalidir.

e Penta prizmayi yapl/Urete¢
Unitesi ile bir kare olusturacak
bicimde goérsel olarak hizalayin.

e Penta prizmanin énindeki
okun 6lcim ekseninin altini
isaret ettiginden emin olun.

Penta prizmayi lreteg Unitesinden
gelen isin aynanin/hedefin
merkezine carpacak bicimde
pozisyonlandirin (ayna penta
prizmanin giris acikhgini kapatacak
bicimde).
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Penta prizmanin liretec¢ linitesine gore hizalanmasi

Isin indirgeyici/hedefi Urete¢ Unitesinin ¢ikis Penta prizmanin aynasindan ureteg Unitesi ¢ikis Aynayi/hedefi penta prizmanin

acikh@ina takin. acikligi hedefine gelen geri yansimayi kontrol giris agikhgi Uzerine geri kaydirin
edin. Geri yansima 2 mm’lik deligin merkezine ve 1sinin hedefin merkezine carpip,
carpmalidir. Carpmiyor ise, elle sikistirilabilen carpmadigini kontrol edin. Carpmiyor
viday! kullanarak penta prizmanin periyot ise, penta prizmayi 1sin tekrar
arali§i/yatay sapmasini ayarlayin. merkeze gelene kadar 6teleyin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi R Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

M Unitesinin monte edilmesi

Tezgah
raylari
UP ‘ 'AVOID EXPOSURE
mevcut . : U
ise Tezgah raylari mevcut degil ise

AVOID EXPOSURE
UP 4
s

mCE

Standart manyetik tabani kullanarak M Unitesini tasiyiciya

Referans yatagini kullanarak M Unitesini dokim gdvdeye
monte edin.

monte edin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec {initesinin referans rayina gore goérsel hizalamasi

Aynayi/hedefi penta prizmanin giris agikhgindan Hedefi Uretec¢ Unitesinden dikkatli bicimde M Unitesi birinci 6lgim

uzaga dogru kaydirin. uzaklastirin. pozisyonunda iken, penta
prizmadan ¢ikan 1sin hedefin
merkezine carpacak bigcimde
M Unitesini hizalayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec Uinitesinin referans rayina gére gorsel hizalamasi

M Unitesini yapi Gzerindeki en uzak pozisyona géturin.

Uretec
Uinitesinin
yatay sapmasini,
ISIn hedefin merkezi ile
ayni hizada olacak bigimde
ayarlayin.

NOT: Muhtemelen Urete¢ Unitesi yatay sapmasinin,
ISIn artik giris acikhigina girmeyecek bicimde
ayarlanmasi gerekecektir. Aynayi giris agikhiginin
Uzerine geri kaydirin ve 1sin tekrar merkeze gelecek
bicimde penta prizmayi 6teleyin ve ardindan
Ureteg Unitesi hizalama iglemine devam edin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Uretec Uinitesinin referans rayina gére gorsel hizalamasi

Penta prizmanin periyot araligini (M Unitesine gore), 1sin hedef merkezine odaklanacak bigcimde ayarlayin.

M Unitesini birinci 8lgim
pozisyonuna geri getirin ve 1sin
hedeften sapmaz duruma gelene
kadar 18 ila 20 arasindaki
adimlari tekrarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik /\H RENISHAW &

Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yénii apply innovation™

Uretec {initesinin referans rayina gore hassas hizalamasi

21
M Unitesi birinci 6lcim pozisyonunda ve isin “Hedefi gbster’ gorinimuni segin. M (nitesi birinci pozisyonda iken, ”//l’.
hedef merkezine odaklanmis iken, hedefi M lnitesini PSD’nin merkezi
uzaklastirin. icerisinde +1 mm dikeyde ve

yatayda oteleyin.

106 XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

RENISHAW.&
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii

apply innovation™

Uretec Uinitesinin referans rayina gére hassas hizalamasi

Lazer okumasini sifirlamak tzere ekran lGzerinde ‘0’ segenegini segin.

RENISHAW. X~ ) 25

M linitesini yapi Gzerindeki
en uzak pozisyona goturin.

Uretec iinitesinin yatay sapmasini
PSD’nin H degeri 0 (+100 pm) olacak
bicimde ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec linitesinin referans rayina gore hassas hizalamasi

Penta prizmanin periyot araligini (M Unitesine gore), V degeri 0 (+100 um/m) olacak bigimde ayarlayin.

M dnitesini birinci 6lcim
pozisyonuna geri getirin ve 1sin
sapmasl +100 um/m olana kadar
24 ila 27 arasindaki adimlari
tekrarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Uretec linitesinin referans rayina gore hassas hizalamasi

NOT: Penta prizmanin periyot araliinda/yatay sapmasinda degisiklik
yapiyorsaniz, Urete¢ Unitesi referans rayina hizalamasini yeniden kontrol
etmeyi unutmayin.

Aynayi/hedefi penta prizmanin giris acikhgi tzerine Isinin Uretec Ureteg Unitesi hedefinin merkezine carpip ¢carpmadigini yeniden kontrol edin. Carpmiyor
kaydirin. Hedefi dikkatlice Ureteg Unitesinin Gizerine ise, penta prizmanin periyot arali§i/yatay sapmasini ayarlayin. Hizalama basarili oldugu zaman, hedefi
yerlestirin ve 1sinin aynanin/hedefin merkezine dikkatlice Uretec Unitesinden uzaklastirin ve hedefi penta prizmanin giris araligindan uzaga dogru
carpip carpmadigini yeniden kontrol edin. kaydirin.

Carpmiyor ise, penta prizmayi 6teleyin.

XK10 alignment lazer sistemi www.renishaw.com.tr/xk10 109



XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Referans rayinin Olclilmesi

NOT: Ureteg Unitesi simdi referans rayina hizalanmistir. Bu referansi
korumak icin, Uretec¢ Unitesinin test prosesinin geri kalaninda hicbir
sekilde ayarlanmamasi veya hareket ettiriimemesi gereklidir.

M Uinitesini birinci 6l¢ciim
pozisyonuna yerlestirin. ‘ RENISHAW.

13:58 mm
v wia

M Uinitesini her pozisyona hareket
ettirerek ve hatay1 yakalamak

icin turuncu butonlardan birine
basarak yapidaki tim pozisyonlari
yakalayin.

30
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik

Olciim rayi icin penta prizmanin ayarlanmasi

M (initesini 6lcim rayina
gétaran. Unitenin (st
tarafinin referans rayi
Uzerindeki 6lcim ile ayni
yonu isaret ettiginden emin
olun.

Penta prizmanin cikis
acikhginin M Unitesi ile
ayni dogrultuda olmasini
saglamak i¢in penta
prizmay! uygun bir yere
gotardn.

Aynayi/hedefi penta
prizmanin giris agikhg
Uzerine kaydirin.

Uretec (initesinden gelen
Isin, hedefin/aynanin
merkezine carpacak
bicimde penta prizmayi
pozisyonlandirin.

34 ve 35

Karesellik

is mili yénii

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Penta prizmanin liretec¢ linitesine (6lciim rayina) gore hizalanmasi

Isin indirgeyici/hedefi Urete¢ Unitesinin

Penta prizmanin aynasindan Ureteg Unitesi ¢ikis acikhigi hedefine gelen
cikis acikhigina dikkatli bigimde takin.

geri yansimayi kontrol edin. Geri yansima 2 mm’lik deligin merkezine
carpmalidir. Garpmiyor ise, elle sikigtirilabilen vidayi kullanarak penta
prizmanin periyot araligi/yatay sapmasini ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Penta prizmanin tretec¢ Unitesine (6lcim rayina) gore hizalanmasi

40

Aynayi/hedefi giris agikliindan uzaga Hedefi Urete¢ Unitesinden dikkatli M Unitesini birinci 6lgim
dogru kaydirin. bicimde uzaklastirin. pozisyonuna yerlestirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii

Penta prizmanin M Unitesi gore hassas hizalamasi

“Hedefi goster' fonksiyonunu segin. M linitesini merkez icerisinde
+1 mm ételeyin.

Lazer okumasini sifirlamak tzere ekran lGzerinde ‘0’ segenegini segin.

M (initesini yapi Uzerindeki en uzak pozisyona géturin.

Penta prizmanin periyot araligini (M Unitesine gore),
PSD’nin V degeri < 100 um olacak bigcimde ayarlayin.

M Unitesini birinci 6lcim pozisyonuna geri getirin ve 1SIn sapmasi
< 100 um olana kadar 40 ila 44 arasindaki adimlari tekrarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

Dogrusallik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme

Ol¢iim rayinin él¢iilmesi

RENISHAW.

13:59 mm
N ok

Name file

Press OK to save

M (initesini her Son pozisyonun
pozisyona hareket yakalanmasinin ardindan
ettirerek ve hatayi veriler kaydedilebilir ve
yakalamak i¢in turuncu analiz edilebilir.

butona basarak yapidaki
tum pozisyonlari
yakalayin.

Karesellik

XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusalitk Karesellik /\ RE N IS H Aw PS

Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

/ / Paralellik (dikey)
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XK10 Uygulamalan Dogrusallik Karesellik ﬁ RE N I S H Aw

Diziemseliik [l Seviye dengeleme | 1 If8) es ekseniiic [ is mili yoni apply innovation™

/ / Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi
|\
N .
Donanim baglantisi
‘ 0
<
Gorsel hizalama
|\
I \
Hassas eksen hizalama
‘ 0
<
Referans rayinin élgilmesi
|\
I \

Olctim rayinin 8lciimesi
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi A Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii

Donanimin monte edilmesi

Fikstlr kiti Tripod
althgi

... veya bir
tripod althgi
kullanilarak
uygun bir
tripod Uzerine
monte
edilebilir.

Uretec Unitesi, fikstir kiti kullanilarak dogrudan gévdeye monte edilebilir ...

NOT: Tripod sadece Urete¢ Unitesini tezgah Gzerine uygun bir sekilde
takmanin miimkiin olmadigi durumlarda kullanilmalidir. Uretec (initesi referans
alinmaktadir ve bu nedenle tripod lzerindeki herhangi bir dengesizlik her tirll
test isleminin hassasiyetini etkileyecektir.

RENISHAW/&

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Donanimin monte edilmesi Uretec (initesi

*  Dik paralellik élcimleri Greteg Unitesi ve M Unitesi
ile yapilir.

Demir icermeyen yuzeylerde,
6rnegdin granit tablalar,
manyetik olmayan ayaklar

*  Dikey paralellik él¢timleri i¢in tarama isini kullanilir.

kullanilabilir.
Sabit 1sIn .
Olgum yuzeyine monte edilir.
M Gnitesi
Déner bir manyetik tabana Bir referans yatagina déner bir
monte edilir. 6genin Uzerine monte edilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Donanim baglantisi

RENISHAW.

Kablosuz moduli M Unitesine takin.  Ekran Unitesini agin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

. 2
Wdirel g
zH
e

'‘Kablosuz' ikonunu segin. M Unitesine takilan kablosuz
cihazi etkinlestirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Hizalama - Gorsel hizalama

3
Yapiya ya da tripoda monte M Unitesini referans M Unitesinin ayaklar Gzerindeki M Unitesini referans rayi Gzerinde en uzak
edilmis referans rayini rayi Uzerinde ilk 8lgim yuksekligini 1sin hedefin Olgiim pozisyonuna goéturan.
Olgmek lzere Ureteg Unitesini pozisyonuna goéturin. merkezi ile hizalanacak
pozisyonlandirin. bicimde ayarlayin.
il |
5 i
Isin her t¢
pozisyonda
da hedefin
merkezinde
kalincaya kadar 2
Yatay hizalama i¢in tarama isinini M Unitesini 6lcim rayi Gzerinde  Yatay hizalama i¢in tarama isinini ila 7 arasindaki
déndurerek isini hedefin merkezine hizalayin  ilk 6lgiim pozisyonuna goétiriin.  déndirerek isini hedefin merkezine hizalayin adimlari
ve dikey hizalama icin periyot araligi/yatay ve dikey hizalama icin periyot araligi/yatay tekrarlayin.
sapma ayarlayicilarini kullanin. sapma ayarlayicilarini kullanin.
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XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik RE N I S H Aw

Diizlemsellik BB sevive dengeleme A 1 11T i8] Es ckseniilik BR is mili yoni apply innovation™
Hizalama

Hassas 8

eksen

hizalama

M Unitesi referans rayinin Gzerinde ‘Paralellik’ segenegini secin. ‘Dik paralellik’ secenegini segin.
ilk pozisyonda iken, hedefi kaldirin.

11 12

Enter distances and number of points T
w\4
Axis 1 - Reference Axis 2 - Measurement
Distance Distar

800

Number of points

—

£ B= | | @FN

Teste yOnelik parametreleri girin. “Hedefi goster' fonksiyonunu segin.
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XK10 Donanimi
Diizlemsellik

XK10 Yazilimi A Dogrusallik

- Seviye dengeleme /4 E Es eksenlilik

Karesellik
BR is mili yoni

4\

RENISHAW <

apply innovation™

Hizalama

Hassas eksen hizalama

5 -0.001

Lazer okuyucuyu ‘sifirlayin’.

M (initesini referans rayi Gzerinde
son pozisyona goétirin. Tarama
isinini H degeri +1 mm olacak
bicimde donduriin. V degerini
hizalama toleransi icerisinde
kalacak bicimde ayarlayin*.

M Unitesini lcim rayi Gzerinde ilk
pozisyona gétirun. Tarama i1sinini
H degeri +1 mm olacak bicimde
doéndurin. V degerini hizalama
toleransi icerisinde kalacak
bicimde ayarlayin®.

Dikey hizalama, t¢ noktanin
tamaminda hizalama toleransi
icerisinde* olana kadar hizalama
prosesini tekrarlayin.

NOT: *+100 um degeri
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme

E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Referans rayinin
olculmesi

M (initesini birinci 6lgim pozisyonuna
yerlestirin.

M Uinitesini her pozisyona hareket
ettirerek ve hatay yakalamak igin
turuncu butonlardan birine basarak
yapidaki tim pozisyonlari yakalayin.

17

_RENISHAW

1337 g P

== AN =

124 XK10 alignment lazer sistemi

www.renishaw.com.tr/xk10


http://www.renishaw.com.tr/xk10

XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

Ol¢iim rayinin élciilmesi

19

M Uinitesini 6lciim rayi Gzerinde
ilk pozisyona gétirin ve tim
pozisyonlar yakalayin.

Son pozisyonun yakalanmasinin
ardindan veriler kaydedilebilir ve
analiz edilebilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Rl Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

// Paralellik
(yatay ve dikey birlesik)

NOT: Bu metod yalnizca daha kliglik tezgahlar igin uygundur (raylar arasinda
Onerilen maksimum agiklik ~200 mm). Daha blyUk agikliklar muhtemelen
yuvarlanma etkilerinden dolayi dogrusallik hatalarina neden olacaktir
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik /\H RENISHAW

Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

/ / Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi

Uretec (nitesinin pozisyonlandirimasi

M Unitesinin monte edilmesi

Uretec (nitesinin referans rayina gére gérsel hizalamasi

Uretec nitesinin referans rayina gére hassas hizalamasi

Referans rayinin él¢tlmesi

Olciim rayinin dlciimesi
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XK10 Donanimi XK10 Yazilmi BN Dogrusallik Karesellik A\
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii ﬁ

Donanimin monte edilmesi

RENISHAW &

apply innovation™

Fikstur kiti Tripod althig:

Uretec (nitesi, fikstir kiti kullanilarak dogrudan gévdeye monte edilebilir ... ... bir tripod alth@r kullanilarak uygun bir tripod tzerine monte edilebilir.

NOT: Tripod sadece Urete¢ Unitesini tezgah Gzerine uygun bir sekilde takmanin mimkun
olmadigi durumlarda kullaniimalidir. Ureteg iinitesi referans alinmaktadir ve bu nedenle tripod
Uzerindeki herhangi bir dengesizlik her tirll test isleminin hassasiyetini etkileyecektir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik /\ RE N ISH AW PS
Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii ﬁ

Uretec {initesinin pozisyonlandiriimasi

apply innovation™

Uretec Gnitesini gérsel olarak élciim raylarina paralel gelecek bigcimde pozisyonlandirin.

(Ureteci su terazilerine gére yaklasik olarak dengelemek iyi bir uygulamadir).
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Al Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™

M Unitesinin monte edilmesi

AAVOID EXPOSURE
U 4

@

90 derecelik aparat ile standart manyetik tabani kullanarak

M Gnitesini tastyiciya monte edin. NOT: Sadece tek bir ayak setinin kullaniimasi tavsiye edilir.

Daha fazla ayaga ihtiya¢ duyulmasi, ray agikhginin cok
genis oldugunu gosterir ve bu durum, dogrusallik okumasini
etkileyen yuvarlanma hatalar riskini artirr.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusaliik Karesellik A\ RENISHAW &

Diizlemsellik - Seviye dengeleme E Es eksenlilik E is mili yonii apply innovation™

Hizalama

Gorsel
hizalama

M Unitesini

gorsel olarak
raylarin arasinda
ortalanacak sekilde
pozisyonlandirarak
baslayin.

Isin tim eksen
boyunca hedef
Uzerinde kalana
kadar resimle
g0sterilmis prosesi
takip edin.

Gorsel
eksen
@ hizalama
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XK10 Uygulamalan Dogrusallik Karesellik AH RE N I S H Aw @

Diizlemsellik BB sevive dengeleme A 1 11T i8] Es cksentilik BR is mili yoni apply innovation™

Test tanimi ve gorsel ayarlar

Show target

Enter distances and number of points

s wwo~Nous~en—E

5= FE" FEN &N

‘Paralellik’ segenegini ylUkleyin Test ayarlarina yénelik parametreleri girin. ‘Hedefi goster’ gérinimuni secin, hedefi
- ‘Yatay ve dikey’ modu segin. Yesil oku segin. M Unitesinden uzaklastirn ve lazer
okumasini sifirlayin.

NOT: Ureteg Unitesinin referans rayini/konumunu degistirmek
icin 'Ureteg oryantasyonu' ikonunu segin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

Diizlemsellik

Hizalama

Hassas eksen
hizalama

Isin 8lciim aralgi boyunca
hizalama toleransi (100
um degeri) icerisinde kalana
kadar gésterilen prosese
devam edin.

ﬂ Seviye dengeleme

Dogrusallik Karesellik

ﬂ Es eksenlilik

is mili yénii

Vertical

0.000

Horizontal

0.000

RENISHAW.

Hassas
eksen
C) hizalama

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme ﬂ Es eksenlilik is mili yénii apply innovation™

Referans rayinin Olclilmesi

NOT: Uretec Unitesi simdi referans rayina hizalanmistir. Bu referansi
korumak icin, Urete¢ Unitesinin test prosesinin geri kalaninda hicbir
sekilde ayarlanmamasi veya hareket ettiriimemesi gereklidir.

17:53 @ =

RENISHAW.

M Unitesini birinci 6l¢ciim pozisyonuna yerlestirin.

M (initesini her pozisyona hareket ettirerek ve
hatay yakalamak i¢in turuncu butonlardan
birine basarak yapidaki tim pozisyonlari

yakalayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme E Es eksenlilik is mili yonii

Ol¢iim rayinin él¢iilmesi

_RENISHAW.

17:55 P

Name file

Press OK to save

M linitesini her pozisyona
hareket ettirerek ve hatayi
yakalamak igin turuncu butona basarak
yapidaki tim pozisyonlari yakalayin.

Son pozisyonun yakalanmasinin
ardindan veriler kaydedilebilir
ve analiz edilebilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W#d Paralellik q E is mili yonii

apply innovation™

Es eksenlilik
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XK10 Uygulamalan Dogrusallik J_ Karesellik ﬁ RE N I S H Aw

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii O Es eksenlilik W is mili yonii apply innovation™

Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi

Donanim baglantisi

. I J
e ™
Hizalama
. I J
4 N\
Yazim ayari
. I J
4 N\

Veri toplama — 9-12-3

|\ J
4 I N\
Veri analizi — 9-12-3
& J
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Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii O Es eksenlilik ™ is mili yonii

XK10 Uygulamalan A Dogrusallik Karesellik ﬁ RE N ISHAW

apply innovation™
Donanimin monte edilmesi

Es eksenlilik élgtimleri S Unitesi ve M Unitesi ile yapilir.

S Unitesi ana is miline ve M Unitesi alt is miline/punta bagligina monte edilir.
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XK10 Donanimi

XK10 Yazilimi Dogrusallik

ﬂ Seviye dengeleme J#M Paralellik E

Diizlemsellik

Karesellik
is mili yénii

apply innovation™

Donanimin monte edilmesi - en iyi uygulama

RENISHAW &
TOP Sipg

aaisdoL NI
MVHSIN3Y

S ve M Unitelerinin birbirleri ile kare olusturduklarini kontrol edin.

RENISHAWE
M ToP sIDE

aaisdol §
MVHSINIY

M Unitesini S Unitesi ile bir kare olusturacak bigcimde ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Vol Diizlemsellik Seviye dengeleme J# Paralellik L is mili yonii i ion™
y g s mili'y apply innovation

Donanim baglantisi

(ENISHAW.

Kablosuz modulu S unitesine Ekran Unitesini acin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.
ve M Unitesine takin.

IRCIVISITAW.

I|_|'I'|_|I | =

2
=
2
z
[}
&

'Kablosuz' ikonunu segin. S Unitesine ve M Unitesine takilan
kablosuz cihazi etkinlestirin.
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XK10 Uygulamalari Al Dogrusallik Karesellik ﬁ RE N IS HAW

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii is mili yonii apply innovation™

Hizalama

Her iki 1sinin da hedeflerin merkezinde oldugundan emin olun.
Isinlar merkeze hizalamak Gzere turuncu igin yénlendiricileri kullanin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan Dogrusallik J_ Karesellik

Diizlemsellik . Seviye dengeleme W#d Paralellik

Yazilim ayari

Shaft alignmc.

Ekran Unitesinde ‘Es eksenlilik’
secenedini segin.

S-M mesafesini girin.

Select machines (standard or custom) 1313 g

‘Temel konfiglirasyonu segin.

Sadece canli
ayarlamalar
yapilirken
gereklidir

Konfigurasyonu 2D veya 3D olarak
goruntaleyin.

NOT: Canli ayarlama
yapmiyorsaniz, S-M
mesafesini girin ve
ekran Unitesindeki
turuncu butona
basin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan A Dogrusallik
Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii O Es eksenlilik

Veri toplama — 9-12-3

Saftlan, S Uinitesi ve M Unitesi yukariya dogru yonlenecek bigimde déndurln.

o2 mm

M Spindle

'9-12-3' metodunu segin.

> Spindle ¥ \/] Spindle

S ve M (nitesini saat 9
pozisyonu ile hizalanacaklar
bigcimde déndurin. ilk noktay
toplayin.

is mili yénii apply innovation™

NOT: El ile déndurtyor iseniz, S ve M Uniteleri arasinda agl
farkinin <2 derece olmasini saglayin. Tezgah kontroliinde
déndurtyor iseniz, kontrolér Gzerindeki her iki is milinin
pozisyonlarini eslestirin.

> Spindle 7 /] Spindle o Spindle © /] Spindle

Saat 12 pozisyonunu toplamak Saat 3 pozisyonunu toplamak
icin devam edin. ikinci noktay! icin devam edin. Son noktayi
toplayin. toplayin.

Karesellik /ﬁ\ RENISHAW

XK10 alignment lazer sistemi
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W#d Paralellik

Veri analizi — 9-12-3

10

Save and generate report (PDF) 19:19 <4 m

W
: H

==l

Dikey ve yatay igin canli es eksenlilik sonuclarini
goruntaleyin.

NOT: Canli gériinim sadece ayarlar sayfasinda
ayak araliklan girilirken etkinlestirilecektir.

Dogrusallik
O | Es eksenlilik

Karesellik

is mili yonii

11

Force live 12 o'clock 19:21 <

W
¥ 0.0146|¥ 0.0402 |4 0.1231 |4 0.0280 -

Canli gériinuime erismek icin S ve M Unitelerini
istenilen pozisyona dénduriin ve karsilik gelen
gérunimu segin.

RENISHAWE

apply innovation™

(1)

12

SBave and generate report (PDF) 19:19 mi

N W
9F 0.014 229 <P 0.0286 -

Verilerinizi ‘kaydedin’.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik
=

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme J#M Paralellik E Es eksenlilik .

e is mili yoni

| apply innovation™

iR
2
£
H

Hd
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W#d Paralellik

Al Dogrusallik Karesellik

Genel Bakis

Donanimin monte edilmesi

Donanim baglantisi

Ayarlama

Kaba konik isleme

Hassas konik isleme

Veri toplama

Veri Analizi

(1)

RENISHAWE

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusalitk Karesellik /\ RE N IS H Aw PS
Diizlemsellik - Seviye dengeleme W4 Paralellik E Es eksenlilik H | ﬁ apply innovation™

Donanimin monte edilmesi
e s mili ydnii dlgiimleri treteg Unitesi ve M (nitesi ile yapilir.

e Bu élcim igin sabit 1sin kullanilir.

Uretec Uinitesi M {nitesi

Tarama
ISINI

Sabit 1sIn

NOT: S uUnitesi alan agisindan riskli durumlarda kullanilabilir, ancak konik igsleme
isleminin kolaylikla gerceklestiriimesi icin Ureteg Unitesinin kullanilmasi tavsiye edilir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik | apply innovation™

Donanimin monte edilmesi - en iyi uygulama

Yatirma plakasinin merkezi Periyot aralii/yatay sapma Yatirma plakasini nominal
pozisyonda oldugunu ayarlayicilarn kullanilarak yatirma pozisyona gelecek
kontrol edin. plakasi Uzerinde ayarlama yapilabilir. bicimde ayarlayin.

Uretec Gnitesi ve alici M Unitesini Ureteg Unitesi ile S ve M unitelerinin birbirleri ile M Unitesini S Unitesi ile bir
Unitelerinin birbirleri ile kare bir kare olusturacak bi¢cimde kare olusturduklarini kontrol kare olusturacak bigimde
olusturduklarini kontrol edin. ayarlayin. edin. ayarlayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W@ Paralellik E Es eksenlilik | apply innovation™

Donanim baglantisi

(ENISHAW.

AW

RENISHAW.

Kablosuz moduili M Unitesine takin.  Ekran Unitesini agin. ‘Ayarlar' ikonunu segin.

IKCIVIDINAW.

'Kablosuz' ikonunu segin. M Gnitesine takilan kablosuz cihazi
etkinlestirin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik /\ RE N ISH AW PS
Diizlemsellik - Seviye dengeleme W Paralellik E Es eksenlilik H | ﬁ apply innovation™

Ayarlama

I
Ureteg Unitesini is miline veya déner eksene M Unitesini, eksene, Urete¢ Unitesi ile kabaca
monte edin. ayni dogrultuda ancak yaklagik olarak 500 mm

uzaga monte edin.

NOT: Hassas bir is mili yén0 6lcimU elde etmek
icin tezgahin tam strokunu 6lgmek gerekli degildir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi

XK10 Uygulamalan A Dogrusallik
Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii 8] Es eksenlilik

Yazilim ayari

Spindle direction

B=w (&=

'is Mili YBni¥’ uygulamasini agin.

Karesellik

(1)

apply innovation™

Enter distance between measurement 11:57
points

Distanc

M Unitesinin baslangic ve bitis pozisyonlari
arasindaki uzakhgi 6lctn ve bu degeri
yazilima girin.

NOT: M Unitesinin bitis pozisyonu, lazerin konik
oldugu pozisyondan (yaklasik 500 mm) daha
uzakta olmamalidir.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii [e] Es exseniiik H |

RENISHAW <

apply innovation™

Konik igsleme

Kaba konik isleme

Isin, 180 derece déndurirken hedefte kalana
kadar goésterilen prosesi tekrar edin.

NOT: Konik isleme M Unitesi bitis pozisyonunda
oldugunda gerceklestirilir.

Kaba
konik
isleme
hizalama
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4.  RENISHAWE
Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii [e] Es exseniiik H |

apply innovation™

Konik igsleme

Hassas konik isleme

Hedefi uzaklastirin. 'Hedefi gdster’ gérinimiini Isini, PSD (zerinde merkeze
agin. odaklamak i¢in M Unitesini
Gteleyin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik - Seviye dengeleme W#d Paralellik E Es eksenlilik H |

RENISHAW &

apply innovation™

Konik isleme

Hassas konik isleme

Isin, Ureteg Unitesinin 180
derecelik déntist boyunca
konik isleme toleransi (+100
um degeri) icerisinde kalana
kadar gosterilen prosese
devam edin.

Hassas
konik —
isleme I3

hizalama

@
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan Dogrusallik Karesellik

RENISHAW
Diizlemsellik . Seviye dengeleme W#d Paralellik (@] Es eksenlilik m ®

apply innovation™

Veri toplama

RENISHAW.

.. o # —
2
3
4

M Unitesini en yakin pozisyona Veri toplayin. Uretec Gnitesini 180 derece
hareket ettirin. déndurdn ve ikinci noktayi
toplayin.
4 5

o | R

0.000 - 1 0000  0.000
0.004 H 2 0000 0004
30000  0.000

M Unitesini en uzak 6lgiim Uretec (initesini 180 derece
pozisyonuna goétirin ve déndurin ve dérdinci
Ucuncu noktayi toplayin. noktayi toplayin.
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalan Dogrusallik

Diizlemsellik BB sevive dengeleme [ Paralelii 8] Es eksenlilik

Veri Analizi

Spindle Result 12:37 ‘l

1SO 10791-1 (G12): 0.015/300mm

/300mm

Olglimler tamamlandiktan sonra sonuglar
otomatik olarak goruntilenecektir.

Karesellik AH

i= is mili yonii

Bave and generate report (PDF) 12:38 X

1SO 10791-1 (G12): 0.015/300mm

Name file

Press OK to save

Veriler artik kaydedilebilir.

RENISHAWE

apply innovation™
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬁ Seviye dengeleme W#M Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii

apply innovation™

Ek A

Fikstiirle baglama kiti iyi uygulama kilavuzu

OXOXO,
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XK10 Donanimi XK10 Yazilimi XK10 Uygulamalari Dogrusallik Karesellik

Diizlemsellik ﬂ Seviye dengeleme W# Paralellik E Es eksenlilik is mili yonii apply innovation™
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Ek B: Filtreleme

Filtreleme ve ortalama almanin karsilastiriimasi

XK10 ortalama alma yerine bir medyan filtresi kullanir. Bunun nedeni,
medyan filtrelerin hava tlrbulansi ve rastgele titresimlerden kaynaklanan ani
dalgalanmalar yumusatmak i¢in daha uygun olmasidir.

Ortalama alma iglemi ile veri yakalandiginda (6rnegin, 4 saniyelik ortalama
alma) 4 saniyelik bir sire boyunca tiim veri noktalarinin ortalamasi alnir,

bu da sonuca gurultuli verilerin de dahil edildigi anlamina gelir. Ancak bir
medyan filtresi ile, glraltali veri noktalar, 6rnek icindeki medyan veri noktalari
ile degistirilir.

NOT: Medyan filtreleme, lazer interferometrelerle karsilastinidiginda farkl
dogruluk sonuglari alinabilme nedeninin bir pargasidir.

Karesellik
BR is mili yoni

Medyan Ortalama

10

4\

(o

RENISHAW &

apply innovation™

—Ham Veri = Medyan Filtre

8

Genlik
N £
=
N
e

Dogrusallik verileri toplama

25

20

~&—— Bozuk veri noktasi

15 /
10

\ Ortalama sonucu: 2,6

Medyan sonug: 0,5

Dogrusallik okumasi (um)

|

5

6 7 8 9 10 11

Ornek sayis!
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Ek B: Filtreleme

XK10 medyan filtreleri iki sekilde kullanir:

/ﬁ\ RENISHAWE
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Veri
yakalamada
medyan

filtre

1. Canli medyan filtre 0 = medyan (0,0, 0,5) =0
. P . P . . . 0 = median (Ov 015l '0v5) =0
Canli filtre; M Unitesinden ve S Unitesinden gelen ham okumalar diizeltir ve
her veri noktasini karsilik gelen veri noktalar setinin medyaniyla degistirir. Bu 05 = median (0,5, -0,5, 20) = 0,5
veri noktalari setinin boyutu filtreleme seviyesine baglidir. 05 05
2. Veri yakalamada medyan filtre 20 1
. o ; G . T 0,5 0,5
Veriler yakalandiginda, bir veri érnegi alinir ve sistem, érnegin medyan
degerini verir. Ornegin boyutu filtreleme seviyesine bagldir. 1 1
0 1
1 1
Dogrusallik verileri toplama 1 1
25
0 0,5
20 /-\< Bozuk veri noktasi
15

. A
5 [\
o.—%‘\\%ﬁ

0 2 4 6 8 10 12
Ornek sayisi

Dogrusallik okumasi (um)

~0- Canli ham dogrusallik okumalari  -@- Canli filtrelenmis dogrusallik okumalari
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Ek C: XK10 dogrusallik analizi

istatistikler, dlgiimler tamamlandiktan sonra hesaplanir ve burada gésterildigi
gibi gérintilenir.

Statistics Vv H
Max: 0.000 -0.001
Min: -0.005 -0.071
Peak-peak: 0.006 0.071
Standard deviation: 0.002 0.021
Straightness RMS: 0.003 0.039
Average level: -0.003 -0.033
Max waviness (1): 0.003 0.002

Karesellik
BR is mili yoni

Sapmalarin biyuklugu
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(1)

Maksimum ve Minimum
Maksimum ve Minimum, 6lcllen eksenler boyunca maksimum ve minimum
dogrusallik sapmasidir.

Pikten-pike
Bu deger, maksimum ve minimum dogrusallik degerleri arasindaki farktir.

Bu degerler, bir hizalamanin montaj toleranslari iginde olup olmadigini
belirlemeye ve bir eksen boyunca sapmanin boyutunu anlamaya yarayan
istatistiklerdir.

Dikey dogrusallik
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Ek C: XK10 dogrusallik analizi

Ortalamadan sapma

Ortalama seviye
Bu deger, bir eksen boyunca ortalama sapmayi gosterir.

Standart sapma (STD) ve dogrusallik RMS (ortalama kare kékii alinmis)
Standart sapma (STD) ve dogrusallik RMS degerlerinin her ikisi de ortalamadan
sapma/yayllma miktarini temsil eder. Farkl bicimde hesaplaniyor olmalarina
ragmen, her ikisi de dogrusalligin diizguinligunu temsil eder, yani RMS veya
STD ne kadar kiiglikse, dogrusallik o kadar iyidir. Bu nedenle, ¢ok kiiclk bir
STD veya RMS degerine sahip bir eksen ¢ok "dogru" olarak kabul edilir.

RMS, ylizey plruzlGlugu icin kullanilan yaygin bir istatistiktir, STD ise genel
sapma icin kullanilan standart bir istatistiktir.

Dikey dogrusallik
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-0.001 ~O——
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Noktalar arasindaki sapmalar

Dalgalilik

Dalgalilik, noktalar arasinda ani degisiklikler veya keskin sivri uglar olup
olmadigini géstermek icin kullanilir. Noktalar arasindaki degisimin bir
Olclsuadur.

Bu deger, yumusak gegcislerin cok 6nemli oldugu tezgahlar icin faydahdir.
STD ve RMS degerlerinden farkli olarak dalgallik, eksen boyunca goérilen
genel dogrusallik sapmasini gdz ardi eder ve yalnizca noktalar arasindaki
sapmalarla ilgilidir.

Degisen dalgalilik degerleri ile dogrusallik sonuglari

” l l l

10 <Maksimum dalgalilik
T

8

Dogrusallik okumasi (um)
N

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Ornek sayisi
-o- Kuctk dalgalilik Buyuk dalgalilik
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