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Universelle Einmesskugel

Die universelle Einmesskugel von Renishaw
steigert die Leistungsfahigkeit manueller und — Einmesskugel

vollautomatischer Koordinatenmessgeréte.

Kugelschaft ————
Einmesskugel aus verschleiBfestem Hartmetall in finf
verschiedenen GréBen:

/ Hakenschlissel

e Metrisch @12 mm, @19 mm und @25 mm
e Zoll @3/4 inund @1 in
o Spharizitat Glteklasse 5 < 0,13 um
Guteklasse 3 <0,08 um Klemmring
¢ Toleranz des +1 um

Kugeldurchmessers

Fur Anwendungen mit zwei oder drei Einmesskugeln sind Adapter
erhaltlich (optional). —— Stativ

Eine schnelle und einfache Kalibrierung der Messtasterkonfiguration
Uber einen groBen Winkelbereich. Das Einmessen erfolgt oberhalb,
mittig und unterhalb der Kugel. Das manuell einstellbare Drehgelenk
ermoglicht eine Schaftrotation von 360° in der horizontalen Ebene
und +45° in der vertikalen Ebene.

Jede Einmesskugel wird mit einem eigenen Prifzertifikat
geliefert, das auf Referenznormale der britischen (National
Physics Laboratory, NPL) Standards rickfihrbar ist und auf dem
Kugeldurchmesser sowie Rundheit angegeben sind.

Séaulenverlangerung
(optional)

Ein vertikales Positionierungsmerkmal bietet eine formschlissige
Einrastung sobald sich der Schaft in einer vertikalen Position
befindet.

Die vertikale Hohe vom Tisch zur Mitte aller Standard KugelgréBen

betragt ungeféahr 170 mm. Eine optionale Saulenverlangerung

erméglicht eine Héhe von 245 mm. Hakenschllssel
\ iy \ Verbindungsbolzen
(siehe Tabelle)
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HINWEIS: Geben Sie bei der Bestellung bitte die
Artikelnummer an.
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Montage der universellen Einmesskugel auf dem Universelles Einmesskugel - Kit

KMG
Inhalt:

1. Positionieren Sie die Aufnahme der Einmesskugel tiber ) . . .
einer Gewindebohrung auf dem KMG-Tisch. * Eine Einmesskugel (nach Grofe gewahlt)

e Stativ
2. Fuhren Sie den Verbindungsbolzen durch die Bohrung o Aufnahme
in der Aufnahme und schrauben Sie sie mit Hilfe des

Hakenschlissels auf dem KMG-Tisch fest. * Hakenschllssel

* Prifzertifikat Kugel

3. Verschrauben Sie das Stativ fest mit Bolzen/Aufnahme. « Aufbewahrungskoffer

4. AnschlieBend schrauben Sie die Einmesskugel in die
Drehkugel oben am Stativ und ziehen sie mit dem Einmesskugel-Kit
Hakenschlissel fest.

Artikelnummer Artikelnummer

(Guteklasse 5) (Guteklasse 3)

@12 mm
55 mm._ i Einmesskugel A-1034-0028 A-1034-0361
- @19 mm A-1034-0027 A-1034-0360
Einmesskugel
Drehpunkt @25 mm A-1034-0026 A-1034-0359
154 mm 170 mm Einmesskugel
nominal nominal @3/4 in A-1034-0031 A-1034-0363
115 mm .
) Einmesskugel
nominal
o1 in. A-1034-0035 A-1034-0362
Einmesskugel

Verbindungsbolzen

Positionierung der Kugel
Mit jedem Kit wird ein Verbindungsbolzen bendétigt.

1. Lockern Sie den Klemmring und bringen Sie die Kugel,

durch bewegen des Kugelschafts, in die gewiinschte GewindegroBe Artikelnummer

Position. M6 x 1 A-1034-0352
2. Halten Sie die Kugel in Position und ziehen Sie den M8 x 1,25 A-1034-0351
Klemmring von Hand fest. Achten Sie darauf, den Ring nicht M10 x 1,5 A-1034-0350
zu fest anzuziehen. 5/16 in UNC A-1034-0354
3/8 in UNC A-1034-0353
45° 45°
(‘) Y Sonderzubehér
% 2 Artikel Artikelnummer
Drehpunkt @12 mm Einmesskugel A-1034-0005
@19 mm Einmesskugel A-1034-0023
- 245 mm @25 mm Einmesskugel A-1034-0002
mm nominal @3/4 in Einmesskugel A-1034-0032
nominal | 190 mm L
. @1 in Einmesskugel A-1034-0036
nominal
2-Wege Adapter A-1034-0356
3-Wege Adapter A-1034-0357
Séaulenverlangerung 75 mm lang | A-1034-0355
%m ;
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