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Nez zaCnete

Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu, zafizeni
a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami spolecnosti Renishaw
dodavanymi spolec¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo dostupnymi na vyzadani u mistniho
zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je uvedeno ve
standardnich obchodnich podminkach), za pfedpokladu, ze jsou nainstalovany a pouzivany pfesné podle
definice v souvisejici dokumentaci spole€nosti Renishaw. Veskeré podrobnosti o své zaruce naleznete v
téchto standardnich obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky dodéavané s
takovym zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

CNC obrabéci stroje

CNC obrabéci stroje musi byt vzdy obsluhovéany kvalifikovanymi osobami a v souladu s pokyny vyrobce.

Péce o interface

Udrzujte soucasti systému v Cistoté.

Patenty

Funkce bezkontaktniho interface NCi-6 a souvisejicich produktt jsou pfedmétem nasleduijicich patent
a patentovych pfihlaSek:

CN 100394139
EP 1502699
EP 2152469
JP 4520240
US 7312433
US 9040899

ZamysSlené pouziti

Bezkontaktni interface NCi-6 pro ustaveni nastroje se pouziva ve spojeni s bezkontaktnimi nastrojovymi
sondami NC4, NC4+ nebo NC4+ Blue. Zafizeni NCi-6 pfevadi signaly z bezkontaktni laserové nastrojoveé
sondy na vystupy beznapétového polovodi¢ového relé (SSR) do Fidiciho systému CNC stroje.
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Bezpecénost

Pfi jakékoli praci s obrabécimi stroji nebo soufadnicovymi méficimi stroji (CMM) je doporuceno pouzivat
ochranu o¢i.

Informace pro dodavatele/montazni techniky stroje

Povinnosti dodavatele stroje je informovat uzivatele o nebezpecich spojenych s provozem i o nebezpecich
zminovanych v dokumentaci k produktlim spole¢nosti Renishaw a zajistit dostate¢né ochranné a
bezpecfnostni systémy.

Za urcitych okolnosti miize signal sondy nespravné oznacovat klidovy stav sondy. Nespoléhejte na signal
sondy pro zastaveni pohybu stroje.

Informace pro montazni techniky

VSechna zafizeni Renishaw jsou konstruovana podle pfislusnych zakonnych pozadavku Velké Britanie,
EU a FCC. Je na odpovédnosti montazniho technika zajistit dodrzeni ndsledujicich podminek pro funkci
zafizeni v souladu s té€mito nafizenimi:

«  jakékoli interface MUSI byt instalovano mimo dosah moznych zdrojd ruseni, napt. napajeci
transformatory, servo pohony apod.;

e vSechny OV/zemni spoje musi byt propojeny na zemnici bod stroje (zemnici bod je vratny bod
pro véechny zemnici a stinéné kabely v§ech zafizeni). Je to velmi dilezité pro zajisténi uzemnéni
rozdilnych potencialt;

e v8echna stinéni musi byt pfipojena, jak je popsano v uzivatelskych pfiru¢kach;

e kabely nesmi byt vedeny podél vedeni s vysokym proudem, napf. napajeci kabely vykonnych motor(
atd., nebo blizko vysokorychlostnich datovych linek;

e délku kabell se snazte snizit na minimum.

Provoz zarizeni

Pouziva-li se toto zafizeni zplisobem, ktery neni vyrobcem specifikovan, miize dojit ke snizeni ochrany
zajisténé zarizenim.

VYSTRAHY

PFi pouziti jinych ovladacich prvka &i jinych nastaveni nebo pfi provadéni jinych postupl nez téch, které
jsou uvedeny v této publikaci, mizete byt vystaveni nebezpeénému zareni.

Pfed provadénim udrzby produktll pro bezkontaktni (NC) ustavovani nastrojli a detekci poskozeni nastroje
vypnéte elektrické napajeni interface NCi-6.

& UPOZORNENI — BEZPECNOST PROVOZU LASEROVEHO ZARIZENI

Interface NCi-6 je propojen s laserovymi produkty Renishaw pro bezkontaktni ustavovani nastrojl
a detekci poskozeni nastroje. Bezpe€nostni pokyny a bezpecénostni pravidla pro laser jsou popsany
v pfislusnych produktovych pfiruckach pro NC ustavovani nastroj.

Pouziva-li se zafizeni zpisobem, ktery neni vyrobcem specifikovan, mize dojit ke snizeni ochrany
zajisténé zafizenim.
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Technické parametry

Absolutni maximalni napajeci 11Vssaz30Vss

napéti

Maximalni jmenovity proud 05A

Jmenovité hodnoty kontaktti SSR | +50 mA pk
+30V ss pk

Ochrana zajisténa krytem IP20 BS EN 60529:1992+A2:2013

Nadmoiska vyska Maximalné 2000 m

Rozsah pracovnich teplot +5 °C az +55 °C

Rozsah skladovacich teplot -25°Caz+70°C

Relativni vihkost Maximalni relativni vihkost 80 % pfi teplotach do +31 °C linearné
klesa na 50 % relativni vihkost pfi +40 °C.
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Zaklady interface NCi-6

Uvod

CNC obrabéci stroje pouzivajici bezkontaktni (NC) jednotky Renishaw NC4, NC4+ nebo NC4+ Blue pro
ustaveni nastroje nebo detekci poskozeného nastroje vyzaduji jednotku interface. Zafizeni NCi6 prevadi
signaly z NC jednotky na vystupy beznapétového polovodi¢ového relé (SSR) do fidiciho systému CNC
stroje.

Jednotka interface NCi-6 by méla byt umisténa uvnitf rozvadéce fidiciho systému CNC stroje. Pokud je
to mozné, umistéte jednotku mimo dosah potencialnich zdrojli ruseni, jako jsou transformatory a fidici
systémy motor(.

UPOZORNENI: Instalaci a nastaveni prepinaéi na jednotce interface smi provadét pouze kvalifikované
osoby. Pfed sejmutim krytu odpojte jednotku NCi-6 od stejnosmérného napajeciho zdroje.

Napajeni

Interface NCi-6 muze byt napajen ze jmenovitého napajeni CNC stroje 12V ss az 24 V ss. Musi se jednat
o vhodny zdroj napajeni odolny proti poruse, ktery musi splfiovat pozadavky normy BS EN IEC 62368-1.

Napajeni interface NCi-6 je chranéno resetovatelnou pojistkou 0,5 A. Chcete-li pojistku resetovat, odpojte
napajeni a poté zjistéte a odstrante pfi¢inu poruchy.

Jmenovity proud pfi pfipojeni k NC jednotce je nasleduijici:

120 mA pfi 12V ss,
70 mA pfi 24V ss

POZNAMKA: Chcete-li odpojit napajeni, odpojte vodiée od svorek.

Vstupni / vystupni nadproudova ochrana
Kazdy z vystupl polovodi¢ového relé (SSR) je chranén resetovatelnou pojistkou 50 mA.
Kazdy z vystupl pomocného relé je chranén resetovatelnou pojistkou 200 mA.

NC jednotka je chranéna resetovatelnym proudovym ochrannym obvodem.
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Jednotka interface NCi-6 (horni strana)

Stitek na horni strané interface

Diagnostické diody Snimatelny kryt

konektor CN1
(10-kolikovy)

Konektor CN2
(15pinovy)

Jednotka interface NCi-6 (spodni strana)

Stitek na spodni strané interface
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Horni stitek interface NCi-6
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PULSE STATUS  AUX. RELAY TOOL SET TOOL BREAK  LATCH TOOL SET
WIDrI% 20 STHUS NC|—6 MODE 1 MODE MODE MODE 2
Spodni stitek interface NCi-6
RENISHAW/& Mode Settings
. Mode M-code 2
NC|_6 g@ Tool Set 1 Inactive Inactive
Part No A-6516-2000 I=: Tool Set 2 Active Active
Tool Break Active Inactive
Latch Inactive Active

Scan code for
more information.

M-code 3 Pulse Width Settings

Min RPM Pulse Width (ms Switch 2-4
Off Low
600 100 on Figh
On Low
4060 20 o High

See user guide for more information.
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Konektory CN1 a CN2

10pinovy konektor (CN1)
Konektor CN1 slouZi k pfipojeni bezkontaktni jednotky k interface NCi-6.
Svorky 1-2

Slouzi ke sledovani signélu z NC jednotky. Rozsah napéti: 0V ss az 9V ss.

15pinovy konektor (CN2)

Konektor CN2 slouzi k pfipojeni interface NCi-6 k CNC obrabécimu stroji.
Svorka 1
Slouzi k volbé §itky impulzu s ohledem na pfepina¢ SW2-4.

Svorky 3-6

Jedna se o pomocny vystup, ktery Ize pouzit k ovladani externich zafizeni, jako je LED dioda, bzu¢ak nebo
ofukovani vzduchem.

Tento vystup Ize také pouzit s pevné pfipojenou NC jednotkou k zapnuti/vypnuti jednotky vysilace
nezavisle na pfijimaci.

PFipadné mUze fungovat jako modul pro sdileni skipu a pfepinat mezi bezkontaktnim zafizenim pro
ustaveni nastroje a interface pro snimani vietenovou sondou.

Tento vystup je jiStén 200mA pojistkou.
Svorky 7-8

Jedna se o vystup SSR, ktery Ize nakonfigurovat jako spinaci kontakt (normalné otevieno) (N.O.) nebo
klidovy kontakt (normalné zavieno) (N.C.). Vystup je jiStén 50mA pojistkou.

Svorky 9-10

Jedna se o vystup SSR, ktery Ize nakonfigurovat jako spinaci kontakt (normalné otevieno) (N.O.) nebo
klidovy kontakt (normalné zavieno) (N.C.), a také jako pulzni, uroviiovy nebo oscilaéni vystup. Vystup je
jistén 50mA pojistkou.

Svorky 11-12
Slouzi k volbé provozniho rezimu.

Svorky 13-15

Slouzi k napajeni interface.
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LED diody interface

Stavy LED diod interface

Na predni strané interface NCi-6 se nachazi sedm LED diod. Poskytuji obsluze vizualni indikaci stavu
systému.

PULSE STATUS RELAY TOOL SET TOOL BREAK  LATCH TOOL SET
WIDTH 20 ATUS NC 6 MODE 1 MODE MODE MODE 2
. = - . -

[ - -

1234567 8 9101112131415
NANNNNNEENEN HENENNNNRENERNEER

Stavova LED dioda

Stavova LED dioda indikuje obsluze stav NC systému. Barvy a pfislusné stavy jsou popsany v tabulkach
na strané 2-6.

Kdyz je systém v rezimu nastaveni, méni se LED dioda s rostoucim napétim paprsku z ¢ervené na
oranzovou a zelenou.

Pokud po ukonéeni rezimu nastaveni sviti LED dioda zelen&, znamena to, ze nastaveni probéhlo Uspésné.
Pokud LED dioda nesviti zelen&, znamena to, ze nastaveni nebylo uspé&sSné a musi se opakovat.

LED dioda Sirky impulzu

| Zelena: | 20 ms | Nesuviti: | 100 ms

LED dioda stavu pomocného relé

| Zelena: | Pomocné relé je pod napétim | Nesviti: | Pomocné relé neni pod napétim |

LED diody rezimu: (Tool set 1, Tool break, Latch a Tool set 2)

| Zelena: | Je vybrany rezim | Nesviti: | Neni vybrany rezim |

DalSi informace jsou uvedeny v kapitole 3, ,Instalace systému®.

POZNAMKA: Pokud nesviti zadna LED dioda rezimu, znamena to, Ze interface NCi-6 je v rezimu
nastaveni.
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LED diody interface — stavova LED dioda

Barva LED

Rezim ustaveni nastroje 1 (Tool set 1)

Rezim ustaveni nastroje 2 (Tool set 2)

diody
Zelend/ Blika s frekvenci 1 Hz. Blika s frekvenci 1 Hz.
oranzova Provozni napéti systému je pfilis vysoke. Provozni napéti systému je pfilis vysoke.
Systém bude i nadale pracovat, ale Systém bude i nadale pracovat, ale
k zajisténi optimalniho vykonu zopakujte k zajisténi optimalniho vykonu zopakujte
postup nastaveni a vyrovnani. postup nastaveni a vyrovnani.
Sonda neni sepnuta. Sonda je sepnuta.
Zelena Paprsek volné prochazi. Paprsek volné prochazi.
Sonda neni sepnuta. Sonda je sepnuta.
Oranzova Paprsek je ¢aste¢né blokovan. * Paprsek je ¢aste¢né blokovan. *
Sonda neni sepnuta. Sonda je sepnuta.
Cervena Paprsek je blokovan. Paprsek je blokovan.
Sonda je sepnuta. Sonda neni sepnuta.
Nesviti Jednotka neni napajena.

* Pokud je laserovy paprsek jasny a LED dioda sviti oranzové, znamena to, ze systém bude nadale
fungovat, ale pro zajisténi optimalniho vykonu je nutna udrzba.

Podrobnosti o0 moznych pozadovanych ukonech naleznete v pfislusné instalacni a uZivatelské pfirucce
(pro NC4, objednaci ¢islo Renishaw H-4114-8501, nebo NC4+, objednaci Cislo Renishaw H-6270-8507,

nebo NC4+ Blue, objednaci Cislo Renishaw H-6435-8519).

Barva LED | Vysokorychlostni rezim

Rezim Latch

diody detekce poskozeni nastrojti

Zelend/ Nevztahuje se. Blika s frekvenci 1 Hz.
oranzova Vystup neni blokovan.
Provozni napéti systému je pfili§ vysokeé.
Systém bude i nadale pracovat, ale k zajisténi optimalniho
vykonu zopakujte postup nastaveni a vyrovnani.
Zelena Nevztahuje se. Paprsek volné prochazi.
Vystup neni blokovan.
Oranzova Vystup neni blokovan. Vystup neni blokovan.
Paprsek je blokovan. Paprsek je blokovan. *
Cervena Vystup je blokovan. Vystup je blokovan.
Nastroj je poSkozen.
Nesviti

* Pokud je laserovy paprsek jasny a LED dioda sviti oranzové, znamena to, ze systém bude nadale
fungovat, ale pro zajisténi optimalniho vykonu je nutna udrzba.

Podrobnosti o0 moznych pozadovanych ukonech naleznete v pfislusné instalacni a uZivatelské pfirucce
(pro NC4, objednaci ¢islo Renishaw H-4114-8501, nebo NC4+, objednaci Cislo Renishaw H-6270-8507,
nebo NC4+ Blue, objednaci Cislo Renishaw H-6435-8519).

2-6  Bezkontakini interface NCi-6 pro ustaveni nastroje: Zakladni informace o interface NCi-6
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Prepinace

” v O

Umisténi prepinacu

Odnimatelny kryt

(pouziva se pro pristup k pfepina¢lim SW2 a SW3. K témto
prepinacum je tfeba pristupovat pouze béhem instalace)

Pfepina¢ SW1
(pouziva se pfi instalaci a
bézném provozu)

Zapadka krytu — sejmuti krytu po stisknuti

Pfepina¢ SW2

Pfepina¢ SW3

www.renishaw.cz/nci-6
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DULEZITE: Nastaveni prepinace

PFi nastavovani pfepinace do polohy Zapnuto nebo Vypnuto silné zatlacte, abyste se ujistili, Zze je zcela v
pozadované poloze.

Sada prepinaci SW1

Prepinac Zapnuto | Vypnuto

1 | Nevyuzito Zapnuto Vypnuto | Nevyuzito.

2 | Nastaveni Zapnuto Vypnuto | Pouziva se pfi nastaveni NC jednotky. Nastavte tento
NC pfepinac do polohy Zapnuto, aby bylo mozné maximalizovat

vyrovnavaci napéti. Po maximalizaci napéti nastavte prepinac
do polohy Vypnuto, aby obvody automatického zesileni mohly
nastavit provozni napéti.

3 | Korekce Zapnuto Vypnuto | Je-li rezim korekce kapek nastaven na hodnotu Zapnuto,
kapek bude vliv jednotlivych kapek chladici kapaliny na méfeni

odfiltrovan.
POZNAMKA: Pro bezpeé&ny provoz nastavte otacky vietena
a prejeti vietena podle nize uvedeného popisu.

4 | Otacky 500 1000 Pouziva se s korekci kapek. Pro bezpec¢ny provoz musi byt
vietena otacky vietena pevné nastaveny na cely nasobek, napf.
(ot./min) 1000, 2000 nebo 3000; nebo 500, 1000 nebo 1500, a prejeti

vietena musi byt vypnuto.

Sada prepinact SW2

UPOZORNENI:

Pokud je vystupni pfepina¢ SSR nastaven do polohy Vypnuto, tj. spinaci kontakt (normalné otevieno)
(N.O.), zlistane pfislusny vystup v nesepnutém stavu, pokud dojde k pferuseni napajeni a/nebo Spatnému
pfipojeni k SSR.

Pouziva-li se SSR2 jako oscilaéni nebo pulzni vystup pro spoustéci signal do fidiciho systému, musi se pro
spolehlivou kontrolu stavu sondy pouzit Groviiovy vystup SSR1.

preon: e vl

SSR1 Nastavi vystup SSR na klidovy kontakt (normalné zavieno)
(N.C.) nebo spinaci kontakt (normalné otevieno) (N.O.).
2 |SSR2 N.C. N.O. Stejné jako vyse.
3 | SSR2 Vyrovnany | Impulzni | Nastavi vystup SSR2 na vyrovnany nebo impulzni.
Typ1 Viz strané 2-9.
4 | Sitka 20 ms 100 ms | Nastavi Sifku impulzu na 20 ms nebo 100 ms (dalSi informace
impulzu jsou uvedeny v kapitole 3, ,Instalace systému®).

M-kéd 3 Ize pouzit k invertovani nastaveni prepinace.

POZNAMKA: Aby cyklus fungoval, musi byt zvolena hodnota
Sitky impulzu stejna jako hodnota nakonfigurovana v softwaru
pro ustaveni nastroje.
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Sada prepinact SW3

Prepinac | Zapnuto |Vypnuto |
1 |[M k_od’1 Nizky Vysoky U’rculje,_ zdg vstup reaguje na aktivni — vysoky nebo aktivni —
Aktivni nizky signal.
2 |M k.od,2 Nizky Vysoky U,rcu,je,. zdg vstup reaguje na aktivni — vysoky nebo aktivni —
Aktivni nizky signal.
s Nevyuzito - - Nevyuzito.
4 | SSR2 _» | Nastavi vystup SSR2 na oscilacni nebo podle SW2-3.
Typ 2 Osc. | Jako SW2-3 |\ wsst ,Vybér vystupu SSR2".
POZNAMKY:

Pokud neni M-kéd pfipojen ke svorce 11, musi byt pfepina¢ SW3-1 nastaven do polohy Vypnuto
(M-kod je aktivni v rezimu vysokého signalu).

Pokud neni M-kdd pfipojen ke svorce 12, musi byt pfepina¢ SW3-2 nastaven do polohy Vypnuto
(M-kod je aktivni v rezimu vysokého signalu).

Vybér vystupu SSR2
SSR2 typ 1 a SSR2 typ 2

UPOZORNENI: Pouziva-li se SSR2 jako oscilaéni nebo pulzni vystup pro spoustéci signal do fidiciho
systému, musi se pro spolehlivou kontrolu stavu sondy pouzit urovriovy vystup SSR1.

Vystup SSR2 Ize nakonfigurovat pro tfi rlizné typy, impulzni, vyrovnany nebo oscila¢ni.
Volba typu SSR2 se odviji od polohy dvou pfepinaét, SW2-3 a SW3-4.

Tabulka pro tuto logiku je nasleduijici:

sSwW2-3 ‘ SW3-4 ‘ —
SSR2 typ 1 SSR2 typ 2

Vypnuto Vypnuto Impulzni
Zapnuto Vypnuto Vyrovnany
Vypnuto Zapnuto Oscilaéni
Zapnuto Zapnuto Oscilaéni

POZNAMKA: U nékterych fidicich systém stroje existuje prodleva mezi zadatkem pohybu méfeni a
reakci fidiciho systému stroje na zménu stavu sepnuti. V tomto pfipadé pouzijte oscilacni vystup, abyste
zajistili, ze sepnuti bude detekovano v okamziku, kdy Fidici systém stroje zane reagovat.
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Instalace systému

Provozni rezimy

Rezim ustaveni nastroje 1 (Tool set 1)

Tento provozni rezim umoziuje funkce, jako je vyrovnani systému, kalibrace nastroje, nastaveni délky a
priiméru nastroje a sledovani tepelné kompenzace. Méfeni probiha pfi vniknuti nastroje do laserového
paprsku. M-kédy nejsou vyzadovany. Obvykle se aktivuje korekce kapek.

Rezim ustaveni nastroje 2 (Tool set 2)

Tento provozni rezim umoznuje méfeni délky a primeéru fezného nastroje, méfeni hazeni a dovoluje
kontrolu bfitu nastroje. Vyuziva technologii ,Dual Measurement®. Méfeni nastroje, které probiha poté, kdyz
nastroj opusti laserovy paprsek, poskytuje kratsi doby cyklu a je robustnéjsi za vihkych podminek.

K aktivaci tohoto rezimu jsou nutné M-kddy. Korekce kapek se nepouziva.

Vysokorychlostni detekce poskozeni nastroje (Tool break)

Tento provozni rezim umoznuje rychlou detekci poSkozenych nastrojl, které jsou uprostfed pevné —
napfiklad vrtak( a zavitnikd.

Rezim Latch
Tento provozni rezim umozZnuje funkce, jako je kontrola nastroji kvali chybéjicim viozkam a kontrola profilu.

Dalsi informace o softwaru pro tyto cykly naleznete v ¢asti Software sondy pro obrabéci stroje, objednaci
Cislo Renishaw H-2000-2312 nebo v pfislusné pfirucce k softwaru Renishaw NCTS pro vas obrabéci stroj.

Vybér rezimu

Tyto rezimy Ize aktivovat pomoci M-kéd(, které dodavaji konstantni napéti mezi 11V ssa 30V ss
pfipojené na CN2-11 a/nebo CN2-12 (viz tabulka nize). Tyto Urovné vybéru Ize pomoci prepinacti SW3-1
a SW3-2 invertovat tak, ze pro aktivaci rezimu se pouzije napéti 0 V ss a pro deaktivaci napéti 11 V ss
az 30V ss. Pokud je napéti M-kodu pfi deaktivaci plovouci, je tfeba pouzit rezistor, ktery napéti zvysi na
napajeci napéti (viz obrazek nize).

10
Tool set 1 | Neaktivni | Neaktivni _T— 11 | M-kdd 1 (poskozeni nastroje)
Tool set2 | Aktivni Aktivni 12 | M-kdd 2 (rezim Latch)
Tool break | Aktivni Neaktivni 3kO 3kQ 13 | stinéni
Latch Neaktivni | Aktivni 05W 0.5W 14 | NapajenioV ss
15| 11Vssaz30Vss

www.renishaw.cz/nci-6 ~ 3-1


http://www.renishaw.cz/nci-6

Nastaveni Sirky impulzu

Nastaveni Sifky impulzu ma nasleduijici funkce:

e Nastavi Sitku pulzniho vystupu SSR2 na 20 ms nebo 100 ms. Nastavi také minimalni Siftku impulzu
SSR1 na 20 ms nebo 100 ms.

e Pokud je Sifka impulzu nastavena na 20 ms, zkrati se doba cyklu pro funkce rezimu Latch a otacky
vietena jsou pétkrat vySSi. V urcitych cyklech dbejte na to, aby nebyly pfekroCeny maximalni otacky

nastroju za minutu.

e Nastavi u nastrojll minimalni ota¢ky za minutu v rezimu Tool set 1, bez aktivni korekce kapek, a v
rezimu Tool set 2.

e Prepina¢ SW2-4 nastavuje Sifku impulzu na 20 ms nebo 100 ms. M-kdd 3 Ize pouzit k invertovani
nastaveni pfepinace podle nize uvedené tabulky.

600 100 Vypnuto Nizky
Zapnuto Vysoky

3000 20 Zapnuto Nizky
Vypnuto Vysoky

Rezim ustaveni nastroje 1 (Tool set 1) (bez korekce kapek)

Ustaveni nastroje bez korekce kapek

Stav
laseru

Vyrovnany

Impulzni

Oscilacéni

Paprsek volny

%

Otevieno

ZaVIEN0 m—

Otevieno

Zavieno

Blokuje

'

| @

Paprsek blokovany

> Sitka impulzu

Paprsek volny  Paprsek Paprsek volny

blokovany
Uvoliuje Blokuje ¥/Uvolfiuje
| .

| .
' 1< Sitka impulzu

<«

»
>

1Sitka impulzu
—P

|
|
o
IS|’|“'ka impulzu

1Sitka impulzu
'

Otevieno

ZaVIEN0 m—

—oms

20 ms
D

Il

T

a

Sitka impulzu = 20 ms nebo 100 ms, nastaveno pomoci SW2-4
Schémata jsou zobrazena pro klidovy kontakt (normalné zavfeno), pro spinaci kontakt

(normalné otevfeno) jsou inverzni.
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i nastroje 1 (Tool set 1) (s korekci kapek)

Ustaveni nastroje s korekci kapek

Stav
laseru

Vyrovnany’ Otevieno

|mpu|zn|’ Otevieno

Oscilacni |Otevieno

Paprsek volny Paprsek blokovany Paprsek volny  Paprsek blokovany Paprsek volny
kapkami

Blokuje Uvolriuje Blokuje Uvolfiuje
2y Y Vo

! Filtr kapek !Filtr kapek 1< Filtr kapek
- —> <
| | | |
I I i i
ZAVIENO e e ! 3 | |
| Sitka impulzu | Sitka impulzu |
i > i +—» ' i

|
I I i i
I I i i
Zavieno - . .
. 20 ms : ! !
| —> t— | |
I I i i
I I i i
ZaVTEN0 mu—— I I r
. — 4 I i j
20 ms

a

Filtr kapek = 60 ms (1000 ot./min) nebo 120 ms (500 ot./min), nastavuje se pomoci SW1-4.
Sitka impulzu = 20 ms nebo 100 ms, nastaveno pomoci SW2-4

Schémata jsou zobrazena pro klidovy kontakt (normalné zavfeno), pro spinaci kontakt
(norméliné otevfeno) jsou inverzni.

Rezim ustaven

i nastroje 2 (Tool set 2)

Ustaveni nastroje (korekce kapek neni pouzitelna)

Stav
laseru

Impulzni

Vyrovnany’ Otevieno

Oscilacéni [Otevieno

Paprsek blokovany Paprsek volny Blokuje Uvolnuje  Blokuje

1 I
v oy

+ > Sitka impulzu +
Sitka impulzu = = I< Sitka impulzu
— —p

| l |
Zavieno _;_

] 1Sitka impulzu Sitka impuizu |

Otevieno ! > > | !
| I I

! i i

Zavieno ! ' .
1 20 ms | 1 |

| — | |

i i i

I i I

ZaAVIEN0 m—— : -
' 20 ms ' ' '

o

Sitka impulzu = 20 ms nebo 100 ms, nastaveno pomoci SW2-4
Schémata jsou zobrazena pro klidovy kontakt (normalné zavfeno), pro spinaci kontakt
(normalné otevieno) jsou inverzni.
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Rozméry a montazni usporadani

M4 (x2)

134

RENISHAWLE
12345678910
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s
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o
k-
18
1
B
1
B

Alternativni montaz

Standardni montaz na listu DIN

Rozméry v mm
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Elektrické zapojeni

Pripojeni k NC jednotce

Digitalni voltmetr
(pouzivase | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __________ 1
pouze pfi
nastavovaniNC [~~~ "~~~ =~~~ 77~ === 77777771 2
jednotky) 3
Bila
4
NC jednotka Fialova 5
| | Modra 5
Rx Cerna
| | v :
Cervena 8
| ‘ | Stingnit | — | S
| v
| \ | Seda 0
‘ | Cerna
| T Cervena *
| | Stinéni t
L ] Xéedé

* Pokud ma byt laserovy paprsek zapinan a
vypinan nezavisle na pfijimaci, nepfipojujte

apply innovation™

Konektor CN1 NCi-6

Nastaveni DVM
Nastaveni DVM

Pomocné napéti 11V ssaz 30V ss

Analogovy vystup 1
Nastaveni
Analogovy vystup 2
0Vss

13Vssaz 14V ss
Stinéni

Stav sondy

T Nepfipojujte stinéna pfipojeni, pokud je
kryt NC jednotky pfipojen k referenénimu

tento Cerveny vodi¢ na pin 8. Vysila¢ pfipojte uzemnéni stroje (. R < 1 Q).

podle obrazku na strané 3-7.
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Pripojeni k CNC stroji

Konektor CN2 NCi-6

— 1 M-kdd 3 (pfepina prepinaé SW2-4)
2 | Nepouziva se (pomocné napéti 0 V)
3 | Normalné otevieno
4 | Spolec¢ny Pomocné
P ) yv 5 relé
Ridici 5 | Normalné zavfeno
] A A 6 | Pod napétim (11 V ss az 30V ss)
systém CNC ;) [l
|1 | 7 | SSR1 beznapétové
stroje | L e
F | i | 8 | SSR1 beznapétové
/ I : I : 9 | SSR2 beznapétové
\T T ll 71 10 | SSR2 beznapétové Aktivujte
1 ,I 1 ; 11 | M-kéd 1 (poSkozeni nastroje) | oboji pro
Y {12 | M-kod 2 (rezim Latch) rezim Tool
y ] Stinéni set 2
Napajeni | 3 | Stinéni
stroje 1 14 | Napéjeni OV ss
— | 15 | Napajeni11V ssaz 30V ss
|1
|1
Napajeni +ve —| — 1 | |
0Vss —|— — 1 |
=\ — :

UPOZORNENI: Pouziva-li se SSR2 jako oscilaéni nebo pulzni vystup pro spoustéci signal do fidiciho
systému, musi se pro spolehlivou kontrolu stavu sondy pouzit urovriovy vystup SSR1.
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Ovladani laseru NC jednotky
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Toto usporadani umoznuje zapinat a vypinat vysila¢ systému NC jednotek nezavisle na pfijimaci.

Bfla 4 | Analogovy vystup 1
NC jednotka Fialova 5 |Nastaveni
| | Rx I\v/Iodra 6 |Analogovy vystup 2
I .
| | Cv)erna - 7 [0Vss
| | Cervend 8 [13Vssaz14Vss
| | ztm?m 9 [Stinéni
I ; eda 1
: | Gerna 10 |Stav sondy >
Stinéni
X : 3
| ! Cervena
] Sedd .
- — — Seda
5
Stimul, napf. vyberte M-kéd * 6
Napajeni 14
*Vysoké (11 V ss az 30 V ss) zapne laser. 15

Nizké (0 V ss) nebo plovouci laser vypne.

Konektor CN2 NCi-6

Normalné otevieno

Spoleény

Pod napétim
(11Vssaz30V ss)

Napajeni 0 V ss

Napajeni 11V ss
az30Vss
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Sdileni skipu s pomocnou sondou

Vystup
pomocné sondy

Konektor CN2 NCi-6

Ridici
systém CNC
stroje

Napajeci napéti skipu

9

10

Napajeni
stroje

11

12

13

14

15

Normalné otevieno ]
Pomocné

Spole¢ny relé

Normalné zavieno

Pod napétim (11 V ssaz 30V ss)
SSR1 beznapétové

SSR1 beznapétové

Stinéni
Napajeni 0V ss
Napajeni 11V ssaz30V ss

*Vysoké (11 V ss az 30 V ss) zvoli pomocnou sondu (AUX) (a mize také odeslat startovaci kod).
Nizké (0 V ss) nebo plovouci vybere NC sondu.
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Pfivod vzduchu

rd

Ovladani privodu vzduchu do NC jednotky

NC jednotka

_l Napajeci napéti
Tx elektromagnetu +V ss

apply innovation™

Konektor CN2 NCi-6

| =200 mA

V. =30V ss

Stimul, napf. vyberte M-kod *
Elektromagnet

Pfivod vzduchu Napajeni

1
2
3 Normalné otevieno
2 Sooleény Pomocné

polecny relé

5 Normalné zavieno
6 | Pod napétim (11V ssaz 30V ss)
13 | Stinéni

stroje

14 | Napajeni 0V ss

15 | Napéjeni 11V ssaz 30V ss

*Vysoké (11 V ss az 30V ss) zapne vzduch.
Nizké (0 V ss) nebo plovouci vzduch vypne.
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Udrzba
Udrzba interface NCi-6

Neni nutna zadna bézna udrzba.

Z vnéjsich povrchli odstrante prach suchym hadfikem.
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Seznam soucasti

Typ Objednaci Popis
Cislo
Interface NCi-6 A-6516-2000 | Interface NCi-6 s plastém v provedeni pro montaz na

listu DIN a dvé svorkovnice.
Svorkovnice k NCi-6 (10pinova) | P-CN25-1053 | 10pinova svorkovnice pro interface NCi-6.
Svorkovnice k NCi-6 (15pinova) | P-CN25-0009 | 15pinova svorkovnice pro interface NCi-6.
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