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Inteligentni platforma pro vyrobni data

Odhalte silu vyroby zalozené na datech

Renishaw Central je inteligentni platforma pro vyrobni data, ktera shromazduje
a prezentuje pfesna a dédle vyuzitelna procesni a metrologicka data.

Renishaw
Central

www.renishaw.com/central




Nase zkusenosti
s inteligentni
vyrobou

Diky chytrému napadu spoluzakladatel spole¢nosti
Renishaw pfed vice nez 50 lety vynalezl spinaci
dotekovou sondu. Tato inovace tehdy vyfesila specificky
vyrobni problém a nasledné zpUlsobila revoluci v oblasti
3D soufadnicového méfeni po celém svété.

Nase digitalni transformace zacala na poc¢atku 90. let

20. stoleti, kdy se zvySila poptavka po nasich sondach.
Nas inovativni pfistup k feSeni problém( ve vyrobé ved|

k vyvoji vlastniho automatizovaného centra pro frézovani,
soustruzeni a méfeni (Renishaw RAMTIC).

Centrum RAMTIC nam umoznilo vyuzit fizeni
procesu ke zvySeni produktivity vyroby s do té doby
nevidanou urovni pfesnosti obrabéni a automatizace.
Automatizované feseni RAMTIC bylo navrzeno pro
splnéni konkrétniho pozadavku vyroby a stejné jako
dfive spinaci dotekova sonda zpUsobilo revoluci

v nasich vyrobnich operacich.

Chytré napady jsou i dnes zakladem naSeho pfistupu

k inteligentni vyrobé. Jsme nejen stabilnim a zavedenym
vyrobcem, ale také jiz Ctyfi desetileti uplatiiujeme
zasady inteligentni vyroby. Jsme proto tim nejvhodné&jsim
partnerem, chcete-li ziskat odborné vedeni a podporu na
cesté k chytfejsi tovarné.

RENISHAW

apply innovation™

Vyuzitelnost dat
VvV praxi

Digitalni transformace prdmyslu akceleruje diky rychlému
pokroku v technologiich, jako je uméla inteligence

a primyslovy internet véci (lloT). Ackoli vyvoj v oblasti

IT a moznosti plug-and-play slibuji snazsi integraci, pfijeti
zcela nenaplnilo oéekavani. Tovarny dnes shromazduiji

a zpracovavaji vice dat nez kdykoli predtim, ale pouze ti
vyrobci, ktefi maji pfistup ke spravnym datlim ve spravny
¢as, mohou skute¢né vyuzit technologie konektivity

a jejich potencial.

Integrace fyzickych vyrobnich procesu, dat

a komunikaénich technologii umoznuje vyrobctim vyvijet
automatizovana fedeni a procesy pro dlouhodobé zvyseni
produktivity, zpUsobilosti a efektivity.

Vyuziti dat ke zvySeni informovanosti o vyrobnich
procesech zlepSuje rovnéz rozhodovani o procesnich
vyleps$enich.

2 Inteligentni platforma pro vyrobni data
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Odhalte silu svych
vyrobnich dat
s Renishaw Central

Vyuzivejte vyhody technologii

chytré tovarny

Renishaw Central je vykonna platforma pro konektivitu
vyrobnich zafizeni a centralni sbér dat. Vznikla z nasi
vlastni potfeby digitalizovat vyrobni operace v nasich
vlastnich vyrobnich zavodech.

Konektivita, konzistence a kontrola jsou motorem
divéry. Renishaw Central umoznuje uzivatelim vyuzivat
digitalni dvojce a koncepty tovaren budoucnosti.

Identifikace, predikce
a korekce

Ziskavani dat z kompletniho procesu nabizi podklady
pro analyzu a zlepSovani vyrobnich procest. Umoznuje
vyrobclim predvidat, identifikovat a korigovat chyby

v procesu dfive, nez k nim dojde.

Renishaw Central shromaZzduje a poskytuje prehled

o datech obrabécich procesl napfi¢ vyrobni halou

a umoznuje tak ziskat pfehled pfimo v misté vyroby.

To Ize vyuzit k analyze a kontrole funkénosti zafizeni
ve vyrobé, ke kontrole vytizeni strojl, k fizeni kvality

a validaci dilcu.

Pfehledné ovladaci panely umozfiuji uzivatelim
vizualizovat redlna data strojli, podporuji aplikace pro
fizeni procesll vedouci k neustalému zlepSovani.

Renishaw Central je kompatibilni se standardizovanymi
protokoly pro sbér dat v moderni prdmyslové vyrobé.
Pfistup k datlm pfinasi novou uroven provozni
efektivity. Aktualni informace o stroji a zakazce, véetné
metrologickych Udajl, stavu stroje a alarm, jsou
zékaznikim k dispozici nékolika zpUsoby, véetné:

Standardizovanych vystuptd (napfiklad MTConnect®).

Vizualizace pomoci intuitivnich ovladacich panell
a export pomoci rozhrani Renishaw Central API do
aplikaci tfetich stran.
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Vytvorte ,,tovarnu
budoucnosti“ jiz dnes

Renishaw Central poskytuje jasny pfehled o procesech
a metrologickych datech vyrobniho zévodu. Toho Ize
dosahnout ziskavanim dat o procesu, stroji a dilci z celé
vyrobni haly, véetné systému aditivni vyroby (AM),
méfeni na obrabécich strojich, dilenskych méfidel (napf.
Equator) a soufadnicovych méficich strojii (CMM).

Podporujeme nasSe globalni zakazniky v jejich ambicich
v oblasti inteligentni vyroby tim, ze jim pomahame
vytvaret jejich ,tovarny budoucnosti jiz dnes.

Vyroba zaloZzena na datech

V propojené vyrobni hale spolu stroje a systémy
komunikuji prostfednictvim sdileni dat a trend(.
Monitorovani v redlném ¢ase umoznuje vyrobclim
¢init spravna rozhodnuti a mit uplnou kontrolu nad
svou vyrobou.

Renishaw Central umoziuje:
Pfipojeni k jednomu nebo k vice strojim.

Shromazdovani dat vyroby pro ziskani pfehledu,
provadéni analyzy a aktualizace vyrobnich procesu.

Shromazdovani metrologickych dat z pfipojenych
zafizeni na centralnim misté a zvySeni kvality napfic¢
vyrobnim procesem.

Lepsi rozhodovani o procesnich vylepSenich.

ZvySeni provozni efektivity a snizeni lidskych zasahu.

www.renishaw.com/central 5



Automatizace procest

Renishaw Central umoznuje ziskavat data

z primyslovych metrologickych zafizeni a zafizeni
pro aditivni vyrobu Renishaw (a jinych dodavatel()

a zvySovat tak informovanost o vyrobnich procesech
pro lepsi rozhodovani.

Renishaw Central shromazduje metrologicka a stavova
data z mnoha pfipojenych zafizeni, véetné systému
aditivni vyroby, soufadnicovych méficich stroju,
kontrolnich systémud Equator™ a sond z obrabécich
strojl.

Inteligentnimi daty se rozumi takova data, ktera byla
prfeménéna z pouhych ¢&isel na vyuzitelné poznatky.
Vyuzivani inteligentnich dat ve vyrobé zlepSuje
rozhodovani, coz vede ke zvySeni efektivity, lepSimu
fizeni procesU a prediktivni udrzbé.

Rizeni procest ve vyrobni hale.

e Sledovatelnost méreni
| Zobrazeni a analyza
centralné ulozenych
metrologickych dat.

Méfici systémy a sondy spoleénosti Renishaw jiz nyni
poskytuji data o strojich a dilcich, ktera jsou potfebna
k rozhodovani o procesnich vylepSenich.

Renishaw Central vam a vasemu stavajicimu systému
umoznuje standardizovany snadny pfistup k témto
datiim prostfednictvim otevieného rozhrani API.

Muzete tak vyuzivat vyhody prumyslové digitalizace.
Vyuzivejte vlastni obchodni nastroje ke zvySeni efektivity,
optimalizaci procest a zavadéni chytrych vyrobnich
feseni.

6 Inteligentni platforma pro vyrobni data
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Udaje o produktivité

Hodnoceni stroji podle
produktivity a vytizeni.

Vzdalené sledovani stavu

Identifikace nedostatecné
vytizenych stroj(.

wi
/]

e —

Data napfi¢ vyrobnim
procesem

Identifikace uzkych
mist ve vyrobé

a kvalité.

-~ provedenych v procesu.

Sledovatelnost procesti
Kontrola zmén

Udaje o stavu stroj

Stavy jako jsou
nouzova zastaveni

a resetovani, jsou
zvyraznény a hlaseny
kvuli dal$imu Setreni.

apply innovation™

Udaje o prostiedi
Umoznuji sledovat zmény
prostredi a jejich vliv na
vyrobu a kontrolu kvality.

www.renishaw.com/central
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Pripojeny hardware poskytuje metrologické, stavové a alarmové
udaje pro lepsi konzistentnost a aktivni fizeni vyrobnich operaci.

CNC pétiosa frézka

CNC soustruh
Kontrolni systém

Equator™ l v

S

Vyrobni stroje

Robot
CNC tfiosa frézka - ?

N\
£

Automatizovana burika

CNC soustruh

Sitovy
server

Sitovy klient

Souf. méfici stroj

Rada strojii RenAM Souf. méfici stroj

Méfici stroje a
aditivni vyroba

8 Inteligentni platforma pro vyrobni data
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Uzivatelé, ktefi pripojuji své stavajici produkty Renishaw
k systému Renishaw Central, maji k dispozici nasledujici
udaje o vyrobnim procesu:

Podporovana
platforma

Kategorie

Vytizeni
Metrologicka

Casova data

Stav stroje
Alarmy stroje
Procesni

Produkty Renishaw

MODUS™ UCC

Souf. méfici stroj Suite

CNC obrabéci

. Renishaw Reporter
stroj

Kontrolni systém | Softwarovy bali¢ek
Equator Equator (ESS)

Aditivni vyroba MSS

Renishaw Central API

DalSi podporovana data

Budouci

MTConnect® .
vydani

Integrace API je k dispozici pro pfedni znacky soufadnicovych

Souf. méfici stroj | Rlzni vyrobci oy o
) y meéficich stroju a jejich software

Dostupnost dat se muze liSit v zavislosti na moznostech software tretich stran.
Informace o kompatibilité se zafizenimi tfetich stran ziskate od mistniho zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

www.renishaw.com/central



Renishaw Central je flexibilni a rozSifitelna datova platforma, ktera vyuziva vicedrovitovou modularni strukturu licenci,

diky niz maze rast spolu s vasimi poZadavky, aniz by bylo nutné ménit produkty nebo ztracet data pfi jejim rozsifovani.

Samostatna licence:

Pripojeni k jednomu stroji

Samostatna instalace na jednom méficim stroji. Poskytuje pfipojeni podle otevienych standardd a analyzu dat
z jednoho zafizeni.

* Automatizovany a efektivni sbér dat.

* Resgeni pro snadnou implementaci a Udrzbu.

* Vystupy zaloZzené na standardech umozriuji pfipojeni k platformam tfetich stran.

Serverova licence:

r y Ve - r = O r L d r A D 4 -
Sledovani dat z pripojenych stroju na centralnim ulozisti
Serverova licence podporuje piné propojené vyrobni haly a poskytuje pfehled a analytické funkce pro vSechna
pfipojena zafizeni.

* |dedlni pro vyrobce, ktefi chtéji mit pfehled o datech z celého svého provozu.

¢ Neustalé zlepSovani prostfednictvim analyzy dat ze vSech vyrobnich procesli napfi¢ rliznymi operacemi, burikami
a ¢asovymi obdobimi.

* Predikce, identifikace a korekce chyb procesu dfive, nez k nim dojde, a to prostfednictvim charakterizace
pfijatelnych trend( a produktivity procesu.

Inteligentni fizeni procesu - IPC:
Pouziti shromazdénych dat k aktualizaci fidiciho
systému CNC

Modul IPC pro Renishaw Central je k dispozici jako doplnék pro samostatné nebo serverové licence. Poskytuje
moznost aktualizovat jeden nebo vice obrabécich strojli pomoci shromazdénych dat a dokaze Fidit vyrobni proces.
¢ Automatizace procest umoznuje bezobsluznou produktivni vyrobu.

¢ Inteligentni a automatizované rozhodovani.

* Zvyste vytizeni stroj a snizte mnozstvi odpadu.

Vlastnosti a vyhody

Korekce obrabéciho stroje z kontrolniho systému Equator nebo souf.
méficiho stroje

Samostatna

apply innovation™

Samostatna
licence s IPC
Serverova
licence!

Serverova
licence' s IPC

Rizeni procesu v malych vyrobnich burikach

Lokalni instalace na méficim stroji nebo vedle néj, idealni pro sledovani
jednotlivych vyrobnich bunék

VyZaduje podnikovou sit

Poskytuje fizeni procesl ve vyrobé

Aktualizace jednoho nebo vice obrabécich stroju z kontrolniho systému
Equator nebo souf. méficiho stroje

Monitorovani vice zafizeni ve vyrobni hale prostfednictvim vyhrazeného
mistniho serveru?

Aktualizace proménnych stroje i korekci néastroj

Intuitivni ovladaci panely

RozSifitelna architektura systému

Vestavéné rozhrani APl s moznosti vystupu dat do software nebo standard

tfetich stran (MTConnect*a REST API)

Zabezpeceny pfenos a ukladani dat s fizenim opravnéni uzivateld, mist
a skupin

PFijem dat ze zafizeni Renishaw a zafizeni tfetich stran®

10 Inteligentni platforma pro vyrobni data

upgradu (mGze byt vyzadovano dalsi IT vybaveni).

4. Podpora pro MTConnect 1.4.
Dalsi informace o kompatibilité zafizeni vam poskytne mistni zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Server Renishaw Central umozriuje pfipojeni az 10, 25 nebo 150 strojl v zavislosti na zakoupené licenci.
Pro zékazniky, ktefi chtéji prejit na vyssi uroven licence, jsou k dispozici licence pro upgrade na serverove licence.
Pro zédkazniky se samostatnou licenci, ktefi chtéji pfejit na serverovou multilicenci, jsou k dispozici moznosti

www.renishaw.com/central
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Ovladaci panely Renishaw Central

Spravné informace na spravném misté a ve spravny ¢as Aktualni stav

Ovladaci panely umoziuji zobrazovat, tfidit, filtrovat a vykreslovat redlna data. Analyza dat mize tézit z integrace Pfehled na nejvyssi urovni zahrnujici stav, vystrahy a vysledky nedavno spusténych uloh.
do $pickovych nastrojl, které podporuji rozhrani API, jako je napfiklad Microsoft® Power Bl.

NiZe jsou uvedeny bézné filtry ovladaciho panelu.

Upozornéni

Upozornéni upozornuji uzivatele na vSechny
dullezité vystrahy stroje, které jsou pravé aktivni.
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Filtry e— Filtry pro sefazeni = Casové filtry
Zalozky Umisténi, Zafizeni * Nazev ulohy zobrazuje programy Pro zobrazeni konkrétniho | e Tl FESerpes-
a Stav pfedstavuiji filtr, ktery v abecednim poradi. obdobi jsou spolu s R N R R N N W AR N B AN N B N T A R
uzivateli umoznuje vybrat + Uspésna spusténi zobrazuje kalendafem k dispozici tla¢itka
urcité typy stroji nebo jejich programy podle poc¢tu tspésnych pro zobrazeni posledni hodiny,
umisténi. cykld. dne, tfi dnd a sedmi dnd.

¢ Pocet | procento prevede pocet

chyb/Uspésnych cykll na procenta. |
¢ NeuUspésna spusténi zobrazuje

programy podle poétu netispésnych Stav pfipojeného zafizeni a stroje = Panel ulohy/pribéhu Historie vysledki
nedavnych uloh

cykla. Zobrazuje aktualni stav stroje ve Zobrazi aktualni spustény program.
« Ulohy celkem zobrazuje programy formé semaforu. Text poskytuje dalsi Panel priibéhu poskytuje souhrnny Prohlédnéte si vysledky pro
podle poc¢tu dokonéenych cykld. podrobnosti, naptiklad stavy spusténo, prehled o postupu stroje v rdmci jeho deset naposledy spusténych
« Celkovy cyklovy &as zobrazuje vyTucené neéinno§t, ¢ekani na zasah alftuélni ,ljl?hy. Ca§ do ciok?néem’ j? dloh. K!iknutim na |konu
programy na zékladé celkového uzivatele nebo offline. pfedpovidan na zakladé pfedchozich ;obraZIte poqrobne13|
spusténi stejné ulohy. informace o uloze.

cyklového casu stroje. U kazdého stroje se zobrazi jeho
jedine¢né identifikacni Cislo a ikona
znazorfujici typ pfipojeného stroje.

V&echna zobrazeni informaci a metrik zavisi na dostupnosti téchto typli dat z pfislugnych zafizeni pipojenych Stroje Ize v pfipadé potfeby seskupit.

k systému Renishaw Central.

Dostupné udaje se proto liSi podle znacky, modelu, stafi a protokolu pfipojeného zafizeni.

12 Inteligentni platforma pro vyrobni data www.renishaw.com/central 13
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PInéni ulohy Vykonnost stroje

Rychle analyzujte vysledky v&ech uloh a pouzijte filtry, jako je UspéSna/neuspésna spusténi, pocet/procento, Prehled dokonéenych uloh se zvyraznénim vykonnostnich ukazatell stroje, jako je vytizeni a pfipadné
celkovy pocet uloh a cyklovy ¢as, abyste se zaméfili na oblasti, které vas zajimaji nebo znepokojuji. chyby, které se v daném obdobi vyskytly.

Filtrovani a tfidéni nasledujicich udaju: RozsSifené zobrazeni stroje — Stav stroje a chyby

* Nazev ulohy * Nelspésna spusteni Dva nejduleZit&jsi stavy stroje jako relativni procentudlni

o Uspésna spusténi * Celkovy pocet tloh hodnoty. Dvé nejdulezitéjsi chyby podle poétu. PFi¢ina

« Poget | procento « Celkovy cyklovy cas chyby je uvedena a zobrazena jako proporciondlni

sloupcovy graf.

MEMNISHAW: Ccptirst plaisn M ot Petomnanoe Daches Anshas Peodime Lidste RENISHAW ’ Mk Ansyss | Prodtes Lgoetes

[P i ey . SR 7 S T -

Rozbalovaci analyza = Dokonéeni ulohy = Rozsifené zobrazeni stroje — Shrnuti
Program Ize vybrat a rozbalit, aby se zobrazily stroje, na kterych se dana uloha spustila. Kazdy stroj Ize rozbalit Sloupec zobrazujici pomér dokonéenych, pferuSenych nebo dlohy
a zobrazit v8echna spusténi dokonena na daném stroji. Zobrazuje se: nedokoncenych uloh. Kazdy stroj Ize rozbalit a ziskat tak
« N&zev broaramu podrobné;jsi informace. Vlevo je

prog ) Vyuziti a statistiky nejvyssi urovné zobrazeno pét nejdllezitéjsich uloh
* V&echny stroje v siti, na kterych byl spustén konkrétni program. Celkovy poet dokonéenych tloh, pocet hodin stravenych spusténych na daném stroji s piislusnymi
* Pomér uspéSnych/neuspésnych spusténi (zobrazuje se jako pocet, procento nebo ve sloupcovém formatu). v provozu a celkovy pocet varovani nebo chyb za dané sloupci o dokonceni a vytizeni.
« Celkovy poet tloh spudténych za vybrané obdobi. obdobi.
¢ Celkové cyklové ¢asy programu pro jednotlivé stroje, pfi¢emz u kazdého stroje je uvedena primérna doba cyklu. Vytizeni
* Kazdy Fadek v tabulce odpovida jednomu dokonéenému spusténi programu. Sloupec zobrazuijici podil tloh, které byly uspésné,

neuspésné nebo u nichz nebyl zadny vysledek.
www.renishaw.com/central 15
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Analyza stroje — uloha

Pristup k metrologickym datim z jednotlivych uloh, véetné predchozich vysledku a jejich porovnani.

Prepinac rezimu stranky

« Uloha — Tabulkové zobrazeni tlohy se zobrazenim jednoho nebo sedmi méfenti.

* Proces — Grafické prekryti a porovnani metrologickych dat s ¢asovymi udaji tykajicich se

prostfedi nebo procesu (napf. teplota a klicovy méfeny primér).

¢ Stroj — Paretlv diagram a tabulka chyb s primérnou dobou do prvni poruchy.

RENISHAW:

[P i ey .

Seznam uloh

Zobrazi seznam vSech uloh, které stroj
spustil v aktualnim ¢asovém obdobi.
Soucasti je graficky pfehled uspésnosti
s absolutnimi hodnotami pro:

¢ Pocet spusténi.

* Pocet uspésnych spusténi.

¢ Pocet neuspésnych spusténi.
Vybérem jedné nebo vice ikon se
vyfiltruje panel ulohy, na kterém

Ize snadno zjistit, kdy byla uloha
spusténa, rozlozeni Uspésnych/
neuspésnych spusténi (nebo spojeni
s chybami, udalostmi procesu).

Job Pertsieres ekt Petotiarns

Vystrahy, stavovy panel a panel
vysledku

Zobrazuje ulohy spusténé v priibéhu
¢asu. Kliknutim na danou ulohu

ji zvyraznite a aktualizujete nize
uvedenou tabulku vysledka.

Prepinac pro jednu ulohu / vice uloh

PFepina, co se zobrazi v tabulce.

Peiaoms Ligataien

Tabulka vysledkil

Seznam kli¢ovych
vlastnosti mérenych prvku
a charakteristik. Sefazeno
podle nejvétsi chyby pro
vybranou ulohu.

16 Inteligentni platforma pro vyrobni data

Analyza stroje — proces
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Vykonné vizualni zobrazeni umozriuje diikladné pochopeni a analyzu procesnich dat.

Mérena data

Metrologicka data Ize zobrazit s vice typy dat najednou

a odhalit tak vzajemné trendy v ¢ase, véetné ldaju o prostredi

nebo zménach procesu.

REMISHAW Contert pliin ol Perrstercs Mt Padomnans b Petaiims Ligatten

Casova data —
Obecné zahrnuje udaje o prostfedi, jako je teplota a tlak,
ale mize zobrazovat libovolné pozadované ¢asové udaje
(napfiklad rychlost posuvu, ota¢ek nebo délku nastroje).

Grafické zobrazeni

Prekryvani metrologickych a ¢asovych dat (napf. teploty).
Graf se zvétSuje a posouva synchronné se sloupci

nad nim, abyste jasné vidéli, které ulohy byly spustény,

a rovnéz pfislusna oznameni.

www.renishaw.com/central 17
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Analyza stroje — stroj Inteligentni fizeni procesu — IPC — prehled

Pokud se vyskytnou chyby, Ize pomoci pravidelného sledovani odstavek stroje a chyb zefektivnit vyrobni proces IPC umoznuije strojirenskym podnikiim vyuzivat data shromazdéna v systému Renishaw Central pro ucely fizeni

a pokrocit smérem k ,bezobsluznému obrabéni“. procesU a jasné propojuje procesy meéfeni s odpovidajicimi vyrobnimi procesy.

Chyby — Paretiiv diagram Nazev programu Vyrobni stroje

Zobrazeni chyb v ¢asovém obdobi, s nej¢astéjSimi chybami vievo Zobrazi seznam CNC programul, které Zobrazuje CNC obrabéci stroje, které byly

a kumulativnim procentem v podobé spojnice. byly nakonfigurovany pro zasilani korekci nakonfigurovany pro pfijem korekci pomoci
pomoci IPC. IPC pro jednotlivé programy.

RENIYHAW Y Coomue maus b Peteeace leches Petrmacce  blaches Afges Procses Lpcass

MEMISHAW Conterdt i ol Perrstercs Mt Pedomanos | Petaiims Ligwieten

'I" T g —

L

L] ! Al K . 009

= B

Chyby - tabulkové zobrazeni Pocet korekci Méfici stroje = Stav IPC

Doplni Paretiv diagram o zobrazeni nazvu chyby a prdmérné doby Informuje uzivatele o tom, Zobrazuje méfici stroje, které Informuje uzivatele, zda je

do poruchy (MTBF). Zvyraznéni fadkl propoji zvyraznéni tabulky kolik charakteristik programu poskytuji korekéni data pro IPC. IPC nastaven na automaticky
s pfislusnymi sloupci na Paretové diagramu a filtruje chybovy panel bylo nakonfigurovano pro rezim (automaticky aktualizuje
v horni ¢asti tak, aby zobrazoval pouze zvyraznéné chyby. To usnadriuje korekce pomoci IPC. CNC bez zasahu uzivatele)
identifikaci, kdy doslo k urcitému typu chyby. nebo na manualni rezim

(IPC zobrazi aktualizaci, ale
spoléha na to, Ze korekci
provede operator ru¢né).

18 Inteligentni platforma pro vyrobni data www.renishaw.com/central 19



IPC — kombinace méreni a nastroju

Nastavte a fidte svUj proces pomoci propojeni méfenych prvkd s korekcemi ndstroje. Poté zadejte parametry pro

zaslani korekce, jeji hodnoty a limitu.

Méfici stroje
Zvolte jeden nebo vice méficich

strojli, které budou poskytovat
namérena data.

RENISHAW:

Charakteristiky

Vyberte méfené prvky,
ze kterych se budou
vypocitavat korekce.

~—=_\/yrobni stroje
Vyberte jeden nebo vice
strojll, na kterych ma byt
aktualizovana korekce.

Peiaoms Ligataien

Nastaveni
Upfesnéte:

¢ Limity korekce.

¢ Nastaveni stroje.
* Nastaveni korekce.

e Limity prvku.

20 Inteligentni platforma pro vyrobni data

IPC - aktualizace procesu
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Zobrazuje prehled aktivnich korekci spravovanych IPC. Snadna identifikace aktualizovanych strojll, rozsahu

provedenych zmén véetné ¢asovych udajl.

Korekce

Jedine¢ny parametr/
informace o konkrétni
korekci.

RENISHAW:

Nastaveni korekce

Vyuziti korekce
Procento vyuziti korekce

na zakladé nastaveni IPC.

[ s |
=]
m
=]
[ mn= ]
=3
ca
=

Hodnota posledni korekce odeslané do obrabéciho
stroje a informace, zda byla korekce aplikovana,

zru$ena nebo prekro¢ena.

korekci.

Cas posledni aktualizace

odeslana posledni korekce.

~ Podrobnosti o méreni

Méfeny prvek Fidici konkrétni

Zobrazuje, kdy byla do obrabéciho stroje

www.renishaw.com/central
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Udrzitelnost — Vase cesta
K nulovym emisim

Technologie Renishaw pro
produktivni a udrzitelnou vyrobu

Nase portfolio vyrobnich feSeni pomaha zakaznikim po celém svété
minimalizovat neproduktivni ¢asy obrabéni, eliminovat zmetkovitost

a snizovat celkovou spotfebu energie. Systém Renishaw Central stavi
na téchto technologiich, aby vdam pomohl dosahnout produktivné;jsi

a udrzitelné&jsi vyroby.

Nase technologie pfesného méreni a fizeni procesd vam umozni
predikovat, identifikovat a korigovat chyby v procesu dfive, nez k nim
dojde. To pomaha eliminovat zmetkovitost coz ma za nasledek snizeni
plytvani s energiemi, Gasem a materidlem pfi vyrobé zmetk(.

Automatizace vyroby zvySuje provozni efektivitu tim, Ze zvySuje
provozuschopnost stroju a celkovou vyrobni kapacitu, aniz by bylo
nutné pofizovat dal&i stroje. Nase snimaci systémy pro automatizaci
procesti CNC obrabéni vam umozni zvysit vyuziti stroje a vyrabét 24
hodin denné, 7 dni v tydnu. Diky technologiim automatizace procesl
muzete Uspésné implementovat fyzickou automatizaci. To vdam umozni
ziskat uplnou kontrolu nad obrabénim, zvy$it produktivitu a snizit ;
spotfebu energie i mnoZstvi odpadu.

Mezi dal$i produkty, které mohou pomoci snizit spotfebu energie,
patfi na$ multisenzorovy méfici systém REVO® . Umozniuje provadét
Sirokou $kalu méficich uloh (kontaktni, bezkontaktni, méreni drsnosti
povrchu a ultrazvukové méreni tloustky materialu) na jednom
soufadnicovém meéficim stroji (CMM), ¢imz eliminuje nutnost pouzivat
nékolik specidlnich stroji a méfidel.

Rychly, a pfesto pfesny viceucelovy soufadnicovy méfici stroj zajisti ve

vasi vyrobé drahocenny ¢as a prostor pro dalsi technologie nebo vam
umozni provozovat vyrobu s mensi spotfebou energie.

|

o

s

3
i?.
-
B

22 Inteligentni platforma pro vyrobni data

apply innovation™

www.renishaw.com/central

23



Maximalizace
provozuschopnosti
stroje: Renishaw
Central zvysuje
dostupnost stroju
0 79 hodin tydne

Systém Renishaw Central se zrodil z nasi vlastni
potfeby digitalizovat, vizualizovat a fidit vyrobni a méfici
procesy v nasich vyrobnich zavodech. Chtéli jsme omezit
domnénky a odhady pfi feseni problému a usnadnit
zavadéni automatizovaného fizeni proces(. ProtoZze sami
fe$ime mnoho podobnych problém(, kterym el nasi
zéakaznici, jsme si jisti, Ze jsme vytvofili digitalni FeSeni,
které dokaze fidit vyuzitelna data ve strojirenskych
podnicich po celém svété.

Vyzva

Jako vyrobci €elime stejnym vyzvam jako nasi
zéakaznici. ZlepSovani procesll, minimalizace prostojd
a zmetkovitosti jsou nejvySSimi prioritami.

Jakékoli zlepseni procesu mlze v kone¢ném dlsledku
vyznamné ovlivnit produktivitu a ziskovost vyroby.

Reseni

S dlvérou ve schopnosti daného feSeni jsme se

rozhodli implementovat systém Renishaw Central ve
vSech nasich vyrobnich zavodech ve Velké Britanii. Tato
vykonna platforma usnadriuje sbér dat z vice stroji na
rliznych mistech, coz nam umoznuje proniknout hloubéji
do ziskanych dat a identifikovat trendy a vzorce, které by
jinak zustaly bez povSimnuti. Systém Renishaw Central
nam poskytuje moznost sledovat stav stroje, identifikovat

chyby, vyhodnocovat stav stroje a ziskavat cenné
informace o kvalité z metrologického hlediska.

Systém Renishaw Central umoznil uzsi spolupraci mezi
operatory strojll, udrzbou a strojnimi inzenyry.

Koncept Renishaw Central se
zrodil z naSi vlastni potieby
digitalizovat, vizualizovat

a fidit vyrobni a méfici procesy
v nasich vlastnich vyrobnich
zavodech. Chtéli jsme omezit
domnénky a odhady pf¥i
feseni problému a usnadnit
zavadéni automatizovaného
fizeni procesu. Protoze sami
reSime mnoho podobnych
problém, kterym celi nasi
zakaznici, jsme si jisti, ze jsme
vytvorili digitalni fFeSeni, které
dokaze ridit vyuzitelna data ve
strojirenskych podnicich po
celém svéteé.

Guy Brown (manazer centralniho
rozvoje spolecnosti Renishaw)
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Vysledky

Ve 23 automatizacnich bunkach zapojenych do
pocatecni studie bylo dosazeno tydenniho zvyseni
dostupnosti obrabéni o 27,5 hodiny. Systém Renishaw
Central a zlepSeni produktivity byly nasledné zavedeny
v celkem 66 automatizac¢nich bunkach, ¢imz se
odpovidajicim zplsobem zvysil zisk.

Propojeni systému Renishaw Central s platformou
Microsoft PowerBl umoznilo analyzovat podrobna
procesni data, ktera jasné ukazala, ze 82 % odstavek
chyb. Cilena napravna opatfeni zaméfena konkrétné na
tyto chyby snizila po€et neplanovanych odstavek o 69 %.
Mensi poCet odstavek vede ke zvySeni dostupnosti

Casu na obrabéni i dostupnosti obsluhy pro jiné ¢innosti.

Proces ustavovani pfi vyrobé novych dili na CNC
soustruzich s posuvnou hlavou (Svycarského typu) je
tradi¢né oblasti, ve které se automatizace uplatriuje
obtizné. Prvni testy, pfi nichz byla na téchto strojich
pouzita funkce IPC systému Renishaw Central,
naznacuji mozné zkraceni doby ustavovani az o 85 %

Chcete-li si precist celou pfipadovou studii, navstivte
stranku www.renishaw.com/central.

24 Inteligentni platforma pro vyrobni data
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The Productive Process Pyramid™
(Pyramida produktivni vyroby)

Nas pristup k fizeni procesti zalozeny na datech

Ve spole¢nosti Renishaw jsme uplatnili viastni inovativni pfistup k eliminaci nebo kontrole zdroju odchylek ve vyrobé
a k feseni téchto béznych problému pouzivame viastni produkty. O své poznatky jsme se podélili s nasimi zakazniky,
ktefi nyni konzistentné vyrabéji vysoce kvalitni dily s pfisnéjSimi tolerancemi a s minimalnim lidskym zasahem.

Dalsi podrobnosti o vyhodach vSech drovni fizeni procesl v ramci Productive Process Pyramid™ naleznete na
www.renishaw.com/processcontrol.

Postprocesni kontrola

Postprocesni kontrola se zaméfuje na ¢innosti monitorovani a podavani report(, které poskytuji informace o vysledku
a pribéhu dokonéenych procesu. Tyto informace Ize vyuzit k GUpravé jednotlivych ¢innosti.

Mezioperacéni kontrola

Mezioperaéni kontrola zahrnuije fidici prvky, které jsou zabudovany do procesu obrabéni. Tyto aktivni fidici
prvky automaticky reaguji na podminky materialu, pfirozené odchylky procesu a neplanované udalosti, aby
se minimalizovaly neshody v ramci procesu.

Nastaveni procesu

Nastaveni procesu definuje vztahy mezi strojem, dilcem a nastroji pfed zahajenim obrabéni.
Tyto automatické, prediktivni kontroly zajistuji, aby obréabéni probihalo spravné jiz od zacatku.

N

- Rizeni procest méze zwsit zisk
l a konkurenceschopnost.

Za naSim strukiurovanym pristupem

k identifikaci a kontrole odchylek ve

vyrobnich operacich stoji inovativni

technologie, osvédcené metody

a odborna podpora.

Zaklad procesu

Vrstva zaklad procesu maximalizuje stabilitu prostredi a vykonnost stroje,
na kterém bude proces probihat. Tato preventivni opatfeni zabranuji vzniku
nahodilych chyb v priibéhu obrabéni.

e aidaarale g Baeet e e
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