Analiza przypadku - JK Engineering
H-3000-1202

Wyrazenie ,,mafe jest piekne” sprawdza

sie w przypadku JK Engineering. Jesli
czegos brakuje temu podwykonawcy

w dziedzinie mechaniki precyzyjnej, to
przestrzeni produkcyjnej. Jednak dzieki

tym ograniczeniom pojawiajag sie znakomite
pomysty na efektywniejsze prowadzenie
biznesu. Warsztat peka w szwach od urzadzen
najnowszej technologii wytwarzania,

tacznie z numerycznymi obrabiarkami DMG
wyposazonymi w réznorodne sondy dotykowe
Renishaw oraz uktady ustawiania narzedzi.

Wiascicielem i kierownikiem firmy JK Engineering,
z siedzibg w Hertfordshire, na p6tnoc od Londynu,
jest John Kenny, doswiadczony operator
obrabiarek CNC, posiadajgcy przygotowanie w
zakresie techniki lotniczej i kosmonautyki oraz
formuty F1. Idea JK zrodzita sie, kiedy Kenny
pracowat dla Red Bull F1, w jej wczes$niejszym
wcieleniu jako Stewart Grand Prix. Dzigki
niezaplanowanej zmianie swojej sytuacji
osobistej, Kenny ,rzucit sie na gtebokie wody” i
zainwestowat nieoczekiwany przyptyw gotowki w
rozwoj wtasnego przedsiewziecia.

“Zgodnie z uswigconym tradycjg zwyczajem,
obudzitem si¢ pewnego dnia i zdecydowatem,

Laserowy, bezdotykowy system NC4 ustawiania narzedzi firmy Renishaw do ustawiania narzedzi i

apply innovation™

John Kenny, wtasciciel “Konieczne jest efektywne i
skuteczne wykorzystywanie wyposazenia”. Systemy
sond pomiarowych umozliwiaja to.

Whytwarzanie czesci dla Red Bull F1 wymaga od JK
Engineering przyjecia unikalnego podejscia

monitorowania uszkodzen narzedzi oraz mocowana na wrzecionie sonda OMP40 do ustawiania bazy

wymiarowej przedmiotu



ze to bedzie teraz albo nigdy,” wspomina.
“Ztozytem rezygnacje w Stewart, kupitem kilka

uzywanych obrabiarek i zaczatem rozgladac sie za

mozliwo$ciami zrobienia biznesu.”

Na poczatek mniej skomplikowane prace
Stapajgc pewnie po ziemi, Kenny uswiadomit
sobie, ze raczej nie zrobi zbyt wiele u swego
poprzedniego pracodawcy.

“Nie miatem wyposazenia, aby pracowac

dla takich zleceniodawcoéw, jak zespot F1.
Technologia, jakiej potrzeba, aby wykonywacé
dobrg robote — oprogramowanie 3D CAD/CAM ,
obrabiarki 4- i 5-osiowe, itd. — jest niewiarygodnie
kosztowna. Firmy na etapie rozruchu znajdujg
zbyt matg pomoc, tak wiec musiatem znalez¢
inne, mniej ztozone prace, aby tylko méc ptacié
rachunki.”

Lepsze czasy dla JK nadeszty w postaci
elementéw dentystycznych i medycznych dla
takich zleceniodawcow, jak Royal National
Orthopaedic Hospital. Jest to przychdd, kidry
nadal stanowi spory odsetek biezgcych obrotéw
firmy i pomaga wygtadza¢ gwattowne zmiany
zwigzane z dochodami z F1.

Przejscie na obrébke w wielu osiach
“Wykonywalismy wiele prostych prac na sprzecie
trzyosiowym, ktére pozwalaty ptacié rachunki i
umozliwiaty zastepowac powoli starsze maszyny
sprzetem wieloosiowym. Kiedy juz mielismy
nowoczesne maszyny, wrécitem do Red Bull i
zaoferowatem nasze ustugi.”

John Kenny ze specjalistycznymi czesciami
produkowanymi na pionowych centrach
obrébkowych DMG DMU-50

Wedtug Kenny’ego, dla wielu warsztatéw
mechaniki precyzyjnej trudnos¢ stanowi sprostanie
unikalnym wymaganiom klienta F1, takiego jak
Red Bull F1.

“Wiekszos¢ podejmowanych przez nas prac
stanowity bardzo mate partie lub pojedyncze
czesci i elementy. Odstrecza to wiele firm.
Sukces zapewnity nam dwa gtéwne powody:
Po pierwsze, robilismy wszystko co trzeba
byto zrobi¢, aby wykona¢ zadania na czas

Przedmioty obrabiane taduje si¢ na obrabiarki DMG DMU-50 na matych paletach i konieczne sg wielokrotne
zmiany narzedzi



z zapewnieniem odpowiednich standardéw
jakosciowych. Po drugie, co jest nawet
wazniejsze, wykorzystywali$my najnowszg
technologie ustawiania narzedzi firmy Renishaw,
by zminimalizowa¢ czasy ustawania i uzyskac
maksymalng wydajnosé naszych obrabiarek.
Jest to niezbedne, jesli chcesz zapewnic zysk w
przypadku tak matoseryjnej produkcii. ”

Jesli chodzi o dwa 5-osiowe centra obrobkowe
Deckel Maho DMU 50 CNC, JK stosuje
przedmiotowe sondy stykowe OMP40 oraz
zwigzane, bezdotykowe, laserowe systemy
ustawiania narzedzi NC4 firmy Renishaw. Ten
ostatni zostat szybko i tatwo zamontowany w
obrabiarce DMG przez inzyniera z Renishaw UK.

Jak sobie radzi¢ z wielokrotnymi zmianami
narzedzi

“Zadania obrébkowe sg czesto fadowane na
DMU na matych paletach i wymagajg
wielokrotnych zmian narzedzi, czasami nawet 30!”
wyjasnia Kenny. “Wykorzystujemy sondy OMP40
firmy Renishaw do szybkiego ustalenia bazy
wymiarowej przedmiotu, a nastepnie uzywamy
NC4 do automatycznego ustawienia narzedzi

i monitorowania uszkodzen narzedzi podczas
realizacji programu obrébkowego.

Skutki pozostawienia obrabiarki pracujgcej w
trybie bezobstugowym z uszkodzonym narzedziem
nie bytyby takie katastrofalne.

Materiat jest absurdalnie drogi i stale drozeje.
Uzywamy duzo tytanu oraz stopéw lotniczych,
wiec nie chcemy ztomowania brakéw, a przy
bardzo matych ilosciach i krétkich terminach
nie mozemy sobie pozwoli¢ na dwukrotne
wykonywanie pracy.”

Unowoczesnianie kazdej czesci skladowej
wyposazenia

W ciggu tych siedmiu lat, od kiedy Kenny
uruchomit JK Engineering, zastgpit on
najnowszym wyposazeniem prawie kazdy element
sprzetu i oprogramowania. Przyktadem sg
nowoczesne centra obrobkowe DMU oraz nowe
pionowe centrum obrébkowe Haas VF-2 Super
speed z obstugg 4 osi oraz dwa centra tokarskie
CNC Colchester z napedzanymi narzedziami.
Do generowania programéw CNC wykorzystuje
sie system CAM 3D Open Mind Hyper Mill. Aby
utrzymac najwyzszy poziom jakosci inspekcje
prowadzi sie¢ w pomieszczeniu o wysokim
poziomie czystosci ,clean roomie”. To wszystko
jest konieczne aby podtrzymywaé zadowolenie
bardzo wymagajgcego klienta F1.

“Posiadanie tego wyposazenia to tylko czesé
historii” méwi Kenny. “Konieczne jest efektywne i
skuteczne jego wykorzystywanie.

JK dazy do tego, aby utrzymywaé¢ wszystko w
ruchu tak jak to tylko mozliwe. Wyposazenie
firmy Renishaw umozliwia firmie minimalizowanie
nieproduktywnych czaséw ustawiania, unikanie
kosztownych pomytek oraz dostarczanie na czas
produktu dobrej jakosci, za kazdym razem.

“W przysztosci planujemy kupi¢ maszyny
wyposazone w jeszcze wiecej narzedzi, tak
wiec ustawianie i monitorowanie staje sie
coraz wazniejsze. “Wyposazenie Renishaw jest
bardzo tatwe w uzyciu. Znam inne firmy, kidre
zainwestowaty w podobny zestaw obrabiarek i
techniki pomiarowej, aby wykonywac¢ podobne
prace i takze osiggnety sukces.”

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat JK
Engineering, odwiedz witryne



