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CNC 工具機的掃描能力
Renishaw OSP60 機上掃描測頭採用 SPRINT™ 技術，可為各種量測應用提供快速、高精度的解決方案。採用機上掃
描方案後，自動工件設定、製程中驗證和適應性加工的效率均可大幅提高。本文介紹了如何使用 OSP60 測頭監控磨損
或破損的刀具對工件表面品質的影響。

表面品質誤差通常會導致組件外觀和功能不合格，這也是導致重工的重要原因。因此，及早發現和解決這些錯誤至關重
要。

使用 OSP60 進行表面品質監控可量測波紋度 (Wt) 值，並可檢測：

•	  週期性誤差 — 表現為工件表面上的重複圖案，通常由刀具磨損或工具機振動引起。

•	  表面尖峰 — 由刀具碎裂或磨損引起。

•	  表面台階 — 由刀具尺寸的意外差異、讓刀、工件（在切削力作用下的）偏移，或工具機中的熱變化等問題引起。

傳統上，表面品質量測離不開掌上型感測器，或者需要將工件搬運到專用量測機上。使用 OSP60 等機上解決方案可為
使用者帶來多項顯著優勢。

相比使用掌上型設備，使用 OSP60 採集表面品質資料的自動化機上掃描具有更高的重現性，因為其消除了人為誤差。
在工具機內部對工件進行資料獲取，可以消除複雜的工件多次手動搬運和轉移過程，以及將工件從工具機移至離線量測
設備時需要的繁多設置。機上監控可確保刀具在整個使用壽命期間的良好狀況。一旦確定有必要，就可以調用備用刀
具，這樣便可在問題嚴重到無法挽回之前及時進行製程調整；這在加工高價值材料時尤其重要。用於工件設定和機上量
測評估的測頭和測針配置同樣也可用於表面品質監控，這可以減少或消除投資昂貴的專用離線檢測設備和裝置的需求。

表面品質監控
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OSP60 計算出的波紋度參數可被保存到工具機變數中，通過對其進行分析以用於控制下游製程；也可以將資料匯出到
外部軟體套件（如 OmniSurf）中進行分析。 

機上掃描的優勢

機上掃描是一種智慧化、自動化的強大技術，具有多種操作優勢：

•	  工件設定和檢測循環時間及報廢率明顯減少

•	  高資料密度檢測結果 - OSP60 每秒可採集多達 1,000 個 3D 資料點

•	  自動設定和更新工具機參數

•	  全面的特徵資訊，包括尺寸資料、幾何資料、位置偏置、角度偏置和真實特徵形狀

•	  使用同一組測頭和測針配置執行多種任務，例如工件設定、機上工件量測評估、表面品質監控和工具機性能驗證等

•	  掃描系統與工具機控制器之間持續交換位置資料，量測結果非常可靠

•	  製造能力和生產效率提升，製程得以優化

•	  各種配套軟體解決方案可針對具體應用提供相應檢測能力

採用機上掃描解決方案可以為從事高附加值製造業的企業帶來巨大變革。這些行業包括航太、汽車、消費電子、醫療、
模具以及發電。

OSP60 只是 Renishaw 眾多優秀產品之一，這些產品可協助您的工廠始終保持領先優勢。
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