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Przed rozpoczeciem pracy

Znaki towarowe
Google Play i logo Google Play sg znakami towarowymi firmy Google LLC.

Apple i logo Apple sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Apple Inc. w Stanach Zjednoczonych i w
innych krajach. App Store jest zastrzezonym znakiem ustug firmy Apple Inc. w Stanach Zjednoczonych i w
innych krajach.

Gwarancja

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrebnej pisemnej umowy, sprzedawane urzgdzenia
i oprogramowanie podlegajg standardowym Warunkom i postanowieniom firmy Renishaw, ktére zostaty
dotgczone do takich urzgdzen i oprogramowania lub sg dostepne na zgdanie w lokalnym oddziale firmy
Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na swoje urzgdzenia i oprogramowanie (zgodnie
ze standardowymi Warunkami i postanowieniami), o ile zostaty one zainstalowane i sg uzytkowane w
sposob Scisle zgodny z opisem podanym w powigzanej dokumentaciji firmy Renishaw. Szczegétowe
informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w standardowych Warunkach i postanowieniach.

Urzadzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od zewnetrznego dostawcy podlega odrebnym
warunkom i postanowieniom dostarczonym z takimi urzadzeniami i oprogramowaniem. Szczegdtowe
informacje mozna uzyskac u zewnetrznego dostawcy.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie sie z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac¢ w czystosci i obchodzic sie z zespotem tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

Funkcje sondy RMP400 i podobnych produktow Renishaw podlegajg co najmniej jednemu z nizej
wymienionych patentéw i/lub zgtoszen patentowych:

CN 100416216 EP 2216761 JP 5611297 US 8140287

CN 100466003 EP 3688405 JP 7184880 WO 2019/063991
CN 101142461 IN 215787 KR 1001244 WO 2022/185103
CN 101171493 IN 234921 TW 1333052 WO 2022/219305
CN 101198836 IN 305341 US 11415412 WO 2022/219306
CN 101476859 IN 307453 US 7285935 WO 2022/219307
CN 101482402 IN 364693 US 7316077

CN 111133272 JP 5238749 US 7603789

EP 1457786 JP 5283501 US 7665219

EP 1576560 JP 5308811 US 7689379

EP 1613921 JP 5357541 US 7792654

EP 1866602 US 7821420

EP 1880163

EP 1893937

EP 1931936

EP 2154471

Powiadomienia dotyczace oprogramowania RMP400 (model
RMP400QE)

Ten produkt RMP400 zawiera oprogramowanie wbudowane (sprzetowe), do ktérego odnosza sie ponizsze
uwagi:

Powiadomienie rzadu Stanéw Zjednoczonych

POWIADOMIENIE DLA KLIENTOW KORZYSTAJACYCH Z KONTRAKTOW RZADU STANOW
ZJEDNOCZONYCH | KONTRAKTOW GLOWNYCH

To oprogramowanie jest komercyjnym oprogramowaniem komputerowym, ktére zostato opracowane
przez firme Renishaw wytgcznie na koszt prywatny. Bez wzgledu na wszelkie inne umowy dzierzawy
lub licencyjne, ktére mogg dotyczy¢ tego oprogramowania komputerowego lub towarzyszy¢ dostawie
tego oprogramowania, prawa rzadu Stanéw Zjednoczonych i/lub jego gtéwnych wykonawcoéw dotyczace
jego uzytkowania, reprodukgciji i ujawniania sa takie, jak okreslono w warunkach kontraktu lub umowy
podwykonawczej pomiedzy firmg Renishaw a, odpowiednio, rzgdem Standw Zjednoczonych, cywilng
agencja federalng lub gtéwnym wykonawcg. W celu okreslenia doktadnych praw uzytkownika w zakresie
wykorzystania, powielania i/lub ujawniania informaciji nalezy zapoznac sie z odpowiednig umowa lub
umowg podwykonawczg oraz z licencjg na oprogramowanie, jesli ma ona zastosowanie.

Oprogramowanie firmy Renishaw — EULA

Oprogramowanie Renishaw jest licencjonowane zgodnie z licencjg Renishaw:
www.renishaw.pl/legal/softwareterms
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Umowa licencyjna dotyczaca oprogramowania RMP400
(model RMP400QE)

Produkt RMP400 zawiera nastgpujace oprogramowanie innych firm:

BSD 3-Clause Licence

This product’s firmware has been developed by Renishaw with the use of the Microchip libraries, under the
following licensing terms:-

This software is developed by Microchip Technology Inc. and its subsidiaries (“Microchip”).
Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided
that the following conditions are met:

1. Redistributions of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer.

2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

3. Microchip’s name may not be used to endorse or promote products derived from this software without
specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY MICROCHIP “AS IS” AND ANY EXPRESS OR IMPLIED
WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL
MICROCHIP BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING BUT NOT LIMITED TO PROCUREMENT OF SUBSTITUTE
GOODS OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)
HOWSOEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT OF
THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

(c) Copyright 1999-2013 Microchip Technology, All rights reserved
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Przeznaczenie

RMP400 to radiowa sonda montowana na wrzecionie, ktéra umozliwia automatyczng kontrole i bazowanie
przedmiotu obrabianego na obrabiarkach wielozadaniowych i centrach obrébkowych.

Bezpieczenstwo

Informacje dla uzytkownika

Urzadzenie jest dostarczane z bateriami litowymi nieprzeznaczonymi do fadowania. Szczegotowe
informacje dotyczgce dziatania baterii, bezpieczenstwa i ich utylizacji mozna uzyskac¢ od producenta
baterii.

* Nie nalezy prébowaé natadowac tych baterii.

* Nalezy wymieni¢ tylko na okreslony typ baterii.

* Nie nalezy tagczy¢ razem nowych i zuzytych baterii w urzadzeniu.

e Nie nalezy mieszaé¢ w urzgdzeniu baterii réznych typéw lub marek.

e Nalezy upewni¢ sig, ze zapasowe baterie sg tego samego rodzaju oraz ze wtozono je zgodnie z
wytycznymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz jak pokazano na urzadzeniu.

*  Nie przechowywa¢ baterii w miejscu bezposredniego nastonecznienia.

e Nie naraza¢ baterii na dziatanie wody.

e Nie naraza¢ baterii na wysokie temperatury ani nie wrzuca¢ ich do ognia.
e Unikaé wymuszonego roztadowania baterii.

* Nie doprowadzac¢ do zwarcia baterii.

* Nie nalezy demontowac, wywieraé nadmiernego nacisku, przebija¢, deformowac¢ ani narazac¢ baterii
na uderzenia.

* Nie potyka¢ baterii.
e Baterie nalezy przechowywaé poza zasiegiem dzieci.

e Jedli baterie sg wybrzuszone lub uszkodzone, nie uzywac ich w urzadzeniu i zachowac¢ ostroznosé
podczas ich obstugi.

e Zuzyte baterie utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi srodowiska oraz
bezpieczenstwa.

W przypadku transportu baterii lub urzgdzenia prosimy upewnic sie, iz spetniono miedzynarodowe i
krajowe przepisy dotyczgce transportu urzgdzenia z wtozonymi bateriami. Baterie litowo-metalowe sg
klasyfikowane jako towary niebezpieczne do transportu i wymagajg etykietowania i pakowania zgodnie z
przepisami dotyczgcymi towardw niebezpiecznych, zanim zostang przekazane do transportu. Aby obnizy¢
ryzyko opéznienia dostawy, jezeli z jakiegokolwiek powodu musisz zwrdci¢ produkt, nie zwracaj baterii.
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Podczas obstugi obrabiarek zaleca sie uzywanie ochrony na oczy.

Sonda RMP400 ma szklang szybke. W razie rozbicia zachowa¢ ostroznosc¢, aby unikna¢ urazéw.

Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika o wszelkich zagrozeniach
zwigzanych z eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych oston i blokad zabezpieczajacych.

Jesli system sondy nie wigczy sie, jej sygnat moze fatszywie wskazywac stan gotowosci sondy. Zaleca sie
nie braé¢ pod uwage sygnatéw sondy przy podejmowaniu decyzji 0 zatrzymaniu maszyny.

Informacje dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzadzenia Renishaw sg zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie z wymogami odpowiednich
przepisow Wielkiej Brytanii, WE oraz FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny jest za
przestrzeganie nastepujgcych zalecen, aby zapewnié dziatanie produktu zgodne z tymi przepisami:

* Kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany z dala od potencjalnych zrédet zaktécen elektrycznych takich
jak np. transformatory, serwonapedy itd.

e Wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny uziemiajace;j”
maszyny (,Szyna uziemiajgca” to wyrownawcze podtgczenie dla wszystkich uziemien oraz kabli

ekranowanych maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo wazne, w przeciwnym wypadku
moze powstac rdznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami.

*  Wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone zgodnie z instrukcja.

e Okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich jak np. kable
zasilania napedu lub w poblizu kabli szybkiego przesytu danych.

*  Dfugosc¢ kabli powinna by¢ zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposob inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie zapewniane
przez to urzadzenie moze byc¢ ostabione.
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Ta strona zostafa celowo pozostawiona pusta.
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Podstawy RMP400

Wprowadzenie

RMP400 (model RMP400QE) to radiowa sonda do transmisji nowej generaciji, ktora jest zgodna
z interfejsem obrabiarkowym RMI-Q lub RMI-QE.

UWAGA: z interfejsem RMI-QE nie mozna uzywac¢
sond radiowych RMP400 starszych generaciji, ktére
nie majg oznaczenia ,Model RMP400QE”.

RMP400 umozliwia automatyczne sprawdzanie i ustawianie przedmiotu obrabianego na obrabiarkach
wielozadaniowych i centrach obrébkowych.

Jest bezkonkurencyjnym potgczeniem niewielkiego rozmiaru, wysokiej doktadnosci, niezawodnosci

i solidnej budowy. Umozliwia uzyskanie wysokiej doktadnosci pomiardw na matych i srednich centrach
obrébkowych oraz tam, gdzie problemy z zachowaniem kontaktu optycznego sonda-interfejs oddziatujg
niekorzystnie na optyczng transmisje sygnatow.

Potgczenie opatentowanych technologii — tensometrycznej RENGAGE™ i systemu pozbawionej zaktécen
transmisji radiowej z sekwencyjng zmiang czestotliwosci zastosowanego w sondzie RMP400 — zapewnia
uzytkownikom technologie tensometrow potprzewodnikowych i wszystkie zwigzane z nig korzysci:

Doskonata efektywnos¢ pomiaréw przestrzennych (3D), ktéra umozliwia realizowanie pomiaréw
powierzchni ksztattowych.

Zwiekszona powtarzalnosé we wszystkich kierunkach pomiardéw.

Mata sita wyzwalania w potgczeniu z matg zmiennoscig ruchu jatowego zapewnia wysokg doktadno$c,
nawet wtedy, gdy uzywa sie dtugiego trzpienia pomiarowego.

Eliminacja btedéw przy przechodzeniu w stan gotowo$ci.
Wysoka odpornosc¢ na drgania obrabiarki.

Odpornos¢ na wstrzasy i fatszywe wyzwalanie przy uzyciu akcelerometrow pétprzewodnikowych.
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Oprocz zapewnienia wysokiej doktadnosci pomiaru na obrabiarce, sonda RMP400 oferuje réwniez:

Szybszg kalibracje:

Na ztozonych przedmiotach tréjwymiarowych czesto mierzy sie w kilku roznych kierunkach.
Kazdy kierunek standardowej sondy mechanicznej musi by¢ skalibrowany, aby mie¢ pewnos¢, ze
w pomiarze skompensowano zmiennos¢ drogi przetgczania.

Wykonanie tej kalibracji dla kazdego kierunku tréjwymiarowego moze by¢ czasochtonne.

Sonda RMP400 prawie nie wykazuje zmiennosci drogi przetaczania, dlatego tez jednej wartosci
kalibracji mozna uzy¢ dla dowolnego kgta pomiaru w 2D lub 3D. Pozwala na zdecydowane skrdécenie
czasu kalibracji. Dodatkowg korzyscig jest odpowiednia redukcja btedéw spowodowanych zmianami
srodowiskowymi w obrabiarce podczas dtugiego cyklu kalibraciji.

Mozliwosé stosowania w aplikacjach, w ktérych stosuje sie orientacje osiowg i promieniowa, co jest
mozliwe dzigki zastosowaniu akcelerometrow pétprzewodnikowych:

Wymagana jest funkcja automatycznego resetowania. Nalezy przestrzegac zalecen w celu uzyskania
optymalnych parametrow metrologicznych.

Wszystkie ustawienia sondy RMP400 sg konfigurowane za pomocg funkcji Opti-Logic™ lub
Trigger Logic™. Dzigki tej technice uzytkownik moze weryfikowaé i kolejno zmienia¢ ustawienia sondy.

Ustawienia, ktére mozna konfigurowag, to:

Metoda wigczania/wytaczania
Ustawienie filtru wyzwalania

Funkcja automatycznego resetowania
Ustawienie trybu hibernacji*

Tryb pracy z wieloma sondami*

* tylko w trybie RMI-Q.
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Rozpoczecie pracy z systemem
Trzy wielokolorowe diody LED wskazujg wybrane ustawienia sondy i jej stan.
Na przykfad:

* Metody wtgczania/wytgczania

e Stan sondy — wyzwolona lub w stanie gotowosci

e Stan baterii

Baterie sg wtozone lub wyjete w pokazany sposéb (wiecej informaciji mozna znalez¢ na stronie 3-4
w punkcie ,Instalowanie baterii”).

Po wtozeniu baterii dioda diody LED zaczng miga¢ podczas kontroli (wiecej informacji mozna znalezé na
stronie 4-2 w punkcie ,,Sprawdzanie ustawien sondy”). Pojedyncze migniecie diody LED w kolorach
czerwonym, zielonym i niebieskim oznacza, ze sonda pracuje w trybie RMI-Q. Dioda LED, ktéra wskazuje
podwajne btyski w kolorach czerwonym, zielonym i niebieskim, pracuje w trybie RMI-QE.

Interfejs systemu

Do komunikacji miedzy sondg RMP400 a sterownikiem obrabiarki wykorzystuje sie zintegrowany interfejs/
odbiornik RMI-Q lub RMI-QE. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji instalacji radiowego interfejsu
obrabiarkowego RMI-Q (nr katalogowy Renishaw H-5687-8510) lub w instrukciji instalacji radiowego
interfejsu obrabiarkowego RMI-QE (numer katalogowy Renishaw H-6551-8526).

Sonda RMP400 musi by¢ zestrojona z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE. Przed pierwszym zestrojeniem
system RMP400 jest wstepnie ustawiony do pracy w trybie RMI-QE. Dioda LED bedzie miga¢ podwdjne
w kolorach czerwonym, zielonym i niebieskim.

UWAGA: RMP400 (model RMP400QE) nie jest zgodny ze starszym zintegrowanym interfejsem/
odbiornikiem RMI.
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Konfiguracja sondy
Zaleca sie, aby do konfigurowania sondy uzywac aplikacji Probe Setup.

Aplikacja Probe Setup upraszcza proces konfigurowania sond obrabiarkowych Renishaw przy uzyciu
funkcji Opti-Logic™ lub Trigger Trigger™.

Aplikacja wyswietla szczegotowe instrukcije graficzne oraz samouczki wideo, dzigki ktérym uzytkownik
moze fatwiej zestawic i skonfigurowaé obrabiarkowy system pomiarowy Renishaw.

Aplikacja Probe Setup jest dostepna do pobrania w App Store i Google Play, a takze w kilku sklepach
z aplikacjami w Chinach.

#  Pobierzw

¢ App Store

lub

POBIERZ Z

® Google Play

Opti-Logic™

Opti-Logic to proces przesytania i odbierania danych z aplikacji do sondy obrabiarki Renishaw za pomocg
impulséw swietinych. Aby uzyskaé wiecej informacji, patrz str. 4-1, ,Konfigurowanie sondy przy uzyciu
aplikacji Konfiguracja sondy”.

Trigger Logic™

Trigger Logic™ (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien
sondy”) to funkcja pozwalajgca uzytkownikowi na zapoznanie si¢ i wybranie dostepnych ustawien
umozliwiajgcych skonfigurowanie sondy do okreslonych zastosowan. Funkcja Trigger Logic jest
aktywowana poprzez wtozenie baterii i wykorzystuje sekwencje wychylen trzpienia pomiarowego
(wyzwolen), aby w sposdb systematyczny poprowadzi¢ uzytkownika przez dostepne ustawienia

i umozliwi¢ wybdér wymaganych opcji.

Aktualne ustawienia sondy mozna przejrze¢ przez wyjecie baterii przynajmniej na 5 sekund i ich ponowne
wtozenie, co aktywuje sekwencje przeglagdania Trigger Logic (wiecej informacji mozna znalezé na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).
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Tryby pracy sondy

Sonda RMP400 moze pracowaé w jednym z trzech trybow:

Stan gotowosci — sonda oczekuje na sygnat wigczenia.

UWAGA: Sonda RMP400 przejdzie w ,tryb hibernacji” po wytgczeniu zasilania RMI-Q lub przemieszczeniu
poza zasigeg na okres 30 sekund (,tryb hibernacji” dziata tylko w ,,trybie wtaczania sygnatem radiowym”
uzywana z interfejsem RMI-Q).

Tryb roboczy — po uaktywnieniu przez jedng z metod wigczania sonda wigcza sie i jest gotowa do
uzycia.

Tryb konfiguracji — tryb gotowosci do zmiany ustawien sondy przy uzyciu funkcji Opti-Logic lub
Trigger Logic.

Ustawienia, ktére mozna konfigurowaé

Metody wiaczania/wytaczania

Ponizej opisano konfigurowane przez uzytkownika opcje wtgczania i wytgczania.

Wigczanie/wytaczanie sygnatem radiowym
Wigczanie sygnatem radiowym/wytgczanie z wytgcznikiem czasowym
Wigczanie/wytgczanie z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona

Wigczanie z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona/wytgczanie z wytgcznikiem czasowym

www.renishaw.pl/rmp400
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Metoda wiaczania sondy Metoda wytaczania sondy RMP400 Czas

RMP400 Opcje wytgczania mozna konfigurowaé gotowosci
Opcje wigczania mozna sondy
konfigurowaé

Wiaczanie sygnatem radiowym | Wytaczenie sygnatem radiowym Maksymalnie
Sonda jest uruchamiana Sonda wytgczana jest sygnatem z obrabiarki. 1,4 sekundy.
sygnatem z obrabiarki. Wytgcznik czasowy automatycznie wytgczy sonde po

90 minutach od ostatniego wychylenia trzpienia lub
ponownego stanu gotowosci, o ile wczesniej sonda
nie zostata wytgczona sygnatem obrabiarki.

Wytaczenie przez wytacznik czasowy (limit czasu)
Limit czasu (12, 33 lub 134 s — konfigurowany przez
uzytkownika) od ostatniego wyzwolenia sondy lub
ponownego osiggniecia stanu gotowosci do pomiaru.

Wiaczanie z wykorzystaniem Wytaczenie z wykorzystaniem ruchu obrotowego | Minimalnie

ruchu obrotowego wrzeciona | wrzeciona 2,5 sekundy.
Ruch obrotowy wrzeciona Ruch obrotowy wrzeciona z predkoscig 500 obr./
z predkoscig 500 obr./min przez | min przez okres minimum 1 s. Wytacznik czasowy UWAGA: po
okres minimum 1 s. automatycznie wytgczy sonde po 90 minutach od zatrzymaniu
ostatniego wychylenia trzpienia, jesli nie ma obrotdéw. obrotéw
Wytaczenie przez wytacznik czasowy (limit czasu) sonc-ia i
Limit czasu (12, 33 lub 134 s — konfigurowany przez mu3| by¢
uzytkownika) od ostatniego wyzwolenia sondy lub nieruchoma
ponownego osiggniecia stanu gotowosci do pomiaru. prz-ez co
najmniej
2,5 sekundy.

UWAGI:

W trybie ,,wtaczania sygnatem radiowym” czas wtgczenia jest wybierany przez uzytkownika jako
»Szybki” lub ,standardowy” podczas uzywania interfejsu RMI-Q lub RMI-QE (wyboru dokonuje sie
w ustawieniach interfejsu).

Wiecej informacji na temat czasu wtgczenia wybieranego przez uzytkownika podczas pracy z interfejsem
RMI-Q lub RMI-QE mozna znalez¢ w instrukcji instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-Q

(nr katalogowy Renishaw H-5687-8510) lub w instrukcji instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego
RMI-QE (numer katalogowy Renishaw H-6551-8526).

W trybie ,,wtaczania sygnatem radiowym”, w wypadku czasu wtgczenia zaktada si¢ dobre potgczenie
radiowe. W Srodowisku o stabej propagaciji fal radiowych czas wtaczenia moze sie zwigkszyc.

W trybie ,,wtaczenia z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona” 1 sekunda rozpoczyna sie
w chwili osiggniecia przez wrzeciono 500 obr./min.

Limit czasu wytaczenia nie dotyczy trybu uruchomienia poziomem; wiecej informacji mozna znalez¢

w instrukcji instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-Q (nr katalogowy Renishaw H-5687-8510)
lub w instrukcji instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-QE (numer katalogowy Renishaw
H-6551-8526).

Przed wytgczeniem sonda RMP400 musi by¢ wigczona przez co najmniej 1 sekunde.
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Filtr wyzwalania

Wysoki poziom drgan lub nagte przecigzenia dziatajgce na sonde mogag wyzwalac sygnaty bez zetkniecia
sie z jakgkolwiek powierzchnig. Ustawienia filtra wyzwalania RMP400 umozliwiajg zmiang konfiguracji
roboczej w celu jak najlepszego dostosowania do specyficznych warunkéw pracy obrabiarki.

Poziom 1 to konfiguracja z niewielkimi opdznieniami w wypadku pomiaru w strefie przyspieszenia
obrabiarki przy niewielkich odlegtosciach najazdu.

Poziom 2 to domysina konfiguracja do zastosowan ogolnych.

Poziom 3 to konfiguracja z wysokim poziomem odpornosci np. podczas najazdu z wysokg predkoscig
do potozenia pomiarowego lub podczas pomiaru wykonywanego ,ciezkim” trzpieniem przy wysokiej
predkosci.

Ustawienie fabryczne to poziom 2.

Funkcja automatycznego resetowania

W poprzednich produktach tensometrycznych sonda wymagata wytgczenia podczas wykonywania ruchéw
ponownej orientacji. Funkcja automatycznego resetowania sondy RMP400 umozliwia kompensowanie sit
trzpienia pomiarowego wynikajacych ze zmian orientacji sondy, ktére mogg spowodowag jej wyzwolenie.

Do kontrolowania tej funkcji stuzg akcelerometry pétprzewodnikowe. Nadaje sie ona do zastosowan,
w ktorych uzywa sie osiowej i promieniowej ponownej orientacji sondy.

Aby uzyska¢ optymalne parametry metrologiczne przy wigczonej funkcji automatycznego resetowania,
przed wykonaniem zaprogramowanego ruchu nadgzajgcego za jakgkolwiek ponowng orientacjg sondy
zaleca sie wykonanie przerwy.

Gdy uzywa sie zalecanego trzpienia pomiarowego o dtugosci do 150 mm, konieczna jest przerwa
0,2 sekundy. W wiekszos$ci zastosowan wystarczajgcy bedzie czas reakcji obrabiarki.

W przypadku uzywania trzpienia pomiarowego dtuzszego niz 150 mm, cigzkiego trzpienia pomiarowego
lub trzpienia w innej konfiguracji, zaleca sie wytgczenie sondy RMP400 podczas ruchéw ponownej
orientacji. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 2-14 w rozdziale ,Zalecane trzpienie pomiarowe”.
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Tryb hibernacji
Dotyczy tylko ,,wlaczania sygnatem radiowym”, gdy sondy RMP400 uzywa sie z interfejsem RMI-Q.

Gdy system RMP400 znajduje sie w stanie gotowosci, a zespdt RMI-Q jest wytgczony lub poza zasiegiem,
sonda przechodzi w tryb hibernacji (tryb niskiego poziomu zasilania w celu oszczedzania energii baterii)
Sonda ,wybudza sie” ze stanu hibernacji w celu okresowego sprawdzenia stanu zestrojonego interfejsu
RMI-Q.

Czestotliwos¢ wybudzania mozna ustawié¢ na 30 sekund, 5 sekund lub wytaczyé, co oznacza, ze sonda
nigdy nie wchodzi w tryb hibernaciji.

W ustawieniach fabrycznych czestotliwos¢ wybudzania jest ustawiona na 30 sekund.

Jesli sonda RMP400 znajdzie zestrojony interfejs RMI-Q, przechodzi z ,,trybu hibernaciji” do ,,stanu
gotowosci” i oczekuje na wydanie polecenia ,,wtaczenia sygnatem radiowym”.

UWAGA: ,,tryb hibernacji” nie wystepuje, gdy sonda RMP400 (model RMP400QE) jest uzywana
z interfejsem RMI-QE.

Tryb pracy z wieloma sondami (obowiazuje tylko wtedy, gdy sondy
RMP400 uzywa sie z RMI-Q)

Sonde RMP400 mozna skonfigurowaé przy uzyciu funkcji Trigger Logic tak, aby umozliwi¢ uzycie wielu
sond radiowych z jednym interfejsem RMI-Q.

W trybie ,,wtaczania/wytaczania sygnatem radiowym” z jednym interfejsem RMI-Q mozna uzywac
do czterech sond RMP400. Wiecej informacji na temat tej funkcji mozna znalez¢ w instrukcji instalacji
radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-Q (nr katalogowy Renishaw H-5687-8510).

UWAGI:
»1Tyb pracy z wieloma sondami” nie pojawi sie po wybraniu trybu ,,wtaczania sygnatem radiowym”.

Sondy RMP400, w ktérych wtaczono ,tryb pracy z wieloma sondami”, mogg wspdtdziata¢ z dowolng
liczbg sond RMP400, w ktérych wytgczono ,tryb pracy z wieloma sondami”.

Aby umozliwi¢ zastosowanie w bliskiej odlegtosci wielu sond radiowych i jednego interfejsu RMI-Q,
dostepny jest wybor sekwencji 16 koloréw ,,wtaczenia trybu”, kazdy reprezentujgcy inng instalacje
obrabiarki; wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-4 w rozdziale ,Ustawienia trybu pracy

z wieloma sondami”.

Wszystkie sondy pracujace z jednym interfejsem RMI-Q muszg mie¢ ustawiony ten sam kolor ,wtaczenia
trybu”. Wszystkie sondy pracujgce na sasiadujagcych maszynach muszg mie¢ ustawiony alternatywny
kolor ,wtaczenia trybu”.

UWAGA: kazdg z sond z ustawionym tym samym kolorem ,,wtaczenia trybu” nalezy zestroic¢
z interfejsem RMI-Q. W wyniku skonfigurowania wielu sond z jednym, wybranym kolorem ,,wlaczenia
trybu” wszystkie sondy bedg mie¢ te samag tozsamosé.
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Sonda jest zestrojona po wybraniu ustawienia ,trybu pracy z wieloma sondami” i opciji ,,wtaczenia
trybu”. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-13 w punkcie ,Zmiana ustawien sondy przy uzyciu
interfejsu RMI-Q”.

O ile wszystkie sondy majg taki sam wybér koloru ,wiaczenia trybu”, nie ma zadnych ograniczen
odnosnie liczby sond, jakich mozna uzywac¢ z jednym interfejsem RMI-Q.

We wszystkich sondach RMP400 fabrycznie ustawiono ,,wytaczenie trybu”.

Dodanie kolejnej sondy lub sond (lub wymiana) do systemu z wieloma sondami wykonuje sie przez
ponowng konfiguracje sondy w celu wybrania tego samego koloru ,wiaczenia trybu”.

UWAGA: ,tryb pracy z wieloma sondami” nie wystepuje, gdy sonda RMP400 (model RMP400QE) jest
uzywana z interfejsem RMI- QE.

Tryb zestrojenia

Do konfigurowania systemu przechodzi sie przy uzyciu funkcji Opti-Logic lub Trigger Logic i wigczenia
zasilania interfejsu RMI-Q lub RMI- QE. Alternatywnie mozna uzy¢ makra ReniKey (patrz uwagi ponizej).

Zestrojenie jest wymagane podczas konfiguracji wstepnej. Dalsze zestrojenie jest konieczne tylko po
zmianie sondy RMP400, interfejsu RMI-Q lub RMI-QE.

Podtgczenie do interfejsu RMI-Q lub RMI-QE spowoduje skonfigurowanie sondy RMP400 do pracy
w trybie RMI-Q lub RMI-QE, a takze odpowiednie wyswietlenie okreslonych ustawien sondy.

Tryb pracy RMP400 mozna okresli¢, obserwujac wskazanie LED, ktore jest wyswietlana po wtozeniu
baterii do sondy (wiecej informacji na ten temat znajduje sie na stronie 4-2 w punkcie ,Przegladanie
ustawien sondy”). Wyswietlenie wskazania ,,trybu hibernacji” lub ,,trybu pracy z wieloma sondami”
oznacza, ze sonda RMP400 jest w trybie RMI-Q.

UWAGI:

Przed pierwszym zestrojeniem system RMP400 jest wstepnie ustawiony do pracy w trybie RMI-QE. Dioda
LED bedzie miga¢ podwdjne w kolorach czerwonym, zielonym i niebieskim.

Systemy, w ktdérych stosuje sie interfejs RMI-Q lub RMI-QE, mozna recznie zestroi¢ z maks. czterema
systemami RMP400. Zestrojenie z zespotem RMI-Q lub RMI-QE mozna tez uzyskaé, stosujagc cykl makra
Renishaw ReniKey, ktdry nie wymaga wytgczenia i wtgczenia zasilania interfejsu RMI-Q ani RMI-QE.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na ten temat lub bezptatnie pobra¢ makro ReniKey, odwiedz witryne
internetowg: www.renishaw.pl/mtpsupport/renikey

Dane zestrojenia nie ulegajg utracie w wyniku rekonfiguracji ustawien sondy ani zmiany baterii, oprécz
przypadku wybrania ,,trybu pracy z wieloma sondami”.

Zestrojenie mozna przeprowadza¢ w dowolnym miejscu przestrzeni robocze;.
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Wymiary RMP400
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RMP400 — dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Sprawdzanie i ustawianie przedmiotu obrabianego na centrach
obrébkowych oraz obrabiarkach wielozadaniowych

Wymiary Dtugosé 50,5 mm
Srednica 40 mm

Ciezar (bez uchwytu) Z bateriami 262 g
Bez baterii 242 g

Typ transmisji

Transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)

Czestotliwosé radiowa

Od 2400 MHz do 2483,5 MHz

Metoda wiaczania

Polecenie w kodzie M dla transmisji radiowej lub wigczanie
z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona

Metody wytaczania

Polecenie w kodzie M dla transmisji radiowej, wytaczenie
z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona lub wytgczanie
z wytgcznikiem czasowym

Posuw sondy (minimalny) 3 mm/min '
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 1000 obr./min
(maksymalna)

Zasieg roboczy Maks. do 15 m

Odbiornik / interfejs

Potaczony zesp6t anteny, interfejsu i odbiornika RMI-Q lub RMI-QE

Kierunki pomiaru

+X, =Y, +Z

Powtarzalnos¢ jednokierunkowa

0,25 um 20 — dtugosc trzpienia pomiarowego 50 mm 2
0,35 um 20 — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

Odchytka pomiaru ksztattu X, Y
(2D)

+0,25 um— dtugos¢ trzpienia pomiarowego 50 mm 2
+0,25 pm — dtugos$¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

Odchytka pomiaru ksztattu X, Y,
Z (3D)

+1,00 pm— dtugos¢ trzpienia pomiarowego 50 mm 2
+1,75 um — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

Sita wyzwalania dla koncowki
pomiarowej 3

Ptaszczyzna XY (typowa wartos¢
minimalna)

Ptaszczyzna +Z (typowa warto$c
minimalna)

0,07 N Filtr wyzwalania (poziom 2)

1,02 N Filtr wyzwalania (poziom 3)

Sita nadmiernego wychylenia
trzpienia

Ptaszczyzna XY (typowa wartos¢
minimalna)

Ptaszczyzna +Z (typowa wartos¢
minimalna)

2,8 N — typowa wartos¢ minimalna 4

9,8 N — typowa wartosé minimalna ®
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Wychylenie koncowki Ptaszczyzna XY +11°

pomiarowej Ptaszczyzna +Z 6 mm

Dane srodowiskowe Stopien ochrony IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
Klasa IK (typowo) IKO1 BS EN IEC 62262: 2002 [dla

szklanego okienka]

Temperatura Od -25°C do +70°C
przechowywania
Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C

Typ baterii 2 x 2AA 3,6V, litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC)

Rezerwowy czas pracy baterii Okoto jednego tygodnia od pojawienia sie pierwszego ostrzezenia
o niskim poziomie baterii (na podstawie 5% uzycia)

Wskazanie stanu niskiego Dioda migoczgca na niebiesko w potgczeniu z normalng czerwong
baterii lub zielong diodg stanu sondy

Wskazanie braku napiecia Ciagte lub migoczace czerwone Swiatto

baterii

Przecietny czas pracy baterii Zobacz w tabeli na stronie 2-13

Predkosci ponizej 3 mm/min czesto wystepujg podczas recznego przesuwania sondy przy uzyciu pokretta przy bardzo

matym posuwie.

2 Wydajnos$¢ sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 240 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego z wtdkna
weglowego o dtugosci 50 mm. W zaleznosci od wymagan zastosowania mozna uzyska¢ znaczaco wyzsza predkosé.

8 Sita wyzwolenia, ktdra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sitg przyktadang do czesci przez
trzpien pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia
(nadmiernego wychylenia). Wartos¢ sity zalezy od powigzanych czynnikdw, jak np. predkos$ci pomiaru, przebiegu hamowania
napeddéw obrabiarki i czasu oczekiwania.

Sondy RENGAGE™ charakteryzujg sie bardzo matg sitg wyzwalania podczas pomiaréw z niewielkg predkoscia posuwu.
Testy przeprowadzono przy najnizszej, zalecanej predkosci posuwu 3 mm/min (minimum).

4 Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w ptaszczyznie XY wystepuje w odlegtosci 70 um za punktem wyzwolenia i wzrasta
o wartos¢ 0,1 N/mm do momentu zatrzymania obrabiarki (w kierunku wysokiej sity i przy uzyciu trzpienia pomiarowego
z widkna weglowego o dtugosci 50 mm).

5 Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w kierunku +Z wystepuje w odlegtosci 1,0 um za punktem wyzwolenia i wzrasta

o wartos¢ 0,6 N/mm do momentu zatrzymania obrabiarki.
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Przecietny czas pracy baterii

Typowa bateria 2 x 12AA 3,6 V, litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC)
Wiaczanie sygnatem radiowym Wiaczanie
(1 s wigczenie) | 0,5 s wigczenie) | z wykorzystaniem
ruchu obrotowego
Przecietny czas wrzeciona
pracy baterii Czas gotowosci 37 miesigce 19 miesigce 29 miesigce
Rzadkie uzycie 1% 17 miesigce 12 miesigce 15 miesigce
Czeste uzycie 5% 5 miesigce 5 miesigce 5 miesigce
Uzywanie ciaggte 230 godz. 230 godz. 230 godz.
UWAGI:

Dane dotyczace czasu pracy baterii podane w powyzszej tabeli dotyczg RMP400 (model RMP400QE)
uzywanej z interfejsem/odbiornikiem RMI-QE i bateriami Saft LS 14250 (dostarczonymi w zestawie).
W przypadku innych baterii mogg wystepowac réznice w czasie pracy. Aby uzyskaé wiecej informacji,
patrz rozdziat 5 ,Konserwacja”.

Zastosowanie interfejsu/odbiornika RMI-Q spowoduje zmniejszenie podanych wartos$ci.

Uzycie sondy RMP400 z trybem ,szybkiego wtgczenia sygnatem radiowym” spowoduje skrécenie o 5%
czasu pracy baterii i czasu czuwania.

Wykorzystanie w 1%= 14 minuty/dzien.
Wykorzystanie w 5%= 72 minuty/dzien.

Trwatos¢ baterii zalezy od jakosci Srodowiska zewnetrznego RF, w ktérym pracuje system pomiarowy.
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Zalecane trzpienie pomiarowe

Trzpienie pomiarowe z widkna wegtowego o wysokiej jakosci zostaty zaprojektowane, aby zminimalizowaé
droge przetagczania i zwigkszy¢ doktadnosé, poniewaz materiat trzonu jest bardzo sztywny. Ta cecha —
czyli sztywno$¢ — sprawia, ze wymienione ponizej trzpienie pomiarowe nadajg sie najbardziej do aplikacji
tensometrycznych.

B

'\
\i

A

\i

A-5003-7306 A-5003-6510 A-5003-6511 A-5003-6512
Numer katalogowy — wiékno — wiékno — wiékno — wiékno
weglowe weglowe weglowe weglowe
A | Srednica kulki mm 6,0 6,0 6,0 6,0
B | Dlugos¢ mm 50,0 100,0 150,0 200,0
C | Srednica trzonu mm 45 45 45 45
D Efektywna dtugosé 38,5 88,5 138,5 188,5
robocza mm
Masa g 41 6,2 7,5 8,7

Gama trzpieni pomiarowych z litego wtdkna weglowego zapewnia mozliwie najlepsze parametry sondy

RMP400.

Mozliwe jest, iz przedstawiona gama trzpieni pomiarowych wykonanych z litego wtékna weglowego, nie
bedzie odpowiednia do kazdego zastosowania sond RMP400. W zwigzku z tym — w celu spetnienia
specyficznych wymogow zastosowania — konieczne moze byé wybranie specjalistycznych konfiguraciji

trzpieni.

W zastosowaniach z wykorzystaniem specjalistycznych trzpieni korzystne moze by¢ zmniejszenie
predkosci przemieszczen sondy. W niektérych przypadkach zauwazono, iz specjalistyczne konfiguracije
trzpieni nie pozwalajg na uzyskanie tak dobrych parametréw pomiarowych, jakich mozna by oczekiwaé
i osiagnac przy uzyciu standardowych konfiguracji trzpieni. W niektérych przypadkach zmniejszenie
predkos$ci przemieszczen sondy moze poprawi¢ parametry pomiarowe.

Przy doborze podzespotéw do okreslonego zastosowania trzpienia zaleca sie wybranie konfiguracji
z jak najmniejsza iloécig czesci. Srednica trzpienia powinna zawsze byé jak najwieksza, a catkowita jego

dtugosc¢ jak najkrétsza. W przypadku, gdy wymagane jest uzycie trzpienia ze zmniejszong srednicg zaleca

sie wybranie trzpienia M4 z krétszym fragmentem o zmniejszonej Srednicy.
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Instalacja systemu

Instalacja sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE

Wrzeciono centrum
obrébkowego CNC

Odbiornik RMI-Q

lub RMI-QE
Sonda inspekcyjna |
RMP400 F ﬂ
) Sterownik
[ MR oy obrabiarki
|\‘i'\‘l,‘|w-f{‘ N'l\'“"\l” CNC
"lt‘\“-"‘l‘(“‘llt "I‘l"}“ﬁ‘lu‘\""f"# \
‘\l!\ﬂ.\\‘ ‘p,‘“.‘j \ 3
Trzpien pomiarowy §\
\% Kabel
N

Przedmiot

obrabiany r j

Obszar wspotpracy

W przypadku transmisji radiowej nie jest wymagana widocznos¢ miedzy sondg a interfejsem, poniewaz
sygnat jest odbijany i przechodzi przez niewielkie szczeliny i okienka obrabiarki. Umozliwia to tatwag
instalacje wewnatrz obrabiarki, gdy tylko sonda i interfejs RMI-Q lub RMI-QE sg zamontowane

w przedstawionej przestrzeni robocze;.

Chtodziwo i wiéry nagromadzone na sondzie RMP400 oraz interfejsie RMI-Q lub RMI-QE majg ujemny

wptyw na przestrzen roboczg transmisji. Nalezy czyscic¢ te elementy, przecierajac je tak czesto jak to jest

konieczne, aby utrzymacé niezaktdcong transmisje.

Podczas pracy nie wolno zakrywaé rekami szklanego okienka sondy, interfejsu RMI-Q ani RMI-QE,
poniewaz ma to ujemny wptyw na parametry.

www.renishaw.pl/rmp400
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Pozycjonowanie sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE

System sondy powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby mozna byto osiggng¢ optymalny zasieg

w petnym zakresie ruchu osi obrabiarki. Przednia pokrywa interfejsu RMI-Q lub RMI-QE powinna by¢
zawsze skierowana w ogolnym kierunku obrobki i magazynu narzedzi, przy czym sonda oraz interfejs
muszg znajdowac sie w przestrzeni roboczej (patrz ponizej). Jakos¢ sygnatu jest wskazywana diodg LED
interfejsu RMI-Q lub RMI-QE, dzieki czemu mozna znalez¢ jego optymalng pozycje.

UWAGI:
Instalacja sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE

Sonda RMP400 ma wbudowang funkcje trybu hibernacji (oszczedzania energii baterii), ktéra umozliwia
oszczedzanie energii baterii po wytgczeniu zasilania interfejsu RMI-Q w trybie ,,wtaczania sygnatem
radiowym” (wyfaczania sygnatem radiowym lub wytacznikiem czasowym). Sonda RMP400
przechodzi w tryb hibernacji po 30 sekundach od wytgczenia zasilania interfejsu RMI-Q (lub gdy sonda
RMP400 jest poza zasiegiem). W trybie hibernacji system RMP400 sprawdza co 30 sekund stan zasilania
interfejsu RMI-Q. Jesli zasilanie zostanie przywrécone, sonda RMP400 przechodzi z trybu hibernacji do
stanu gotowosci i oczekuje na wydanie polecenia ,wtaczenia sygnatem radiowym”.

Tryb hibernacji nie wystepuje, gdy sonda RMP400 (model RMP400QE) jest uzywana z interfejsem
RMI-QE.

Przestrzen robocza

Sonda RMP400 oraz interfejs RMI-Q lub RMI-QE muszg znajdowacé sie w obszarze wzajemnej przestrzeni
roboczej (patrz rysunek ponizej). W przestrzeni roboczej uwzgledniono charakterystyke przy bezposredniej
widocznosci. Nie jest to jednak konieczne w przypadku transmisji radiowej RMP400, poniewaz sonda
bedzie dziata¢ z kazdg odbitg falg radiowg pod warunkiem, ze dtugos¢ fali odbitej nie przekroczy zasiegu
roboczego 15 m.

Przestrzen robocza podczas uzywania sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE

Sonda RMP400

RMI-Q lub
RMI-QE

Typowy wykres przy +20°C
Zakres transmisji w m [ ] Pracaiwigczanie/wytaczanie
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Przygotowanie RMP400 do uzycia

Mocowanie trzpienia pomiarowego

1,8 Nm—-2,2 Nm

M-5000-3707
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Instalowanie baterii

UWAGI:

Jesli zostang przypadkowo wtozone wyczerpane baterie, diody LED bedg $wieci¢ stale w kolorze
czerwonym.

Nie dopuszczaé do przedostania sie chtodziwa ani innych zanieczyszczenh do wnetrza sondy.
Wktadajgc baterie, nalezy przestrzegac jej biegunowosci.

Po wtozeniu baterii diody LED wyswietlg aktualne ustawienia sondy (wiecej informacji mozna uzyskac¢ na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

Wiecej informaciji oraz liste pasujgcych typéw baterii mozna znalez¢ na stronie 5-2 w rozdziale
~Wymiana baterii”.

Przed uzyciem usung¢
element izolujgcy
baterie.
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Mocowanie sondy w chwycie

Klucz szesciokatny 2 mm

Klucz szesciokatny 2 mm
x4

Klucz szesciokgtny 2 mm
X 2

0,5Nm—1,5Nm
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Regulacja centrowania koncoéwki pomiarowej

UWAGI:

Jezeli sonda i chwyt zostang upuszczone, muszg zosta¢ ponownie sprawdzone pod katem poprawne;j
regulacji koncéwki.

Nie nalezy uderza¢ ani opukiwac sondy, aby wyregulowac centrowanie.

H § B

1,5Nm —-2,2 Nm

175 Nm - 2,2 Nm

.

+10 um +2,5 um
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Kalibracja RMP400

Dlaczego nalezy kalibrowaé sonde?

Sonda przedmiotowa jest zaledwie jednym elementem systemu pomiarowego, ktéry komunikuje sie
z obrabiarka. Kazdy z tych elementéw moze wptywac na réznice pomiedzy rzeczywistym potozeniem
koncowki trzpienia a jej zmierzonymi wspotrzednymi przestanymi do sterowania. Jezeli sonda nie
jest skalibrowana, réznica ta pojawi sie, jako niedoktadnosé pomiaru. Kalibracja sondy pozwala
oprogramowaniu na skompensowanie tej roznicy.

Podczas standardowego uzytkowania roznica pomiedzy potozeniem, ktdrego trzpienh dotyka,
a potozeniem, jakie jest zgtaszane nie ulega zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujgcych
okolicznosciach sonde skalibrowac:

e Kkiedy system pomiarowy ma by¢ uzyty po raz pierwszy,
*  po zmianie opdznienia filtru uktadu wyzwalania,
e kiedy w sondzie zostat zamontowany nowy trzpien pomiarowy;

* kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito odksztatcenie trzpienia pomiarowego lub kolizja z sondg
pomiarowa,

* wregularnych odstepach czasu, w celu kompensacji zmian zachodzgcych w obrabiarce,

e jesli powtarzalno$¢ mocowania sondy jest niewystarczajgca. W takim przypadku ponowna kalibracja
sondy moze by¢ konieczna za kazdym razem, gdy zostanie ona wybrana.

Dobrg praktyke stanowi wycentrowanie trzpienia, poniewaz redukuje to wptyw jakichkolwiek odchylen
wrzeciona i narzedzia (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 3-6 w rozdziale ,Regulacja
centrowania trzpienia pomiarowego”). Dopuszczalne jest niewielkie bicie, ktdre mozna skompensowac
jako czes¢ normalnego procesu kalibracji.

Do skalibrowania sondy wykorzystuje sie trzy rézne operacje. Oto one:
e kalibrowanie w otworze lub na toczonej srednicy znanego potozenia;
* kalibrowanie w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej;

e kalibrowanie dtugosci sondy.

Kalibrowanie w otworze lub na toczonej Srednicy

Wykonanie kalibracji sondy pomiarowej w otworze lub na toczonej Srednicy zapewnia automatyczne
zapamietanie warto$ci dla offsetu kulki trzpienia pomiarowego wzgledem osi wrzeciona. Zapamigtane
wartosci sg nastepnie automatycznie wykorzystywane w cyklach pomiarowych. Mierzone wartosci sg
kompensowane w taki sposob, aby byty odniesione do rzeczywistej osi wrzeciona.
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Kalibrowanie w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej

Wykonanie kalibracji sondy w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej o znanej srednicy
powoduje automatyczne zapamietanie jednej lub wiecej wartosci dla promienia kulki trzpienia
pomiarowego. Zapamietane wartosci sg nastepnie wykorzystywane przez cykle pomiarowe dla uzyskania
rzeczywistych rozmiaréw mierzonych elementéw. Wartosci te sg takze wykorzystywane w celu uzyskania
rzeczywistych potozen elementéw powierzchni.

UWAGA: podstawg zapamietanych wartosci promienia sg rzeczywiste punkty wyzwalania elektronicznego.
Wartosci te sg czyms innym niz wymiary fizyczne.

Kalibrowanie dtugosci sondy

Wykonanie kalibracji sondy na znanej powierzchni okresla dtugos¢ sondy, w oparciu o punkt wyzwolenia
elektronicznego. Zapamietana wartos¢ dtugosci rézni sie od dtugosci zespotu sondy. Oprdécz tego,
operacja ta moze automatycznie kompensowac btedy wysokosci obrabiarki i chwytu przez dostrojenie
zapamietanej wartosci dtugosci sondy.
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Konfiguracja sondy

Konfigurowanie sondy przy uzyciu aplikacji Konfiguracja
sondy

Aplikacja Konfiguracja sondy upraszcza proces konfigurowania sond obrabiarkowych Renishaw przy
uzyciu funkcji Opti-Logic™ lub Trigger Trigger™.

Aplikacja wyswietla szczegotowe instrukcije graficzne oraz samouczki wideo, dzigki ktérym uzytkownik
moze fatwiej zestawic i skonfigurowaé obrabiarkowy system pomiarowy Renishaw.

Korzystanie z funkcji Opti-Logic™

Opti-Logic™ to proces przesytania i odbierania danych z aplikacji do sondy obrabiarki Renishaw za
pomocg impulséw swietlnych. Aplikacja wyswietli monit o wprowadzenie danych wersji sondy. Wersja
sondy jest wskazywana z tytu komory baterii, ktéra jest widoczna po wyjeciu kasety z bateriami.

Wersja: §1 v

Wybér trybu pracy
Wybierz wersje sondy F

Zestrojenie sondy

o Bez numeru wersji

O =

Konfigurowanie sondy

Zweryfikuj Biezaca Konfiguracje

4 o
i

RENISHAWE

Aplikacja Konfiguracja sondy jest dostepna do pobrania w App Store i Google Play, a takze w kilku
sklepach z aplikacjami w Chinach.

#_  Pobierzw POBIERZ Z

@& AppStore ® Google Play
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Sprawdzanie ustawien sondy

Opis symboli

Krétki btysk diody
LED
Dtugi btysk diody
LED

Kontrola diody LED

RMI-Q

RMI-QE

lub

v

Metoda wiaczania

Witaczanie sygnatem radiowym
(pominiete, jesli wybrano ,,tryb pracy z wieloma sondami”)

lub

Witaczanie
z wykorzystaniem
ruchu obrotowego
wrzeciona

v

Metoda wytaczania (opcje wytacznika czasowego nie dziatajg w ,,trybie wytaczania/
wytaczania chwytem”)

Wytaczenie sygnatem Krétki limit Sredni limit Dtugi limit
radiowym, wytaczenie czasowy czasowy czasowy
z wykorzystaniem 12s 33s 134 s

ruchu obrotowego lub lub lub
wrzeciona lub
wytagczenie chwytem
o 0 Il (XN o 0 Im L X
Filtr wyzwalania
Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3
comm " oomm " oomm

v

Funkcja automatycznego resetowania

Automatyczne
resetowanie wytaczone

lub

Automatyczne
resetowanie wtgczone

v

Tryb hibernacji (tylko RMI-Q w ,trybie wtgczania sygnatem radiowym”)

Wiaczony
30s

lub

Witaczony
5s

lub

Wytaczony

v
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¥

Tryb pracy z wieloma sondami (tylko dla RMI-Q, pominiety dla opcji ,,wtaczanie sygnatem radiowym?”)

(patrz ,,Ustawienia trybu wielu sond”, aby wyswietli¢ wszystkie 16 wyborow)
Wytaczenie Wtaczenie trybu
trybu Obrabiarka 1 Obrabiarka 2 Obrabiarka 16
lub lub lub| --=--> lub
o N o Il (N
Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania baterii lub Niski poziom natadowania baterii
00000000 " 0000000000000000

v

Sonda w stanie gotowosci (po uptywie 5 sekund)
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Ustawienia trybu pracy z wieloma sondami
(tylko do zastosowan RMI-Q)

Odchyli¢ trzpien pomiarowy na czas krotszy niz 4 sekundy w celu przejscia do nastepnego ustawienia.

Tryb pracy z wieloma sondami
Wytaczenie Witaczenie trybu
trybu Obrabiarka 1 Obrabiarka 2 Obrabiarka 3 Obrabiarka 4
lub lub lub lub
o N o Il o I o Il
|—>— Obrabiarka 5 Obrabiarka 6 Obrabiarka 7 Obrabiarka 8
lub lub lub
o Il o N o Il o Il
|—>— Obrabiarka 9 Obrabiarka 10 Obrabiarka 11 Obrabiarka 12
lub lub lub
o Im o Hu o Il o Il

Obrabiarka 13

Obrabiarka 14

Obrabiarka 15

Obrabiarka 16

lub

lub

lub

Powrét do =

Wytaczenie trybu
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Rejestr konfiguracji sondy

Niniejsza strona jest przeznaczona do zapisania ustawien sondy.
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v

Zaznacz

Metoda Wigczanie sygnatem radiowym [ 2N \/
wiaczania

Wigczanie z wykorzystaniem ruchu o 0

obrotowego wrzeciona
Metoda Wytaczenie sygnatem radiowym, o 6 Im ‘/
wytaczania wytaczenie z wykorzystaniem ruchu

obrotowego wrzeciona lub wytgczenie

chwytem

Krétki limit czasowy (12 s) o 6 Im

Sredni limit czasowy (33 s) [ )

Dtugi limit czasowy (134 s) ® 0
Filtr wyzwalania | Poziom 1 (niewielkie opdZznienie) o 6 Im

Poziom 2 (zastosowanie ogodine) o 6 Hm ‘/

Poziom 3 (odpornoé¢ na silne drgania) ® 6 Im
Funkcja Automatyczne resetowanie wytgczone ||
automatycznego
resetowania Automatyczne resetowanie wiaczone | \/
Ustawianie trybu | Wigczenie (30 s) ® 6 Im \/
hibernaciji (tylko
RMI-Q) Wigczenie (5 s) ® 6 Im

Wytgczony o o Il
Tryb pracy Wytgczony (ustawienie fabryczne) ‘/
z wieloma
sondami (tylko Wigczony (numer obrabiarki) Zob. punkt
RMI-Q) I

,Ustawienia
wielu sond”

Ustawienia fabryczne dotycza tylko zestawu A-6586-0001.

Nr seryjny sondy RMP400

www.renishaw.pl/rmp400  4-5



Funkcja zestrojenia sondy

Funkcja zestrojenia sondy umozliwia zestrojenie sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE
niezaleznie od procesu konfiguracji ustawien innych sond. Aby zestroi¢ sonde RMP400 z interfejsem
RMI-Q lub RMI-QE, wtéz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone — wyjmij je na 5 sekund, a nastgpnie
wiéz z powrotem.

Po sprawdzeniu diody LED system RMP400 zacznie pokazywaé ustawienia sondy. Na koniec zostanie
wyswietlony ,stan baterii”. Jesli poziom natadowania baterii jest dobry, pojawi sie osiem mignie¢

w kolorze zielonym. Gdy poziom natadowania baterii jest niski, po kazdym mignieciu w kolorze zielonym
pojawi sie migniecie w kolorze niebieskim.

Podczas wyswietlania komunikatu ,stan baterii” odchyl i zwolnij trzpien, aby przejs¢ do ,trybu
zestrojenia” .

Wskazanie ,tryb zestrojenia wytaczony” bedzie wyswietlane w postaci sekwencji mignie¢ w kolorze
jasnoniebieskim. W tym momencie nalezy wtgczyé¢ interfejs RMI-Q lub RMI-QE.

Jedli interfejs RMI-Q jest wigczony, sonda RMP400 bedzie nadal wyswietla¢ sekwencje jasnoniebieskich
btyskow. Jesli interfejs RMI-QE jest wigczony, sekwencja wyswietlania sondy RMP400 bedzie teraz
zawierac dtugi, zotty btysk.

Wybierz ,tryb zestrojenia aktywny” na sondzie RMP400, odchylajac trzpien pomiarowy na czas krétszy
niz 4 sekundy. Po pomysinym zestrojeniu wskazywanym mignieciem diody w kolorze jasnoniebieskim,
jasnoniebieskim i zielonym, uptynie limit czasu 20 sekund i sonda RMP400 przejdzie w stan gotowosci.
Jesli nie zostanie wybrana opcja ,tryb zestrojenia aktywny”, uptynie limit czasu 120 sekund i sonda
RMP400 przejdzie w stan gotowosci (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-9 w rozdziale
,Zestrojenie RMP400 — RMI-Q” lub na stronie 4-11 w rozdziale ,Zestrojenie RMP400 — RMI-QE”).

Opis symboli
® Krotki blysk diody LED
B Dtugi btysk diody LED

Odchyl trzpien pomiarowy na czas
krétszy niz 4 sekundy w celu przejscia do
nastepnej opcji menu.

Y

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
‘ pomiarowy przez czas dtuzszy niz

A
el

120 sekund, nie dotykajac go. L
‘ Zestrojenie powiodfo sie. Sonda jest
teraz w trybie gotowosci. Kontrola diody LED
RMI-Q lub RMI-QE
o 6 © 000000

}

Zostang wyswietlone wszystkie ustawienia sondy,

”

konczace sig wyswietleniem komunikatu ,Stan baterii”.

|
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}

Stan baterii

Prawidtowy stan natadowania baterii ub Niski poziom natadowania baterii
u
00000000 0000000000000000

Podczas wyswietlania komunikatu ,Stan baterii” odchyl i zwolnij trzpien,
aby przejsé do trybu zestrojenia. Stan sondy bedzie pulsowat w kolorze
czerwonym w celu potwierdzenia.

UWAGA: przed odchyleniem trzpienia pomiarowego poczekaj, az pojawi sie
pierwsze migniecie stanu baterii, a nastepnie zwolnij trzpien pomiarowy po
zaobserwowaniu czerwonego migniecia. Nalezy upewnic sie, ze czynnosé ta
zostata wykonana przed wyswietleniem ostatniego migniecia stanu baterii.

aY
-
l / \ Stan baterii

Prawidtowy stan Niski poziom natadowania baterii
natadowania baterii | |yb
00000000 0000000000000000

W tym momencie wigcz interfejs RMI-Q lub RMI-QE.
Przy wiaczonym interfejsie RMI-Q

Po8 Tryb zestrojenia
sekundach y J
Wytaczony Aktywny ] Zestrojenie
=> ) .
o o Hm (XN ® ® B | owiodto sie
RMI-Q l | | |
120 sekund sonda 20 sekund sonda
w trybie gotowosci w trybie gotowosci

Jesli zestrojenie nie powiedzie sig, po 8 sekundach ponownie zostanie wyswietlony komunikat ,tryb zestrojenia
wytaczony”.
Odchyl trzpien na czas krétszy niz 4 sekundy, aby ponownie wybra¢ ,aktywny tryb zestrojenia”.
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Przy wigczonym interfejsie RMI-QE

Zestrojenie
powiodto sie

Tryb zestrojenia
120 sekund, sonda w trybie gotowosci,
> Wytaczon
ytaczony jesli system RMI-QE jest wytaczony
o @ Il
RMI-QE L
Tryb zestrojenia
P
sekuzdsach Wyt (znaleziono Aktywny |
interfejs RMI-QE) |=> '
{ N ® o Hm

¥

120 sekund sonda
w trybie gotowosci

.

20 sekund sonda
w trybie gotowosci

Jesli zestrojenie nie powiedzie sie, po 8 sekundach ponownie zostanie wyswietlony komunikat ,tryb zestrojenia

wytaczony”.

Gdy zostanie wyswietlony komunikat ,,tryb zestrojenia wytaczony” (znaleziono interfejs RMI-QE), odchyl trzpien
pomiarowy na czas krotszy niz 4 sekundy, aby wybra¢ ponownie ,aktywny tryb zestrojenia”.
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Zestrojenie RMP400 — RMI-Q

Do konfigurowania systemu przechodzi sie za pomocg funkcji Trigger Logic™ i przez wigczenie zasilania
zespotu RMI-Q.. Zestrojenie z zespotem RMI-Q mozna tez uzyskag, stosujac cykl makra Renishaw
ReniKey, ktéry nie wymaga wytgczenia i wigczenia zasilania interfejsu RMI-Q.

Zestrojenie jest wymagane podczas konfiguracji wstepnej. Dalsze zestrojenie bedzie wymagane po
zmianie sondy RMP400 lub interfejsu RMI-Q.

Zestrojenia nie traci sie po ponownym skonfigurowaniu ustawien sondy lub po wymianie baterii.
Zestrojenie mozna przeprowadzac¢ w dowolnym miejscu przestrzeni roboczej.

Sonda RMP400 powinna by¢ obstugiwana, gdy aktywny (zasilany) jest tylko jeden zestrojony interfejs
RMI-Q.

Skonfiguruj wymagane ustawienia w trybie konfiguracji, a nastepnie przejdz do menu opcji , Tryb
zestrojenia”, ktéra jest domysinie wytaczona.

Tryb zestrojenia

Wytaczony
e 6 Hm

Wiaczyé zespét RMI-Q

:

DIODA LED STANU DIODA LED STANU

SYSTEMU SYSTEMU
e 6 6 0 ©° lub ) ®

Interfejs RMI-Q w trybie Interfejs RMI-Q w trybie

zestrojenia z kanatem zestrojenia z kanatem
wolnym obsadzonym

2 Odchyl trzpien pomiarowy, aby wybraé ,aktywny
a tryb zestrojenia”. Nalezy zadbagd, aby te czynnos¢

wykonac¢ w ciggu 60 sekund od chwili, kiedy dioda
i / stanu systemu RMI-Q zacznie migota¢ zielonym
Swiattem.

DIODA LED STANU
SYSTEMU

RMI-Q Trwa zestrojenie

v
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DIODA LED STANU SYSTEMU DIODA LED STANU SYSTEMU
o) o \/ 0o 0 0 0 \/
lub ) :
Zestrojona nowa sonda radiowa Sonda radiowa usunigta

Wyswietlane przez 5 s

maks. czterech sond radiowych prosimy
0 zapoznanie si¢ z Instrukcjg instalacji
radiowego interfejsu obrabiarkowego | Sonda znajduje si¢ w stanie gotowosci;
RMI-Q (numer katalogowy Renishaw x system jest gotowy do uzycia.
H-5687-8510).

UWAGA: W przypadku zestrojenia é

>20s
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Zestrojenie RMP400 — RMI-QE

Do konfigurowania systemu przechodzi sie za pomocg funkcji Trigger Logic™ i przez wigczenie zasilania
zespotu RMI-QE. Zestrojenie z zespotem RMI-QE mozna tez uzyskac, stosujgc cykl makra Renishaw
ReniKey, ktéry nie wymaga wytgczenia i wigczenia zasilania interfejsu RMI-QE.

Zestrojenie jest wymagane podczas konfiguracji wstepnej. Dalsze zestrojenie bedzie wymagane po
zmianie sondy RMP400 lub interfejsu RMI-QE.

Zestrojenia nie traci sie po ponownym skonfigurowaniu ustawien sondy lub po wymianie baterii.
Zestrojenie mozna przeprowadzac¢ w dowolnym miejscu przestrzeni roboczej.

System RMP400, ktdry byt zestrojony z zespotem RMI-QE, a nastepnie uzyto go w innym systemie,
wymaga ponownego zestrojenia przed uzyciem z tym zespotem RMI-QE.

Aby uzyskac wiecej informacji o tym, jak przej$¢ do ,trybu zestrojenia”, patrz str. 4-6 punkt ,,Funkcja
zestrojenia sondy”.

Tryb zestrojenia

Wytaczony
o o I

!

Witacz interfejs RMI-QE

'

Tryb zestrojenia
Wyt. (znaleziono interfejs RMI-QE)

( N J
DIODA LED STANU / DIODA LED STANU /
\ SYSTEMU SYSTEMU
e 6 6 o © lub [ [
RMI-QE RMI-QE w trybie zestrojenia Interfejs RMI-QE w trybie
z kanatem wolnym zestrojenia z kanatem obsadzonym
s Odchyl trzpien pomiarowy, aby wybra¢ ,aktywny
a tryb zestrojenia”. Nalezy zadbagé, aby te
czynnos$¢ wykonaé w ciggu 60 sekund od chwili,
l / kiedy dioda stanu systemu RMI-QE zacznie
migotac zielonym Swiattem.

DIODA LED STANU
C\‘ SYSTEMU
e 6 0 0 O

RMI-QE Trwa zestrojenie

v
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DIODA LED STANU SYSTEMU

Zestrojona nowa sonda radiowa

}
v

lub

DIODA LED STANU SYSTEMU

e 6 6 0 o /

Sonda radiowa usunieta

Wyswietlane przez 5 s

.

I

>20s

. Sonda znajduje sie w stanie gotowosci;
system jest gotowy do uzycia.

UWAGA: w przypadku zestrojenia maks. czterech sond radiowych prosimy o zapoznanie sie z Instrukcjg instalacji
radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-QE (numer katalogowy Renishaw H-6551-8526).
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Zmiana ustawien sondy podczas zestrajania z interfejsem
RMI-Q

Ustawienia sondy mozna zmienia¢, wykorzystujac funkcje Trigger Logic. Zat6z baterie lub — jezeli juz

zostaty zatozone — wyjmij je na 5 sekund, a nastepnie wtdz z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast odchyl trzpien pomiarowy i przytrzymaj go w tym potozeniu,
az do o$miu mignie¢ w kolorze czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po kazdym czerwonym
mignieciu wystgpi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpien pomiarowy az do wyswietlenia ustawienia ,Metoda wtaczania”, po czym go

zwolnij.
Opis symboli
® Krotki btysk diody LED
B Dtugi btysk diody LED
Odchyl trzpiern pomiarowy na czas
=> krotszy niz 4 sekundy w celu przejscia do
nastepnej opcji menu.
o Odchyli¢ trzpien pomiarowy na czas x

dtuzszy niz 4 sekundy w celu przejscia
do nastepnego menu.

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
pomiarowy przez czas dtuzszy niz
120 sekund, nie dotykajgc go.

Kontrola diody LED

T

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
pomiarowy przez czas dtuzszy niz
20 sekund, nie dotykajgc go.

!
4
Iy
y

Odchyli¢ trzpien pomiarowy i przytrzymaé go w stanie odchylonym dopdki
nie zostanie wyswietlony stan baterii na koncu sekwenc;ji przegladania.

}

Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania baterii lub Niski poziom natadowania baterii
u
e 6 6 6 6 0 0 O 0000000000000000
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Metoda wiaczania
Witaczanie sygnatem radiowym Wiaczanie
I—> (pominiete, jesli wybrano ,tryb |=>|z wykorzystaniem ruchu |[—> ]
| pracy z wieloma sondami”) obrotowego wrzeciona |
I ( N ] L e 6 Hm L |
L e l L L]
Metoda wytaczania (opcje wytgcznika czasowego nie dziatajg w ,.trybie wytaczania/
wytaczania chwytem”)
Wytaczenie sygnatem Krotki limit Sredni limit Dtugi limit
radiowym lub czasowy czasowy czasowy
Wyt i 12 134
I_» y qczenle. = s = 33s = 34s = -
z wykorzystaniem
| | ruchu obrotowego I
| wrzeciona I
| eoemm | ooemm [T eomm T oo @:
-

Filtr wyzwalania

|‘> Poziom1 |=>| Poziom2 |=>| Poziom3 |=> 1
| o 0 Hm < eoemm ') eomm '

Funkcja automatycznego resetowania
Automatyczne = Automatyczne =
|-> resetowanie wytaczone resetowanie wigczone i
| | L+ | THO
L ' J
Zestrojenie powiodto sie,
Y 20 sekund sonda w trybie
Tryb zestrojenia gotowosci
Wytaczony |—> Aktywny ¢ 6 mm
120 sekund sonda eoemm [ oomm
w trybie gotowosci Po 8 sekundach l
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|

Tryb hibernaciji (tylko dla opcji ,,wtaczanie
sygnatem radiowym”)

Wiaczony Wtaczony Wytaczony

I' s || 5s | =~

| eomm .  eomm [ | oomm . |
|

W tym momencie zatrzymaj wyzwalanie, chyba ze wymagany
jest , Tryb pracy z wieloma sondami”, w ktérym to przypadku
nalezy odchyli¢ trzpien na ponad 4 sekundy.

Tryb pracy z wieloma sondami (pominiety dla opcji ,,Wtaczanie sygnatem radiowym”)
(patrz ,,Ustawienia trybu wielu sond”, aby wyswietli¢ wszystkie 16 wybordéw)

Wytaczenie Wiaczenie trybu
|-> trybu —>| Obrabiarka 1 |=>| Obrabiarka 2 |—> =>| Obrabiarka 16 d>—|{}
-—————
| < omm omm <& oemm | |
I [ | | | |
) -
\/

Jesli nie wprowadzono zadnych zmian w ,trybie pracy z wieloma sondami”, wéwczas
odchylenie trzpienia na ponad 4 sekundy spowoduje powrét ustawien sondy do poczatku
menu Trigger Logic. Jesli wybrano ,tryb pracy z wieloma sondami”, przejdz do ,trybu
zestrojenia”, aby ponownie potaczy¢ jedng sonde z interfejsem RMI-Q.

Zestrojenie powiodto sie,
20 sekund sonda w trybie
Tryb zestrojenia gotowoscl
| Wytaczony > Aktywny L ¢ ¢ ==
120 sekund sonda eolmm [ oeoO0mEm
w trybie gotowosci Po 8 sekundach b
Nowe ustawienia sa
Powrét do ,,Metody wiaczania” zakornczone.
sonda w trybie
gotowosci
UWAGI:

Jesli uzywa sie ,,trybu pracy z wieloma sondami”, wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w Instrukcji
instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-Q (nr katalogowy Renishaw H-5687-8510).

Jesli uzywa sie kilku sond, wymagane jest takie samo ustawienie ,trybu pracy z wieloma sondami”, ale nie trzeba
ich zestraja¢ z interfejsem RMI-Q.

Informacje o zestrojeniu sondy RMP400 z interfejsem RMI-Q mozna znalez¢ na stronie 4-9 w punkcie ,Zestrojenie
RMP400 — RMI-Q”. Po pomys$inym zestrojeniu sonda RMP400 wyswietli komunikat ,,Zestrojenie powiodto sie” i po
20 sekundach przejdzie w stan gotowosci.
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Zmiana ustawien sondy po zestrojeniu z interfejsem RMI-QE

Ustawienia sondy mozna zmienia¢, wykorzystujgc funkcje Trigger Logic. Zatéz baterie lub — jezeli juz
zostaty zatozone — wyjmij je na 5 sekund, a nastepnie w6z z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast odchyl trzpierh pomiarowy i przytrzymaj go w tym potozeniu,
az do osmiu mignie¢ w kolorze czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po kazdym czerwonym
mignieciu wystgpi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpien pomiarowy az do wyswietlenia ustawienia ,Metoda wtaczania”, po czym go
zwolnij.

Opis symboli

@® Krotki blysk diody LED
B Dtugi btysk diody LED
Odchyl trzpien pomiarowy na czas
krétszy niz 4 sekundy w celu przejscia do
nastepnej opcji menu.
Odchyli¢ trzpien pomiarowy na czas
dtuzszy niz 4 sekundy w celu przejscia x
do nastgpnego menu.
W celu zakoriczenia pozostaw trzpien L
pomiarowy przez czas dtuzszy niz Kontrola diody LED
120 sekund, nie dotykajgc go. 000000
W celu zakonczenia pozostaw trzpien
pomiarowy przez czas dtuzszy niz
20 sekund, nie dotykajac go.

Y

Q]

!
=
Iy

Odchyli¢ trzpien pomiarowy i przytrzymac go w stanie odchylonym dopdki
nie zostanie wyswietlony stan baterii na koncu sekwencji przeglgdania.

}

Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania baterii lub Niski poziom natadowania baterii
u
e 6 6 06 6 60 0 O 0000000000000000
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l

Metoda wiaczania

Wiaczanie sygnatem radiowym Wiaczanie
pominiete, jesli wybrano ,.try z wykorzystaniem ruchu

I—»("t"l'b tryb |=> k tani hEI>—|

| pracy z wieloma sondami”) obrotowego wrzeciona

I
| (X o oo mm 2|

Metoda wytaczania
(opcje wytacznika czasowego nie dziatajg w ,,trybie wytaczania/wytaczania chwytem”)
Wytaczenie sygnatem Krotki limit Sredni limit Dtugi limit
radiowym lub czasowy czasowy czasowy
Wytaczenie 12s 33s 134 s
|—> z wykorzystaniem = = = = 1 {}
| ruchu obrotowego I
| wrzeciona |
| ceomm |/ ooemm (U ooemm [T 00 @:
| |
.

Filtr wyzwalania
|‘> Poziom1 |=>| Poziom2 |=>| Poziom3 |=> 1
| eoemlmm ' eomm [/ eomm

Funkcja automatycznego resetowania

Automatyczne = Automatyczne =
|-> resetowanie wytgczone resetowanie wigczone 1
| = o - o {5

\J
Powrét do ,,Metody wiaczania” L/
Nowe ustawienia sg
zakonczone.
sonda w trybie
gotowosci

UWAGA: aby zestroi¢ sonde RMP400 z interfejsem RMI-QE, patrz strona 4-11 punkt ,Funkcja zestrojenia sondy”,
gdzie zamieszczono informacje na temat sposobu wigczenia ,.trybu zestrojenia”.
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Funkcja petnego resetowania

Sonde RMP400 wyposazono w funkcje petnego resetowania. Jest ona pomocna dla uzytkownikéw, ktdrzy
btednie i w niezamierzony sposéb zmienili ustawienia sondy.

Zastosowanie funkcji petnego resetowania spowoduje usuniecie wszystkich aktualnych ustawien sondy
i przywrdci jej ustawienia domysine.

Ustawienia domysine sg nastepujgce:

Wigczanie sygnatem radiowym
Wytaczenie sygnatem radiowym

Filtr wyzwalania: Poziom 2
Automatyczne resetowanie wtagczone
Tryb hibernacji na 30 s

Tryb pracy z wieloma sondami wytgczony

Ustawienia domys$ine sondy mogg roznic¢ sie od wymaganych ustawien. Moze by¢ konieczna dalsza
konfiguracja sondy RMP400 w celu uzyskania wymaganych ustawien.

Aby zresetowac¢ sonde

1.

Zatoz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone — wyjmij je na 5 sekund, a nastepnie wtéz
z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast odchyl trzpien pomiarowy i przytrzymaj go w tym
potozeniu, az do o$miu mignie¢ w kolorze czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po kazdym
czerwonym mignieciu wystapi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpien pomiarowy az do wyswietlenia ustawienia ,,metoda wytaczania” (lub
pierwszego menu Trigger Logic), po czym go zwolnij.

Przytrzymaj odchylony trzpieri pomiarowy przez 20 sekund. Nastepnie diody LED statusu migng
osmiokrotnie w kolorze z6ttym. Wymagane jest potwierdzenie petnego resetowania; w wypadku
bezczynnosci uptynie limit czasu sondy.

Aby potwierdzi¢, ze petne resetowanie jest wymagane, zwolnij trzpieh pomiarowy, a nastepnie
przytrzymaj go odchylonego az do zakonczenia sekwencji odmiu mignie¢ w kolorze z6ttym.
Spowoduje to usuniecie wszystkich ustawien sondy i przywrdci jej ustawienia domysine. Po kontroli
diody LED sonda RMP400 przejdzie z powrotem do menu Trigger Logic i wyswietli komunikat
»Metoda wytaczania”.

Moze by¢ konieczna dalsza konfiguracja przy uzyciu funkcji Trigger Logic w celu uzyskania
wymaganych ustawien sondy.
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Kontrola diody LED
RMI-Q ub RMI-QE
o 0 o 000000

g
Iy
!

Stan baterii
Prawidtowy stan Niski poziom natadowania baterii
natadowania baterii | Jub
00000000 0000000000000000

}

Metoda wiaczania

Wiaczanie sygnatem radiowym Wiaczanie
(pominiete, jesli wybrano ,,tryb pracy lub z wykorzystaniem ruchu
z wieloma sondami”) obrotowego wrzeciona

(X J o © Il

ﬂ Zwolnij trzpien
l pomiarowy

i Odchyl trzpien pomiarowy na 20 sekund

I J i przytrzymaj do momentu, w ktérym diody LED
stanu migng osmiokrotnie w kolorze z6ttym.
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3
o Gdy diody LED stanu migajg w kolorze z6ttym w celu

potwierdzenia, ze petne resetowanie jest wymagane,
zwolnij trzpien pomiarowy, a nastepnie przytrzymaj
x go odchylonego az do zakonczenia sekwencji o$miu
mignie¢ w kolorze zéttym.

i Dioda LED stanu systemu
2

Poprzednie ustawienia zostaty skasowane.
// Sonda ma teraz ustawienia domysine.

|

Kontrola diody LED
RMI-Q RMI-QE

o o o ""occcee

:

Metoda wigczania
( N J

}

6. Skonfiguruj wymagane ustawienia sondy za pomoca funkcji Trigger Logic.

Sonda powrdci do menu Trigger Logic
i wyswietli komunikat ,Metoda wytgczania”.

UWAGA: sonda RMP400 bedzie nadal zestrojona z interfejsem z RMI-Q lub RMI-QE po wtgczeniu funkcji petnego
resetowania.
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Tryb roboczy

Dioda LED Dioda LED Dioda LED
miga w kolorze miga w kolorze miga w kolorze
zielonym P czerwonym p, | czerwonym

XY
I-
—

‘z
—
Dioda LED stanu sondy

Kolor swiatta emitowanego Stan sondy Wskazowka
przez diode graficzna

Miga na zielono Sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym e o o

Miga na czerwono Sonda wyzwolona w trybie roboczym e o o

Migotanie zielonym Sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym — 000000

i niebieskim $wiattem niski poziom natadowania baterii

Migotanie czerwonym Sonda wyzwolona w trybie roboczym — niski 000000

i niebieskim Swiattem poziom natadowania baterii

Ciagfe czerwone $wiatto Bateria roztadowana catkowicie I—

Miga na czerwono 000000

lub

migotanie czerwonym 000000

i zielonym $wiattem Nieodpowiednie bateria

lub (XX XXX}

Sekwencja przy wktadaniu

baterii

Swieci stale na niebiesko Uszkodzenie sondy; nie mozna jej uzywac. ]

UWAGA: jesli zignoruje sie ostrzezenie diody LED informujacej o roztadowaniu baterii litowo-chlorkowo-
tionylowej, moga wystgpi¢ wymienione ponizej zdarzenia:

1. Jezeli sonda jest aktywna, baterie bedg dziata¢ dopdki ich moc nie bedzie za niska, aby sonda
poprawnie funkcjonowata.

2. Sonda przestanie dziata¢, ale zostanie ponownie aktywowana po powrocie baterii do napiecia
wystarczajgcego do zasilenia sondy.

3. Sonda rozpoczyna sekwencje przegladania diod LED (wigcej informacji mozna znalez¢ na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

4. Baterie ponownie sie roztadowujg i sonda przestaje dziataé.

5. Baterie powracajg do stanu natadowania wystarczajgcego do zasilenia sonde, a sekwencja sama sie
powtarza.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Konserwacja

Konserwacja
Mozna wykonaé procedury konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i musi by¢
wykonywana tylko w autoryzowanych centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajacy naprawy, przegladu lub sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdci¢ do dostawcy.

Czyszczenie sondy

Aby usung¢ pozostatosci dziatania maszyny, okienko sondy nalezy przetrze¢ sciereczkg. Czynnosé te
nalezy wykonywaé regularnie, aby utrzymaé optymalng transmisje.

PRZESTROGA: Sonda RMP400 ma szklang szybke. W razie rozbicia zachowac ostroznos¢, aby uniknaé
urazow.
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Wymiana baterii

OSTRZEZENIA:
Nie wolno zostawi¢ roztadowanych baterii w sondzie.

Podczas wymiany baterii, nie dopuszcza¢ do przedostania sie chtodziwa i innych zanieczyszczen do
wnetrza sondy.

Wymieniajgc bateri¢ sprawdzi¢ czy poprawna jest jej biegunowosg.
Nalezy zachowac ostrozno$¢, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia uszczelki zasobnika baterii.
Nalezy uzywag tylko okreslonych typow baterii.

Roztadowane baterie utylizowa¢ zgodnie z miejscowymi regulacjami. Nie wolno wrzucaé baterii do ognia.
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UWAGI:
Po wyjeciu starych baterii nalezy przed wtozeniem nowych baterii odczekac co najmniej 5 sekund.

Nie miesza¢ nowych i zuzytych baterii ani typdw baterii, poniewaz spowoduje to obnizenie ich zywotnosci
i uszkodzenie.

Przed ponownym ztozeniem nalezy zawsze upewni¢ sig, czy uszczelka zasobnika oraz wspotpracujgce
powierzchnie sg czyste i nieuszkodzone.

Jesli zostang przypadkowo witozone wyczerpane baterie, diody LED bedg swiecic¢ stale w kolorze
czerwonym.

Typ baterii

Bateria litowo-chlorkowo-tionylowa 2 AA (3,6 V) x 2

‘/ Saft: LS 14250 x Dubilier: SB-AA02
Tadiran: SL-750 Maxell: ER3S
Xeno: XL-050F Sanyo: CR 14250SE
Tadiran: SL-350, SL-550,

TL-4902, TL-5902,
TL-2150, TL-5101
Varta: CR 2AA

UWAGA: baterie litowo-chlorkowo-tionylowe sg dostepne u innych producentéw. Jednakze nie zostaty one
przetestowane przez firme Renishaw, wiec nie mozna zagwarantowaé poprawnego dziatania sondy.

F
\
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Rozwigzywanie problemow

Brak zasilania
sondy (diody nie sa
podswietlone lub nie
wskazuja aktualnych
ustawien sondy).

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Nieodpowiednie baterie.

Zatéz wiasciwe baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest poprawnie
wiozona/polaryzacje baterii.

Baterie zostaty wyciggniete na
zbyt krotki czas i nie nastagpito
zresetowanie sondy.

Wyjmij baterig na co najmniej
5 sekund.

Staby styk pomiedzy powierzchniami
styku zasobnika baterii a stykami.

Usun zanieczyszczenia i wyczy$é
styki przed ponownym ztozeniem.

Nie mozna witaczy¢
sondy.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest poprawnie
wtozona/polaryzacje baterii.

Sonda poza zasiegiem.

Sprawdz potozenie interfejsu RMI-Q
lub RMI-QE; Wiecej informaciji
mozna znalez¢ na stronie 3-2

w punkcie ,Przestrzen robocza”.

Brak sygnatu ,start/stop” interfejsu
RMI-Q lub RMI-QE (tylko

w metodzie ,,wtgczania sygnatem
radiowym”).

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI-Q lub
RMI-QE.

Nieprawidtowa predkos¢ obrotowa
(tylko w metodzie ,,wtaczania

z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona”).

Sprawdz predkos¢ obrotowg i czas
trwania.

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode ,,wtaczania”.

Sprawdz konfiguracje i zmien jg
w razie potrzeby.

Skonfigurowano niepoprawne
ustawienie trybu pracy z wieloma
sondami (tylko RMI-Q).

Sprawdz konfiguracje i zmien jg
w razie potrzeby.

Sonda RMP400 w trybie hibernacji
(tylko interfejs RMI-Q i ,,wiaczanie
sygnatem radiowym”).

Upewnij sie, ze sonda jest

w zasiegu i poczekaj 30 sekund,

a nastepnie wyslij ponownie sygnat
witgczenia.

Sprawdz potozenie interfejsu RMI-Q.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie 3-2 w punkcie ,Przestrzen
robocza”.

Wigczanie z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona wystgpito
w ciggu 1 sekundy od wytaczenia.

Sprawdz, czy po wytgczeniu

z wykorzystaniem ruchu obrotowego
wrzeciona wystgpifta 1-sekundowa
przerwa.
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Objaw
Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cyklu
pomiarowego.

Przyczyna
Awaria tgcza radiowego/sonda
RMP400 poza zasiggiem.

Dziatanie
Sprawdz interfejs/odbiornik i usun
przeszkode.

Usterka odbiornika RMI-Q lub
RMI-QE/obrabiarki.

Zapoznaj sie z instrukcjg instalaciji
odbiornika / obrabiarki.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Nadmierne drgania obrabiarki
spowodowaty wyzwolenie sondy.

Zmien ustawienie filtru uktadu
wyzwalania.

Sonda nie moze znalez¢
powierzchni docelowe;.

Sprawdz, czy czes¢ znajduje sie
w odpowiedniej pozycji i czy trzpien
pomiarowy nie jest ztamany.

Trzpien pomiarowy nie miat

dostatecznej ilosci czasu na
stabilizacje po gwattownym

hamowaniu.

Dodaj krotkg przerwe przed
ruchem pomiarowym (dtugos¢
przerwy zalezy od dtugosci
trzpienia pomiarowego i szybkosci
hamowania).

Kolizja sondy.

Przedmiot obrabiany znajduje sie

Sprawdz oprogramowanie

w torze sondy. pomiarowe.
Brak offsetu dtugosci sondy. Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Gdy na obrabiarce zamontowano
wiecej niz jedng sonde, oznacza to
uaktywnienie niewtasciwej sondy.

Sprawdz okablowanie interfejsu lub
program obrébkowy.

Sonda wyzwolona
w sposob ciagty.

Orientacja sondy zmienita sig, np.
Z poziomej na pionowa.

Wybierz funkcje ,,automatycznego
resetowania” sondy.

Zamontowano nowy trzpien
pomiarowy.

Whytacz sonde, a nastgpnie jg wigcz.

Sonda zostata wtgczona, gdy trzpien
pomiarowy byt odchylony.

Wytgcz sondeg, a nastepnie jg wigcz.
Sprawdz, czy trzpien pomiarowy jest
w gotowosci przy wigczeniu.

Sonda nie ustabilizowata sie przed
wystgpieniem ruchu wyzwalania
po obrotach lub szybkim
przemieszczeniu (tylko w trybie
,automatycznego resetowania”).

Wytacz i ponownie wigcz sonde
i zwieksz czas przerwy z 0,2 do
0,5 sekundy przed wykonaniem
ruchu pomiarowego.

Sonda zderzyta sie z przedmiotem
podczas obrotu lub szybkiego
przemieszczenia (tylko w trybie
,automatycznego resetowania”).

Whylacz sonde, a nastepnie jg wigcz.
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Objaw
Staba powtarzalnosé

sondy i/lub doktadnosé.

Przyczyna
Zanieczyszczenia na czesci lub
konicéwce pomiarowe;j.

RENISHAW/&)
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Dziatanie
Wyczys¢ czesc i koncowke
pomiarowg.

Staba powtarzalno$¢ wymiany
narzedzi.

Ponownie uzgodnij baze pomiarowg
po kazdej zmianie narzedzia.

Poluzowane mocowanie sondy na
chwycie lub poluzowany trzpien
pomiarowy.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne.

Nadmierne drgania obrabiarki.

Zmien ustawienie filtru uktadu
wyzwalania.

Wyeliminuj drgania.

Nieaktualna kalibracja i/lub
nieprawidtowy offset.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Predkosci kalibracji i pomiarowa nie
sg sobie réwne.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustaw te same
predkosci.

Nastgpito przesuniecie
kalibrowanego elementu.

Skoryguj pozycije.

Pomiar nastepuje w chwili
opuszczenia powierzchni przez
trzpienn pomiarowy.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Pomiar nastepuje w strefach
przyspieszenia i opdznienia
obrabiarki.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustawienia filtra sondy.

Za wysoka lub za niska predkos¢
pomiardw.

Wykonaj proste proby
powtarzalnosci z réznymi

predkosciami.
Zmiany temperatury powodujg Zminimalizowac¢ zmiany
przemieszczenia obrabiarki temperatury.

i obrabianego przedmiotu.

Btad obrabiarki.

Wykonaj kontrole stanu
technicznego obrabiarki.
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Objaw
Wskazania diod LED
stanu sondy RMP400 nie
odpowiadajg wskazaniom
diod LED stanu systemu
RMI-Q lub RMI-QE.

Przyczyna
Awaria facza radiowego — sonda
RMP400 jest poza zasiegiem
systemu RMI-Q lub RMI-QE.

Dziatanie
Sprawdz potozenie interfejsu RMI-Q
lub RMI-QE; Wiecej informaciji
mozna znalez¢ na stronie 3-2
w punkcie ,Przestrzen robocza”.

Sonda RMP400 zostata zastonieta
metalowym przedmiotem.

Sprawdz instalacje.

Sonda RMP400 i system RMI-Q lub
RMI-QE nie sg zestrojone.

Zestréj sonde RMP400 i interfejs
RMI-Q lub RMI-QE. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na
stronie 4-9 w punkcie ,Zestrojenie
RMP400 — RMI-Q” lub na stronie
4-11 w punkcie ,Zestrojenie
RMP400 — RMI-QE”.

Witaczona dioda LED
btedu zespotu RMI-Q lub
RMI-QE w trakcie cyklu
pomiarowego.

Sonda nie zostata wtgczona lub
uptynat limit czasu.

Zmien ustawienie. Sprawdz metode
wytgczania.

Sonda poza zasiegiem.

Sprawdz potozenie interfejsu RMI-Q
lub RMI-QE; Wiecej informaciji
mozna znalez¢ na stronie 3-2

w punkcie ,Przestrzen robocza”.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Sonda RMP400 i system RMI-Q lub
RMI-QE nie sa zestrojone.

Zestrdj sonde RMP400 i interfejs
RMI-Q lub RMI-QE. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na
stronie 4-9 w punkcie ,Zestrojenie
RMP400 — RMI-Q” lub na stronie
4-11 w punkcie ,Zestrojenie
RMP400 — RMI-QE”.

Bfad wyboru sondy.

Upewnij sie, ze jedna sonda radiowa
dziata i zostata prawidtowo wybrana
w interfejsie RMI-Q lub RMI-QE.

Bfad ,,szybkiego” wtaczenia.

Zmien czas wigczenia interfejsu
RMI-Q lub RMI-QE na
LStandardowy”.

Wtaczona dioda LED
roztadowania baterii
interfejsu RMI-Q lub
RMI-QE.

Roztadowane baterie.

Wymien wkrotce baterie.

Zmniejszony zasieg
roboczy.

Lokalne zaktdcenia radiowe.

Zidentyfikuj je i wyeliminuj.
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Nie mozna wytaczyé¢
sondy.

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode wytgczania.

Sprawdz konfiguracje i zmien jg
w razie potrzeby.

Brak sygnatu ,start/stop” interfejsu
RMI-Q lub RMI-QE (tylko

w metodzie ,,wlgczania sygnatem
radiowym”).

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI-Q lub
RMI-QE.

Sonda ustawiona w trybie limitu
czasowedo jest wyzwalana
ruchem podczas umieszczania jej
W magazynie narzedzi.

Uzyj krétszego limitu czasu lub innej
metody wytgczania.

Nieprawidtowa predkosé

obrotowa (tylko przy wtgczaniu

z wykorzystaniem ruchu obrotowego
wrzeciona).

Sprawdz predkos¢ wrzeciona.

Wytgczanie z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona wystgpito
w ciggu 1 sekundy od wigczenia.

Sprawdz, czy po wigczeniu

z wykorzystaniem ruchu obrotowego
wrzeciona wystgpita 1-sekundowa
przerwa.

Sonda przechodzi w tryb
konfiguraciji Trigger
Logic™ i nie mozna jej
wyzerowac.

Sonda zostata wyzwolona podczas
wktadania baterii.

Nie dotykaj trzpienia pomiarowego
lub jego powierzchni mocowania
podczas zaktadania baterii.

Dioda LED stanu sondy
swieci stale w kolorze
niebieskim.

Uszkodzenie sondy; nie mozna jej
uzywac.

Zwroé sonde do najblizszego
dostawcy firmy Renishaw w celu
naprawy / wymiany.
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Lista czesci

Numer
katalogowy

Typ

RMP400 (QE) A-6586-0001 | Sonda RMP400 (QE) wraz z bateriami, narzedziami i kartg
pomocniczg (sonda jest ustawiona fabrycznie na wtgczanie/
wytgczanie sygnatem radiowym).

Baterie P-BT03-0007 | Bateria 2AA litowo-chlorkowo-tionylowa (zestaw 2 sztuk).

Trzpien A-5003-7306 | Trzpien pomiarowy z wtokna weglowego o diugosci 50 mm z kulkg

pomiarowy 26,0 mm.

Trzpien A-5003-6510 | Trzpier pomiarowy z wtdkna weglowego o dtugosci 100 mm z kulkg

pomiarowy 26,0 mm.

Trzpien A-5003-6511 | Trzpierh pomiarowy z wtdkna weglowego o dtugosci 150 mm z kulkg

pomiarowy @6,0 mm.

Trzpien A-5003-6512 | Trzpier pomiarowy z wtdkna weglowego o dtugosci 200 mm z kulkg

pomiarowy 26,0 mm.

Klucz do trzpieni | M-5000-3707 | Narzedzie do dokrecania/odkrecania kofcowki pomiarowe;.

pomiarowych

Narzedzia A-4071-0060 | Zestaw narzedzi do sondy z narzedziem do trzpieni pomiarowych,
$r. @1,98 mm,

Klucz trzpieniowy szesciokatny 2,00 mm i wkrety dociskowe
chwytu (x 6).

Zasobnik baterii | A-4071-1166 | Zespot zasobnika baterii RMP400.

Uszczelka baterii | A-4038-0301 | Zestaw uszczelek nasadki baterii RMP400.

RMI-Q A-5687-0049 | Interfejs RMI-Q (wyprowadzenie boczne) z kablem o dt. 8 m,
narzedziami i kartg pomocnicza.

RMI-Q A-5687-0050 | Interfejs RMI-Q (wyprowadzenie boczne) z kablem o dt. 15 m,
narzedziami i kartg pomocniczag.

RMI-QE A-6551-0049 | System RMI-QE z kablem o dt. 8 m, narzedziami i kartg pomocnicza.

RMI-QE A-6551-0050 | System RMI-QE z kablem o df. 15 m, narzedziami i kartg
pomocnicza.

RMI-QE A-6551-0051 | Interfejs RMI-QE z kablem 17-zytowym z luznymi potaczeniami, o dt.
30 m, narzedziami i karta pomocnicza.

Wspornik A-2033-0830 | Wspornik montazowy RMI-Q ze srubami mocujgcymi, podktadkami

montazowy i nakretkami.

RMI-Q

Wspornik A-6551-0120 | Wspornik montazowy RMI- QE ze srubami mocujacymi,

montazowy podktadkami i nakretkami

RMI-QE

Publikacje. Mozna je pobra¢ z naszej witryny www.renishaw.pl

RMI-Q H-5687-8510 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu RMI-Q.

RMI-QE H-6551-8526 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu RMI-QE.
Trzpienie H-1000-3200 | Dane techniczne: trzpienie pomiarowe oraz akcesoria. Mozna tez
pomiarowe odwiedzi¢ nasz sklep internetowy pod

adresem www.renishaw.pl/shop.
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Numer

Typ katalogowy Opis

Oprogramowanie | H-2000-2298 | Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla obrabiarek

sond — programy i funkcje.

pomiarowych

Chwyty stozkowe | H-2000-2011 | Arkusz danych technicznych: chwyty stozkowe do sond
obrabiarkowych.
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