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Additive Fertigungssysteme der
RenAM 500 Serie

RenAM 500S Flex | RenAM 500S | RenAM 500S Ultra
RenAM 500D Flex | RenAM 500D | RenAM 500D Ultra

RenAM 500Q Flex | RenAM 500Q | RenAM 500Q Ultra
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Systembeschreibung

Die RenAM 500 Serie ist Renishaws hochproduktives System flr die additive Fertigung mittels pulverbettbasiertem
Laserstrahlschmelzen (engl. Laser Powder Bed Fusion, LPBF). Alle Versionen der RenAM 500 Serie verfligen tber ein digitales
Steuerungssystem und eine Vakuumkammer zur schnellen Erzeugung sauerstoffarmer Bauatmosphéaren. Die RenAM 500 Serie gibt
es in der Konfiguration mit einem (5008S), zwei (500D) oder vier (500Q) 500-W-Hochleistungslasern, wobei jeder Laser die gesamte
Pulverbettoberflache prazise ansteuern kann.

Die RenAM 500- und RenAM 500 Ultra-Modelle verfiigen Uber eine automatisierte Pulverzirkulation, die das Pulver nach Bedarf
siebt und in geschlossenem Kreislauf unter inerter Schutzgasatmosphare zuruckfihrt. Die RenAM 500 Flex-Modelle besitzen ein
Pulvermanagementsystem, das mit separater Aufbereitung arbeitet und die Flexibilitdt im Hinblick auf variierenden Materialeinsatz
vereinfacht.

Die Systeme RenAM 500 Ultra sind mit zusatzlichen Funktionen ausgestattet, die die Belichtungszeit des Lasers wéhrend eines
Bauprozesses optimieren, sodass noch héhere Produktionsraten erzielt werden kdnnen. Standardméagig ist auf den RenAM 500
Ultra-Modellen die TEMPUS™-Technologie von Renishaw installiert — eine patentierte Innovation, die die Sequenzen der Belichtung
und Pulverbeschichtung synchronisiert, sodass die Prozesszeiten um bis zu 50 % verkdrzt werden.

AuBerdem gehoren die neuesten Prozessiiberwachungstools von Renishaw zur Standardausstattung der RenAM 500 Ultra-
Systeme. Diese Tools liefern ein Live-Feedback zu der Prozesssensorik. Mit diesen Daten wird die Qualitat iberwacht, dokumentiert
und ausgewertet, dies reduziert die Kosten reguldrer Endkontrolle. Folgende Prozessiiberwachungstools sind im Lieferumfang der
RenAM 500 Ultra-Systeme enthalten:

¢ LaserVIEW Hardwaremodul

MeltVIEW Hardwaremodul

e CameraVIEW Hardwaremodul

¢ 12-Monats-Lizenz fiir die Software InfiniAM Camera
¢ 12-Monats-Lizenz fur die Software InfiniAM Spectral

* Renishaw Central AM-Serverzugang.

Modell Anzahl Pulverriickfiihrung | CameraVIEW | LaserVIEW TEMPUS- Kompatibel
der Laser und MeltVIEW | Technologie mit RBV und
OSV **
RenAM 500S Flex 1 * v * * v
RenAM 500S 1 v v * * v
RenAM 500S Ultra 1 v v v v v
RenAM 500D Flex 2 * v * * v
RenAM 500D 2 v v * * v
RenAM 500D Ultra 2 v v v v v
RenAM 500Q Flex 4 * v * * v
RenAM 500Q 4 v v * * v
RenAM 500Q Ultra 4 v v v v v

Das Modell kann nach dem Kauf aufgerlstet werden, sodass es diese Technologie unterstitzt.

Die Kits fUr Reduziertes Bauvolumen — RBV und Verifizierung des optischen Systems — OSV sind optionale Zusatzgeréte fir die Systeme der
RenAM 500 Serie und ermdglichen deren Funktionserweiterung. Fir nahere Informationen wenden Sie sich an Renishaw.
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Spezifikationen

Verarbeitbare Werkstoffe

Metalle in Pulverform. Dazu zahlen beispielsweise rostfreie Stéhle und Werkzeugstahle,

Aluminiumlegierungen, Nickelbasislegierungen und Titanlegierungen.
Weitere Informationen zu Werkstoffen und Oberflachengite finden Sie unter
www.renishaw.com/msds

Gewicht (netto)

S (Single — Einzellaser) D (Dual — zwei Laser)

RenAM 500 Flex | 1.870 kg 1.900 kg 1.960 kg
RenAM 500 | 1.950 kg 1.980 kg 2.040 kg
RenAM 500 Ultra | 1.970 kg 2.010 kg 2.070 kg
Lasereigenschaften Laserleistung | 1 x 500 W 2x500 W 4 x 500 W
Laserart | Ytterbium-Faser Ytterbium-Faser Ytterbium-Faser
Abmessungen Lange Breite Héhe
RenAM 500 Flex | 2.165 mm 1.236 mm 2.794 mm
RenAM 500 | 2.165 mm 1.236 mm 2.130 mm
RenAM 500 Ultra | 2.165 mm 1.236 mm 2.130 mm
Bauraum ' 250 mm x 250 mm x 350 mm

Pulverschichtstérke

20 pum bis 120 pm

Aufbaurate 2

Bis zu 254 cm3/h

Typische Prozessgeschwindigkeit 2

2 m/s (max. 10 m/s)

Strahlfokusdurchmesser

80 um mit dynamischem Fokus

Dynamischer Fokusdurchmesser

Bis 500 pm

Strahlwellenlange

1.070 nm bis 1.080 nm

Lasermodulationsfrequenz (max.)

20 kHz

Vorbereitungszeit Baukammeratmosphare

15 Minuten (auf < 1.000 ppm Sauerstoffgehalt)

Verbrauch bei Befiillung/Entleerung des Systems <1.2001
Maximaler Argonverbrauch (wahrend Befillung) 400 I/min
Laufender Argonverbrauch (nach anfénglicher Befiillung) | < 0,8 I/min

Arbeitsdruck in Kammer

10 mbari bis 20 mbari

Argongas-Versorgungsanschluss

3/8 in BSP Steckzapfen-Anschluss

Argonqualitat

20 ppm zulassige Unreinheit oder besser (Reinheitsgrad von 99,998 %)

Spannungsversorgung *

380 V bis 480 V AC, 63 A, 50 Hz bis 60 Hz, 3-Phasen

Datenanschllsse ®

Standard-Netzwerkanschluss RJ45. Renishaw empfiehlt die Verwendung von
Netzkabeln der Leistungsklasse Cat 6.

Kuhlwasseranschluss ¢

Anschlussschlauch mit Innendurchmesser 19 mm und AuBendurchmesser 26
mm.Kompatibel mit Wasser/Luft- und Wasser/Wasser-Kuhlgeraten, erhaltlich

Q (Quad - vier Laser)

bei Renishaw.

Ideale Betriebstemperatur’

18 °C bis 22 °C (min./max.: 15 °C bis 28 °C)

Ideale relative Luftfeuchtigkeit”

< 60 % (max. < 80 %)

Lichte H6he unter der Maschine (ohne FuBsockel) 146 mm
Schutzart optisches Modul IP5X
Larmpegel <70dB

Kompatible Software

QuantAM, InfiniAM Camera, InfiniAM Spectral, Renishaw Central und ausgewahlte

Drittanbietersoftware

Mit Bauraum ist der maximale Bauraum von Wand zu Wand gemeint; normalerweise ist die nutzbare Flache jedoch kleiner. Die Substratplatte

ist nicht in den Abmessungen enthalten.

Die maximale Aufbaurate beinhaltet nicht die Beschichtungszeit und ist abhé&ngig von Parametern, Bauteilgeometrie und Werkstoff.

Die typische Prozessgeschwindigkeit ist abhangig von Parametern, Bauteilgeometrie und Werkstoff.
Die berechnete maximale Belastung der Maschine betragt 50 A, der Nennbetriebsstrom 32 A.

Der Benutzer hat die Moglichkeit, das Netzwerk mit seiner eigenen Steuerungssoftware zu konfigurieren. Fiir néhere Informationen siehe
Bedienungsanleitung Additives Fertigungssystem der RenAM 500 Serie, Renishaw Art. Nr. H-5800-3693.

Aufgrund der unterschiedlichen elektrischen Anforderungen in den einzelnen Landern kénnen die Artikelnummern fiir die Zusatzausriistung
variieren. Wenden Sie sich an den Kundendienst lhres Landes, wenn Sie diesbeziglich Fragen haben.

Temperatur und Luftfeuchtigkeit diirfen nicht gleichzeitig auf dem jeweils angegebenen Hochstwert sein und missen unter dem Wert bleiben,
bei dem der Taupunkt 16 °C (61 °F) erreicht, um die Bildung von Kondensation auf den Laserkomponenten zu vermeiden. Siehe Anleitung zur
Vorbereitung des Aufstellungsortes und Installation fir das additive Fertigungssystem der RenAM 500 Serie, Renishaw Art. Nr. H-5800-3692.
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www.renishaw.com/am
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