RENISHAW &

apply innovation™

Sistema de encoder

encapsulado FORTiS-N™

Especificacion del producto

Estandar de medicion

Regla de acero inoxidable Renishaw con codificacion absoluta de una pista

Coeficiente de expansion térmica
(a20°C)

10,1 £0,2 pm/m/°C

Punto de obtencion de datum térmico

En posicién central (posicion de encéder de 0,5 x longitud de medicién)

Longitudes de medicion disponibles
(mm)

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770, 820,
920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040
(regla de montaje disponible: recomendada para longitudes de > 620 mm)

Grados de precision

Grado alto: < +3 pm
Grado estandar: < +5 ym

Resolucion ' 0,5nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
Error de subdivision (normal) +40 nm
Fluctuacion (RMS) 10 nm

Interfaz en serie para posicion absoluta

BiSS C, FANUC (a./ai), Panasonic, Mitsubishi,
Siemens DRIVE-CLIQ (con interfaz externa), Yaskawa

Conexion eléctrica del encéder

Cable conector M12 especial

Conexion eléctrica del control

8 vias M12, FANUC 20 vias, 10 vias Mitsubishi,
17 vias M23, 9 vias Tipo D, 14 vias LEMO, cable aéreo

Longitud del cable

Hasta 100 m (con cable alargador)

Alimentacion

5V +10% 1,25 W maximo (250 mA a 5 V)

LED de configuracién

Colores del LED indicador de intensidad de sefal

Velocidad maxima

4 m/s

Aceleracion
(cabeza lectora relativa a la regla)

< 200 m/s2 en la direccién de medicion

Fuerza de movimiento
(fuerza maxima necesaria para mover la
cabeza lectora a través de las juntas)

<4N

Vibracion (de 55 a 2000 Hz)

Cabeza lectora: < 300 m/s? conforme a IEC 60068-2-6
Alojamiento sin regla de montaje: < 200 m/s? conforme a IEC 60068-2-6
Alojamiento con regla de montaje: < 300 m/s2 conforme a IEC 60068-2-6

Descarga 11 ms medio seno

< 300 m/s? IEC 60068-2-27

Temperatura operativa

De0°Cab’0°C

Proteccion ambiental

IP53 instalado correctamente, IP64 con purga de aire

Requisitos de purga de aire

Presion de suministro de aire = 1 bar en el encéder

Con la presion de suministro de aire correcta, la boquilla de conexién suministrada

limita el caudal de aire a 2 I/min

Peso

0,11 kg + 0,45 kg/m

Consulte la pagina 2.

www.renishaw.com/fortisdownloads



https://www.renishaw.com/es/descargas-de-fortis--45815
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Resolucion respecto al grado de
precision y al interfaz de serie —
opciones estandares

Grado de | Interfaz en serie Resolucion (nm)
precision Sencillo Doble
3 um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 1
FANUC 1/0,5
10/ 1,25
5um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 10
50
FANUC 50/ 12,5
50/ 25

NOTA: Para encdderes con protocolo de comunicacion BiSS-C, la longitud estandar del valor de posicién es de 36 bits. Sin embargo,
para adaptarse a controles que requieran una longitud de posiciéon menor, se dispone de versiones con 26 bit o 32 bit (Unicamente
con una precision estandar de 5 pm).

Longitud del valor de

Codigo de nomenclatura

Grado de precision

Opciones de resolucion (nm)

posicion 10 50
3 um OK No aplicable No aplicable
36 bits 36B
No aplicable OK OK
32 bits 32B S um No aplicable OK No aplicable
26 bits 26B No aplicable No aplicable OK

NOTA: Para encdderes con protocolo de comunicacion Siemens DRIVE-CLIQ, la longitud del valor de posicion esta relacionada con
la resolucién, que a su vez esta asociada con el grado de precision. A continuacion, se muestran las 3 opciones:

Longitud del valor de

Codigo de nomenclatura

Grado de precision

Opciones de resolucién (nm)

posicion
34 bits 34D 3 um 1
30 bits 30D 5pum 10
28 bits 28D 5 pum 50
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Orientaciones de montaje: tapas estandar

LEYENDA

>55

Pasador de alineacion
-
%ﬂ L

ot X

1 —=—180 4762-M8

Arandela estriada

@13/8,4

- —-—180 4762-M4
Arandela estriada

- (o1 le] 07143

NOTAS:

D = Dimensiones de montaje necesarias

X = Guias/eje de referencia de maquina

Dimensiones y tolerancias en mm

r1»;0,1@

ISO 4032-M4 -

—

NS

f
1

ISO 4762-M4

1. Las elevaciones laterales muestran orientaciones de montaje alternativas.

2. Opciones de montaje del borde de la maquina y el pin de alineacién para
ajustarla directamente con la cara. superior de la extrusion.

Orientaciones de montaje: tapas laterales cortas

LEYENDA

RZ=

>55

/ Pasador de alineacién

- ——— T |- —-—1804762-M4
Arandela estriada
© 07143
i
4 Ly +0,1 (D)

- —=—180 4762-M4

Arandela estriada

07143

NOTAS:

D = Dimensiones de montaje necesarias

1. La elevacion lateral muestra la orientacion de montaje alternativa.

X = Guias/eje de referencia de maquina

2. El montaje de la extrusion puede ser el borde de la maquina o los pasadores
de montaje.

Sistema de encdéder encapsulado FORTIS-N
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Opciones de montaje de la placa

R1 max.

=
NN

B

R0,6 max.
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Pasador de alineacion
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Terminologia

F N 1 0 0 A 204 S C 36B X 001 X

Producto
F - FORTIS

Serie
S - Estandar (37 mm)
N - Estrecha (18 mm)

Tipo de encoder
1 - Absoluto

Tipo de regla
0 - 30 um cédigo B RTLA

Protectores
0 - Estandar
1 - Protectores pequefios (solo tipo N)

Configuracion de retenes
A - DuraSeal™ x 1
B - DuraSeal x 2 (solo tipo S)

Longitud de medicion !
FORTIiS-S 014 = 140 mm a 424 = 4240 mm
FORTIS-N 007 = 70 mm a 204 = 2040 mm

Precision del sistema
S - Precisién estandar
H - Alta precision

Punto de obtencién de datum térmico
X - Sin datum
C - Posicién central 2

Interfaz de serie
26B - BiSS 26 bits (solo 50 nm)

32B - BiSS 32 bits (solo 10 nm)

36B - BiSS 36 bits

37F - 37 bits FANUC a y ai

40N - 40 bits Mitsubishi 4 cables

48P - 48 bits Panasonic

28D - Siemens DRIVE-CLIQ 28 bits (solo 50 nm)
30D - Siemens DRIVE-CLIiQ 30 bits (solo 10 nm)
34D - Siemens DRIVE-CLIQ 34 bits (solo 1 nm)
36Y - 36 bit Yaskawa

Seguridad funcional
X - Estandar
S - Seguridad funcional (solo protocolos de seguridad BiSS y DRIVE-CLIQ de Siemens)

Resolucion
001 - 1 nm (todos los protocolos excepto FANUC)
010 - 10 nm (todos los protocolos excepto FANUC)
050 - 50 nm (todos los protocolos excepto FANUC)
T12-1/0,5 nm (solo FANUC)

108 - 10/ 1,25 nm (solo FANUC)

502 - 50 / 25 nm (solo FANUC)

504 - 50/ 12,5 nm (solo FANUC)

Campo adicional
X - Estandar, sin opcién
D - Encéder estandar con una cabeza lectora adicional @

' Para ver todas las opciones de longitud de medicién permitidas, consulte la tabla de especificaciones.

2 Para obtener mas informacién sobre datum, consulte a su representante local de Renishaw.

8 Para mayor informacién, vea el manual Sistema de encéder encapsulado FORTIS-N con multiples cabezas lectoras
(n.° de referencia Renishaw M-6725-9208).

www.renishaw.com/contact
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© 2020-2024 Renishaw plc. Reservados todos los derechos. Este documento no se puede copiar ni reproducir parcial o integramente, ni
transferir a cualquier soporte o idioma por ningin medio sin el permiso previo por escrito de Renishaw.

RENISHAW® y el simbolo de la sonda son marcas registradas de Renishaw plc. Los nombres de productos, denominaciones y la marca ‘apply
innovation’ de Renishaw son marcas de Renishaw plc o sus filiales. Otras marcas, productos o nombres comerciales son marcas registradas de
sus respectivos titulares.

AUNQUE SE HAN LLEVADO A CABO ESFUERZOS CONSIDERABLES PARA COMPROBAR LA EXACTITUD DEL PRESENTE DOCUMENTO,
CUALQUIER GARANTIA, CONDICION, DECLARACION Y RESPONSABILIDAD, COMOQUIERA QUE SE DERIVE DEL MISMO, QUEDAN
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