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Inainte de a incepe

Garantie

Cu exceptia cazului in care dumneavoastra si Renishaw ati convenit si ati semnat un contract scris
separat, echipamentul si/sau software-ul este comercializat sub rezerva respectarii Clauzelor si conditiilor
standard ale Renishaw furnizate impreuna cu echipamentul si/sau software-ul respectiv sau disponibile la
cerere de la biroul Renishaw local.

Renishaw ofera garantie pentru echipamente si software pe o perioada limitata (conform Clauzelor

si conditiilor standard), cu conditia ca acestea sa fie instalate si utilizate exact asa cum este definit in
documentatia Renishaw asociata. Trebuie sa consultati aceste Clauze si conditii standard pentru a afla
detaliile complete ale garantiei.

Echipamentele si/sau software-ul achizitionate de catre dumneavoastra de la un furnizor tert fac obiectul
clauzelor si conditiilor separate furnizate impreuna cu echipamentele si/sau software-ul respectiv(e).
Trebuie sa contactati furnizorul tert pentru detalii.

Masini CNC

Masinile unelte CNC trebuie intotdeauna operate de personal pe deplin calificat, in conformitate cu
instructiunile producatorului’

ingrijirea palpatorului

Pastrati componentele sistemului curate si tratati palpatorul ca un instrument de precizie.

Brevete

Nu se aplica.

Utilizarea prevazuta

TS27R este un reglor 3D cu cablu, care permite masurarea automata a lungimii si diametrului uneltei pe
masini unelte CNC. TS27R poate detecta, de asemenea, sculele rupte.
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Instructiuni de siguranta

Informatii pentru utilizator
in toate aplicatiile care presupun utilizarea de masini-unelte, se recomanda protejarea ochilor.
Vezi si instructiunile de operare ale furnizorului echipamentului.

Sistemul TS27R trebuie instalat de catre o persoana competenta, respectand masurile de siguranta
relevante. Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca masina unealta se afld in sigurants, cu alimentarea
opritd, si ca sursa de alimentare a sistemului HSI-C / HSI / MI 8-4 este deconectata.

Informatii pentru furnizorul/instalatorul masinii

Furnizorul masinii este responsabil sa se asigure ca utilizatorul cunoaste pericolele pe care le presupune
operarea masinii, inclusiv cele mentionate in documentatia produsului Renishaw, si sa se asigure ca sunt
furnizate dispozitivele de blocare si de protectie corespunzatoare.

Daca palpatorul se defecteaza, semnalul palpatorului poate indica in mod eronat pozitia asezata a
acestuia. Nu va bazati pe semnalele primite de la palpator pentru a opri deplasarea masinii.

Informatii pentru instalatorul echipamentului

Toate echipamentele Renishaw sunt proiectate sa respecte cerintele de reglementare UK, UE si FCC
relevante. Este responsabilitatea instalatorului sa se asigure ca urmatoarele indicatii sunt respectate,
pentru ca produsul sa functioneze in conformitate cu aceste reglementari:

e orice interfatd TREBUIE sa fie instalata la distanta de orice potentiale surse de zgomot electric, mai
exact transformatoare de putere, actionari prin servomotor etc.;

e toate conexiunile 0 V/de impamantare trebuie conectate la ,punctul stea” al masinii (,punctul
stea” este o revenire la un punct unic pentru toate cablurile de impamantare si de protectie ale
echipamentului). Aceasta indicatie este foarte importanta, iar nerespectarea ei poate cauza o
diferenta de potential intre impamantari;

* toate protectiile trebuie conectate conform celor specificate in instructiunile pentru utilizator;

e cablurile nu trebuie directionate pe langa surse de curent de mare intensitate, cum ar fi cabluri de
alimentare cu energie electrica a motorului, sau in apropiere de linii pentru transmiterea datelor cu
mare viteza;

* lungimea cablurilor trebuie intotdeauna mentinuta la nivelul minim.
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Notiuni de baza privind produsul

Sistem de palpatoare TS27R

Unititi de interfata alternative Setarea diametrului
Rotiti unealta in sens

invers

M T S -
o = lslalaleislalvialals s is
) @1 OEOTOCOETEES

Controlerul
masinii —— 2
CNC

I 3

|

I

| Masa masinii

— e mmm = LocasinT
Interfata HSI-C

1. Varf 7. Aliniere la nivelul varfului — suruburi de reglare
2. Suport pentru varf circular sau patrat 8. Soclu de coloana
3. Legatura captiva 9. Alinierea axelor cu varful patrat — suruburi de reglare
4. Tija de intrerupere 10. Alinierea axelor cu varful patrat — suruburi de blocare
5. Capac frontal 11. Adaptor galerie
6. Suruburi de fixare a bazei palpatorului
Introducere

Palpatorul TS27R este utilizat pentru reglarea uneltei pe centrele de prelucrare CNC.

Pentru masurarea lungimii uneltei si pentru detectarea sculelor deteriorate, instrumentul este actionat pe
varful palpatorului pe axa Z. Sculele rotative pot fi setate pe axele X siY pentru compensarea razei uneltei.

Dispozitivele de reglare a suruburilor permit alinierea varfului cu axele masinii.

O unitate de interfata proceseaza semnalele dintre palpator si controlerul CNC.
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Tolerante de configurare realizabile

Tolerantele la care pot fi reglate uneltele depind de planeitatea si paralelismul reglarii capatului varfului.

O valoare de 5 um din fata in spate si dintr-o parte in alta este usor de obtinut pe partea plata a capatului
varfului, iar paralelismul de 5 um este usor de obtinut cu axele unui varf patrat. Aceasta precizie de reglare
este suficienta pentru majoritatea aplicatiilor de reglare a uneltelor.

Viteze de avans recomandate pentru uneltele rotative

Cutitele trebuie rotite in sens invers, in directia de taiere.

Primul contact — arborele masinii r/min

R/min pentru prima deplasare spre varful palpatorului se calculeaza pornind de la o viteza periferica de
aschiere de 60 m/min.

Turatia arborelui trebuie mentinuta in intervalul 150 r/min — 800 r/min si se refera la cutitele cu diametrul de
24 mm — 127 mm.

Viteza periferica de aschiere nu este mentinuta daca sunt utilizate cutite cu diametrul mai mic 24 mm sau
mai mari de 127 mm.

Primul contact — viteza de avans a masinii
Viteza de avans (F) se calculeaza dupa cum urmeaza:
F =0,16 x r/min unitati F mm/min (set de diametre)

F=0,12 x r/min unitati F mm/min (set de lungimi)

Al doilea contact — viteza de avans a masinii

Viteza de avans de 800 r/min, 4 mm/min.

Rutine software

Rutinele software pentru reglarea uneltelor sunt disponibile de la Renishaw pentru diferite controlere
de masini si sunt descrise in fisa tehnica Software de palpare pentru masini unelte — programe si
caracteristici (nr. de catalog Renishaw H-2000-2298).
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Specificatiile TS27R
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Aplicatie principala

Masurarea uneltelor si detectarea uneltelor deteriorate pe centrele de
prelucrare verticale si orizontale de toate dimensiunile si pe toate centrele
de prelucrare cu portal.

Tip de transmisie

Transmisie prin cablu

Receptor/interfata

MI 8-4, HSI sau HSI-C

Varfuri recomandate

Varf circular (carbura de tungsten, 75 Rockwell C) sau
Varf patrat (capat ceramic, 75 Rockwell C)

Greutate cu varf circular

1055 g

Cablu Specificatie @4,4 mm, cablu ecranat cu 4 nuclee, fiecare nucleu 7 x 0,2 mm
(la interfata) Lungime 10 m
Conexiune Cablu la capatul unitatii
electrica
Directii de palpare +X, =Y, +Z
Repetabilitate unidirectionala 1,00 um 2 ¢!

Forta de activare a varfului 2°

Dela 1,30 Nla 2,40 N, de la 133 gf la 245 ¢f, in functie de directia de
detectare

Etansare

IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Montare

Surub de M12 T (nu este furnizat)
Stifturi Spirol® optionale pentru a permite remontarea precisa

Temperatura de depozitare

De la -10 °C la +70 °C

Temperatura de functionare

De la +5 °C la +60 °C

' Specificatiile de performanta sunt testate la o viteza de testare standard de 480 mm/minut cu un varf de 35 mm. Este posibila
o0 viteza mult mai mare, in functie de cerintele aplicatiei.

2 Forta de activare, care este critica in unele aplicatii, este forta exercitata pe piesa de catre varf atunci cand palpatorul este

activat. Forta maxima aplicata va fi inregistrata dupa punctul de activare (depasirea capatului cursei). Valoarea fortei depinde

de variabilele asociate, inclusiv viteza de masurare si decelerarea masinii. Forta de activare este masurata cu un varf de

50 mm.

3 Acestea sunt setarile din fabrica; reglarea manuala nu este posibila.

NOTA: Pentru recomandari de varfuri, consultati specificatiile tehnice ale varfurilor si accesoriilor (nr. de

catalog Renishaw H-1000-3200).

www.renishaw.com/ts27r
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Aceasta pagina este lasata goala in mod intentionat.
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Instalarea in sistem

Depasirea Depasirea
capatului < capétului
cursei Z - cursei X/Y
‘““\ | ””" 5,5 in centrul i Minimum 10°
: 47 56 varfului pe toate axele
27 8
T-—b n
Punct de pivotare ‘ vart
a varfului “
“:_/ . _f 4] 1
] )
—
‘ —
|
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Masa masinii @54 PCD
Ansamblul de suruburi in T trebuie furnizat de catre utilizator. = 062.5
Diametrul maxim al suruburilor M12 ’ Dous orificii
pentru stifturile
Spirol®
06,13
35,95
X
13 adancime
minima

Patru orificii pentru stifturile Spirol®
(sunt utilizate doua) echidistante
pe @54 PCD

Dimensiuni exprimate in mm Stift Spirol® Y
—

Fixarea palpatorului pe masa masinii
1. Selectati o pozitie pentru palpator pe masa masinii.

2. Detasati baza palpatorului si soclul de coloana de pe palpator prin scoaterea celor doua suruburi H si
a surubului L1 utilizand o cheie hexagonala A/F de 4 mm.

3. Montati surubul in T (nu este furnizat de Renishaw).

4. Strangeti surubul in T pentru a fixa baza palpatorului pe masa masinii.

5. Remontati palpatorul si soclul de coloana pe baza si montati suruburile. Strangeti ferm cele doua
suruburi H. Mentineti suruburile de reglare L1 si L2 desfacute inainte de a seta alinierea varfului.

Consultati pagina 3-10, ,Setarea nivelului varfului” pentru informatii suplimentare.

6. Montati varful. Consultati pagina 3-8, ,Montarea varfului si a legaturii captive” si pagina 3-9, ,Tija
de intrerupere”, pentru informatii suplimentare.
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Stifturi Spirol®

Surubul in T asigura o prindere adecvata pentru toate situatiile normale. Cu toate acestea, doua stifturi
Spirol® (furnizate in kitul palpatorului) pot fi montate pe sistemele pentru care este necesara demontarea
si remontarea TS27R. Pentru a monta stifturile Spirol®, efectuati doua gauri in masa masinii pentru a se
alinia la doua dintre orificiile bazei palpatorului. Introduceti stifturile Spirol® in orificii si montati la loc baza
palpatorului.

Cablu

Cablu izolat si ecranat cu patru nuclee 7/0,2, fabricat din poliuretan, cu o lungime de 10 m. Cablu cu
diametrul de 4,4 mm. Circuit palpator — nuclee rosii si albastre (nu se utilizeaza galben si verde).

Cablu prelungitor (prelungire maxima — 15 m)
Lungimea maxima permisa a cablului: De la palpator la interfatda — 25 m lungime

Cablu izolat si ecranat cu doua nuclee 7/0,2, fabricat din poliuretan. Mentineti ecranarea prin imbinari.

Adaptor galerie

Galerie

Galerie pentru protectia cablurilor

Renishaw recomanda ca galeria Thomas si Betts de tip EF sau o alternativa adecvata, sa fie montata pe
toate sistemele. Adaptorul pentru galerie TS27R este compatibil cu galeria flexibila @11 mm.

NOTA: Ecranul cablului este conectat la masina printr-un condensator 100 nF in interiorul TS27R pentru

a preveni posibilele bucle de legare la pamant. Asigurati-va ca ecranul cablului este conectat la intrarea
corespunzatoare de pe interfata. Unitatile de interfata sunt descrise in detaliu in urmatoarele publicatii:
Ghidul de instalare si de utilizare al unitatii de interfatéd Ml 8-4 (nr. de catalog Renishaw H-2000-5008),
ghidul de instalare al interfetei sistemului cu cablu HSI (nr. de catalog Renishaw H-5500-8554) si ghidul de
instalare al interfetei sistemului cu cablu HSI-C — configurabil (nr. de catalog Renishaw H-6527-8501).
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Interfete

Interfata MI 8-4 este utilizata cu intrarea standard G31 SKIP. lesirea de stare a palpatorului functioneaza
intre 4,75 Vc.c. si 30 Vc.c.

Toate intrérile sunt complet configurabile pentru o functionare la nivel ACTIV RIDICAT si ACTIV SCAZUT.

Interfata include, de asemenea, o functie de ,inhibitie”, precum si o optiune pentru selectarea simpla intre
palpatorul pentru reglarea sculelor si un palpator de verificare.

Interfetele HSI si HSI-C sunt utilizate cu intrarea standard G31 SKIP. lesirea de stare a palpatorului este
un SSR fara tensiune (releu semiconductor) care poate fi conectat in pozitia normal deschis (NO) sau
normal inchis (NC).

Curent maxim Valoare de varf de 50 mA
Tensiune maxima Valoare de varf de +50 V

Este inclusa o functie de inhibitie si o functionalitate de comanda a unui LED extern de stare a
palpatorului.
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Schema de conexiuni recomandata pentru TS27R cu
interfata HSI-C

Masa masinii (,punct stea”)

Magini-unelte
Interfata HSI-C
Reglor TS27R Conector palpator (5 cai) ]
- Albastru ® 19
Palpator TS27R _ Rosu ® 13
| _l__. 17. Ecran — Bloc 4
Condensator —-t-tC ® 16. Intrare palpator standard +
100 nF T N I‘_, . ® 15. Intrare palpator standard — _
Cale posibila de ! T . . —
impamantare prin ! o Al Conector dg allmet!tare (4 cai) '
suruburile de baza ale : K — / ® 1, Intlrare de alimentare intre +12 Vc.c. si 30 Vc.c.
TS27R o T := 2. Alimentare 0 Vc.c. — Bloc 1
L@ 3. Alimentare 0 Vc.c.
Masa de referinta Lé——o 4.Ecran _
a masinii Conector de inhibitie (5 cai)* i
® 10. Intrare de inhibitie
Controler CNC e 11. Retur de inhibitie
intre +12Vc.c.si 30 Ve.c. 120 V_C'C' ) ) [ Blocs
_ ® 13.lesire intre +12 Vc.c. si +30 Vc.c. (cu sigurante de 100 mA)
0Vee. : ® 14.Neconectat
_L -

Conector de stare a palpatorului SSR (5 cai)

Conectati stiftul 24
sau stiftul 22, insa nu
conectati ambele stifturi

® 24 NO de stare a palpatorului

® 23. Stare palpator - comuna
pap — Bloc 5

D
D

22. NC de stare a palpatorului
21. Neconectat

20. Neconectat

Tipul palpatorului SSR si conector LED extern (5 cai)
29.Tip palpator NO

®

Conectati stiftul 29
sau stiftul 27, insa nu
conectati ambele stifturi

28. Tip palpator comun — Bloc 6
® 27.Tip palpator NC

]
V4 °
—o 26.LED extern 10 Vc.c.
e 25.LED extern 0 Vc.c. |

* Functia de inhibitie a palpatorului. Consultati ghidul de instalare al interfetei sistemului cu cablu HSI-C — configurabil (nr. de catalog
Renishaw H-6527-8501) pentru informatii privind conectarea

o
D

Starea Normal deschis Normal inchis
palpatorului (NO) (NC)
Palpator activat inchis Deschis
Palpator pozitionat Deschis inchis

NOTA: Atunci cand conectati palpatorul TS27R la interfata HSI-C, utilizati conexiunea etichetati cu PALPATOR STANDARD.
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Schema de conexiuni recomandata pentru TS27R cu

interfata HSI

Masini-unelte

Reglor TS27R

AlbEStG

Palpator
TS27R

T
1
I
|

L ]

Condensator

100 nF +

Cale posibila de
impamantare prin
suruburile de baza
ale TS27R

Masa de referinta
a masinii

Controler CNC

Conectati stiftul 6 sau
stiftul 8, insa nu conectati
ambele conductoare

Functia de inhibitie
a palpatorului.

»

L ]

Intrare

[ ]

palpator

Legatura la pamént de
protectie a controlerului
(denumita si punct stea PE
sau priza de impamantare)

Ecran

70— 0D

— OVcec.

L ]

intre 12 Ve.c. si 30 Ve.c.

7777 Masa de referinta a controlerului

Starea * Normal deschis | ** Normal inchis
palpatorului (NO) (NC)
Palpator activat inchis Deschis
Palpator pozitionat Deschis inchis

NOTA: Atunci cand conectati palpatorul TS27R la interfata HSI, utilizati conexiunea etichetata cu PALPATOR STANDARD.

—_

9

Interfata HSI

Conector standard (3 cai)

Intrare palpator +

Intrare palpator —

Ecran

Conector controler (12 cai)

oV

Retur de inhibitie
Inhibitie

LED extern OV
LED extern 10V

NO*

lesire de

Comun
. stare SSR

NC**

lesire intre 12V si 30 V
(cu sigurante de 100 mA)

10 Ecran

11 Alimentare 0 V

Intrare de
alimentare

12 Alimentare intre 12V si 30 V

www.renishaw.com/ts27r
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Schema de conexiuni recomandata pentru interfata Ml 8-4 cu
controler CNC

@

Controler CNC Interfata Mi 8-4
+Vc.c.delasursal/O @ @ A10 iesire izolata + alimentare
Intrare SKIP (G31) @ } } { } @ Al iesire de stare a palpatorului (totem)
-Vccdelasursal/O @ @ A12iesire izolatd — alimentare
Ecran Py | @ B4 SELX- intrare
Galben/verde @ B5X- iesire
Optional @ B6 SELX+ intrare
N N L
@ B7 X+ iesire
L] [ ] @ B8SELZ- intrare Pentru informafii
O ] 7 privind aceste
@ B9Z- iesire conexiuni, consultati
. ghidul de instalare
\/_  \J . B10 SELZ+ intrare si de utilizare al
| @ Bi11Z+ iesire unitatii de interfata
Galben/verde . MI 8-4 (nr. de
@ A7 selectare verificare catalog Renishaw
H-2000-5008).
@ AS8inhibitie )
Alimentare { +Vee. @ @ A9 rezistente de intrare
la interfata comune
’ 0Vc.c.
T @ Bi+Vcec.
} Intrare de alimentare
Galben/verde @ B20Vcec.
@ B3 Ecran
Galben/verde
= Impamantarea de protectie
a controlerului** **  Poate fi, de asemenea, denumita ,punct stea PE”

/7 77 Protectie prin impamantare

a controlerului

sau ,priza de impamantare”
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Schema de conexiuni recomandata pentru TS27R cu

interfata Ml 8-4

Masini-unelte

Ecran A1 0—:| Reglor TS27R
Albastr
Intrare palpator Palpator + A2 @ - @
‘ I ‘ ' Palpator TS27R
Palpator - A3 @ Rosu O
0\
Pentru informatii privind aceste
conexiuni, consultati ghidul de |
instalare si de utilizare al unitatii — fggi?:r:sator
de interfata Ml 8-4 (nr. de catalog +
Renishaw H-2000-5008). Cale posibila de
) Interfata | imp&mantare prin
Optional palpat_qrulw | suruburile de baza
Fay 78\ de verificare ale TS27R

Intrare sistem de verificare + A4 @

R

Intrare sistem de verificare — A5 @

Ecran A6 @—]

I

Palpator de
verificare

N

Masa de referinta a masinii

* Condensatorul 100 nF previne circulatia
curentului continuu si a curentului de
joasa frecventa in ecranul cablului din
cauza diferentelor de potential dintre masa
de referinta a controlerului si masa de
referinta a masinii.
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Montarea varfului si a legaturii captive

Cheie A/F de 5 mm
2,5Nm —-2,7 Nm
Varf

Suport @ Tija de

trerupere
pentru varf | in m
Q.
A 0
Legatura
captiva

2 mm A/F
1,0 Nm—1,2 Nm

Valori de cuplu pentru suruburi

Strangeti toate suruburile la valorile de cuplu indicate, fara a uita sa utilizati bara de sustinere ori de
cate ori adaugati sau indepartati piese atasate la tija de intrerupere. Consultati pagina 3-9, ,Tija de
intrerupere” pentru informatii suplimentare.

Montarea varfului

Varful este fixat in suportul pentru varf prin strAngerea surubului autofiletant A.

Legatura captiva

in caz de depasire excesiva a capatului cursei varfului, tija de intrerupere se rupe in punctul cel mai slab,
prevenind deteriorarea mecanismului de palpare.

Legatura captiva conectata la palpator si la varf raméane pe varf, in caz contrar varful ar putea cadea in
masina si s-ar putea pierde.

Céand este montata o legatura captiva noua, aceasta trebuie indoita pentru a se potrivi cu surubul C.
Consultati pagina 3-9, , Tija de intrerupere” pentru informatii suplimentare.
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Tija de intrerupere

ATENTIE: Tineti intotdeauna bara de sustinere in pozitie pentru a contracara fortele de rasucire si pentru
a evita suprasolicitarea tijei de intrerupere a varfului.

Bara de
sustinere

e

2 mm A/F
1,0 Nm—-1,2 Nm 2,5Nm—-2,7 Nm

Varful si suportul
Pozitionati varful si suportul pe tija de intrerupere si montati surubul autofiletant B.

Montati surubul C prin legatura captiva si in suportul pentru varf, apoi strangeti toate suruburile.

Inlocuirea tijei de intrerupere
Indepartati piesele defecte si reconstruiti in ordinea indicati mai sus.
NOTA: Versiunile anterioare ale TS27R au fost livrate cu suruburi autofiletante cu con interior si cu o tija

de intrerupere diferita. Montati doar componentele furnizate impreuna cu acest palpator sau cu kitul de
adaptare pentru tija de intrerupere.
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Setarea nivelului varfului

ATENTIE: Nu suprasolicitati tija de intrerupere.

L3 siL4
2,5 mm A/F
L4 0,7 Nm —-0,9 Nm

Varf patrat Varf circular

' g

Spate Lateral

0 R iy

H,L1silL2 L1
4 mm A/F Surub cu saiba
4,6 Nm —5,6 Nm elastica

Tipuri de varfuri

Varf circular @12,7 mm
Varf patrat 19,05 mm x 19,05 mm

Setarea nivelului varfului
Suprafata superioara a varfului trebuie sa fie setata la nivel, fata-spate si lateral.

Nivelarea fata-spate a varfului se obtine prin reglarea alternativa a suruburilor L1 si L2, ceea ce determina
ridicarea sau coborarea capatului cablului palpatorului, schimband setarea nivelului varfului. Cand se
obtine o suprafata nivelata a varfului, strangeti suruburile L1 si L2.

Nivelarea laterald a varfului se obtine prin reglarea alternativa a suruburilor autofiletante L3 si L4, ceea ce
determina rotirea modulului palpatorului si modificarea setarii nivelului varfului. Cand se obtine o suprafata
nivelata a varfului, strangeti suruburile L3 si L4.
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Alinierea varfului patrat

apply innovation™

ATENTIE: Tineti intotdeauna bara de sustinere in pozitie pentru a contracara fortele de rasucire si pentru

a evita suprasolicitarea tijei de intrerupere a varfului.

L3silL4
nivelare laterala
2,5 mm A/F
0,7 Nm —-0,9 Nm

A
2 mm A/F
1,0 Nm—-1,2 Nm

Reglare grosiera a rotatiei

pentru varfuri patrate

R1

R2si R3

2,5 mm A/F
0,7 Nm —-0,9 Nm

Reglare fina a rotatiei pentru

MADE IN UK

Setare suplimentara pentru varful patrat

Setarea nivelului varfului este aceeasi pentru varfurile circulare si varfurile patrate. in plus, suprafetele

laterale ale varfurilor patrate pot fi aliniate cu axele X/Y ale masinii.

varfuri patrate

\\\\\'

_ R3
= 2,5 mm A/F 0,7 Nm—-0,9 Nm

Reglarea grosiera a rotatiei se obtine desfacand surubul autofiletant A al suportului pentru varf

(consultati pagina 3-8, ,Montarea varfului si a legaturii captive” pentru informatii suplimentare), rotind
varful in suportul sau, apoi strangand surubul autofilentant A. Utilizati intotdeauna bara de sustinere.

Consultati pagina 3-9, ,Tija de intrerupere” pentru informatii suplimentare.

Reglarea fina a rotatiei se obtine desfacand cele patru suruburi autofiletante R1 si regland alternativ

cele doud suruburi de reglare a rotatiei palpatorului R2 si R3 pana cand se obtine paralelismul necesar al

varfului pe axe. Strangeti din nou suruburile autofiletante R1, R2 si R3.

ATENTIE: Asigurati-va ca toate suruburile sunt stranse dupa reglare.

www.renishaw.com/ts27r
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Aceasta pagina este lasata goala in mod intentionat.
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Service si intretinere

Service

Puteti efectua rutinele de intretinere descrise in aceste instructiuni.

Demontarea suplimentara si repararea echipamentului Renishaw este o operatie foarte specializata, care
trebuie efectuata la Centrele de Service Renishaw autorizate.

Echipamentul care necesita reparatii, revizie generala sau atentie in perioada de garantie trebuie returnat
furnizorului.

Garnitura inelara

Nr. de serie palpator Arc
\ Capac
= frontal
— ] 4
(1] |
l(;;NID
l.

Garnitura metalica

Garnitura cu membrana interna

intretinere

ATENTIE:
Palpatorul este o unealta de precizie si trebuie manevrat cu atentie.

Asigurati-va ca palpatorul este fixat ferm pe suportul sau.

Palpatorul necesita o intretinere minima, deoarece este proiectat sa functioneze ca un dispozitiv permanent
pe centrele de prelucrare CNC, unde este supus unui mediu cu aschii fierbinti si lichid de racire.

e Nu permiteti acumularea de deseuri excesive in jurul palpatorului.

e  Pastrati curate toate conexiunile electrice.

* Mecanismul de palpare este protejat de o garnitura metalica exterioara si de o garnitura flexibila cu
membrana interna.

*  Aproximativ o data pe luna, inspectati garnitura cu membrana interna a palpatorului. Daca aceasta
este perforata sau deteriorata, returnati palpatorul la furnizor pentru reparatii.

e Intervalul de servisare poate fi extins sau redus in functie de mediu si de conditiile de functionare.
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intretinerea membranei

Cheie C
3,6 Nm —4,4 Nm

Cheie A/F de 5 mm
2,5 Nm—-2,7 Nm

Capac frontal
cu garnitura
inelara

Legatura
captiva

1. Indepértati varful si suportul. Consultati pagina 3-9, ,Tija de intrerupere” pentru informatii
suplimentare.

2. Indepértati tija de intrerupere cu ajutorul cheii A/F de 5 mm.

3. Utilizati o cheie C pentru a scoate capacul frontal al palpatorului. Aceasta actiune va expune garnitura
metalicd si garnitura cu membrana interna. indepértati garnitura metalica si arcul.

ATENTIE: Acestea pot cadea.
4. Spalati interiorul palpatorului, utilizand lichid de racire curat.
ATENTIE: Nu utilizati obiecte metalice ascutite pentru a indeparta reziduurile.

5. Inspectati garnitura cu membrana pentru a detecta orice semne de perforare sau deteriorare. in
caz de deteriorare, returnati palpatorul la furnizor pentru reparatii, deoarece lichidul de racire care
patrunde in mecanismul de palpare poate cauza defectarea palpatorului.

6. Remontati arcul si garnitura metalica (diametrul cel mai mare al arcului se afla pe garnitura metalica).

7. Remontati componentele ramase. Consultati pagina 3-8, ,Montarea varfului si a legaturii captive” si
pagina 3-9, ,Tija de intrerupere” pentru informatii suplimentare.
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Lista cu piese

Numar de Descriere
catalog

Tip

RENISHAW <

apply innovation™

TS27R (circular) cu MI 8-4 | A-2008-0397 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2),
varf circular cu diametrul de 12,7 mm si interfata M| 8-4.

TS27R (patrat) cu Ml 8-4 | A-2008-0396 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2),
varf patrat de 19,05 mm si interfata Ml 8-4.

TS27R (circular) cu HSI A-2008-0359 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2),
varf circular cu diametrul de 12,7 mm si interfata HSI.

TS27R (patrat) cu HSI A-2008-0362 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2),
varf patrat de 19,05 mm si interfata HSI.

TS27R (circular) A-2008-0368 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2) si
varf circular cu diametrul de 12,7 mm.

TS27R A-2008-0388 | Suport TS27R, modul palpator, tija de intrerupere (x 2) si
suport pentru varf (fara varf).

Tija de intrerupere A-5003-5171 | Kit de protectie pentru varf care contine: tija de intrerupere,
legatura captiva, surub autofiletant cu cap patrat (x 3),
surub cu cap hexagonal (x 2) si unelte (chei hexagonale,
cheie AF de 5 mm si bara de sustinere).

Suport pentru varf A-2008-0389 | Kit cu suport pentru varf care contine: suport pentru varf si
suruburi.

Suport pentru varf M-2008-0378 | Suport pentru varf.

Soclu de coloana M-2008-1007 | Distantier.

Varf circular A-2008-0382 | Varf circular cu diametrul de 12,7 mm, carbura de
tungsten, 75 Rockwell C.

Varf patrat A-2008-0384 | Varf patrat de 19,05 mm, capat ceramic, 75 Rockwell C.

Surub autofiletant P-SC11-0404 | Surub autofiletant (cap plat) pentru suportul pentru varf
M4 x 4 mm (sunt necesare doua bucati).

Surub P-SC01-X406 | Surub cu cap hexagonal M4 pentru suportul pentru varf
(este necesara o bucata).

Cheie C A-2008-0332 | Cheie C — se utilizeaza pentru indepartarea capacului
frontal al palpatorului.

Interfata Ml 8-4 A-2157-0001 | Unitate de interfata MI 8-4 cu doua placute de blocare si
montare pe sina DIN, ghid de instalare si de utilizare si
ambalaj.

Interfata HSI A-5500-1000 | Interfata pentru sistemul de palpatoare HSI cu montare
pe sina DIN si trei blocuri de conexiuni, card de asistenta
pentru produse si ambalaj.

Interfata HSI-C A-6527-1000 | Interfata pentru sistemul de palpatoare HSI, card de
asistenta pentru produse si ambalaj.

Bloc de conexiuni P-CN47-0082 | Bloc de conexiuni cu 4 cai (este necesara o bucata).

(doar pentru HSI-C)

Bloc de conexiuni P-CN47-0083 | Bloc de conexiuni cu 5 cai (sunt necesare 5 bucati).

(doar pentru HSI-C)
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Tip Numar de Descriere
catalog

Publicatii. Acestea se pot descarca de pe pagina noastra web de la adresa www.renishaw.com.

Ml 8-4 H-2000-5008 Ghid de instalare: pentru configurarea interfetei Ml 8-4.

HSI H-5500-8554 Ghid de instalare: pentru configurarea interfetei HSI.

HSI-C H-6527-8501 Ghid de instalare: pentru configurarea interfetei HSI-C.
Palpatoare H-1000-3200 Specificatii tehnice: Varfuri si accesorii — sau vizitati magazinul

nostru online la www.renishaw.com/shop.

Programe pentru | H-2000-2298 Fisa de date: Software de palpare pentru masini unelte — programe
sistemele de Si caracteristici.

palpare

5-2  Palpator TS27R pentru reglarea sculelor: Lista cu piese


http://www.renishaw.com
http://www.renishaw.com/shop

RENISHAW/&)

apply innovation™

Aceasta pagina este lasata goala in mod intentionat.

www.renishaw.com/ts27r  5-3


http://www.renishaw.com/ts27r

RENISHAW &

apply innovation™

www.renishaw.com/ts27r

(, +44 (0) 1453 524524 L% uk@renishaw.com

© 1995-2024 Renishaw plc. Toate drepturile rezervate. Acest document nu poate fi copiat sau reprodus integral sau partial, ori transferat in orice

alt suport de informatii sau alta limba, indiferent de mijloace, fara sa fi obtinut permisiunea prealabila a Renishaw.

RENISHAW® si simbolul palpatorului sunt marci inregistrate ale Renishaw plc. Denumirile produselor, denumirile si marca ,Apply Innovation”

sunt marci comerciale ale Renishaw plc sau ale filialelor acesteia. Alte marci, produse sau denumiri de companii sunt marci comerciale ale

proprietarilor respectivi.

DESI S-AU DEPUS EFORTURI CONSIDERABILE PENTRU A VERIFICA ACURATETEA ACESTUI DOCUMENT LA PUBLICARE, TOATE

GARANTIILE, CONDITIILE, DECLARATIILE SI RASPUNDERILE INDIFERENT DE CAZ, SUNT EXCLUSE iN MASURA PERMISA DE LEGE.

RENISHAW iSI REZERVA DREPTUL DE A ADUCE MODIFICARI ACESTUI DOCUMENT $I ECHIPAMENTULUI §I/SAU SOFTWARE-ULUI SI Nr. reper: H-2000-5391-10-C
SPECIFICATIILOR DESCRISE N ACEST DOCUMENT, FARA OBLIGATIA DE A NOTIFICA ASTFEL DE MODIFICARI. - feper:

Renishaw plc. Inreglstrat in Anglia si Tara Galilor. Numar de inregistrare a companiei: 1106260. Sediul social: New Mills, Wotton-under-Edge, Data publicarii: 12.2024
Gloucestershire, GL12 8JR, Marea Britanie.


http://www.renishaw.com/ts27r
mailto:uk@renishaw.com

	Înainte de a începe
	Garanție
	Maşini CNC
	Îngrijirea palpatorului
	Brevete
	Utilizarea prevăzută
	Instrucțiuni de siguranță
	Informaţii pentru utilizator
	Informaţii pentru furnizorul/instalatorul maşinii
	Informaţii pentru instalatorul echipamentului


	Noțiuni de bază privind produsul
	Sistem de palpatoare TS27R
	Introducere
	Toleranțe de configurare realizabile
	Viteze de avans recomandate pentru uneltele rotative 
	Primul contact – arborele mașinii r/min
	Primul contact – viteza de avans a mașinii
	Al doilea contact – viteza de avans a mașinii
	Rutine software
	Specificațiile TS27R

	Instalarea în sistem
	Fixarea palpatorului pe masa mașinii
	Știfturi Spirol®
	Cablu
	Galerie pentru protecția cablurilor
	Interfețe
	Schemă de conexiuni recomandată pentru TS27R cu interfață HSI-C
	Schemă de conexiuni recomandată pentru TS27R cu interfață HSI
	Schemă de conexiuni recomandată pentru interfața MI 8-4 cu controler CNC
	Schemă de conexiuni recomandată pentru TS27R cu interfață MI 8-4
	Montarea vârfului și a legăturii captive
	Valori de cuplu pentru șuruburi
	Montarea vârfului
	Legătura captivă

	Tija de întrerupere
	Vârful și suportul
	Înlocuirea tijei de întrerupere

	Setarea nivelului vârfului
	Tipuri de vârfuri
	Setarea nivelului vârfului

	Alinierea vârfului pătrat

	Service și întreținere
	Service
	Întreținere
	Întreținerea membranei


	Lista cu piese

