
利用集成式测头测量技术 
充分发掘机器人潜能

提升工业机器人 
自动化水平

RCS P测头解决方案
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我们是谁？

雷尼绍提供多种测量技术，可支持各类零部件、子组件和最终产品的制造。 
我们在自动化制造和制程控制方面拥有丰富的经验，数十年间，成功帮助各行业 
数以千计的客户开发出更加智能的制程工艺。

作为行业领先的创新者，雷尼绍从未停止在工程和研发方面的投入，不断为 
客户研发出具有突破性的新型解决方案，充分彰显了我们致力于开发独创性技术的

决心。

依靠技术熟练的工程师设定和复原机器人系统成本高昂，这在一定程度

上限制了工业机器人性能的提高。采用雷尼绍RCS P集成式测头解决方案， 
可在六个自由度 (DoF) 范围内，对工业机器人单元的关键元件进行相互定位。这彻底

颠覆了工业自动化的自主性概念。该解决方案可将末端执行器工具中心点 (TCP)、

测头测针工具中心点和工件坐标系连接起来，因此企业无需执行任何人工干预和

快速安装即可实现离线编程。

RCS P测头解决方案应用广泛，包括：

• 查找变量工件并设定基准

• 参照工件位置定位移动工作站

• 适合精确的装配操作，以及需要较高3D路径精度的应用场合，例如点胶、焊接、 
机加工、3D打印，以及复合材料叠层处理等

借助序中测头测量解决方案，可实现自动监测，并根据需要更新工件坐标系和

刀补。一旦出现故障，系统可自动运行复原程序。

RCS P系列测头采用易集成式设计，接线简单，且配有预设的测量宏程序和示

教器应用程序。用户无需具备丰富的专业测量知识，即可快速熟练操作。

雷尼绍深耕机器人行业

实现制程自动化现已成为公认的行业目标。然而，企业在自动化实施方面， 
正面临着重重挑战，比如设备安装过程效率低、制程偏移、长期维护工作复杂 
且困难等。

在不重新编程的情况下，如果想离线设计自动化机器人单元并对其进行物理

设置，就需要对机器人单元中各个关键组件了如指掌。为此，企业可以有针对性地

采用雷尼绍的测头和传感器，充分释放自动化机器人单元的潜能。在过去五十年间，

雷尼绍利用这些技术为制造和质控领域保驾护航，在基准设定和制程控制方面 
发挥着举足轻重的作用。

目前，监测机器人长期性能的难度逐渐增大。发生碰撞或部件出现故障后， 
机器人复原过程有赖于技术娴熟的人员，继而造成生产时间和成本的大量投入。

为确保机器人安装过程的一致性、便捷性及可溯源性，雷尼绍面向工业自动化市场

倾力打造出RCS P测头解决方案。 

为什么要在自动化系统中应用 
测头测量技术？

https://www.renishaw.com.cn/zh/industrial-automation-products-and-software--47779
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利用自动化技术形成测量回路

尽管企业在设计自动化机器人单元时会尽量减少人工干预，但要真正实现自主

运行，必须采用闭环式控制方法。

采用机械式测头等测量设备，有助于了解系统所有关键部件之间的相互位置 
关系。将末端执行器工具中心点、测头中心点和六个自由度下的工件坐标系连接 
起来，即可在机器人单元中形成测量回路。

借助RCS P测头解决方案形成测量回路后，系统可执行高级自主操作。通过

简单的校直程序，即可将数字世界与实际设置连接起来，让您安心进行机器人单元

的离线设计工作。无需在机器人单元验证以及最后的最终用户现场部署环节执行

耗时的人工干预和重新编程工作。

测头测量程序能够完成有难度的装配操作、验证工件位置并触发自动复原 
程序，从而防止出现意外停机。

轻触三次，完成校直设置

借助配套的RCS Software Suite（软件包），可轻松利用所导入的CAD模型或

标称尺寸创建工件基准。可查看哪些自由度仍没有对应的约束条件，并快速对特征

进行重新排序。 

输出检测程序的模板文件，以便系统从预先定义的雷尼绍测量宏程序中调用

测量命令。

一款测头，多种用途

测头测量套装组件提供硬线连接和无线两种选项。雷尼绍的测头种类繁多，

包括无线电测头和光学测头。将这些产品与对刀仪结合使用，即可在机器人单元中

建立起完整的测量回路。

产品随附的机器人处理单元 (RPU) 可直接与机器人控制器通信，实现了测量

宏程序和基准程序之间的无缝运行。  

机器人基准 末端执行器中心点

测头工具中心点

工件坐标系

硬线连接测头套装 无线电测头套装 光学测头套装

https://www.renishaw.com.cn/zh/industrial-automation-products-and-software--47779
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RCS P测头解决方案的优点

节省时间和成本

通过在碰撞后自动复原机器人单元和跟踪其趋势，可缩短停机时间。 

针对各类机器人单元进行定制化设置

雷尼绍提供一系列测头和对刀仪（包括硬线连接和无线选项），适用于各类 
机器人单元。可直接集成与主要机器人品牌兼容的宏程序。

离线编程

利用简单的校直程序将数字世界和现实世界连接起来，从而减少重新编程和

人工干预。

提高机器人系统精度

了解机器人单元中各个组件的相互位置关系。根据需要自动查找和更新工件

坐标系和工具坐标系。 

简化集成步骤

使用RCS Software Suite（软件包）直观地设定基准，让所有系统集成商都能

安装并使用测头。

序中路径修正

精准跟踪变量工件的3D路径。通过将组件相互校直，实现复杂的装配操作。

主轴校准

使用专用的对刀仪、盘形测针和高级主轴 
校准软件模块，自动且快速地找到机器人主轴的

工具中心点和矢量（五个自由度）。

高级测头测量技术（已标定）

在测量回路确定的范围内，了解测头相对于机

器人单元各个组件的位置关系，从而设定工件基

准并进行实时修正。

https://www.renishaw.com.cn/zh/industrial-automation-products-and-software--47779
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科研分析

能源电子汽车航空航天

精密制造医疗保健重工业

我们涉足的主要领域包括：

应用创新，始于1973

雷尼绍是世界领先的工程科技公司之一，在精密测量和医疗保健 
领域拥有专业技术。 

我们遍布世界各地的子公司及经销商竭诚为全球客户提供产品和 
服务。
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