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Végezze el a mérést a program elején,a
folyamatba helyezve.
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A frissités” miivelet képezi a Productivity+ teljesitményének és
rugalmassaganak alapjat.

A mérések mindegyike egy célt szolgal: a megmunkalasi folyamat
ellendrzését, mikdzben az zajlik.

A WCS létrehozdsa, a szerszamatmérd bedllitdsa és a gépi
valtozok frissitése mind hozzajarul a megmunkalasi folyamat
végeredményének befolyasoldsahoz.

* WCSés a * Tébbtengelyes mérés
szerszamméretek

i ¢ Alapvetd és szerkesztett
frissitései

jellemzék mérése

Adaptalas

Az intelligens folyamatok segitik a gyartast, és biztositjak a termék
megfeleléségét. A Productivity+ lehetévé teszi a folyamatok
adaptalasat az If...Then (Ha...Akkor) logika, a folyamatszabalyozas
és a specialis funkciok, példaul az egyéni makrok hasznalataval.

A programok a szerszamgep vezérlGjére valo atemelése utan

a Productivity+ programok teljes egészében a vezérlén futnak,
elkeriilve a kommunikacids problémakat és kikliszobdlve a kezelbi
beavatkozas szikségessegeét.
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o Feltételszerkesztd — (If... e« Logikai folyamatok
Then, Else If, Else) szabdlyozasa

* Intelligens folyamatok

Informacidatadas

Az informativ minéségi adatok elengedhetetlenek ahhoz, hogy teljes
mértékben megértsiik a folyamat dsszetettségét. A Productivity+
egyszer(, atlathato jegyzékdnyvet készit minden CNC-tipushoz,
amely alkalmas kulénb6z6 szabvanyos szoftvercsomagok
segitségével végzett elemzésre.

A Productivity+ jegyz6kdnyv készitése a folyamatddntések részleteit
és a jellemz6 méreteket is tartalmazza, olyan atfogé adathalmazt
biztositva, amely a valtozok széles kérének feltarasara hasznalhato.

* Jegyz8kdnyv készités * Tartalmazza a tliréseket
a funkciokrol és

B e * Exportalas kulsé elemzés
frissitésekrol

céljabol
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FObb jellemzOk, funkciok és alkalmazasok

Jellemz6k

Valasszon ki kdzvetlenil egy testmodellt, e
vagy készitsen programot manualisan,
parbeszédpaneleken keresztll az

alabbiak ellenérzéshez:

o 3D feluletek (t6bbpontos jellemz&k

hasznalata)

e 2D vonal

e Kor/iv

e 2D sik

e 2D sarok

e 3D sarok

e Vall/zseb

A korébban vizsgalt jellemzdk

pozicidadatainak felhasznalasaval

hozzon létre tovabbi ,virtualis”
jellemzéket:

e Szerkesztett pont

e Szerkesztett vonal

o Szerkesztett kor

o Szerkesztett sik

Funkcio

Uj munkamenet varazslo, beleértve

a testmodell és a G-kod importalasi

lehet&ségeit is

e Dinamikus sug6, utmutaté varazslok
és parbeszédpanelek

* Méréfej-kalibralasi rutinok

e Beépitett szerszambemérési ciklusok

* Tobbtengelyes szerszamgépek széles
valasztékanak tAmogatasa

* Bedagyazott makréprogramok és
egyéni szamitasok

* Automatizalt WCS, forgatasi és
szerszamfrissitési miveletek
végrehajtasa

* Logikai utasitasok egy
forgacsoloprogram automatikus
vezérléséhez és adaptalasahoz

e Jegyz6konyv készités a jellemz8k
paramétereirdl, beleértve a Megfelelt/
Nem felelt meg tlirésellendrzést is

* Renishaw méréfejek adatbazisa;
egyedi méréfej/tapintészar kombinalt
szerszam

Alkalmazasok

Munkadarab-azonositas

Intelligens programvalasztas
Munkadarab jelenlétének ellenérzése
Miveletbeallitas

Szerszambemérés
Szerszdm-azonositas

A gép képességeinek meghatarozasa
Hézagellenérzés

Valtozékon alapulé programozas
Szerszampalya-optimalizalas
Forgacsoldszerszam paramétereinek
aktualizalasa

Dinamikus Ujramunkalas
Hékompenzacio (a gép
részegységein tapasztalhato és a
munkadarab tagulasa)

Szerszam éllapotanak nyomon
kovetése

Folyamat kézbeni nullpont beallitas
A folyamat kiértékelése

Kritikus funkciok kiértékelése

Tamogatott modellformatumok, vezerlok es nyelvek

Modell formatumok
Normal

e IGES

* Parasolid

e STEP
Opcionalis

e ACIS

e AutoDesk Inventor
* CATIA

¢ Pro/ENGINEER

¢ SolidWorks

¢ Unigraphics/NX

VezérlGtipusok

¢ Brother: 32B

e Fanuc: 10-15i; 16-21i; 30-32i; OM; 6M; 15M; 16-21M

* Haas

¢ Heidenhain: i530; 426/430

e Makino: Prof5

¢ Mazak: M32; M Plus; Matrix; Fusion 640M

¢ Mitsubishi Meldas: M3; M310; M320; M335;
M60/M500/M600/M700 sorozat

¢ Mori Seiki: MSC-500; MSC-800

¢ Okuma: OSP200

¢ Siemens: 810D/840D

Elérhet6 nyelvek

* Angol

e Cseh

* Francia

* Német

¢ Olasz

e Japan

* Koreai

o Egyszer(sitett kinai
e Spanyol

¢ Hagyomanyos kinai
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B Feature Definition
Hessurement Type
Cervre (7)
Diameter (0)
Insidefoutside
Use stock dlovance

& Toolpath
Inspection Depih (d)
Start Angle (3)
End Angle )

@ Toolpath (Advanced)
Todpath Type
Use Retract Height

B Macro Mode Settings (A...
Outputpoints

@ calculation (Advanced)
Pt Type

& Tolerance (advanced)
Postion Tokerance

Diamater Tolerance
Save a5 defauks
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- Jellemzdk kivalasztédsa egyetlen kattintassal

Valassza ki a rendelkezésre all6 alkatrészek jellemzdit,
vagy hozzon létre virtudlis, ,szerkesztett” jellemzdket
korabbi mérési adatok felhasznalasaval
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Tool Information
Tool Change 10 7

ool Offset Index(Edge fumber 0

Nominals.

Heasurement Type (5) ool Length and Diameter
0 Toleance Check (H) o

ke Ercken ToolFlg () Ho

Inchude Nominal Tool Diameter (5) Mo

Use Curent Tool Change ID (T.2t)  Yes

Length Measurement

Use Defauk Length Overtravel Q) Yes

Diameter Measurement

Use Defauk Radial Cearance (])  Yes

ToolRadus Offset Number (0) 0 Type of Measurement to perform.
Inchde Sze Adustment for Cuter (1) No
Use Defauk Depth (2) ves

e
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- Szerszambemérési miiveletek hozzaadasa
Kompatibilis az érintéses és az érintésmentes rendszerekkel
- Meglévé G-kodu programok importalasa
Felosztas az ellenérzési rutinok és gépfrissitések beépitéséhez.
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- modellek importalasa
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- Koordinatarendszer hozzaadasa minden egyes

megmunkalasi mlvelethez
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lor Pro programozasi ciklusa
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- Korrekciok végrehajtasa a mérési eredmények alapjan
Példaul: szerszamfrissités utani Gjramunkalas vagy a
kezel6 figyelmeztetése a tliréshataron kivili alkatrészekre

- Az elvégzett mérések felhasznalasa a gép

frissitéséhez
Szerszamhossz/atmérs, WCS/valtozé/forgas
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- Szimulacié a programok érvényesitéséhez
- Utdfeldolgozas a kimeneti fajl és az §sszes szlikséges

alprogram el6allitdasahoz

ivity+™ riDR0cs 080065S,
ditor Pro ol V@B % B 2 hE d-

NC program

[P\ Report feature 1.tat - Notepad

File Edit Fomet Yiew Help

ROM ACT DEV LOWER UPPER IN TOL N 37
Lomm_sore
CENTRE X 4 -70.0000/ -70.0156/ -.0158/ -.1250/ .1250/ YES
CENTRE ¥ v %8 0000/ 11006711/ -.0289/ -.1250, 12507 YES alprogramok
CENTRE 2 7 . 0000/ -0000/ . 0000
DIAMETER ¥ 19.0000/ 18,5363/ -.0637/ -.0500/ .0500/ NO

Update_Tooll_Diameter
VALUE

/o -.0818/
TODLOFFSETID 1
TOOLOFFSETREGISTER /. 3

Dot v 2

z

o
Ca o

- Program betoltése és futtatasa a szerszamgépen
- Mérési eredményeket tartalmazé jegyzékonyvek létrehozasa




Renishaw Hungary Kift. T +36 23 502 183 ]
E hungary @renishaw.com . ||

Budaédrs, Gyar u. 2.
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A Renishaw vallalat bemutatasa

A Renishaw a vilag egyik vezet6 méréstechnikai cége, amely kiemelt hangsulyt fektet a folyamatos termék- és
gyartasfejlesztésre. A vallalat 1973-ban térténé megalakulasa 6ta szamos olyan, az ipari méréstechnika tertiletén alkalmazhaté
terméket gyart, melyekkel a gyartasi és mérési folyamatok automatizalhatdk, a termelékenység névelhetd.

A Renishaw képviseletek és viszonteladdk vilagméret(i halézata magas szinvonall kiszolgélast és tdmogatast nyujt Ugyfelei
szamdra.

Néhany termékiink:

e Additiv gyartasi eljarasok, vakuum és froccsontd technoldgiak tervezéshez, prototipus és sorozat gyartashoz

* Fogaszati CAD/CAM rendszerek és egyedi potlasok gyartasa

o Utmérd rendszerek, nagy pontossagu linedris és széghelyzet méréshez, valamint pozicié visszacsatolashoz

o Készllékek koordinata mérégépekhez, méré allomasok

* Mérbeszkdzok forgacsolt alkatrészek komparativ méréséhez

e Extrém kérnyezethez kifejlesztett Iézeres mérési rendszerek

o Lézeres és korteszt rendszerek gép beméréshez és kalibralashoz

* Orvosi eszkdzok idegsebészeti eljarasokhoz

* Bemérd rendszerek és szoftverek CNC szerszamgépen valé munkadarab, szerszam beméréshez és ellen6rzéshez
¢ Raman spektroszkdpok a roncsolasmentes anyagvizsgalathoz

» Tapintérendszerek és szoftverek koordinata mér6gépen térténé méréshez

e Tapintdszarak koordinata mérégépekhez és szerszamgépek bemérsinez

Nemzetkozi elérhet6ségeinket lasd a www.renishaw.com/contact weboldalunkon.

A RENISHAW JELENTGS ERGFESZITESEKET TETT, HOGY A KIADAS IDOPONTJABAN A KIADOTT DOKUMENTUM HELYESSEGET
BIZTOSITSA, DE NEM SZAVATOLJA A NYOMTATASBAN MEGJELENG TARTALOM HELYESSEGET. A RENISHAW A DOKUMENTUMBAN
ELOFORDULO ESETLEGES PONTATLANSAGOKERT MINDEN FELELGSSEGET ELHARIT.

© 2012-2025 Renishaw plc. Minden jog fenntartva.

A Renishaw fenntartja a jogot arra, hogy a paramétereket el6zetes értesitési ko ég nélkil megva
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