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Przed rozpoczeciem pracy

Znaki towarowe
Google Play i logo Google Play sg znakami towarowymi firmy Google LLC.

Apple i logo Apple sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Apple Inc. w Stanach Zjednoczonych i w
innych krajach. App Store jest zastrzezonym znakiem ustug firmy Apple Inc. w Stanach Zjednoczonych i w
innych krajach.

Gwarancja

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrebnej pisemnej umowy, sprzedawane urzgdzenia
i oprogramowanie podlegajg standardowym Warunkom i postanowieniom firmy Renishaw, ktére zostaty
dotgczone do takich urzgdzen i oprogramowania lub sg dostepne na zgdanie w lokalnym oddziale firmy
Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na swoje urzgdzenia i oprogramowanie (zgodnie
ze standardowymi Warunkami i postanowieniami), o ile zostaty one zainstalowane i sg uzytkowane w
sposob Scisle zgodny z opisem podanym w powigzanej dokumentaciji firmy Renishaw. Szczegétowe
informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w standardowych Warunkach i postanowieniach.

Urzadzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od zewnetrznego dostawcy podlega odrebnym
warunkom i postanowieniom dostarczonym z takimi urzadzeniami i oprogramowaniem. Szczegdtowe

informacje mozna uzyskac u zewnetrznego dostawcy.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie sie z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac¢ w czystosci i obchodzic sie z zespotem tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

Brak patentow.

Powiadomienia dotyczgce oprogramowania OLP40

Ten produkt OLP40 zawiera oprogramowanie wbudowane (sprzetowe), do ktérego odnoszg sie ponizsze
uwagi:

Powiadomienie rzadu Stanéw Zjednoczonych

POWIADOMIENIE DLA KLIENTOW KORZYSTAJACYCH Z KONTRAKTOW RZADU STANOW
ZJEDNOCZONYCH | KONTRAKTOW GLOWNYCH

To oprogramowanie jest komercyjnym oprogramowaniem komputerowym, ktére zostato opracowane
przez firme Renishaw wytgcznie na koszt prywatny. Bez wzgledu na wszelkie inne umowy dzierzawy
lub licencyjne, ktére mogg dotyczy¢ tego oprogramowania komputerowego lub towarzyszy¢ dostawie
tego oprogramowania, prawa rzadu Stanow Zjednoczonych i/lub jego gtéwnych wykonawcéw dotyczace
jego uzytkowania, reprodukgciji i ujawniania sg takie, jak okreslono w warunkach kontraktu lub umowy
podwykonawczej pomiedzy firmg Renishaw a, odpowiednio, rzgdem Standw Zjednoczonych, cywilng
agencja federalng lub gtéwnym wykonawca. W celu okreslenia doktadnych praw uzytkownika w zakresie
wykorzystania, powielania i/lub ujawniania informacji nalezy zapoznac sie z odpowiednig umowg lub
umowg podwykonawczg oraz z licencjg na oprogramowanie, jesli ma ona zastosowanie.

Oprogramowanie firmy Renishaw — EULA

Oprogramowanie Renishaw jest licencjonowane zgodnie z licencjg Renishaw:
www.renishaw.com/legal/softwareterms

Umowa licencyjna dotyczaca oprogramowania OLP40

Produkt OLP40 zawiera nastepujgce oprogramowanie innych firm:

BSD 3-Clause Licence

This product’s firmware has been developed by Renishaw with the use of the Microchip libraries, under the
following licensing terms:-

This software is developed by Microchip Technology Inc. and its subsidiaries (“Microchip”).
Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided
that the following conditions are met:

1. Redistributions of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer.

2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and
the following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

3. Microchip’s name may not be used to endorse or promote products derived from this software without
specific prior written permission.
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THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY MICROCHIP “AS IS” AND ANY EXPRESS OR IMPLIED
WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL
MICROCHIP BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING BUT NOT LIMITED TO PROCUREMENT OF SUBSTITUTE
GOODS OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)
HOWSOEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT OF
THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

(c) Copyright 1999-2013 Microchip Technology, All rights reserved.

Przeznaczenie

OLP40 to optyczna sonda montowana na wrzecionie, ktéra umozliwia automatyczng kontrole i bazowanie
przedmiotu obrabianego na obrabiarkach wielozadaniowych i centrach obrébkowych.

www.renishaw.com/olp40  1-3



Bezpieczenstwo

Informacje dla uzytkownika

Urzadzenie jest dostarczane z bateriami litowymi nieprzeznaczonymi do fadowania. Szczegdtowe
informacje na temat eksploatacji, bezpieczenstwa i utylizacji baterii mozna znalez¢ w dokumentaciji
producenta baterii.

e Nie nalezy probowa¢ natadowacé tych baterii.

* Nalezy wymieni¢ tylko na okreslony typ baterii.

e Nie nalezy taczy¢ razem nowych i zuzytych baterii w urzadzeniu.

* Nie nalezy mieszaé w urzgdzeniu baterii réznych typéw lub marek.

e Nalezy upewni¢ sig, ze zapasowe baterie sg tego samego rodzaju oraz ze wtozono je zgodnie z
wytycznymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz jak pokazano na urzadzeniu.

e Nie przechowywa¢ baterii w miejscu bezposredniego nastonecznienia.

e Nie narazac baterii na dziatanie wody.

e Nie naraza¢ baterii na wysokie temperatury ani nie wrzucac¢ ich do ognia.
e Unika¢ wymuszonego roztadowania baterii.

e Nie doprowadzac¢ do zwarcia baterii.

e Nie nalezy demontowac, wywieraé nadmiernego nacisku, przebija¢, deformowac¢ ani narazac¢ baterii
na uderzenia.

* Nie potykaé baterii.
*  Baterie nalezy przechowywaé poza zasiegiem dzieci.

e Jesli baterie sg wybrzuszone lub uszkodzone, nie uzywac ich w urzadzeniu i zachowaé ostroznos¢
podczas ich obstugi.

e Zuzyte baterie utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi srodowiska oraz
bezpieczenstwa.

W przypadku transportu baterii lub urzgdzenia prosimy upewnic sie, iz spetniono miedzynarodowe i
krajowe przepisy dotyczace transportu urzadzenia z wiozonymi bateriami. Baterie litowo-metalowe sg
klasyfikowane jako towary niebezpieczne do transportu i wymagajg etykietowania i pakowania zgodnie z
przepisami dotyczgcymi towaréw niebezpiecznych, zanim zostang przekazane do transportu. Aby obnizy¢
ryzyko opdznienia dostawy, jezeli z jakiegokolwiek powodu musisz zwrdci¢ produkt, nie zwracaj baterii.

Podczas obstugi obrabiarek zaleca sie uzywanie ochrony na oczy.

Sonda OLP40 ma szklane okienko. W razie rozbicia zachowac ostroznosc, aby unikng¢ urazéw.
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Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika o wszelkich zagrozeniach
zwigzanych z eksploatacjg tagcznie z tymi, o jakich wspomina sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych oston i blokad zabezpieczajgcych.

Jesli system sondy nie wigczy sie, jej sygnat moze fatszywie wskazywac¢ stan gotowosci sondy. Zaleca sie
nie braé¢ pod uwage sygnatéw sondy przy podejmowaniu decyzji 0 zatrzymaniu maszyny.

Informacje dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie z wymogami odpowiednich
przepiséw Wielkiej Brytanii, WE oraz FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny jest za
przestrzeganie nastepujgcych zalecen, aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi przepisami:

* Kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany z dala od potencjalnych zrédet zaktécen elektrycznych takich
jak np. transformatory, serwonapedy itd.

*  Wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny uziemiajgce;”
maszyny (,szyna uziemiajgca” to wyréwnawcze podigczenie dla wszystkich uziemien oraz kabli

ekranowanych maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo wazne, w przeciwnym wypadku
moze powstac réznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami.

*  Wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone zgodnie z instrukcja.

*  Okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich jak np. kable
zasilania napedu lub w poblizu kabli szybkiego przesytu danych.

e Ditugosé kabli powinna by¢ zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposéb inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie zapewniane
przez to urzadzenie moze bycC ostabione.

Bezpieczenstwo optyczne

W tym urzadzeniu zastosowano diody LED, ktére emitujg zaréwno swiatto widzialne, jak i niewidzialne.
Sklasyfikowana grupa zagrozenia OLP40: zwolniona (bezpieczna konstrukcja).

Produkt oceniano i klasyfikowano stosujgc nastepujgce normy :

BS EN 62471:2008 Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemoéw lampowych.

Renishaw zaleca, aby niezaleznie od klasyfikacji ryzyka, nie patrze¢ bezposrednio na ktérekolwiek
urzgdzenie LED.
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Podstawy OLP40

Wprowadzenie

OLP40 jest optyczng sonda tokarkowa, ktéra nadaje sie idealnie do matych i srednich centréw
obrébkowych i matych centrow wielozadaniowych. Jej konstrukcja zapewnia odpornos¢ na zaktocenia
sygnatu optycznego, fatszywe wzbudzenia i wstrzasy. Zastosowano w niej poszerzone okienko i metalowy
zasobnik na baterie.

Sonda OLP40 moze pracowaé w ,tradycyjnym” lub ,modulowanym” trybie transmisji optycznej (wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

Podczas pracy w ,modulowanym” trybie transmisji sonda OLP40 jest zgodna z interfejsem OMI-2, OMI-2T,
OMI-2H, OMI-2C lub z odbiornikiem OMM-2 / OMM-2C z interfejsem OSI / OSI-D w celu zapewnienia
znaczaco wyzszej odpornosci na zaktocenia Swietlne.

W ,modulowanym” trybie pracy mozna zdefiniowa¢ identyfikator sondy. Fabrycznie jest on ustawiony
na SONDA 1, mozna go jednak zmieni¢ na SONDA 2 w celu uzytkowania z dwiema sondami lub na
SONDA 3 do uzytkowania z systemami wielu sond.

W ,tradycyjnym” trybie transmisji sonda OLP40 jest zgodna z interfejsem OMI lub odbiornikiem OMM
z interfejsem MI 12.

Wszystkie ustawienia sondy OLP40 sg konfigurowane za pomoca funkcji Opti-Logic™ lub Trigger Logic™.
Ustawienia, ktére mozna konfigurowac, to:

e Metoda wytgczania

e Ustawienie filtru uktadu przystosowania wyzwalania

¢ Metoda transmisji optycznej

e Moc ukfadu optycznego

Rozpoczecie pracy z systemem
Trzy wielokolorowe diody LED wskazujg wybrane ustawienia sondy.
Na przykfad:

¢ Metoda wytgczania

e Stan sondy — wyzwolona lub w stanie gotowosci

e Stan baterii

Informacje na temat zaktadania lub wyjmowania baterii mozna znalez¢ na stronie 3-7 w punkcie
sinstalacja baterii”.

Po wtozeniu baterii diody LED zaczng migac (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-2 w punkcie
»~Sprawdzanie ustawien sondy”).
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Interfejs systemu

Interfejs przenosi i przetwarza sygnaty pomiedzy sondg i sterownikiem obrabiarki CNC.

Interfejs OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, OMI-2C lub odbiornik OMM-2 / OMM-2C
z interfejsem OSI / OSI-D (transmisja modulowana)

Interfejs OMI-2T lub odbiornik OMM-2 z interfejsami OSI lub OSI-D sg zalecanymi interfejsami do uzycia
z sondg OLP40, gdyz charakteryzujg sie znaczgco wyzszg odpornoscig na zaktécenia Swietlne przy
jednoczesnej wiekszej elastycznosci do pracy w systemie z wieloma sondami.

Interfejs OMI lub odbiornik OMM z interfejsem MI 12 (transmisja tradycyjna)

Alternatywnymi interfejsami sg interfejs OMI lub odbiornik OMM z interfejsem MI 12.

Konfiguracja sondy
Zaleca sie, aby do konfigurowania sondy uzywac aplikacji Probe Setup.

Aplikacja Konfiguracja sondy upraszcza proces konfigurowania sond obrabiarkowych Renishaw przy
uzyciu funkcji Opti-Logic™ lub Trigger Trigger™.

Aplikacja wyswietla szczegdtowe instrukcije graficzne oraz samouczki wideo, dzieki ktérym uzytkownik
moze tatwiej zestawic i skonfigurowac obrabiarkowy system pomiarowy Renishaw.

Aplikacja Probe Setup jest dostepna do pobrania w App Store i Google Play, a takze w kilku sklepach
z aplikacjami w Chinach.

#  Pobierzw

¢ App Store

lub

POBIERZ Z

® Google Play

Opti-Logic™

Opti-Logic to proces przesytania i odbierania danych z aplikacji do sondy obrabiarki Renishaw za pomocg
impulsow $wietlnych. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz strona 4-1, ,Konfigurowanie sondy przy
uzyciu aplikacji Probe Setup”.
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Trigger Logic™

Trigger Logic (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien

sondy”) to funkcja pozwalajgca uzytkownikowi na zapoznanie si¢ i wybranie dostepnych ustawien
umozliwiajgcych skonfigurowanie sondy do okreslonych zastosowan. Funkcja Trigger Logic jest
aktywowana przez wtozenie baterii i wykorzystuje sekwencje wychylen trzpienia pomiarowego (wyzwolen),
aby w sposob systematyczny poprowadzi¢ uzytkownika przez dostepne ustawienia wskazywane na
wyswietlaczu LED i umozliwi¢ wybdér wymaganych opcji.

Aktualne ustawienia sondy mozna przejrze¢ przez wyjecie baterii przynajmniej na 5 sekund i ich ponowne
wtozenie, co aktywuje sekwencje przeglgdania Trigger Logic (wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

Tryby pracy sondy

Sonda OLP40 moze pracowaé w jednym z trzech trybdéw:

Stan gotowosci — sonda oczekuje na sygnat wtgczenia.

Tryb roboczy — po uaktywnieniu przez wtgczanie sonda jest gotowa do uzycia.

Tryb konfiguracji — w ktérym nastepujgce ustawienia sondy mozna skonfigurowac funkcjg Trigger Logic

lub Opti-Logic™.

UWAGA: wizualne wskazanie aktualnie wybranych ustawier sondy pojawia si¢ po wtozeniu baterii, dzigki
trzem wielokolorowym diodom znajdujgcym sie w okienku sondy (wiecej informacji mozna znalez¢ na
str. 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).
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Ustawienia, ktére mozna konfigurowaé

Metody wytaczania
Ponizej opisane opcje wytgczania sg konfigurowane przez uzytkownika.
1. Wylaczanie optyczne

2.  Wytaczenie przez wytgcznik czasowy

Metoda wiaczania sondy OLP40 | Metoda wytaczania sondy OLP40 Czas witaczania
Opcje wytaczania mozna konfigurowaé

Optyczne wiaczenie Wytaczanie optyczne Tradycyjna
Optyczne witgczenie sondy Optyczne wytaczenie sondy jest (filtr wytgczony): 0,3 s
jest urUf:ha.miane sygnatem urucham.iane sygnatem z obrabigrki. Tradycyjna
Z obrabiarki. Wytacznik czasowy autgmatycznle (filtr wiaczony): 0,8 s
wytgczy sonde po 90 minutach od
ostatniego wychylenia trzpienia o ile Transmisja z modulacija:

wczesniej sonda nie zostata wytgczona | 0.3 8
sygnatem obrabiarki.

Optyczne wiaczenie Wytaczenie przez wytacznik czasowy

Optyczne wtgczenie sondy (limit czasu)

jest uruchamiane sygnatem Limit czasu (12, 33 lub 134 s —

z obrabiarki lub w sposéb konfigurowany przez uzytkownika)

automatyczny. od ostatniego wyzwolenia sondy lub
ponownego osiggniecia stanu gotowosci
do pomiaru.

UWAGA: wygenerowanie kolejnego kodu
M w trakcie limitu czasu takze spowoduje
wyzerowanie wytgcznika czasowego.

Filtr uktadu przystosowania wyzwalania

Wysoki poziom drgan lub nagte przecigzenia dziatajgce na sonde mogg wyzwalac sygnaty bez zetkniecia
sie z jakgkolwiek powierzchnig. Filtr przystosowania uktadu wyzwalania zwieksza odpornosé sondy na te
Zjawiska.

Gdy wtgczony jest filtr uktadu przystosowania, do sygnatu wyjsciowego sondy jest wprowadzane state
op6znienie o dtugosci 10 ms.

Moze zaistnie¢ potrzeba zmniejszenia predkosci zblizenia sondy, w celu zwigkszenia wychylenia koncowki
pomiarowej przy wydtuzonym czasie opdznienia.

Filtr przystosowania uktadu wyzwalania jest fabrycznie wytgczony (OFF).
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Metoda transmisji optycznej

Gdy na sonde dziata Swietlne zaktécenie interferencyjne, moze to powodowaé akceptowanie fatszywych
sygnatéw uruchomienia.

Sonda OLP40 moze pracowac¢ w ,tradycyjnym” lub ,modulowanym” trybie transmisji optyczne;.

Tryb transmisji modulowanej

Podczas pracy w modulowanym trybie transmisji sonda bedzie dziata¢ tylko z interfejsem OMI-2, OMI-2T,
OMI-2H, OMI-2C lub z odbiornikiem OMM-2 / OMM-2C z interfejsem OSI / OSI-D w celu zapewnienia
znaczaco wyzszej odpornosci na zaktocenia Swietlne.

W trybie transmisji modulowanej sonda OLP40 udostepnia trzy rozne zakodowane sygnaty uruchomienia.
Pozwala to na uzycie dwéch sond z interfejsem OMI-2T i maks. trzech sond z odbiornikiem OMM-2
z interfejsem OSI / OSI-D.

System z dwiema/wieloma sondami

Obstuga systemu z dwiema lub wieloma sondami wymaga ustawienia jednej sondy jako start SONDY 1
i drugiej jako start SONDY 2 (OMI-2T lub OMM-2 z OSI / OSI-D) lub jako start SONDY 3 (tylko OMM-2
z OSI/ OSI-D). Te ustawienia mogg byc¢ konfigurowane przez uzytkownika.

W systemie z dwiema sondami, takimi jak sonda montowana na wrzecionie i sonda do ustawiania
narzedzi, sonda montowana na wrzecionie bytaby ustawiona jako start SONDY 1, a sonda do ustawiania
narzedzi jako start SONDY 2.

W systemie z wieloma sondami, np. z dwoma sondami montowanymi na wrzecionie i jedng optyczng
sonda do ustawiania narzedzi, dwie sondy montowane na wrzecionie ustawia si¢ odpowiednio jako start
SONDY 1 i start SONDY 2, a sonde do ustawiania narzedzi jako start SONDY 3.

Tryb tradycyjny
W trybie tradycyjnym sonda bedzie dziata¢ tylko z OMI lub OMM z Ml 12.
Uktad przystosowania uruchamiania zwigksza odporno$¢ sondy na zaktdocenia swietlne.

Po wtgczeniu trybu tradycyjnego (wtgczony filtr), do czasu uaktywnienia (wigczenia) sondy sg
wprowadzane dwie dodatkowe 1-sekundowe opdznienia.

Moze wystgpi¢ potrzeba skorygowania oprogramowania, aby uwzgledni¢ wydtuzenie czasu uaktywnienia.
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Moc uktadu optycznego

W przypadku matej odlegtosci rozstawienia miedzy sondg OLP40 a odbiornikiem mozna wybrac tryb
niskiego poboru energii uktadu optycznego. W tym ustawieniu nastepuje zredukowanie zasiegu transmis;ji
optycznej, co przedstawiono na schematach przestrzeni roboczej, dzieki czemu okres trwatosci baterii
zostaje wydtuzony.

Bardzo niska moc jest zalecana w kazdej obrabiarce z odbiornikiem OMM-2C lub w matych centrach
obrébkowych, gdzie maksymalna odlegto$¢ rozstawienia miedzy sondg a odbiornikiem jest mniejsza niz
1,5 m w celu dalszego wydtuzenia zywotnosci baterii.

Aby wydtuzy¢ czas pracy baterii, mozna uzy¢ trybu pracy z niskg lub bardzo niskg mocg optyczna.

Przerywane linie na schematach przestrzeni roboczej reprezentujg prace sondy OLP40 w zasiegu sygnatu
wigczenia / wytgczenia.

Maksymalny czas pracy baterii uzyskuje sie, stosujgc baterie litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC)
w potgczeniu z trybem bardzo niskiego poboru energii.

W sondzie fabrycznie ustawiono standardowy poziom mocy optyczne;j.

Wymiary OLP40

Okienko

50

A
\

W firmie Renishaw jest
dostepny caty asortyment
chwytéw przystosowanych do
montazu sond pomiarowych

4 Trzpien pomiarowy M4

40

Zakres wychylenia XY

Dioda nadawcza —
Dioda odbiorcza —

A

»
L]

Wymiary w mm (calach)

Ograniczenia wychylenia koncowki
pomiarowej

Dtugosé trzpienia +X/+Y
pomiarowego

100 22 6
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Dane techniczne OLP40
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Gtéwne zastosowanie

Sprawdzanie i ustawianie przedmiotu obrabianego na wszystkich
tokarkach oraz matych obrabiarkach wielozadaniowych.

Wymiary Dtugos¢ 58,3 mm
Srednica (maksymalna) 40 mm

Ciezar (bez uchwytu) Z bateriami 2779
Bez baterii 258 g

Typ transmisji

Transmisja optyczna 360° w podczerwieni (modulowana lub tradycyjna)

Metoda wiagczania

Optyczne wigczenie

Metody wytaczania

Wytgczanie optyczne lub z wytgcznikiem czasowym

Predkosc¢ obrotowa
wrzeciona (maksymalna)

1000 obr./min

Zasieg roboczy

Maks. do 5 m

Zgodny odbiornik /
interfejs

Transmisja modulowana

OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, OMI-2C
lub OMM-2 / OMM-2C z OSI /

Transmisja bez modulacji
OMI lub OMM z MI 12

OSI-D
Kierunki pomiaru +X,+Y,+Z
Powtarzalnos¢ 1,00 um 26!
jednokierunkowa
Sita wyzwalania dla
koncowki pomiarowej 23
XY dolna wartos¢ sity 0,60 N, 61 G
XY gorna wartos¢ sity 0,97 N, 99 G
Z 6,23 N, 635 G
Konfiguracja maksymalna:
XY dolna wartos¢ sity 0,83 N, 85 G
XY goérna wartosc¢ sity 1,60 N, 163 G

z

10,00 N, 1020 G

Konfiguracja minimalna:
XY dolna wartos¢ sity
XY gérna wartos¢ sity
4

0,30N,31G
0,60N, 61 G
4,00 N, 408 G

Wychylenie koncowki
pomiarowej

Ptaszczyzna XY
Ptaszczyzna +Z

+12,5°
6 mm

! Osiggi sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 480 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego o dtugosci
50 mm. W zaleznosci od wymagan zastosowania mozna uzyskaé¢ znaczgco wyzszg predkosc.

2 Sita wyzwolenia, ktdra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sitg przyktadang do czesci przez

trzpien pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia

(nadmiernego wychylenia). Warto$¢ sity zalezy od powigzanych czynnikéw, jak np. predkosci pomiaru i hamowania

obrabiarki.

3 To sg ustawienia fabryczne; nie jest mozliwa reczna zmiana.
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Dane srodowiskowe Stopien ochrony IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
Stopien ochrony IK IKO2 BS EN 62262:2002+A1:2021
Temperatura przechowywania Od -25°C do +70°C
Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C

Typ baterii 2 x ¥2AA 3,6V, litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC)

Rezerwowy czas pracy Okoto jednego tygodnia od pojawienia sie pierwszego ostrzezenia

baterii 0 niskim poziomie baterii (na podstawie 5% uzycia)

Przecietny czas pracy Zobacz w tabeli na stronie 2-8

baterii

Przecietny czas pracy baterii

Transmisja modulowana

2 x 2AA 3,6 V, litowo- Standardowy pobor | Niski pobdr energii | Bardzo niski pobor

chlorkowo-tionylowe (LTC) energii energii
(typowo)

Czas gotowosci 1500 dni 1500 dni 1500 dni
Rzadkie uzycie 1% 810 dni 1000 dni 1200 dni
Czeste uzycie 5% 270 dni 480 dni 600 dni

Uzywanie ciggte 480 godz. 960 godz. 1350 godz.
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Instalacja systemu

Instalacja sondy OLP40 z interfejsem OMI-2, OMI-2T, OMI-2H
lub odbiornikiem OMM-2 z interfejsem OSI / OSI-D

Sterownik
obrabiarki B
ONG Kabel
OMI-2 / OMI-2T
lub OMI-2H
OMM-2
-
=m L
Sterownik__|Zespét interfejsu Kabel . EE E?%
obrabiarki 0s1/0SI-D Trzpien | 52 | ¢ =
CNC pomiarowy L= ¥ P
Sonda OLP40
Uktad
wspotrzednych

Obszar wspotpracy

Gdy sondy OLP40 uzywa sie z interfejsem OMI-2, OMI-2T, OMI-2H lub odbiornikiem OMM-2 z interfejsem
OSI/ OSI-D, stosowana jest transmisja modulowana.

Powierzchnie obrabiarki odbijajgce swiatto mogg zwigkszyc¢ zasieg transmisji sygnatéw.

Chtodziwo i wiéry nagromadzone na sondzie lub okienkach odbiornika/nadajnika majg ujemny wptyw na
przestrzen roboczg transmisji. Nalezy czyscic¢ te elementy, przecierajac je tak czesto jak to jest konieczne,
aby utrzymaé niezakiécong transmisje.

OSTRZEZENIE: Przed zdjeciem oston upewni¢ sie, ze obrabiarka znajduje sie w bezpiecznym stanie przy
wytgczonym zasilaniu. Tylko wykwalifikowany personel moze regulowaé przetgczniki.

OSTRZEZENIE: jesli dwa lub wiecej systeméw pracuje w bliskiej odlegtosci od siebie, nalezy zwrdcié
uwage, aby sygnaty przekazywane z sondy OLP40 na jednej obrabiarce nie byty odbierane przez
odbiornik drugiej obrabiarki, i odwrotnie. Gdyby tak byto, zaleca si¢ ustawienie niskiego lub bardzo
niskiego poziomu mocy optycznej sondy OLP40 oraz ustawienie niskiego poboru energii przez odbiornik.
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Ustawienie interfejsu OMI-2, OMI-2T, OMI-2H lub odbiornika OMM-2

OSTRZEZENIE: Przed zdjeciem oston upewni¢ sie, ze obrabiarka znajduje sie w bezpiecznym stanie przy
wytgczonym zasilaniu. Tylko wykwalifikowany personel moze regulowaé przetgczniki.

Aby umozliwi¢ wyszukanie optymalnego potozenia odbiornika interfejsu OMI-2, OMI-2T, OMI-2H lub
odbiornika OMM-2, stan sygnatu jest wskazywany wielokolorowg diodg LED.

Przestrzen robocza, gdy uzywa sie sondy OLP40 z interfejsem OMI-2,
OMI-2T, OMI-2H lub odbiornikiem OMM-2 (transmisja modulowana)

Diody sondy OLP40 oraz interfejsu OMI-2, OMI-2T, OMI-2H lub odbiornika OMM-2 muszg znajdowac sie
wzajemnie w polu widzenia oraz w przedstawionej przestrzeni roboczej. Przestrzen robocza sondy OLP40
bazuje na ustawieniu osi optycznej interfejsu OMI-2, OMI-2T, OMI-2H, OMM-2 na 0° i odwrotnie.

Os$ optyczna

Witaczenie/wytgczenie

Dziatanie — tryb standardowego poboru energii

Dziatanie — tryb niskiego poboru energii

Dziatanie — tryb bardzo niskiego poboru energii

Typowy wykres przy +20°C. Zakres transmisji w m
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Instalacja sondy OLP40 z odbiornikiem OMM-2C z interfejsem
OSl1/ OSI-D

Zespot interfejsu Sterownik tokarki
Kabel OSl lub OSI-D CNC

OMM-2C

Uktad

C

w2y
WO
PAVHSINGY

" Trzpien
pomiarowy

ord10
FMVHSINTY

J

Tokarka CNC

Obszar wspotpracy

Gdy sonda OLP40 wspodtpracuje z odbiornikiem OMM-2C z interfejsem OSI /OSI-D, wykorzystuje sie
transmisje modulowang.

Powierzchnie obrabiarki odbijajgce swiatto mogg zwiekszy¢ zasieg transmisji sygnatéw.

Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ systemu, nalezy upewnic sie, ze odbiornik OMM-2C nie zostat
zamontowany bezposrednio przed zrodtem sSwiatta.

Chtodziwo i wiéry nagromadzone na sondzie, interfejsie lub okienkach odbiornika/nadajnika majg ujemny
wptyw na przestrzen roboczg transmisji. Nalezy czyscic¢ te elementy, przecierajac je tak czesto jak to jest
konieczne, aby utrzymac niezaktécong transmisje.

OSTRZEZENIE: Przed zdjeciem oston upewni¢ sie, ze obrabiarka znajduje sie w bezpiecznym stanie przy
wytgczonym zasilaniu. Tylko wykwalifikowany personel moze regulowaé przetgczniki.

OSTRZEZENIE: jesli dwa systemy pracujg w bliskiej odlegtosci od siebie, nalezy zwrécié uwage, aby
sygnaty przekazywane z sondy OLP40 na jednej obrabiarce nie byty odbierane przez odbiornik drugiej
obrabiarki, i odwrotnie. Gdyby tak byto, zaleca sie wybranie ustawienia bardzo niskiego poziomu mocy
sondy OLP40.
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Ustawienie potozenia odbiornika OMM-2C

OSTRZEZENIE: Przed zdjeciem oston upewni¢ sie, ze obrabiarka znajduje sie w bezpiecznym stanie przy
wytgczonym zasilaniu. Tylko wykwalifikowany personel moze regulowaé przetgczniki.

Odbiornik OMM-2C nalezy montowac jak najblizej wrzeciona maszyny.

Prawidtowe utozenie pierscienia uszczelniajgcego wokdt krawedzi otworu, w ktorym ma byé umieszczony
korpus odbiornika OMM-2C, ma duzy wptyw na szczelnosg.

Przestrzen robocza podczas uzywania sondy OLP40 z odbiornikiem
OMM-2C

Diody sondy OLP40 i odbiornika OMM-2C muszg znajdowac sie wzajemnie w polu widzenia oraz
w przedstawionej przestrzeni roboczej. Przestrzen robocza sondy OLP40 bazuje na ustawieniu osi
optycznej odbiornika OMM-2C na 0° i odwrotnie.

o
°

Os$ optyczna

Witaczenie/wytaczenie

Dziatanie — tryb standardowego poboru energii

Dziatanie — tryb niskiego poboru energii

| [

Dziatanie — tryb bardzo niskiego poboru energii

Typowy wykres przy +20°C. Zakres transmisji w m
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Przygotowanie sondy OLP40 do uzycia

Mocowanie trzpienia pomiarowego

1,8 Nm—-2,2 Nm

= ="

M-5000-3707
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Bezpiecznik mechaniczny trzpienia pomiarowego

UWAGA: nalezy go uzywac z trzpieniami stalowymi. W celu uzyskania optymalnych parametréow
metrologicznych nie wolno uzywac¢ bezpiecznika mechanicznego z trzpieniami ceramicznymi lub z wtékna
weglowego.

Mocowanie trzpienia pomiarowego z bezpiecznikiem mechanicznym na
sondzie OLP40

W wypadku nadmiernego wychylenia trzpienia pomiarowego bezpiecznik mechaniczny tamie sie,
zabezpieczajgc tym samym sonde przed uszkodzeniem.

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia bezpiecznika mechanicznego podczas
montazu.

o

Klucz szesciokatny
5 mm
1,9Nm —-2,1 Nm

1,8 Nm-2,2 Nm

Usuwanie uszkodzonego bezpiecznika mechanicznego
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Instalowanie baterii

OSTRZEZENIA:
Przed uzyciem usung¢ element izolujgcy baterie.

*Nalezy uwazac, aby nie doszto do zwarcia stykéw, poniewaz stanowi to zagrozenie pozarowe. Nalezy
zapewni¢ bezpieczne ulokowanie sprezyn stykowych.

UWAGI:

Jesli zostang przypadkowo wiozone wyczerpane baterie, diody LED beda Swieci¢ stale w kolorze
czerwonym.

Nie dopuszcza¢ do przedostania sie chtodziwa ani innych zanieczyszczen do wnetrza sondy.
Wktadajgc baterie, nalezy przestrzegac jej biegunowosci.

Po wtozeniu baterii diody LED wyswietlg aktualne ustawienia sondy (wiecej informacji mozna uzyska¢ na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

Wiecej informacji oraz liste pasujacych typow baterii mozna znalez¢ na stronie 5-2 w rozdziale
»~Wymiana baterii”.

Przed uzyciem
usuna¢ element
izolujgcy baterie.
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Mocowanie sondy w chwycie

X 2

Klucz szesciokatny 2 mm

x 2 Klucz szesciokatny 2 mm

x 4

E Klucz szesciokgtny 2 mm
x 2

NS
0,5 Nm—1,5Nm
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Regulacja centrowania koncoéwki pomiarowej

UWAGI:

Jezeli sonda i chwyt zostang upuszczone, muszg zosta¢ ponownie sprawdzone pod katem poprawne;j
regulacji koncéwki.

Nie nalezy uderza¢ ani opukiwac sondy, aby wyregulowac centrowanie.

n Ustawianie w osi X E Ustawianie w osi Y

/ 1,5 Nm —-2,2 Nm

: :\X2
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Sita wyzwalania dla kornicowki pomiarowej i regulacja

Sita sprezyny wewnatrz sondy powoduje, ze trzpieh pomiarowy znajduje si¢ w unikalnej pozycji i powraca
do niej po kazdym odchyleniu trzpienia.

Sita wyzwalania dla koricéwki pomiarowej jest ustawiana w firmie Renishaw. Uzytkownik moze regulowac
site wyzwalania tylko w szczegodlnych okolicznosciach, na przyktad w wypadku nadmiernych drgan
obrabiarki lub gdy sita nie rbwnowazy masy trzpienia pomiarowego.

Aby wyregulowac site wyzwolenia, przekre¢ srube regulacyjng w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (jak pokazano na rysunku), aby zmniejszyc site (wieksza czutos€); w koricu dojdzie
sie do ogranicznika. Przekre¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (jak pokazano na
rysunku), aby zwiekszy¢ site (mniejsza czutos¢). Po catkowitym wykreceniu sruby wewnetrznej zwolnij
nacisk na trzpien i — obracajgc klucz w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara —
ponownie wkre¢ Srube.

Sity wyzwalania w ptaszczyznie XY zmieniajg sie wokot trzpienia pomiarowego i zalezg od kierunku
wyzwalania.

Regulacja sity wyzwalania dla koricowki pomiarowe;j i uzycie innych trzpieni niz trzpien testowy
moze skutkowac brakiem zgodnosci powtarzalno$ci sondy z wynikami otrzymanymi podczas testow

certyfikacyjnych.

Ustawienie fabryczne

XY dolna wartosé sity 0,60 N, 61 ¢f Klucz szesciokatny
XY gorna wartos¢ sity 0,97 N, 99 df 2mm
Z 6,23 N, 635 G

Zwiegkszenie
sity
Konfiguracja maksymalna /
XY d0|na Wal’tOéé SHy 0,83 N, 85 G Zmniejszenie
XY gorna wartos¢ sity 1,60 N, 163 G sity »
Z 10,00 N, 1020 of i_,

Konfiguracja minimalna

XY dolna wartos¢ sity 0,30 N, 31 ¢f
XY gérna wartos¢ sity 0,60 N, 61 gf
Z 4,00 N, 408 ¢f
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Kalibracja sondy OLP40

Dlaczego nalezy kalibrowaé sonde?

Sonda inspekcyjna jest zaledwie jednym elementem systemu pomiarowego, ktéry komunikuje sie

z obrabiarka. Kazdy z tych elementéw moze wptywac na réznice pomiedzy rzeczywistym potozeniem
koncowki trzpienia a jej zmierzonymi wspotrzednymi przestanymi do sterowania. Jezeli sonda nie
jest skalibrowana, réznica ta pojawi sie, jako niedoktadnosé pomiaru. Kalibracja sondy pozwala
oprogramowaniu na skompensowanie tej roznicy.

Podczas standardowego uzytkowania roznica pomiedzy potozeniem, ktdrego trzpienh dotyka,
a potozeniem, jakie jest zgtaszane nie ulega zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujgcych
okolicznosciach sonde skalibrowac:

e Kkiedy system pomiarowy ma by¢ uzyty po raz pierwszy,
*  po zmianie opdznienia filtru uktadu przystosowania wyzwalania,
e kiedy w sondzie zostat zamontowany nowy trzpien pomiarowy;

* kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito odksztatcenie trzpienia pomiarowego lub kolizja z sondg
pomiarowa,

* wregularnych odstepach czasu, w celu kompensacji zmian zachodzgcych w obrabiarce,

e jesli powtarzalno$¢ mocowania sondy jest niewystarczajgca. W takim przypadku ponowna kalibracja
sondy moze by¢ konieczna za kazdym razem, gdy zostanie ona wybrana.

Dobrg praktyke stanowi wycentrowanie trzpienia, poniewaz redukuje to wptyw jakichkolwiek odchylen
wrzeciona i narzedzia (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 3-9 w rozdziale ,Regulacja
centrowania trzpienia pomiarowego”). Dopuszczalne jest niewielkie bicie, ktdre mozna skompensowac
jako czes¢ normalnego procesu kalibracji.

Do skalibrowania sondy wykorzystuje sie trzy rézne operacje. Oto one:
e kalibrowanie w otworze lub na toczonej srednicy znanego potozenia;
* kalibrowanie w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej;

e kalibrowanie dtugosci sondy.

Kalibrowanie w otworze lub na toczonej Srednicy

Wykonanie kalibracji sondy pomiarowej w otworze lub na toczonej Srednicy zapewnia automatyczne
zapamietanie warto$ci dla offsetu kulki trzpienia pomiarowego wzgledem osi wrzeciona. Zapamigtane
wartosci sg nastepnie automatycznie wykorzystywane w cyklach pomiarowych. Mierzone wartosci sg
kompensowane w taki sposob, aby byty odniesione do rzeczywistej osi wrzeciona.
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Kalibrowanie w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej

Wykonanie kalibracji sondy w sprawdzianie pierscieniowym lub na kuli wzorcowej o znanej srednicy
powoduje automatyczne zapamietanie jednej lub wiecej wartosci dla promienia kulki trzpienia
pomiarowego. Zapamietane wartosci sg nastepnie wykorzystywane przez cykle pomiarowe dla uzyskania
rzeczywistych rozmiaréw mierzonych elementéw. Wartosci te sg takze wykorzystywane w celu uzyskania
rzeczywistych potozen elementéw powierzchni.

UWAGA: podstawg zapamietanych wartosci promienia sg rzeczywiste punkty wyzwalania elektronicznego.
Wartosci te sg czyms innym niz wymiary fizyczne.

Kalibrowanie dtugosci sondy

Wykonanie kalibracji sondy na znanej powierzchni okresla dtugos¢ sondy, w oparciu o punkt wyzwolenia
elektronicznego. Zapamietana wartos¢ dtugosci rézni sie od dtugosci zespotu sondy. Oprdécz tego,
operacja ta moze automatycznie kompensowac btedy wysokosci obrabiarki i chwytu przez dostrojenie
zapamietanej wartosci dtugosci sondy.
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Konfiguracja sondy

Konfigurowanie sondy przy uzyciu aplikacji Konfiguracja
sondy

Aplikacja Konfiguracja sondy upraszcza proces konfigurowania sond obrabiarkowych Renishaw przy
uzyciu funkcji Opti-Logic™ lub Trigger Trigger™.

Aplikacja wyswietla szczegotowe instrukcije graficzne oraz samouczki wideo, dzigki ktérym uzytkownik
moze fatwiej zestawic i skonfigurowaé obrabiarkowy system pomiarowy Renishaw.

Korzystanie z funkcji Opti-Logic™

Opti-Logic to proces przesytania i odbierania danych z aplikacji do sondy obrabiarki Renishaw za pomocg
impulsow $wietlnych. Aplikacja wyswietli monit o wprowadzenie danych wersji sondy. Wersja sondy jest
wskazywana z tytu komory baterii, ktéra jest widoczna po wyjeciu kasety z bateriami.

Aplikacja Konfiguracja sondy jest dostepna do pobrania w App Store i Google Play, a takze w kilku
sklepach z aplikacjami w Chinach.

#  Pobierzw POBIERZ Z

@& AppStore ® Google Play
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Korzystanie z funkcji Trigger Logic™

Sprawdzanie ustawien sondy

Opis symboli
®  Krotki blysk diody 7
I Dtugi btysk diody
LED !
X
® °
Kontrola diody LED
00
Metoda wytaczania
Wytaczanie Kroétki limit Sredni limit Dtugi limit
optyczne lub| czasowy 12s |lub| czasowy 33s |lub|czasowy 134 s
o 0 Il e 0 Il ® 6 Im (X J
Filtr uktadu przystosowania wyzwalania
Wytaczony Wtaczony
0ms lub 10 ms
(NN ® & Hu
Metoda transmisji optycznej
Transmisja bez Transmisja bez SONDA SONDA SONDA
modulaciji modulacji modulowana 1 modulowana 2 modulowana 3
) lub | . lub lub lub
(filtr startowy wyt.) (filtr startowy wt.)
® O Il o o Il o © Hm ( N ] e O IHln
Moc uktadu optycznego
Niska Standardowa Bardzo niska
lub lub
[ [ |
Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania baterii lub Niski poziom natadowania baterii
00000000 " 0000000000000000
Sonda w stanie gotowosci (po uptywie 5 sekund)
4-2  Optyczna sonda tokarkowa OLP40: Trigger Logic™




Rejestr konfiguracji sondy

Niniejsza strona jest przeznaczona do zapisania ustawien sondy.

Metoda wigczania

Optyczne wigczenie

RENISHAW/&)

apply innovation™

v

Zaznacz

Metoda wytaczania Wytgczanie optyczne || ‘/
Krotki limit czasowy (12 s) I
Sredni limit czasowy (33 s) [ ]
Dtugi limit czasowy (134 s)
Filtr uktadu Wytgczenie (0 ms) || \/
przystosowania
wyzwalania
Wigczenie (10 ms) I
Metoda transmisji Tradycyjna (wytaczony uktad ||
optycznej przystosowania uruchamiania)
Tradycyjna (wtaczony uktad |
przystosowania uruchamiania)
SONDA modulowana 1 | ‘/
SONDA modulowana 2
SONDA modulowana 3 |
Moc uktadu Niska |
optycznego
Standardowa | \/
Bardzo niska |
Ustawienia fabryczne dotycza tylko zestawu A-5625-2001.
Numer seryjny OLPA4O0 ........cccovvmemrissmnsnssmssnsesssmssssnnns
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Zmiana ustawien sondy
Zatoz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone — wyjmij je na pie¢ sekund, a nastepnie wtdz z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast odchyl trzpieri pomiarowy i przytrzymaj go w tym potozeniu,
az do osmiu mignie¢ w kolorze czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po kazdym czerwonym
mignieciu wystgpi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpien pomiarowy az do wyswietlenia ustawienia ,Metoda wytaczania”, po czym
go zwolnij.

OSTRZEZENIE: Nie wyjmowa¢ baterii podczas pracy w trybie konfiguracyjnym. W celu zakoniczenia
pozostawic trzpien pomiarowy przez czas dtuzszy niz 20 sekund, nie dotykajgc go.

Opis symboli
@® Krotki blysk diody LED
B Dtugi btysk diody LED
Odchyl trzpien pomiarowy na
czas krotszy niz 4 sekundy

Kontrola
—p diody LED

% o000
s w celu przejécia do nastepnej : )&\
opcji menu. *
Odchyli¢ trzpien pomiarowy .
na czas dtuzszy niz ) ) ) ) ) )
< Odchyli¢ trzpien pomiarowy i przytrzymac go w stanie odchylonym dopdki

4 sekundy w celu przejscia do

nastepnego men. nie zostanie wyswietlony stan baterii na koncu sekwencji przegladania.

W celu zakonczenia *

iy pozostawi¢ trzpier pomiarowy Stan baterii
przez czas dtuzszy niz - — - - "
20 sekund, nie dotykajac go. Prawidtowy stan Niski poziom natadowania baterii
natadowania baterii | |yb
00000000 0000000000000000
Metoda wytaczania
Wytaczanie Krotki limit Sredni limit Dtugi limit

|—> optyczne |—> czasowy => czasowy => czasowy => m|

| 12s 33s 134 s |

| eomm {5 oo mHm - o 6 Hm - [ 3 <5 |

|
-

Filtr uktadu przystosowania wyzwalania

Wytaczony Wiaczony
™ oms !l doms |7

| oomm U oomm ||

I *'______;_I
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}

Metoda transmisji optycznej
Transmisja bez Transmisja bez Transmisja Transmisja Transmisja
I—» modulacji —>  modulacji =>| modulowana > modulowana > modulowana E(>—|
(filtr startowy wyt.) (filtr startowy wt.) PROBE 1 PROBE 2 PROBE 3 | {}
I
|

eolmm | eomm ‘eomm " oo <H o0 HE L

Moc uktadu optycznego

Standardowa |—>| Bardzo niska

Powrét do ,Metody wytaczania”

LH

Wprowadzanie
nowych ustawien
zostato zakonczone
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Funkcja petnego resetowania

Sonde OLP40 wyposazono w funkcje petnego resetowania. Jest ona pomocna dla uzytkownikdw, ktérzy
btednie i w niezamierzony sposéb zmienili ustawienia sondy.

Zastosowanie funkcji petnego resetowania spowoduje usuniecie wszystkich aktualnych ustawien sondy
i przywrdci jej ustawienia domysine.

Ustawienia domysine sg nastepujace:

Optyczne wtgczenie

Whytaczenie systemu optycznego

Wytgczony filtr przystosowania uktadu wyzwalania
SONDA modulowana 1

Standardowa moc optyczna

Ustawienia domysine sondy mogg rézni¢ sie od wymaganych ustawien. Moze by¢ konieczna dalsza
konfiguracja sondy OLP40 w celu uzyskania wymaganych ustawien.

Aby zresetowaé sonde

1.

Zatdz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone — wyjmij je na 5 sekund, a nastepnie wt6z
Z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast odchyl trzpieh pomiarowy i przytrzymaj go w tym
potozeniu, az do osmiu mignie¢ w kolorze czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po kazdym
czerwonym mignigciu wystagpi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpierh pomiarowy az do wyswietlenia ustawienia ,Metoda wytaczania”, po
czym go zwolnij.

Przytrzymaj odchylony trzpierr pomiarowy przez 20 sekund. Nastepnie diody LED statusu migng
osmiokrotnie w kolorze zéttym. Wymagane jest potwierdzenie petnego resetowania; w wypadku
bezczynnosci uptynie limit czasu sondy.

Aby potwierdzié, ze petne resetowanie jest wymagane, zwolnij trzpieri pomiarowy, a nastepnie
przytrzymaj go odchylonego az do zakonczenia sekwencji oSmiu mignie¢ w kolorze zo6ttym.
Spowoduje to usuniecie wszystkich ustawien sondy i przywrdéci jej ustawienia domysine. Po kontroli
diody LED sonda OLP40 przejdzie z powrotem do menu Trigger Logic i wyswietli komunikat ,Metoda
wytaczania”.

Moze by¢ konieczna dalsza konfiguracja przy uzyciu funkcji Trigger Logic w celu uzyskania
wymaganych ustawien sondy.
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1.
Kontrola diody LED
o000
[ ]
Stan baterii
Prawidtowy stan Niski poziom natadowania baterii
natadowania baterii | |yp
00000000 0000000000000000
Metoda wytaczania
Wytaczanie Krotki limit Sredni limit Dtugi limit
optyczne |lub |czasowy 12s|lub| czasowy 33 s |lub | czasowy 134 s
(XN (XN ® © N [ JX Jye

Odchyl trzpien pomiarowy na 20 sekund

1%
i i przytrzymaj do momentu, w ktérym diody
' LED stanu migng o$smiokrotnie w kolorze

J 26ftym.
)
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Gdy diody LED stanu migajg w kolorze zéttym w celu
potwierdzenia, ze petne resetowanie jest wymagane,
, \zwolnij trzpien pomiarowy, a nastepnie przytrzymaj

go odchylonego az do zakoniczenia sekwencji o$miu
J x mignie¢ w kolorze zottym.

¢ Dioda LED stanu systemu

Kontrola diody LED Poprzednie ustawienia zostaty skasowane.
Sonda ma teraz ustawienia domysine.

}

Metoda wytaczania Sonda powrdéci do menu Trigger Logic

Prgpg— i wyswietli komunikat ,Metoda wytaczania”.
3. Skonfiguruj wymagane ustawienia sondy za pomocg funkcji Trigger Logic.
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Tryb roboczy

Dioda LED Dioda LED Dioda LED
miga w kolorze miga w kolorze miga w kolorze
zielonym » czerwonym P czerwonym
- =4 l z
XIY -’

Dioda LED stanu sondy

Kolor swiatta emitowanego Wskazowka
: Stan sondy :

przez diode graficzna

Miga na zielono Sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym o o o

Miga na czerwono Sonda wyzwolona w trybie roboczym e o o

migotanie zielonym sonda gotowa do pomiaréw w trybie roboczym — 000000

i niebieskim Swiattem niski poziom natadowania baterii

migotanie czerwonym sonda wyzwolona w trybie roboczym — niski poziom ©®@®®®®®

i niebieskim Swiattem natadowania baterii

ciagte czerwone $wiatto bateria roztadowana catkowicie I

Miga na czerwono 000000

lub

migotanie czerwonym 000000

i zielonym Swiattem Nieodpowiednie bateria

lub (XX XXX}

Sekwencja przy wktadaniu

baterii

UWAGA: jesli zignoruje sie ostrzezenie diody LED informujacej o roztadowaniu baterii litowo-chlorkowo-
tionylowej, moga wystgpi¢ wymienione ponizej zdarzenia:

1. Jezeli sonda jest aktywna, baterie bedg dziata¢ dopdki ich moc nie bedzie za niska, aby sonda
poprawnie funkcjonowata.

2. Sonda przestanie dziata¢, ale zostanie ponownie aktywowana po powrocie baterii do napiecia
wystarczajgcego do zasilenia sondy.

3. Sonda rozpoczyna sekwencje przegladania diod LED (wigcej informacji mozna znalez¢ na
stronie 4-2 w rozdziale ,Sprawdzanie ustawien sondy”).

4. Baterie ponownie sie roztadowujg i sonda przestaje dziataé.

5. Baterie powracajg do stanu natadowania wystarczajgcego do zasilenia sonde, a sekwencja sama sie
powtarza.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Konserwacja

Konserwacja
Mozna wykonaé procedury konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i musi by¢
wykonywana tylko w autoryzowanych centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajacy naprawy, przegladu lub sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdci¢ do dostawcy.

Czyszczenie sondy

Aby usungé pozostatosci dziatania maszyny, okienko sondy nalezy przetrze¢ Sciereczkg. Czynnosc te
nalezy wykonywaé regularnie, aby utrzymaé optymalng transmisje.

OSTRZEZENIE: Sonda OLP40 ma szklane okienko. W razie rozbicia zachowaé ostrozno$é, aby unikngé
urazow.
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Wymiana baterii

OSTRZEZENIA:
Nie wolno zostawi¢ roztadowanych baterii w sondzie.

Podczas wymiany baterii, nie dopuszcza¢ do przedostania sie chtodziwa i innych zanieczyszczen do
wnetrza sondy.

Wymieniajgc bateri¢ sprawdzi¢, czy jej biegunowos¢ jest poprawna.
Nalezy zachowac ostrozno$¢, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia uszczelki zasobnika baterii.
Nalezy uzywag tylko okreslonych typow baterii.

Roztadowane baterie utylizowa¢ zgodnie z miejscowymi regulacjami. Nie wolno wrzucaé baterii do ognia.
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UWAGI:
po wyjeciu starych baterii nalezy przed wtozeniem nowych baterii odczekaé co najmniej 5 sekund.

Nie miesza¢ nowych i zuzytych baterii ani typdw baterii, poniewaz spowoduje to obnizenie ich zywotnosci
i uszkodzenie.

Przed ponownym ztozeniem nalezy zawsze upewni¢ sig, czy uszczelka zasobnika oraz wspotpracujgce
powierzchnie sg czyste i nieuszkodzone.

Jesli zostang przypadkowo wtozone wyczerpane baterie, diody LED beda swiecic stale w kolorze
czerwonym.

Typ baterii

Bateria litowo-chlorkowo-tionylowa 2 AA (3,6 V) x 2

‘/ Saft: LS 14250 Dubilier: SB-AA02
Tadiran: SL-750 Maxell: ER3S
Xeno: XL-050F Sanyo: CR 14250SE
Tadiran: SL-350, SL-550,

TL-4902, TL-5902,
TL-2150, TL-5101
Varta: CR 2AA

UWAGA: baterie litowo-chlorkowo-tionylowe sg dostepne u innych producentéw. Jednakze nie zostaty one
przetestowane przez firme Renishaw, wiec nie mozna zagwarantowac poprawnego dziatania sondy.
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Ostona sondy OLP40

OLP40 wyposazono w metalowg ostone, ktdra chroni wewnetrzne elementy sondy przed gorgcymi
widrami i chtodziwem. Zanieczyszczenia mogg gromadzi¢ sie w zagtebieniu ponizej uszczelnienia
metalowej ostony soczewkowe;.

Aby usung¢ te zanieczyszczenia, jeden raz w miesigcu nalezy zdjac¢ czotowg ostone (uzywajac wkretaka

ptaskiego lub monety), a nastepnie usung¢ wszelkie zanieczyszczenia strumieniem chtodziwa o niskim
cisnieniu.

OSTRZEZENIE: Nie stosowaé ostrych narzedzi ani $rodkéw odttuszczajacych.

Moze wystgpi¢ koniecznos¢ zwigkszenia lub zmniejszenia czestotliwosci czyszczenia w zaleznosci od
intensywnosci gromadzenia sie zanieczyszczen. Jesli doszto do uszkodzenia wewnetrznej membrany
uszczelniajgcej, sonde nalezy dostarczyé do dostawcy w celu naprawy.

Ponowny montaz sondy

OSTRZEZENIE: Nie uzytkowaé sondy ze zdjetg ostong czotowg. Upewni¢ sie, czy mocowanie sondy jest
odpowiednio zabezpieczone.

4‘

‘ \ | 1‘::#4'

—

Wiozy¢ monete lub ptaski wkretak z obu stron,
aby podwazy¢ i zdjg¢ ostone czotowg z modutu
gtéwnego sondy.

Opg10
rﬂ'\!\w‘:r’fl';llld?”

L]
]
Myrgsin AQPdT0 Ly

0p 470,
MvysIN
-
2
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Rozwigzywanie problemow

Brak zasilania sondy
(dioda LED nie jest
podswietlona ani nie
wskazuje aktualnych
ustawien sondy).

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Nieodpowiednie baterie.

Zatéz wiasciwe baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest poprawnie
wiozona/polaryzacje baterii.

Baterie zostaty wyciggniete na
zbyt krotki czas i nie nastagpito
zresetowanie sondy.

Wyjmij baterig na co najmniej
5 sekund.

Staby styk pomiedzy powierzchniami
styku zasobnika baterii a stykami.

Usun zanieczyszczenia i wyczy$é
styki przed ponownym ztozeniem.

Nie mozna witaczy¢
sondy.

Wybrano zty tryb transmisji.

Ponowna konfiguracja trybu
transmisiji.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Nieodpowiednie baterie.

Zatéz wiasciwe baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest poprawnie
wiozona/polaryzacje baterii.

Zaktécenia optyczne/magnetyczne.

Sprawdz, czy nie wystepujg
zakidcajace swiatta lub silniki.

Rozwaz usuniecie zrodta
zaktdcen.

Przeszkody na drodze promienia.

Sprawdz, czy okienka sondy
OLP40 i odbiornika sg czyste i usun
wszystkie przeszkody.

Brak sygnatu uruchomienia
odbiornika.

Sprawdz sygnat startowy poprzez
sprawdzenie diody startowej
odbiornika.

Nalezy zapoznac sie do instrukcjg
instalacji.

Sonda poza zasiegiem/
niezestrojona z odbiornikiem.

Sprawdz zestrojenie oraz pewnosé
zamocowania odbiornika.

Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cykliu
pomiarowego.

Przeszkoda komunikacji optycznej.

Sprawdz interfejs/odbiornik i usun
przeszkode.

Btad interfejsu/odbiornika/obrabiarki.

Zapoznaj sie z instrukcja instalacji
odbiornika / obrabiarki.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Fatszywe wyzwolenie sondy.

Wigcz filtr przystosowania uktadu
wyzwalania.

Sonda nie moze znalez¢é
powierzchni docelowe;.

Sprawdz, czy cze$¢ znajduje sie
w odpowiedniej pozycji i czy trzpien
pomiarowy nie jest ztamany.

Sagsiadujgca sonda.

Ustaw mniejszy poziom mocy
w sgsiadujgcej sondzie i zmniejsz
zasieg odbiornika.
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Objaw
Kolizja sondy.

Przyczyna Dziatanie
Przedmiot obrabiany znajduje sie Sprawdz oprogramowanie
w torze sondy. pomiarowe.
Brak offsetu dtugosci sondy. Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Sterownik podtgczony tak, aby
reagowac na system do ustawiania
narzedzi zamiast na sonde
inspekcyjna.

Sprawdz okablowanie instalacji.

Staba powtarzalnosé

sondy i/lub doktadnosé.

Zanieczyszczenia na czesci lub
koncéwce pomiarowe;j.

Wyczy$¢ czesé i koricowke
pomiarowg.

Staba powtarzalnos¢ wymiany
narzedzi.

Ponownie uzgodnij baze pomiarowg
po kazdej zmianie narzedzia.

Poluzowane mocowanie sondy na
chwycie lub poluzowany trzpien
pomiarowy.

Sprawdz i zacisnij, jesli to
konieczne.

Nadmierne drgania obrabiarki.

Wigcz filtr przystosowania uktadu
wyzwalania.

Wyeliminuj drgania.

Nieaktualna kalibracja i/lub
nieprawidtowy offset.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Predkosci kalibracji i pomiarowa nie
sg sobie réwne.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustaw te same
predkosci.

Nastgpito przesuniecie
kalibrowanego elementu.

Skoryguj pozycije.

Pomiar nastepuje w chwili
opuszczenia powierzchni przez
trzpien pomiarowy.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Pomiar nastepuje w strefach
przys$pieszenia i opdznienia
obrabiarki.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustawienia filtra sondy.

Za wysoka lub za niska predkosc
pomiardéw.

Wykonaj proste proby
powtarzalno$ci z réznymi

predkosciami.
Zmiany temperatury powodujg Zminimalizowa¢ zmiany
przemieszczenia obrabiarki temperatury.

i obrabianego przedmiotu.

Btad obrabiarki.

Wykonaj kontrole stanu
technicznego obrabiarki.
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" obaw | Payamma | Desime

Nie mozna wytaczy¢
sondy.

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode wytgczania.

Skonfiguruj ponownie na tryb
optycznego wytgczania.

Zaktécenia optyczne/magnetyczne.

Sprawdz, czy nie wystepujg
zaktdcajace Swiatta lub silniki.

Rozwaz usuniecie zrodta zaktdcen.

Sonda zostata przypadkowo
wtaczona przez odbiornik podczas
korzystania z trybu automatycznego
uruchomienia.

Sprawdz potozenie odbiornika.

Zmniejsz site sygnatu odbiornika.

Sonda poza zasiggiem.

Przejrze¢ obszar wspétdziatania.

Sonda jest regularnie fatszywie
wigczana wskutek interferenciji
Swietlnych.

Wigczy¢ tryb tradycyjnej transmisiji
optycznej (wtgczyc filtr) lub
rozwazy¢ modernizacje do systemu
transmisji modulowane;.

Przeszkody na drodze promienia.

Sprawdz, czy okienka sondy
i odbiornika sg czyste i usun
wszystkie przeszkody.

Nie mozna wytaczyé¢
sondy (gdy wymagane
jest wytaczenie przy
uzyciu wytacznika
czasowego).

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode wytgczania.

Sprawdz konfiguracje i zmien jg
w razie potrzeby.

Podczas pracy w trybie limitu czasu
sonda jest umieszczona w karuzeli.
Zegar moze zostaé zresetowany

w trakcie dziatania karuzeli.

Rozwaz uzycie trzpienia
pomiarowego z trzonem z wtdkna
weglowego.

Wigcz filtr przystosowania uktadu
wyzwalania.

Skréc¢ ustawienie limitu czasowego.

Rozwaz skorzystanie z ustawienia
wtgczania/wytgczania optycznego.

Fatszywe wyzwolenia
sondy.

Nadmierne drgania obrabiarki lub
ciezki trzpien pomiarowy.

Wigcz filtr przystosowania ukfadu
wyzwalania.
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Lista czesci

Numer
katalogowy

Typ
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OLP40 A-5625-2001 | Sonda OLP40 wraz z bateriami, narzedziami i kartg pomocniczg
(ustawiona na optyczne wigczenie/wytgczenie) — transmisja
modulowana, start SONDY 1.

OLP40 A-5625-2002 | Sonda OLP40 wraz z bateriami, narzedziami i kartg pomocniczg
(ustawiona na optyczne wigczenie/wytgczenie po 134 s) —
transmisja modulowana, start SONDY 1.

Baterie P-BT03-0007 | Bateria 2AA litowo-chlorkowo-tionylowa (zestaw 2 sztuk).

Trzpien A-5000-3709 | Ceramiczny trzpien pomiarowy PS3-1C o dtugosci 50 mm z kulkg

pomiarowy @6 mm.

Klucz do trzpieni | M-5000-3707 | Narzedzie do dokrecania/odkrecania koficowki pomiarowe;.

pomiarowych

Narzedzia A-4071-0060 | Zestaw narzedzi do sondy z narzedziem do trzpieni pomiarowych,
$r. @1,98 mm, Klucz trzpieniowy szesciokatny 2,00 mm
i wkrety dociskowe chwytu (x 6).

Zasobnik baterii | A-5625-1166 | Zespot metalowego zasobnika baterii OLP40.

Uszczelka A-4038-0301 | Uszczelnienie zespotu zasobnika baterii OLP40.

OMI-2 A-5191-0049 | Kompletny interfejs OMI-2 z przewodem o dtugosci 8 m.

OMI-2 A-5191-0050 | Kompletny interfejs OMI-2 z przewodem o dfugosci 15 m.

OMI-2T A-5439-0049 | Kompletny interfejs OMI-2T z przewodem o dtugosci 8 m.

OMI-2T A-5439-0050 | Kompletny interfejs OMI-2T z przewodem o dtugosci 15 m.

OMM-2 A-5492-0049 | OMM-2 z kablem 8 m, zestawem narzedzi i kartg pomocniczg.

OMM-2 A-5492-0050 | OMM-2 z kablem 15 m, zestawem narzedzi i kartg pomocnicza.

OMM-2C A-5991-0001 | OMM-2C (standardowy, bez funkcji przedmuchu powietrzem)
z 7-pinowg wtyczkg i dokumentacjg pomocnicza.

OMM-2C A-5991-0005 | OMM-2C (z funkcjg przedmuchu powietrzem) z 7-pinowg wtyczkg
i dokumentacjg pomocniczg.

Interfejs OSI A-5492-2000 | Zespdt interfejsu OSI (tryb pracy z wieloma sondami) z szynami
montazowymi DIN, listwg zaciskowg i kartg pomocniczg.

Interfejs OSI A-5492-2010 | Interfejs OSI (tryb pracy z jedng sonda) z szynami montazowymi
DIN, listwa zaciskowa i kartag pomocnicza.

Interfejs OSI-D A-5492-3000 | OSI-D (tryb pracy z wieloma sondami) z szynami montazowymi DIN,
listwg zaciskowa i kartg pomocnicza.

Interfejs OSI-D A-5492-3010 | OSI-D (tryb pracy z jedng sonda), z szynami montazowymi DIN,
listwg zaciskowa i karta pomocnicza.

Serwis ostony A-5625-0005 | Zestaw serwisowy ostony sondy OLP40.

sondy

Bezpiecznik A-2085-0068 | Bezpiecznik mechaniczny (numer katalogowy M-2085-0009 x 2)

mechaniczny oraz klucz szedciokgtny 5 mm.

Wspornik A-2033-0830 | Wspornik montazowy wraz z Srubami mocujgcymi, podktadkami

montazowy i nakretkami.

Chwyt A-5625-1003 | Zestaw z chwytem réwnolegtym, @25 mm.

Chwyt A-5625-1007 | Zestaw z chwytem réwnolegtym, @1 cal.
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Typ

Numer
katalogowy

Opis

Publikacje. Mozna je pobra¢ z naszej witryny www.renishaw.com

OMI-2 H-5191-8504 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu OMI-2 (angielski).
OMI-2T H-5439-8512 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu OMI-2T.
OSI/OSI-D H-5492-8504 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu OSI/OSI-D

z OMM-2 z OMM-2 (angielski).

OSI/OSI-D H-5991-8504 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu OSI/OSI-D

z OMM-2C z OMM-2C (angielski).

Trzpienie H-1000-3200 | Dane techniczne: trzpienie pomiarowe oraz akcesoria (angielski).
pomiarowe Mozna tez odwiedzi¢ nasz sklep internetowy pod

adresem www.renishaw.com/shop.

Oprogramowanie
sond
pomiarowych

H-2000-2298

Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla obrabiarek
— programy i funkcje (angielski).

Chwyty stozkowe

H-2000-2011

Arkusz danych technicznych: chwyty stozkowe do sond
obrabiarkowych (angielski).
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