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挑战：背景：

  迪蒙数控为国内外市场积

极研制高端电火花成形机床，

需配置高速高精度检验设备

  迪蒙数控自产的关键零件

需要100%全检，传统三坐标

的触发式测量不能有效测量曲

面和复杂零件轮廓图形特征

  AGILITY®五轴坐标测量

机可执行触发式测量、影像

测量、扫描测量、表面粗糙

度分析和超声波测量等多功

能综合检测

解决方案：

AGILITY五轴坐标测量机提升了 
测量效率，检测速度平均节省了

40%

搭配在AGILITY上的REVO® 

五轴测头的测量速度达 
500 mm/秒，数据采集速度高达

每秒4,000个点

五轴坐标测量机综合检测大显身手

高效实现复杂零件的100%全检

客户：北京迪蒙数控技术有限责任公司
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  在制造行业，每种分类的机床都有其特定的应用领域和加工优

势。电火花加工是一种特殊的加工技术，通过放电产生火花，将工

件加工成所需形状的一种制造工艺，广泛用于传统切削方法难以加

工的超硬材料，如钛合金、工具钢和硬质合金等，以及用于生产形

状特征复杂的工件。

坚持高质量：关键零件100%全检

  北京迪蒙数控技术有限责任公司（以下简称为“迪蒙数控”）是国内销量

最大的电火花成形机床厂家，掌握电加工的核心技术，为模具制造及复杂金属

零件生产行业应用提供了5个系列近50个型号的电火花成形加工设备。迪蒙数控

的高端数控电火花成形机床更配备了高精度A/B/C轴实现六轴六联动加工，充分

体现其对高技术和高质量生产的追求。

  要达到高端高质量电火花成形机床的生产，除了拥有强大的开发制造能力

外，完备的检验能力也是必须具备的 — 迪蒙数控自产的关键零件是要100%全

检的，所以三坐标测量系统是十分重要的检测设备。而数控电火花成形机床的

优势在于能制作复杂曲面以及带小孔的精密工件，传统接触式三坐标并不能满

足迪蒙数控的检验需求。性能稳定且集接触测量、影像测量及超声波分析等于

一身的AGILITY五轴坐标测量机，正能符合迪蒙数控所需。

  迪蒙数控总经理任连生先生对雷尼绍的测量技术十分熟悉，车间早已使用

雷尼绍的机床测头、光栅等产品，更在机床校准方面配置了一系列雷尼绍激光

校准方案，包括XM-60多光束激光干涉仪、XL-80激光干涉仪和QC20球杆仪，

以提高机床性能，并制定预防性维护计划。
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客户：北京迪蒙数控技术有限责任公司

AGILITY：集多功能综合检测于一身

  任总说：“最早接触五轴三坐标测量机的起因是我们的一个客户的测量需

求，需要运用接触式测头和影像测头同时进行零件的精确测量，之后对偏差进

行分析，结果很多合作伙伴不能做到。当时雷尼绍的销售与技术团队为我们推

介了AGILITY五轴坐标测量机；经过不断地讨论和实验，AGILITY最后完美地满

足了我们的测量需求。”

  AGILITY坐标测量机搭配REVO五轴多类型传感器，除可执行超高速的传统

触发式测量外，更集高性能扫描测量、非接触式影像测量、表面粗糙度分析和

超声波厚度分析于一身，节省所需的不同质量检测设备的数量，同时减少了准

备和搬运工件时间，大大简化了检测工序并缩短了操作时间。

  迪蒙数控使用AGILITY多功能综合平台进行不同类型的检测：通过触发式测

量检测关键零件的轮廓和形状，再通过影像技术测量零件轮廓的图形特征。不

同的测量数据均采用相同的坐标基准，测量结果能体现在同一个测量报告中，

轻松地进行分析评估。

  迪蒙数控检验部主管张鑫慧先生进一步分享影像测量的应用：“使用

AGILITY五轴坐标测量机搭载MODUS™软件提供功能更丰富强大的检测手段。

其中REVO-2的RVP影像测头有效测量工件曲面上加工的小孔的位置和孔径，这

些孔径是小到0.3 mm至0.5 mm，传统接触式测量并不适用，RVP影像测量手段

正好填补和满足我们这方面的需求。”

  RVP是REVO测头系统的测头组件，内置130万像素全帧曝光CMOS传感器

和数字信号处理器，即使在很短的曝光时间内也能采集大量光线，因此图像采

集速度更快、测量时间更短。
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客户：北京迪蒙数控技术有限责任公司

精度、速度、稳定度同时兼备

  任总也提出在选购三坐标测量机时，除了多功能综合检测功能外，迪蒙数

控也很重视包括稳定度、精度以及速度等多方面的考虑因素。

  搭配在AGILITY上的REVO五轴测头以高速度和高灵活度著称，采用高精度

圆光栅和激光反射等先进技术让REVO的测量速度提升至高达500 mm/秒，数据

采集速度高达每秒4,000个点，从而提高工件测量效率。

  迪蒙数控除了在电火花成形机领域不断深入的研究，还在电火花小孔机领

域推出新产品，同时也在电火花线切割设备领域不断地研发，致力成为电加工

领域的全产品线的供货商；雷尼绍与AGILITY坐标测量机也全力配合，为迪蒙数

控的严谨检测把关。

搭配在AGILITY上的REVO五轴 
测头提高工件测量效率

任连生总经理
北京迪蒙数控技术有限责任公司

  坐标测量机的稳定性作为检验设备是非常

关键的，没有稳定性就没有一切。其次是测量

精度，精度不够那肯定没有办法配合我们对机

械工件精度检测的严格需求。速度也同样重

要：速度就是成本 — 设备折旧、场地占用、

人员费用、单位消耗等都跟速度相关。雷尼

绍的五轴测量技术贯通AGILITY坐标测量机： 
从测头、软件、控制器，以及其他配件如测针

等，均由雷尼绍自家研发及制造，稳定度极

高。其五轴的特性不仅提高了测量精度，还大

大提升了测量效率；使用了AGILITY后我们的

检测速度平均节省了40%。
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客户：北京迪蒙数控技术有限责任公司

关于迪蒙数控

  北京迪蒙数控技术有限责任公司

是集科研、生产于一体的国家级高新

企业，主营业务为精密数控电火花机

床的制造，国内市场占有率超过20%。

  迪蒙数控最新的ADI/ADV/SF系
列高端数控电火花成形机床配备了高

精度A/B/C轴实现六轴六联动加工，

扩大了应用范围，从加工效果、自动

化能力及智能化方面均达到业界领先

水平。面向国内客户的高端应用，迪

蒙数控在全国13个重要工业地区包括

上海、宁波、深圳、东莞、成都、重

庆等设立销售展厅；同时亦积极开拓

国际市场，如加拿大、意大利、马来

西亚、墨西哥、俄罗斯、印度、越南

等国家，提供智能化、柔性化的电加

工制造的整体解决方案。
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客户：北京迪蒙数控技术有限责任公司

#雷尼绍详情请访问www.renishaw.com.cn/Dimeng
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