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1. Zastrzezenie prawne

1.1 Warunki i postanowienia gwarancji

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrebnej pisemnej umowy, sprzedawane
urzgdzenia i oprogramowanie podlegajg standardowym Warunkom i postanowieniom firmy
Renishaw, ktére zostaty dotgczone do takich urzadzen i oprogramowania lub sg dostepne na
zgdanie w lokalnym oddziale firmy Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na swoje urzgdzenia i oprogramowanie
(zgodnie ze standardowymi Warunkami i postanowieniami), o ile zostaty one zainstalowane

i s uzytkowane w sposoéb scisle zgodny z opisem podanym w powigzanej dokumentac;ji firmy
Renishaw. Szczegdtowe informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w standardowych
Warunkach i postanowieniach.

Urzgdzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od zewnetrznego dostawcy podlega

odrebnym warunkom i postanowieniom dostarczonym z takimi urzgdzeniami i oprogramowaniem.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskaé u zewnetrznego dostawcy.

1.2 Deklaracja zgodnosci

Firma Renishaw plc deklaruje, ze system enkodera ASTRIA™ jest zgodny z podstawowymi
wymaganiami i innymi majacymi znaczenie postanowieniami:

g

* obowigzujgcych dyrektyw WE

Petny tekst deklaracji zgodnosci jest dostepny pod adresem:
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1.3 Przeznaczenie

System enkodera ASTRIA jest przeznaczony do pomiaru potozenia i przekazywania tych
informacji do napedu lub sterownika w zastosowaniach wymagajgcych sterowania uktadami
dynamicznymi. Nalezy go instalowac, obstugiwac i konserwowaé w sposéb okreslony

w dokumentacji firmy Renishaw oraz zgodnie ze standardowymi Warunkami i postanowieniami
gwarancji oraz wszelkimi innymi stosownymi wymogami prawnymi.

1.4 Opakowanie

Opakowania naszych produktéw zawierajg nastepujgce materiaty i mozna je poddacé
recyklingowi.

Element

Wskazowki dotyczace

. Materiat 1ISO 11469 .
opakowania recyklingu
Opakowanie Tektura Nie dotyczy Podlega przetworzeniu
zewnetrzne Polipropylen PP Podlega przetworzeniu

Pianka pc_)lletyler?o_\Na LDPE Podlega przetworzeniu
Wypetniacz 0 matej gestosci
Tektura Nie dotyczy Podlega przetworzeniu
o z polletylgn_u HDPE Podlega przetworzeniu
Worki foliowe 0 wysokiej gestosci
Metalizowany polietylen PE Podlega przetworzeniu

www.renishaw.com
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1.5 Regulacja REACH

Informacje wymagane na mocy art. 33 ust. 1 Regulacji (EC) nr 1907/2006 (,REACH”) dotyczacej
produktéw zawierajgcych substancje stanowigce bardzo duze zagrozenie (Substances of Very
High Concern — SVHC) sa dostgpne pod adresem:

1.6 Utylizacja zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego

Oznaczenie produktow firmy Renishaw i/lub towarzyszacej im dokumentacji takim symbolem
oznacza, iz urzadzenie nie powinno by¢ wyrzucane wraz z innymi odpadami pochodzgcymi

z gospodarstwa domowego. Odpowiedzialno$¢ za dostarczenie takiego urzgdzenia do
wyznaczonego miejsca zbiorki produktéw przeznaczonych do utylizacji odpaddéw elektrycznych
oraz elektronicznych (WEEE), w celu umozliwienia ich recyklingu lub innych form odzysku,
ponosi uzytkownik koricowy. Prawidtowa utylizacja takiego urzadzenia pomoze zachowac cenne
zasoby oraz unikng¢ negatywnego wptywu na srodowisko. Szczegétowe informacje mozna
uzyskaé w najblizszym punkcie zbidrki odpadéw lub od przedstawiciela firmy Renishaw.

1.7 Powiadomienia dotyczgce oprogramowania

Produkt ASTRIA zawiera oprogramowanie wbudowane, do ktérego odnoszg sie ponizsze uwagi:

Prawa autorskie i znaki towarowe
Copyright © 2025 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.

RENISHAW® i symbol sondy sa zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Renishaw plc.
Nazwy produktéw Renishaw, oznaczenia i znak ,apply innovation” sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc lub jej podmiotéw zaleznych. Inne nazwy marek, produktéw i firm sg znakami
towarowymi odpowiednich wtascicieli.

EULA

Oprogramowanie podlega warunkom umowy licencyjnej dotyczgcej oprogramowania dostepnej
pod adresem

Powiadomienie rzadu Stanéw Zjednoczonych

Powiadomienie dla klientéw korzystajacych z kontraktéw rzadu Stanow
Zjednoczonych i kontraktéw gtéwnych

To oprogramowanie jest komercyjnym oprogramowaniem komputerowym, ktére zostato
opracowane przez firme Renishaw wytgcznie na koszt prywatny. Bez wzgledu na wszelkie

inne umowy dzierzawy lub licencyjne, ktére moga dotyczy¢ tego oprogramowania
komputerowego lub towarzyszy¢ dostawie tego oprogramowania, prawa rzgdu Stanéw
Zjednoczonych i/lub jego gtéwnych wykonawcdéw dotyczace jego uzytkowania, reprodukciji

i ujawniania sg takie, jak okreslono w warunkach kontraktu lub umowy podwykonawczej
pomiedzy firma Renishaw a, odpowiednio, rzgdem Stanéw Zjednoczonych, cywilng agencja
federalng lub gtéwnym wykonawcg. W celu okreslenia doktadnych praw uzytkownika w zakresie
wykorzystania, powielania i/lub ujawniania informacji nalezy zapozna¢ sie z odpowiednig umowg
lub umowg podwykonawczg oraz z licencjg na oprogramowanie, jesli ma ona zastosowanie.
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Licencje innych podmiotow

Oprogramowanie zawiera réwniez oprogramowanie stron trzecich, ktére podlega
nastepujacym licencjom:

NXP semiconductors:
Copyright(C) NXP Semiconductors, 2013. All rights reserved.

Software that is described herein is for illustrative purposes only which provides customers with
programming information regarding the LPC products.

This software is supplied “AS 1S” without any warranties of any kind, and NXP Semiconductors
and its licensor disclaim any and all warranties, express or implied, including all implied
warranties of merchantability, fitness for a particular purpose and non-infringement of intellectual
property rights.

* NXP Semiconductors assumes no responsibility or liability for the use of the software,
conveys no license or rights under any patent, copyright, mask work right, or any other
intellectual property rights in or to any products.

* NXP Semiconductors reserves the right to make changes in the software without notification.

¢ NXP Semiconductors also makes no representation or warranty that such application will be
suitable for the specified use without further testing or modification.

Permission to use, copy, modify, and distribute this software and its documentation is hereby
granted, under NXP Semiconductors’ and its licensor’s relevant copyrights in the software,
without fee, provided that it is used in conjunction with NXP Semiconductors microcontrollers.
This copyright, permission, and disclaimer notice must appear in all copies of this code.

apply innovation™

ARM Limited:
Copyright (c) 2009 - 2013 ARM LIMITED. All rights reserved.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted
provided that the following conditions are met:

* Redistributions of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions
and the following disclaimer.

* Redistributions in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of
conditions and the following disclaimer in the documentation and/or other materials provided
with the distribution.

¢ Neither the name of ARM nor the names of its contributors may be used to endorse or
promote products derived from this software without specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPYRIGHT HOLDERS AND CONTRIBUTORS
“AS IS” AND ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT
LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL COPYRIGHT HOLDERS
AND CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL,
EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO,
PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR
PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION) HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY
OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING
NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS
SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

www.renishaw.com
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2. Przeglad systemu enkodera ASTRIiA

ASTRIA™ to absolutny enkoder indukcyjny typu ,skonfiguruj i zapomnij”, bedacy potgczeniem solidnosci, wysokiej doktadnosci, charakteryzujacy sie tatwg instalacjg i niskim zuzyciem energii.

Jest przeznaczony do pracy w trudnych warunkach srodowiska roboczego. Wykorzystano w nim zasade wielotorowego skanowania indukcyjnego, ktéra nie wymaga widocznosci miedzy stojanem
a wirnikiem. Zanieczyszczenia, takie jak osad, oleje i wilgo¢, sg niewidoczne dla enkodera.

Skanowanie indukcyjne potgczono z zaawansowanym przetwarzaniem sygnatu firmy Renishaw w celu uzyskania wysokiej doktadnosci i 23-bitowej rozdzielczosci (wersja o $rednicy 100 mm).

Zastosowanie samocentrujgcych sie elementéw wyréwnujacych na wirniku, wraz ze stalowymi punktami mocowania na stojanie, w potaczeniu z szerokimi tolerancjami mocowania i wbudowang diodg
LED poziomu sygnatu zapewnia szybka i tatwg instalacje.

Informacje o potozeniu sg pobierane na petnych 360 stopniach skali, co minimalizuje btedy niewspdtsrodkowosci. Pozwala to na uzyskanie doktadnosci +40 sekund tukowych (+0,194 mrad), przy niskim
btedzie cyklicznym (SDE) i rozstrojeniu.

2.1 Test rozruchowy

Po zainstalowaniu i uruchomieniu systemu enkodera ASTRIA po raz pierwszy, a takze po naprawie systemu (wymiana czesci zamiennych), NALEZY wykonaé nastepujace kontrole:

Kontrola bitu btedu Gdy silnik(i) osi nie s zasilane, podtgcz zasilanie enkodera i potwierdz, ze bit btedu odebrany przez sterownik jest
zerowany. Zdejmij stojan z osi, gdy enkoder jest nadal zasilany. Potwierdz, ze bit btedu odebrany przez sterownik jest
aktywny.

Sprawdzanie kodu liniatu Ponownie zainstaluj stojan. Ustaw go tak, aby dioda LED $wiecita lub migata na zielono. Dokreé $ruby z momentem

podanym na stronie 21 (dla wirnika) i stronie 23 (dla stojana). Wytacz i wtacz ponownie zasilanie systemu, aby
wytgczy¢ miganie diody LED. Przesun o$ w petnym zakresie i sprawdz, czy w sterowniku nie wystgpity zadne btedy.

Kierunek zliczania potozenia Wyzeruj kazdy bit btedu i sprawdz, czy kierunek zliczania potozenia jest zgodny z oczekiwaniami.

Kontrola rozdzielczosci Obro¢ o$ o znany kat i potwierdz, ze licznik potozenia zmienia sie zgodnie z oczekiwaniami, z tolerancjg okreslong
przez producenta osi w ocenie ryzyka.

Kontrola ciggtosci uziemienia Przy wytaczonej osi sprawdz, czy rezystancja miedzy stalowymi punktami montazowymi stojana ASTRIA a masg
obudowy sterownika jest mniejsza niz 1 Q. Sprawdz, czy rezystancja miedzy przewodem uziemiajgcym na koncu kabla
po stronie enkodera a masg obudowy sterownika jest mniejsza niz 1 Q. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ na
stronie

Kontrola stanu diody LED Witacz zasilanie systemu enkodera ASTRIA. Potwierdz, ze dioda LED enkodera $wieci na zielono. Jesli dioda LED nie
Swieci na zielono, postepuj zgodnie z zaleceniami przedstawionymi na stronie
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2.2 Konserwacja

Czestotliwos¢ przegladéw konserwacyjnych zostanie okreslona przez producenta systemu
zgodnie z jego oceng ryzyka. Wewnatrz systemu enkodera ASTRIA nie ma zadnych czesci,
ktorych obstuge mégtby wykonaé uzytkownik.

Zalecamy wykonanie nastepujacych czynnosci konserwacyjnych:

Sprawdz, czy $ruby wirnika i stojana sg prawidtowo dokrecone.
Sprawdz, czy kable i ztgcza nie sg zuzyte ani uszkodzone.

Sprawdz, czy ztgcza kablowe sg prawidtowo dokrecone/wtozone.

2.3 Naprawa

Naprawa systemu enkodera ASTRIA polega wytacznie na wymianie czesci zamiennych.
Czesci zamienne muszg mie¢ taki sam numer katalogowy, jak czesci oryginalne.

Zamienny system enkodera nalezy zainstalowac i uruchomi¢ zgodnie z procedurg opisang
w rozdziale , Test rozruchowy”, patrz rozdziat

W przypadku awarii uszkodzone czesci nalezy zwrdécié do firmy Renishaw w celu
przeprowadzenia dalszej analizy.

Uzywanie uszkodzonych czesci uniewaznia gwarancje.

2.4 Prawidtowe uzycie obejmuje:

Eksploatacje systemu enkodera ASTRIA w granicach okreslonych w niniejszym dokumencie
oraz w arkuszu danych technicznych systemu absolutnego enkodera indukcyjnego ASTRIA™
(numer katalogowy Renishaw L-9518-0103).

Instalacje systemu w sposob opisany w niniejszym dokumencie.
Konserwacje systemu zgodnie z opisem w niniejszym dokumencie.

NIE WOLNO w Zzaden sposéb modyfikowaé systemu enkodera ASTRIA.

apply innovation™

2.5 Wiecej informacji

Bardziej szczegdtowe informacje na temat rodziny enkoderéw ASTRIA mozna znalez¢ w arkuszu
danych technicznych systemu absolutnego enkodera indukcyjnego ASTRIA™ (numer katalogowy

Renishaw L-9518-0103). Mozna go pobraé z naszej strony pod adresem
. Dokument jest takze dostepny u lokalnego przedstawiciela.

www.renishaw.com
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3. Lista czesci

3.1 Zawartosc¢ zestawu

Stojan ASTRIA

RENISHAW.4
AR100SMX

MADE IN THE UK

Wirnik ASTRIiA

Pozycja
Klucz dynamometryczny

3.2 Brak w zestawie / wymagane narzedzia

Opis
Stuzy do dokrecania wkretéw wirnika i stojana
z odpowiednim momentem.

Klucz szesciokatny 2 mm

Stuzy do dokrecania niskoprofilowych wkretow
M3 x 6 mm DIN 7984 na wirniku.

Klucz szesciokatny 2,5 mm

Stuzy do dokrecania wkretéw DIN 912
M3 x 8 mm na stojanie.

3 x niskoprofilowe wkrety DIN 7984
M3 x 6 mm. Materiat = A4-80

Stuzg do mocowania wirnika do osi.

4 x wkrety DIN 912 M3 x 8 mm.
Materiat = A2-70

Stuzg do mocowania stojana do osi.

3 x kotki ustalajace 02 (m6) x 8 mm

1 kotek ustalajacy stuzy do osiowania wirnika.
Do osiowania stojana uzywa sie 2
kotkéw ustalajgcych.

Loctite 243 Zaleca sie zabezpieczenie wkretéw na
wirniku i stojanie klejem Loctite 243.
Loctite 638 Zaleca sie zabezpieczenie kotkéw na

wirniku i stojanie klejem Loctite 638.
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3.3 Opcjonalne kable

UWAGA: kable sg sprzedawane oddzielnie.

Bardziej szczegétowe informacje na temat kabli dla rodziny enkoderéw ASTRIA mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych dotyczacym kabli do
enkodera absolutnego ASTRIA™ (numer katalogowy Renishaw L-9518-0094). Mozna go pobraé z naszej strony pod adresem
. Dokument jest takze dostepny u lokalnego przedstawiciela.

Pozycja | Opis
Kabel enkdera potozenia typu A | 7-zytowy, 28 AWG, czarna izolacja
Ekranowanie wyprowadzone na jednym korcu, Srednica zewnetrzna 4,7 mm

www.renishaw.com 1


https://www.renishaw.com/en/renishaw-enhancing-efficiency-in-manufacturing-and-healthcare--45346?utm_expid=.1bs9dmsBTVCDshRo2EAK8A.1&utm_referrer=
http://www.renishaw.com/astria-downloads
http://www.renishaw.com/astria-downloads

4. Przechowywanie i przenoszenie

PRZESTROGA: nalezy przestrzega¢ srodkéw ostroznosci dotyczacych obstugi urzadzen wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne.

OSTRZEZENIE: nie zginad.

Czyszczenie stojana i wirnika

NIE PODLACZAC nic do tego czarnego gniazda.

Wytacznie do uzytku produkcyjnego/QA firmy Renishaw.
N-heptan Propan-2-ol

CH,(CH,).CH, CH,CHOHCH

AR100SMX
MADE IN THE UK
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Temperatura przechowywania Temperatura pracy
od -40°C do +85°C od -40°C do +85°C

/}

(RENISHAVE

AR100SMX AR100SMX

MADE IN THE UK

www.renishaw.com
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5. Rysunki instalacyjne

5.1 Catkowite wymiary

Wymiary w mm

(Odchyla sie w celu
dopasowania do watka @41)

[ — \Ju\ H\L\ - il
A : S - : ——

11 (zalecana minimalna odlegto$¢ bezpieczna)
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5.2 Wymiary gabarytowe systemu
Wymiary w mm

Powierzchnia montazowa stojana

Powierzchnia montazowa wirnika

— Sr. wewnetrzna wirnika (@40,7)

Sr. zewnetrzna wirnika (@82,5)

11

[ﬁinnnnnnnﬁ il o
[T T IICTOT T TIT TICIT T J——1

RENISHAWE B
ART00SMX <
MADE IN THE UK
|
Sr. wewnetrzna stojana (@85)
Sr. zewnetrzna stojana (@100)
Warto$¢ nominalna 1,8
Wartos¢ optymalna 1,7-1,9
Warto$¢ robocza 1,55-2,05
—
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5.3 Lokalizacje srub i kotkéw wyréwnujacych

Podzespot wirnika
3 x niskoprofilowe wkrety M3 x 6 mm

(DIN 7984)

WAZNE: nalezy uzywaé $rub wykonanych ze stali
nierdzewnej A4-80 (ISO 3506-1 A4 klasa 80).

Kotek ustalajgcy @2 (m6) x 8 mm
(DIN 7)

Podzespoét stojana
4 x wkrety M3 x 8 mm

(DIN 912)

WAZNE: nalezy uzywaé $rub wykonanych ze stali
nierdzewnej A2-70 (ISO 3506-1 A2 klasa 70).

/_?_\
I——1—2 x kotki ustalajgce @2 (m6) x 8 mm

(DIN 7)

UWAGI:

¢ do mocowania kotkéw ustalajgcych w otworach uzywa sie kleju Loctite® 638. Wkrety mocujace zabezpiecza sie klejem Loctite® 243.

¢ Nie uzywaé podktadek na wirniku ani na stojanie.
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5.4 Szczegobtowe wymiary wirnika

Wymiary i tolerancje podano w mm

2,23

iy

49,7
(8r. kota podziatowego)

82.5

5.5 Szczegodtowe wymiary stojana

Wymiary i tolerancje podano w mm

93,5 +0,1

02,03 0,02

3\ S ) —Otwér przelotowy

= DS ( @L ®
4 x 03,28 ST Otwér przelotowy @2,03 +0,02
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6. Rysunki powierzchni montazowej

6.1 Sugerowane wymiary wspornika montazowego wirnika

Wymiary i tolerancje podano w mm
Detal L

Minimum 7 /@

Maks. R 0,25

2x120° J / > *
/ S i—t
\Q° 1| Minimum 0,3

7 — Maks. @78 1.4 +0.1
3 x otwory M3 x 0,57,
€O najmniej 6 mm P
petnego gwintu (%) 29)832 (h6) N L 3,2 0,1

30,05 ]

Szczegoly przekroju K-K

(8r. kota podziatowego)

Otwdr odpowietrzajacy
0,4 x 45° /

l Szczegoty przekroju J-J
62 02 £0,02 Sugerowana geometria otwordw na kotki ustalajgce
(4] 20,1 [C[B]

UWAGI:
* sfazowanie 15° jest wymagane w celu zapewnienia poprawnego zamocowania wirnika na watku.

* Aby elementy gietkie dziataty zgodnie z przeznaczeniem, wspornik montazowy wirnika powinien by¢ wykonany z materiatu o minimalnej twardosci 40 HRC.
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6.2 Sugerowane wymiary wspornika montazowego stojana

Wymiary i tolerancje podano w mm

=—N Minimum 2,6
3 x \ Minimum @100 .
SN / I %§
\ (ér. kota podziatowego)
7°%
2,012
¢ 2x@ 2;800 (H7) 084,75 +0,25 - -
p L®10005]A
4 x otwory M3 x 0,5 ¥, co hajmniej 6,5 mm petnego gwintu Minimum 7 N
& [ @02 [D[A|
6 Przekréj N-N

0,4 x 45°
Szczegoty przekroju R-R
Sugerowana geometria otworéw na kotki ustalajgce

Otwér odpowietrzajacy

UWAGA: podtaczenie uziemienia klienta przez metalowe ptytki montazowe stojana.
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7. Technika instalacji

7.1 Zasada instalacji

Konstrukcja enkoderdw ASTRIA utatwia ich instalacje i orientowanie. System ASTRIA jest dostarczany jako skalibrowany fabrycznie zespét — dopasowana para elementéw — w celu kompensaciji
zmiennosci, jak np. grubo$¢ materiatu ptytki obwodéw drukowanych PCB.

Oznacza to, ze zestrojenie jest ustalane wzgledem powierzchni montazowych, a nie szczeliny powietrznej migdzy wirnikiem a stojanem. Dopdki powierzchnie montazowe osiagaja wymagane tolerancje
zestrojenia, nie jest wymagana dalsza regulacja ani kalibracja. Rezultatem jest szybsza, niezawodna instalacja, ktdrg tatwiej zoptymalizowaé. Oznacza to réwniez, ze wymiana enkodera w miejscu
instalacji jest bardzo prosta — bez koniecznosci precyzyjnej regulacji ani uzycia specjalistycznych narzedzi.

Kierunek wyréwnania Wartos¢é nominalna Tolerancja dla optymalnej wydajnosci Tolerancja dla akceptowalnej wydajnosci
Osiowy 1,8 mm +0,1 mm +0,25 mm
Promieniowy 0mm +0,1 mm +0,2 mm

7.2 Zoptymalizowana zainstalowana doktadnos¢

Btad instalacji indukcyjnego enkodera obrotowego z odczytem 360 stopni jest funkcja opisywana ponizszym wzorem:

biad = btad liniatu + bfedy odczytu + (niewspdtsrodkowosc wirnika x przekoszenie stojana) + (przekoszenie wirnika x niewspdtsrodkowosc stojana)
| I

1 1
Btedy systemu enkodera Btedy instalacji

Niewspotsrodkowos¢é wirnika Przekoszenie stojana Przekoszenie wirnika Niewspotsrodkowosé stojana

Promieniowe przesunigcie miedzy Stojan nie jest prostopadty do osi obrotu  Wirnik nie jest prostopadty do osi obrotu Promieniowe przesunigcie miedzy
Srodkiem wirnika a osig obrotu Srodkiem stojana a osig obrotu
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7.3 Zasada orientowania wirnika

Podczas produkcji w zaktadzie Renishaw specjalnie sptaszczona stalowa ptytka bazowa wirnika jest montowana przy uzyciu samocentrujgcych elementéw gietkich. Ptytka obwodéw drukowanych PCB
z torami liniatu jest umieszczana na ptytce bazowej wirnika, a nastepnie uzywa sie stolika do precyzyjnego orientowania do wysrodkowania toréw liniatu wzgledem srodka obrotu. Kolejnym etapem jest
sztywne potgczenie ptytki obwoddw drukowanych ze stalowg ptytkg bazowa. Zapewnia to dwie rzeczy:

* Gdy wirnik jest zainstalowany przy uzyciu samocentrujgcych elementéw gietkich, tory liniatu bedg wyréwnane wzgledem osi obrotu, minimalizujgc w ten sposéb btad niewspdétsrodkowosci.

¢ Stalowa ptaska ptytka bazowa wirnika umozliwia réwnolegle mocowanie ptytki obwodéw drukowanych PCB i toréw liniatu do powierzchni montazowej watka, minimalizujgc w ten sposéb
btad przekoszenia.

Otwor na kotki ustalajace w stalowej ptytce bazowej wirnika ma funkcje ,poka-yoke”, aby zapewni¢ prawidtowg orientacje punktu zerowego wirnika.

7.4 Instalacja wirnika

1. Wyczys¢ wat i piaste alkoholem izopropylowym.

2. Wyrdéwnaj wizualnie otwory na wkrety i otwdr na kotek ustalajgcy na wirniku z otworami na wkrety i otworem na kotki ustalajgce na piascie.
3. Docisnij wirnik do watu mozliwie rownomiernie, az bedzie ptasko przylegat do piasty.

4. W16z niskoprofilowe wkrety M3 x 6 mm (DIN 7984), lekko dokre¢ recznie, a nastgpnie dokreé je z momentem 0,9 Nm.

3 x niskoprofilowe wkrety M3 x 6 mm
(DIN 7984)

Moment obrotowy = 0,9 Nm

,Odgtos
klikniecia”

Whkrety mocujace zabezpiecza sie
klejem Loctite® 243

WAZNE: nalezy uzywaé $rub
wykonanych ze stali nierdzewnej A4-80
(ISO 3506-1 A4 klasa 80).
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7.5 Zasada orientowania stojana

Stojan ma 4 stalowe punkty montazowe. W dwéch punktach montazowych znajduje sie miejsce na kotek utatwiajgcy zestrojenie. Cewki stojana sg precyzyjnie umieszczane w punktach montazowych
podczas produkcji, co pozwala na uzyskanie prawidtowej orientacji za pomocg otworéw na kotki montazowe.

Jesli do prawidtowej orientacji punktu zerowego stojana wymagana jest funkcja ,poka-yoke”, po jednej stronie ptytki obwodéw drukowanych PCB znajduje sie wyciecie, ktére mozna wykorzystaé
do tego celu.

7.6 Instalacja stojana

Otwor nr 1 na kotek ustalajgcy:

otwor okragty
O
0 Wyciecie dla funkcji ,poka-yoke”
(opcjonalnie)
O [RENISHAVVE O
ART00SMX
MADE IN THE UK

Otwdr nr 2 na kotek ustalajgcy:
otwor szczelinowy
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1. Wyczys¢ powierzchnie montazowe stojana i osi alkoholem izopropylowym. 4. Posmaruj klejem Loctite® 243 wszystkie 4 $ruby i dokreé je recznie, az wszystkie
4 zetkng sie z metalowymi punktami montazowymi, Nastepnie docisnij je do
2. Lekko przechyl stojan i potgcz otwdr nr 1 na kotek ustalajacy (okragty otwoér) z pierwszym wspornika montazowego stojana.

kotkiem na powierzchni montazowe;j.
WAZNE: nalezy uzywaé $rub wykonanych ze stali nierdzewnej A2-70 (ISO 3506-1 A2 klasa 70).

5. Dokreé sruby z momentem 1,1 Nm w uktadzie krzyzowym, jak pokazano ponizej.

1 kotek potgczony z otworem nr 1
(otwor okragty)

3. Opusc¢ stojan, aby ustawi¢ go ptasko i potgcz otwér nr 2 na kotek ustalajgcy
(otwor szczelinowy) z drugim kotkiem na powierzchni montazowe;j.

2 kotek potgczony z
otworem nr 2 (otwor szczelinowy)
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7.7 Potaczenie kablowe i odcigzenie

UWAGA: ztacze wytrzymuje 25 cykli podtaczania/odtgczania.

7.7.1 Wkiadanie ztagcza kablowego

Ztgcze kablowe nalezy ustawi¢ w spos6b pokazany na ilustracji, a nastepnie mocno wsung¢ w ztgcze ptytki obwodoéw drukowanych PCB. Podczas wktadania ztacza nalezy trzymac je prosto i uwazac, aby
nie uszkodzi¢ podzespotéw enkodera.

© =i~
)
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7.7.2 Wyjmowanie ztagcza kablowego
Wyjmowanie ztgcza: chwy¢ krawedzie ztgcza kablowego, a nastepnie mocno odciagnij je od ztgcza zamontowanego na ptytce obwoddéw drukowanych PCB.

Ztgcze nalezy trzymac prosto podczas wyciagania. NIE ciggnij za kabel.

©

—O

]
]

—O

=

]
<l
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7.7.3 Odciazenie

Aby spetni¢ ponizsze wymagania, na obu koncach kabla — po stronie enkodera i sterownika — nalezy zastosowa¢ odpowiednie odcigzenie:
¢ Kabel musi by¢ w petni podparty i nie powinien wywierac sity ciggnacej na ztacze.

e Jakakolwiek bezwtadnos$¢ kabla powstajgca w wyniku drgan lub udaréw nie powinna wywiera¢ sity ciagnacej na ztgcze.

e Zadna sita przytozona do kabla nie moze spowodowaé jego zgiecia poza okre$lony promier zgiecia.

¢ Odcigzenie nie moze przecinac, zgniata¢ ani w inny sposéb uszkadzaé kabla.

¢ Odciazenie musi nadawac sie do uzytku w petnym zakresie temperatury i udaréw/drgan, na ktére bedzie narazone.

* W stosownych wypadkach odcigzenie musi by¢ zgodne z wszelkimi odpowiednimi normami lub przepisami, na przyktad normami dotyczgcymi palnosci itp.
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7.8 Stan diody LED

Dioda LED konfiguracji umozliwia natychmiastowe sprawdzenie poprawnosci instalacji oraz weryfikacje mocy sygnatu enkodera, a tym samym jego poprawne dziatanie.

Enkoder wymaga zasilania w celu wtgczenia diody LED konfiguracji. Mozna to zrobié przy uzyciu odpowiedniego kabla podtgczonego do sterownika obrabiarki.
Wymagania dotyczgce zasilania enkodera przedstawiono w punkcie & na stronie

Stan diody LED ‘ Opis ‘ Wymagane dziatanie
° Zielony Poziom sygnatu jest dobry. Regulacja nie jest wymagana
O Pomaranczowy Poziom sygnatu jest dopuszczalny. Upewnij sig, ze powierzchnie montazowe sg w zakresie tolerancji wymiarowych.
O Czerwony Poziom sygnatu jest niedopuszczalny.
Osiowanie enkodera jest nieprawidtowe i nalezy je wyregulowac.

Jesli orientacja powierzchni montazowych nie jest zgodna ze specyfikacjami okreslonymi
w punkcje /.1, nalezy jg dostosowac.

_\ /_ Miga na Wystapit alarm, ktéry wymaga skasowania. Poziom
o czerwono sygnatu jest w tym momencie niedopuszczalny.
N\, I / . . .
Miga na Wystgpit alarm, ktéry wymaga skasowania. ) ) ) o )
*°* Zielono Poziom sygnatu jest w tym momencie dobry. Zbad_aj przyczyne alarmu, a nastepnle_wchz ponownie za_sna_nle enkodera w celu skasowania
N migania diody LED. Tymczasowe, nieprawidtowe ustawienie enkodera lub przekroczono
maksymalny limit predkosci. Tymczasowa niewspoétosiowo$¢ moze by¢ spowodowana
‘ ) Wvstapit al Kt K . regulacjg ustawienia, luznymi Srubami lub wadliwym fozyskiem. Enkoder z migajaca
Miga na ystapit alarm, klory wymaga skasowania. pomaranczowg diodg LED warto wyregulowaé, aby uzyskac lepszy poziom sygnatu.

|
O/
/ DN

pomaranczowo | Poziom sygnatu jest w tym momencie dopuszczalny.
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8. Podiaczenia elektryczne

System ASTRIA

8.1 Przygotowanie do wykonania

potaczen elektrycznych
Aby zapewnié¢ prawidtowe dziatanie enkodera, nalezy go podtgczy¢ Uklad
do wtasciwego zrddta zasilania. eIektroﬁiczny
s o klienta
¢ Napiecie wejsciowe na kablu enkodera: 5V +10% (prad staty).
e Natezenie pradu podczas pracy: maks. 100 mA
System nalezy uziemic¢ zgodnie z rysunkiem obok. /J7
Sprawdz, czy rezystancja
R<1Q.

8.2 Uziemienie i ekranowanie enkodera ASTRIiA

WAZNE:

* powierzchnie montazowe stojana ASTRIA muszg zapewnia¢ niezawodne potgczenie z uziemieniem. Jesli powierzchnia montazowa jest wykonana z materiatu nieprzewodzgcego, nalezy wykonaé
odpowiednie uziemienie metalowego punktu montazowego enkodera.

¢ Ekran nalezy podtgczy¢ do uziemienia osi (masy obudowy) po stronie sterownika.
¢ Kabel ma réwniez przewdd uziemiajgcy po stronie enkodera. Nalezy go podtgczy¢ do uziemienia (masy obudowy) w poblizu enkodera.
* W wypadku modyfikacji lub wymiany ztacza, klient musi mie¢ pewnos¢, ze obie zyly 0V (biata i zielona) sg podtaczone do potencjatu 0 V. W takich sytuacjach nalezy réwniez zadbac o to, aby

potencjat 0 V i masa byty odpowiednio odizolowane od siebie na catym przebiegu kabla.

Kabel enkodera ASTRIA wyposazono w przewdd uziemiajacy, ktory jest zakoriczony ztgczem pierécieniowym pod Srube M3. Nalezy zapewni¢ niezawodne potgczenie z uziemieniem
(uziemieniem obudowy). Odpowiednim punktem potgczenia moze by¢ jedna ze Srub montazowych w poblizu enkodera lub gwintowany otwdr M3, kidry przygotowano specjalnie do podtgczenia
przewodu uziemiajgcego.
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9. Przyporzadkowanie stykow ztacza

9.1 Interfejs szeregowy BiSS C

9.1.1 Ztacze

Wymiary w mm

9-stykowa wtyczka typu D

52

16

9.1.2 Sygnaly wyjsciowe

Kolor luznego przewodu

Styki wyjsciowe
9-stykowe typu D (A)

FUTILTEE potaczeniowego (F)
5V Brazowy 4,5
Zasilanie - :
oV Biaty, zielony 8,9
MA+ Fioletowy 2
. MA- Zotty 3
Interfejs szeregowy
SLO+ Szary 6
SLO- Roézowy 7
Ekran Ekran Ekran Obudowa

UWAGA: na koncu kabla po stronie enkodera ekran jest podtgczony do przewodu uziemiajacego. Przewdd uziemiajgcy jest zakornczony oczkiem na srube M3, ktdrg trzeba podtgczy¢ do uziemienia

(masy obudowy).

apply innovation™
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