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Renishaw yenilikçi Equator-XTM 500 çift yöntemli mastar ile parça kontrolü sistemini piyasaya sunuyor.

Yeni sistem atölye içi proses kontrolüne, yüksek hızlı ölçüme ve kalite güvencesine yönelik EquatorTM çok amaçlı mastar serisini genişletiyor. 

Ölçüm ve üretim sistemleri alanında bir dünya lideri olan Renishaw, atölye içi proses kontrolü için geliştirdiği en son öncü çözümü, Equator-X 500 çift yöntemli sisteminin piyasaya sürüldüğünü duyurmaktan mutluluk duyar. Bu yenilikçi ürün dünya çapındaki üreticilere benzersiz beceriler sunarak, karşılaştıkları proses zorluklarına en uygun ölçüm yöntemini, Mutlak veya Karşılaştırmalı, seçmelerine olanak tanır ve böylece etkili bir şekilde iki sistemi tek bir çözümde bir araya getirir. 

Equator‑X sistemi, ürün çeşitliliğinin fazla olduğu ve tasarım değişikliklerinin sık yaşandığı atölyelerde karşılaşılan zorluklara çözüm sunmak üzere tasarlanmıştır. Tezgahla işleme kapasitelerine uyumlu hız, esneklik ve kullanım kolaylığı sağlayabilen ölçüm sistemlerine sahiptir. Sistemin sunduğu başlıca avantajlar arasında; ölçüm kapasitesini arttıran yüksek hızlı ölçümlerle verimliliğin arttırılması, parçaların atölye ortamında tam izlenebilirlik ile proses‑içi doğrulanması, üretim prosesinin kesintisiz şekilde doğrulanması ve her bir uygulama için tek bir cihazla en uygun ölçüm yönteminin seçilebilmesini sağlayan esneklik yer almaktadır.

Hız ve esneklik
Opsiyonel Mutlak ve Karşılaştırmalı ölçüm modları, farklı gereksinimlere sahip yüksek tempolu üretim ortamlarının ihtiyaçlarını karşılar. 

Mutlak modda çalışan Equator-X sistemi parçaları 250 mm/sn’ye varan tarama hızlarıyla ölçerek, küçük ve orta ölçekli seri üretim yapan ve parça çeşitliliği yüksek olan üreticilerin ölçüm kapasitesini ve verimliliği önemli ölçüde arttırır. Bu mod, özellikle tezgah başında gerçekleştirilen ilk üretilen parça doğrulamaları ile hat üzerinde yapılan %100 parça ölçüm işlemleri için son derece uygundur.

Karşılaştırmalı modda çalışan Equator-X sistemi 500 mm/sn’ye varan ultra yüksek tarama hızı sunar ve çevrim süresinin öncelikli olduğu, aynı parçadan oluşan büyük parti üretimlerin ölçümünde ideal bir çözümdür. Aynı zamanda, değişken termal koşulların zorluk oluşturduğu üretim ortamlarında da yüksek hızlı ölçüm seçeneği sağlar.

Yenilikçi teknoloji ve çok amaçlı yazılım platformu
Equator-X 500 mastar tahrik mekanizması ve ölçüm çerçevesi birbirinden bağımsız olan bir heksapod yapıya sahiptir. Karbon fiber metroloji kolları, lineer motor tahrikleri ve endüstri standardı SP25M tarama probu gibi tasarım özellikleri sayesinde, ölçüm hassasiyetinden ödün vermeden yüksek hızlı hareket sağlanır.

Sistem, hem atölye ortamında bağımsız bir cihaz olarak, hem de tam otomatik hücrelere entegre şekilde kullanılabilir; böylece gelişen ihtiyaçlara ve değişken atölye koşullarına uyum sağlayan benzersiz bir esneklik sunar.

Yeni Equator-X 500 sisteminin standart yazılım platformu, Renishaw’un en son MODUSTM IM metroloji yazılım uygulamalarıyla birlikte çalışan, yol‑gösterici ve zengin özelliklere sahip bir operatör arayüzü sunar. Bu kapsamlı yazılım araçları paketi; programlama, raporlama ve işletim süreçlerinde üstün kolaylık ve güçlü performans sunarak, karmaşık görevleri sadeleştirir ve kullanıcı deneyimini geliştirir. 


Yeni Equator-X sistemi ile ilgili daha fazla bilgi almak için www.renishaw.com/equator-x adresini ziyaret edin
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