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Specifikace prostiedi

Pro vnitini pouziti

Stroj: IPX0 IEC 60529 (pouze pro vnitfni pouZziti)
Z&akladna: IPx2* (utésnéno proti kapaliné z dilcd umisténych na dopravniku MTS)

Rozsah pracovnich teplot +5 °C az +50 °C
Rozsah skladovacich teplot -25°C az +70 °C
Vihkost Max. 80% rel. vih. pfi 40 °C, nekondenzujici

Specifikace

Hmotnost stroje 140 kg

Hmotnost zakladny 50 kg

Upinaci deska 510 mm x 510 mm
Max. hmotnost dilce v€. upinani — MTS zajisténo (statické) nebo bez MTS | 100 kg

Max. hmotnost dilce V€. upinani — s pouzitim MTS 25 kg

Velikost zavitu

Z&akladna ma zavit M8
(k dispozici jsou upinaci desky se zavity M6 a 1/4")

Podporovana sonda

SP25M s SM25-2 (skenovani a bodové méfeni)

Obvod nouzového zastaveni

Bezpecnostni kategorie: CAT 2-PL-b
ISO 13849-1: B
ISO 13850: 1 — fizené nouzové zastaveni a odpojeni napajeni

Ruéni ovladaé

MCU lite-2

Ridici systém

Ridici systém systému Equator

Odmérovani polohy

Absolutni optické snimace Renishaw RESOLUTE

www.renishaw.com/gauging
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Absolutni méreni — specifikace

Kritérium Specifikace Teplotni rozsah
+(2,1+1/300) um @ | 18-22°C
Chyba méfeni délky | + (25 + L/250) um @ | 18-26 °C
EO (1) a E60 (2)
1SO 10360-2:2009 + (2,7 +L/200) um @ | 18- 30 °C
+(3,9+L/100) pum @ | 10-45°C
Kritérium Specifikace Detaily
Rozsah opakovatelnosti chyby méreni délky TRV
1SO 10360-2:2009 1,2 pm Opakovatelnost EO MPL (maximalini limit)
Test sdu sk - Tvar: 2,9 um MPE(P[Form.Sph.Scan:NPP:Tact])
ISeS 1"0:';3%_;280530"2"“ Rozmér: 1,2 um MPE(P[Size.Sph.Scan:NPP:Tact])
: Cas: 40 sekund @ MPE(t[Sph.Scan:NPP:Tact])
Test snimani s jednim dotekem Tvar: 2,4 um MPE(P[Form.Sph.1x25:SS:Tact])
1ISO 10360-5:2020 Rozmeér: 1,2 um MPE(P[Size.Sph.1x25:SS:Tact])
PP Tvar: 3,9 um MPE(P[Form.Sph.5x25:MS:Tact])
ITSeg‘ A doteky Rozmér: 1,2 um MPE(P[Size.Sph.5x25:MS:Tact])
: Poloha: 2,7 um MPE(L[Dia.5x25:MS:Tact])
Skenovani kalibraéniho krouzku — tvar®” Az 50 mm/s: 2,4 um MPE(P[Form.Cir.Scan:NPP.0:Tact])
1ISO 10360-5:2020 Pfiloha A.6 AZ 250 mm/s ©: 5 ym 50 mm/s - 250 mm/s ®: 0,013v + 1,75 pm ©
Skenovani kalibraéniho krouzku — rozmér® AZ 50 mm/s: 1,2 um MPE(P[Size.Cir.Scan:NPP.0: Tact])
1SO 10360-5:2020 Priloha A.6 AZ 250 mm/s ©:2,16 um 50 mm/s - 250 mm/s ©: 0,0048v + 0,96 pm ©

(1) - EO: Pfejimaci zkouska s modulem SM25-2; délka doteku 26 mm a pramér kulicky doteku 8 mm
(2) - E60: Prejimaci zkouska s modulem SM25-2; délka doteku 60 mm a primér kulicky doteku 8 mm
(3) - Kde L je vzdalenost méfena v mm

(4) - Provedeno pifi rychlosti skenovani 75 mm/s

(5) - Rychlost skenovani je omezena na 250 mm/s nebo 1 otacku/s, podle toho, ktera hodnota je nizsi
(6) - Kde v je rychlost skenovani v mm/s

(7) - Pomoci kalibraéniho krouzku 50 mm, filtru 50 UPR, SM25-2 s dotekem 5x21, v blizkosti mista kalibrace ve stfedu pracovniho prostoru stroje.

Specifikace

Rychlost posuvu (maximum) Vektorova rychlost 750 mm/s

Zrychleni (maximum) Vektorové zrychleni 1500 mm/s?

Rychlost skenovani (maximum) | 250 mm/s nebo 1 otdcka/s — maximalni rychlost zavisi na velikosti méfeného prvku

Doba zahfivani 2 hodiny (dokud neplati specifikace pro absolutni méfeni)
Teplotni spad 2 °C za hodinu

8 °C zaden
Teplotni kompenzace Kompenzace pro ustaleny stav a ménici se teplotu az o 2 °C/hod.

Porovnavaci méreni — specifikace

Specifikace

Rychlost posuvu (maximum) Vektorova rychlost 750 mm/s

Zrychleni (maximum) Vektorové zrychleni 1500 mm/s2

Rychlost skenovani (maximum) | 500 mm/s nebo 2 otacky/s — maximalni rychlost zavisi na velikosti méfeného prvku

Nejistota porovnavani’ +2um

*Proces porovnavaciho méfeni systému Equator-X spoéiva v porovnavani definovanych méfenych bodl na povrchu kontrolovanych dilct. Kalibraéni
hodnoty pro jednotlivé méfené body se stanovuiji pravidelnou kalibraci master dilce (etalonu), a to bud metodou absolutniho méfeni pomoci systému
Equator-X, nebo pomoci jiného soufadnicového méficiho stroje. Systém Equator-X zméfi tytéz body na stejném master dilci (etalonu) a uréi
vzajemny vztah s kalibrovanymi hodnotami ziskanymi pomoci systému Equator-X nebo soufadnicového méficiho stroje. Tento postup se oznacuje
jako ,masterovani“. V pribéhu opakovanych méfeni dochazi ke zméné podminek prostiedi, které se kompenzuji pravidelnym pfekalibrovanim neboli
Lremasteringem*. Méfeni rozmérQ a polohy provedend bezprostiedné po remasteringu budou mit nejistotu porovnani 0,002 mm ve vztahu ke
kalibrovanym hodnotam master dilce (etalonu). Tato specifikace plati za pfedpokladu opakovatelného upinani dilct s pfesnosti do 1 mm vzhledem

k master dilci (etalonu).
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