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Especificac6es ambientais

Uso em ambiente fabril M4agquina: IPX0 IEC 60529 (em local coberto)

Base IPx2* (vedado contra liquidos provenientes de pegas no sistema de transferéncia)

Temperatura operacional +5 °C a +50 °C

Temperatura de armazenamento -25°Ca+70°C

Umidade

Max. umidade relativa 80 % a 40 °C, sem condensagéo

Especificacoes

Peso da maquina

140 kg

Peso da base

50 kg

Placa de fixagao

510 mm x 510 mm

Peso maximo da peca, incluindo fixagao - MTS bloqueado estatico ou sem MTS

100 kg

Peso maximo da peca, incluindo fixacédo - com operacao MTS

25 kg

Tamanho da rosca

As insertos da base sdo M8
(Estdo disponiveis placas de fixagdo M6 e 1/4”)

Apalpador compativel

SP25M com SM25-2 (Medicéo por escaneamento e ponto a
ponto)

Circuito de parada

Categoria de seguranga: CAT 2-PL-b
ISO 13849-1: B
ISO 13850: 1 - parada controlada e energia removida

Joystick

MCU lite-2

Comando da maquina

Controlador Equator (MC)

Medicao de posicao

Sistema de encoder dptico absoluto Renishaw RESOLUTE

www.renishaw.com/gauging
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Desempenho da medicao absoluta

Critérios Desempenho Faixa de temperatura

+ (2,1 +L/300) ym @ [ 18-22°C
Erro da medicéo de comprimento | (2,5 +L/250)pm @ | 18- 26 °C
EO (1) & E60 (2) .
ISO 10360-2:2009 +(2,7+L/200) ym @ |18-30°C

+(3,9 +L/100) um ©® | 10 -45°C

Critérios Desempenho Detalhes

Faixa de repetibilidade do erro de medicdo de comprimento

1SO 10360-2:2009 1,2 um Repetibilidade de EO MPL (limite méximo)
Test dod t Forma: 2,9 um MPE(P[Form.Sph.Scan:NPP:Tact])
eéste no moco de escaneamento Dimens&o: 1,2 ym MPE(P[Size.Sph.Scan:NPP:Tact])

IS0 10360-5:2020 Tempo: 40 segundos @ MPE(t[Sph.Scan:NPP:Tact])

Teste de Medi¢do com Ponta Unica Forma: 2,4 um MPE(P[Form.Sph.1x25:SS:Tact])
ISO 10360-5:2020 Dimens&o: 1,2 ym MPE(P[Size.Sph.1x25:SS:Tact])

P Forma: 3,9 um MPE(P[Form.Sph.5x25:MS:Tact])
;rs‘*;‘fo";s'g ‘é?zr(')a;) Pontas Dimensao: 1,2 ym MPE(P[Size.Sph.5x25:MS:Tact))

e Local: 2,7 um MPE(L[Dia.5x25:MS:Tact])

Forma em Escaneamento Anel Padrao @ Até 50 mm/s: 2,4 ym MPE(P[Form.Cir.Scan:NPP.0:Tact])
1ISO 10360-5:2020 Anexo A.6 Até 250 mm/s ©: 5 um 50 mm/s — 250 mm/s ®: 0,013v + 1,75 um ©
Dimensao em Escaneamento Anel Padrao @ Até 50 mm/s: 1,2 pm MPE(P[Size.Cir.Scan:NPP.0:Tact])
1ISO 10360-5:2020 Anexo A.6 Até 250 mm/s ©: 2,16 um | 50 mm/s — 250 mm/s ©: 0,0048v + 0,96 pm ©

(1) - EO: Teste de aceitagdo com médulo SM25-2; comprimento da ponta 26 mm e didmetro da extremidade da ponta 8 mm

(2) - E60: Teste de aceitagdo com médulo SM25-2; comprimento da ponta 60 mm e didmetro da extremidade da ponta 8 mm

(3) - L é a distancia medida em mm

(4) - Executado com velocidade de escaneamento de 75 mm/s

(5) - Velocidade de escaneamento limitado a 250 mm/s ou 1 rpm, o que for menor

(6) - V é a velocidade de escaneamento em mm/s..

(7) - Usando um anel padrao de 50 mm, filtro 50 UPR, SM25-2 com ponta 5x21, préximo ao local de calibragao no centro do espaco da maquina.

Especificacoes

Velocidade de percurso (maxima) 750 mm/s velocidade vetorial

Aceleracao (maxima) 1500 mm/s? aceleragdo vetorial

Velocidade de escaneamento (maxima) | 250 mm/s ou 1 rpm - Velocidade méaxima dependente da dimensao da caracteristica

Tempo aquecimento 2 horas (até que seja aplicada a especificagao absoluta)
Gradiente de temperatura 2 °C por hora
8 °C por dia
Compensacao da temperatura Compensagao para estado estavel e temperatura varidvel de até 2 °C/hora.

Desempenho do comparador

Especificacoes

Velocidade de percurso (maxima) 750 mm/s velocidade vetorial

Aceleracao (maxima) 1500 mm/s? aceleragado vetorial

Velocidade de escaneamento (maxima) | 500 mm/s ou 2 rpm - Velocidade méaxima dependente da dimensao da caracteristica

Incerteza de comparacgao’ +2pum

* O processo de medigdo por comparagdo em um sistema Equator-X envolve a definicdo de uma série de pontos de medi¢édo na superficie da pega. A
masterizacao periddica de uma peca master usando o método de medi¢do absoluta no sistema Equator-X ou em uma CMM de referéncia estabelece
valores de referéncia para cada ponto de medi¢do. Os mesmos pontos de calibragdo na mesma pega master sdo medidos no sistema Equator-X, —
"masterizagdo" —, para estabelecer uma correlagdo com a exatidao certificada do sistema Equator-X ou CMM de referéncia. Posteriormente, é utilizado
um processo periddico de re-masterizagdo com a pega master para considerar as condicdes ambientais. As medi¢des de tamanho e posi¢ao efetuadas
imediatamente ap6s a re-masterizagdo com peca master apresentardo uma incerteza de comparacéo de +0,002 mm em relagao as medicdes
certificadas da peca master. Esta especificagdo se aplica quando cada peca é fixada no maximo a 1 mm da peca master.
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