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R.A.M. Service专门提供机床改
造和相关技术服务，迄今已在
机床行业积累了30余年的丰富
经验。R.A.M. Service携手雷
尼绍，并利用其先进的位置和
运动控制解决方案升级了改造
服务水平

Euro Tecno Tool的旧款Studer S30
磨床因电子设备过时和采用手动操
作方式而限制其产能。为了满足客
户严格的质量标准和特定的修型要
求，R.A.M. Service需要改造此磨床，
重新设计其电子设备和机械部件

R.A.M. Service在改造Studer S30
磨床的项目中安装了雷尼绍的
FORTiS™直线光栅。FORTiS栅尺
具备微米级精度，安装过程高效便
捷，可大幅提升磨床的加工精度及
对复杂形状的精密研磨能力

R.A.M. Service为传统磨床加装FORTiS™直线光栅

决定选用雷尼绍FORTiS封闭式
直线光栅，是因为我们需要一
款可靠耐用、适应性强且易于
安装的高精度测量系统。

R.A.M. Service（意大利）
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背景

R.A.M. Service专门提供机床改造和相关技术服务，迄今已在
机床行业积累了30余年的丰富经验。他们擅长根据客户的具体需
求提供机床定制服务，并经常面向特定应用场景开发原型设备。 
R.A.M. Service携手雷尼绍，通过选用其先进的位置和运动控制系
统提升改造服务水平。

R.A.M. Service的业务运营需要依靠出色的周转速度和项目完成率，拥有

遍布各行各业的加工车间客户群。决定选用雷尼绍FORTiS封闭式直线光栅，

是因为他们需要一款可靠耐用、适应性强且易于安装的高精度测量系统。此

外，R.A.M. Service还选购了用于机床验证与验收 (V&V) 的雷尼绍QC20球杆仪

以及TRS2刀具破损检测系统。

R.A.M. Service联合所有人兼销售经理Andrea Monica先生表示： 

客户：R.A.M. Service

Davide Campanini — RM 
Technologies研发部机械设计工程师

目前公司拥有近30名员工，主要集中在技术
部、改造部和主轴维修部这三个部门。我们
发现企业改造旧机床的需求日益增加，以实
现他们的可持续发展目标，而改造机床的成
本效益也明显高于购买新设备。

Andrea Monica先生 — R.A.M. Service联合所有人兼销售经理
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客户：R.A.M. Service

挑战

R.A.M. Service的客户Euro Tecno Tool s.r.l.拥有一台老式的Studer S30磨
床，由于电子设备过时，导致其产能受到限制。“Studer S30磨床虽然是一台

老设备，但是性能出色”，Monica先生表示。

该磨床的轴为手动操作式，这不仅导致其精度和可靠性不够理想，也无法

达到严苛的金属包装加工质量标准。磨床的控制面板也在30年的漫长使用中逐

渐老化，需要进行现代化改造。

此外，Euro Tecno Tool还要求改造后的磨床能够加工其初始设计并不支持

的特定形状。挑战在于如何重新设计和改造各种电气和机械部件，以确保机床

能够满足当前的精度标准并加工所需的形状。

Euro Tecno Tool的总经理Rocco Mancini介绍了他们选定机床改造方案的过程：

当时我们面临着一个重要的选择：是直接将
这台机床报废，还是启动一个大型的改造项
目。与R.A.M. Service的第一次会面就让我
们明确了方向，并做出了明智的决定。

Rocco Mancini — Euro Tecno Tool总经理
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客户：R.A.M. Service

解决方案

选择FORTiS光栅的原因在于其简易安装和设定，而且精度也很高。就算R.A.M. Service的工程师之前并不熟悉FORTiS光栅，也能够快速、准确地进行安

装。ADTa-100高级诊断工具通过多色LED指示灯指导设定并验证其是否达到最佳状态，从而有效简化安装过程。

R.A.M. Service的工程师Fabio Corradini详述了FORTiS光栅留给他的深刻印象：

“在磨床上使用FORTiS光栅的原因之一是其具备微米级的精度，这对磨削作业而言至关重要。FORTiS光栅的安装非常顺利，过程非常简单，特别是使用ADTa-
100诊断工具调整读数头更是易如反掌。此诊断工具提供了光栅信号状态检查功能，以确认系统设定成功。”

FORTiS-N封闭式直线光栅
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客户：R.A.M. Service

Studer S30机床改造 

R.A.M. Service重新设计了Studer磨床的电气和机械部件，安装了新的

FANUC数控系统和FORTiS光栅。改造完成后，磨床的精度以及加工复杂形状

的能力得到显著提升，从而有效满足了客户的需求。

Mancini先生详细介绍了选择FORTiS光栅所带来优势： 

“Studer磨床一直是我们追求加工品质和精度的战略基石。经过30年的使

用，控制面板已经磨损严重，因此我们为其配备了现代化的数控机床控制器和

电动轴。

我们的客户是金属包装生产商，需要以很高的速度处理各种超薄板材，有

着近乎苛刻的精度和加工质量要求。FORTiS封闭式光栅不仅支持超大的尺寸范

围，而且测量效果十分出色，完全满足我们对可靠的位置测量的基本需求。

FORTiS光栅突破了传统滚珠丝杠光栅在直线定位精度和钻石修型工艺方面

的双重局限。我们很快便发现，采用FORTiS直线光栅能够有效消除读数误差和

精度偏差，让我们有效地修整即使是轮廓复杂的砂轮。”

改造前的Studer S30磨床

改造后的Studer S30磨床
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客户：R.A.M. Service

雷尼绍在项目的初始期间提供了全方位的支持，确保R.A.M. Service的工程

师全面掌握技术要点，能够独立负责未来的项目。这种合作在R.A.M. Service及
其客户实现预期改造目标的过程中发挥了关键作用。

R.A.M. Service的工程师Corradini先生所说：“为了帮我们解决Studer磨床

的一个安装问题，雷尼绍的一位工程师在这里待了一整天。我们使用了易用型

软件应用程序 [ADT View] 来实时查看光栅读数，读数可以精确到小数点后几

位，方便我们做出正确的调整。我们第一次安装FORTiS光栅便非常顺利；整个

过程直观、迅速而且简单可控。”

Monica先生继续说道：“我们与客户合作安装了新的数控系统。选择

FORTiS光栅不仅因为它易于安装，而且在脏污和潮湿的环境中也能正常运

行。QC20球杆仪可确保机床符合客户要求的精度，是我们最好的工具之一。我

们为不少的机床装配了TRS2刀具破损检测系统，其功能获得了众多客户的高度

评价。”

安装FORTiS光栅之后，Studer S30磨床的设定时间大幅减少，整体精度和

重复定位精度也明显提升。R.A.M. Service发现FORTiS光栅具有以下优点：

•  安装速度：FORTiS光栅安装简便快捷，这对确保项目周期很有帮助。 
ADTa-100诊断工具帮助用户快速完成各种具有挑战性的安装工作

• 加工精度：新型光栅为机床提供了现代化的精度水平和出色的性能

• 客户满意度：Euro Tecno Tool对机床的现代化改造速度以及改进后的强大功

能十分满意

Fabio Corradini — R.A.M. Service工程师
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客户：R.A.M. Service 7

成果

Corradini先生强调：“FORTiS光栅和ADTa-100诊断工具的出色品质，使改造磨床的加工精度达到了可媲美现代机床的水准。雷尼绍的工程师为我们提供了巨

大的支持；在他们的协助下我们顺利安装了第一个栅尺，而后又自行安装了第二个栅尺 — 两次安装都很成功。他们与我们一同操作磨床和调整栅尺，这对我们帮助

很大。磨床在加工过程中需要用到大量的水，而Studer S30的初始设计并不支持使用现代化的高精度光栅，其机壳并不能为新型光栅提供保护。所以我们需要找到一

款能够在脏污和潮湿环境中正常运行的直线光栅。雷尼绍的FORTiS光栅无疑符合我们的要求。” 

Euro Tecno Tool发现，改造后的Studer S30在生产速度和加工精度方面有了显著提高，不仅精度达到了微米级，而且工件的表面光洁度也十分出色。磨床能够按

照客户要求完成特定形状的高精度磨削作业，且相关参数均符合现代磨床的标准。提升了的精度也使得Studer S30磨床能够胜任精密弹簧磨削等加工任务。

ADTa-100高级诊断工具和FORTiS-N光栅（前景）
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#雷尼绍

R.A.M. Service与雷尼绍的合作大获成功，双方通过创新型的测量解决方案和可靠的技术支持高效地完成了机床的高精度改造。FORTiS直线光栅及其他雷尼绍

产品已成为R.A.M. Service的重要的应用工具，甚至是助力其提升服务声誉的重要价值资产。

Monica先生总结道：“雷尼绍一直耐心解答我们的各类问题，并给予我们充分的支持。所以我们与雷尼绍公司的合作非常愉快。”

#雷尼绍详情请访问 www.renishaw.com.cn/ramservice
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