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Equator™ 比对仪在环境温度发生 
变化时及时提醒我们进行补偿， 
确保测量过程的稳定性。

CIE Automotive Mecauto 
（西班牙）

挑战：背景：
C I E  Au t o m o t i ve（西艾意 
汽车）是一家西班牙工业 
集团，专注于汽车零部件及
模块化组件的制造。集团在 
四大洲拥有 108 家工厂，客户 
包括雷诺  (Renaul t)  和奔驰 
(Mercedes-Benz)

引入自动化尺寸和几何特征 
检测解决方案，以取代传统的 
手动检测方法。这些方案应 
确保零部件测量过程具有更高
的可靠性、重复性和再现性

CIE Automotive 在其 Vitoria- 
Gasteiz 的生产基地部署了两台 
Equator™ 300 比对仪和一台
Equator™ 500 比对仪，新部署 
的比对仪与现有的机内工件 
检测测头形成优势互补

提升了重复性

实现了自动记录数据 

雷尼绍技术助力 CIE Automotive 
优化零部件检测

案
例
分
析
：汽

车

解决方案：

https://www.renishaw.com.cn/zh/renishaw-enhancing-efficiency-in-manufacturing-and-healthcare--1030


客户：CIE Automotive Mecauto

CIE Automotive 是汽车
行业的领先供应商。

背景
CIE Automotive 是一家专注于为汽车行业提供 
零部件及模块化组件的工业集团；公司总部位于 
西班牙，在欧洲、美洲、亚洲和非洲拥有 108 家 
生产工厂 ，并与雷诺 (Renault) 和奔驰 (Mercedes- 
Benz) 等制造商合作。 

当前，汽车行业正经历重大变革：电动汽车快速普及、生产 
过程的自动化与数字化程度不断提升。与此同时，随着 
新品牌进入市场，成本压力持续上升，行业对更高质量和 
更优性能的需求愈发迫切。为保持竞争优势，零部件制造商 
必须加大对先进制造工艺的投入，以满足日益严苛的公差
要求和更高的产能需求。
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客户：CIE Automotive Mecauto

挑战
CIE Automotive 寻求提升检测和质量控制系统 
的灵活方法，以达到进一步提高零部件测量 
过程的可靠性、重复性和再现性的目标。

操作人员以往主要使用千分尺、卡尺和高度规等手动 
测量工具。CIE Automotive 测量部门质量工程师
Javier Otxoa 表示：“我们加工的工件公差为 ±11 μm，
因此操作员之间手动测量出现 4 μm 的差异就是一个
严重问题。”

我们追求更高的柔性。生产线 
的使用寿命有限，当其接近使用 
周期终点时，许多设备已无法继续 
使用。然而，Equator™ 比对仪使 
我们能够在新旧生产线上持续 
采用同一套测量解决方案。

Javier Otxoa（质量工程师） 
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解决方案
CIE Automotive 在引入 Equator™ 比对仪 
后，能有效提升工厂在测量零部件时的 
重复性和再现性。

通过实现检测自动化，Equator 比对仪消除了使用
手动工具带来的不确定性。

根据 Equator™ 比对仪的现场 
配置情况，我们实行三班倒 
生产。Equator 300 比对仪 
每周运行五天，而 Equator 500 
比对仪则每周运行七天。对于 
后者，在线操作员需按照质控 
要求，每台加工中心每小时 
抽检一个工件。

Javier Otxoa（质量工程师） 
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客户：CIE Automotive Mecauto

成果

其另一个显著优势是 Equator 比对仪 
能够应对车间日常及季节性温度的 
大幅变化。Javier Otxoa 指出：“车间 
夏季夜间温度可能只有 15℃，而白天 
可达 35℃，Equator 比对仪会在需要 
进行环境温度补偿时及时提醒我们。”

此外，CIE Automotive 还实现了测量 
数据的自动记录，提高了制程能力分析 
的效率，使操作人员能够专注于具有 
更高附加值的任务。

位于 Vitoria-Gasteiz 的
CIE Automotive Mecauto

CIE Automotive 引入了 Equator™ 比对仪，与其 

现有的雷尼绍机床工件检测测头形成优势互补。
这些测量设备每天都在运行。

5案
例
分
析
：汽

车



#雷尼绍详情请访问 www.renishaw.com.cn/cie-mecauto
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