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Radiowa sonda obrabiarkowa

RMP60 (QE)

Dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Sprawdzanie i ustawianie przedmiotu obrabianego na obrabiarkach
wielozadaniowych i centrach obrébkowych i bramowych centrach obrébkowych.

Ciezar bez uchwytu (z bateriami)

876 g

Typ transmisji

Transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)
Czestotliwosc¢ radiowa od 2400 MHz do 2483,5 MHz

Regiony zatwierdzenia transmisji radiowej

Wielka Brytania, Unia Europejska, EFTA, Japonia i Stany Zjednoczone Ameryki
(nie dotyczy Chin).

Aby uzyskaé informacje na temat innych regionéw, prosimy o kontakt z firma
Renishaw.

Zgodne interfejsy

Potaczony zespét interfejsu i odbiornika RMI-Q lub RMI-QE.

Zasieg roboczy

Maks. do 15 m

Zalecane trzpienie pomiarowe

Ceramiczne, dtugo$¢ od 50 mm do 150 mm

Opcje wiaczania/wytaczania

Wiaczanie sygnatem radiowym = Wytgczenie sygnatem radiowym lub
wytgcznikiem czasowym

Wigczanie z wykorzystaniem ——pp- Wytaczenie z wykorzystaniem ruchu

ruchu obrotowego wrzeciona obrotowego wrzeciona lub wytgcznikiem
czasowym

Wytgcznik w chwycie = Wigcznik w chwycie stozkowym

stozkowym

Trwatos¢ baterii Czas gotowosci

Maks. 101 miesiecy, zaleznie od opcji wiaczania/wytgczania.

(2 baterie AA3,6 V
zawierajgce chlorek
tionylo-litowy)

Czas pracy ciagtej

Maks. 4870 godzin, zaleznie od opcji wigczania/wytaczania.

+Z

Kierunki pomiaru +X,z2Y,+Z
Powtarzalnos¢ jednokierunkowa 1,00 pm 20 '
Sita wyzwalania dla korcowki

pomiarowej 23

XY dolna wartos¢ sity 0,75N,76 G
XY gorna wartos¢ sity 1,40N, 143 G
z 5,30 N, 540 Gf
Maksymale ustawienie:

XY dolna wartos¢ sity 2,00 N, 204 G
XY gérna wartosc sity 3,50 N, 357 G

14,00 N, 1428 G

Minimalne ustawienie:
XY dolna wartos¢ sity
XY gérna wartos¢ sity
+Z

Maksymalne wychylenie koncowki
pomiarowej

2,00 N, 204 G

3,50 N, 357 G

14,00 N, 1428 G

Ptaszczyzna XY +18°
Ptaszczyzna +Z 11 mm

1 Osiagi sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 480 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego o diugosci 50 mm. W zaleznosci od wymagarn zastosowania

mozna uzyskac znaczaco wyzszg predkosé.

2 Sita wyzwolenia, ktéra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sitg przyktadang do czesci przez trzpien pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy.
Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia (nadmiernego wychylenia). Warto$¢ sity zalezy od powigzanych czynnikéw, jak np. predkosci pomiaru,
przebiegu hamowania napedéw obrabiarki i czasu oczekiwania systemu.

3 Testy przeprowadzono przy uzyciu trzpienia pomiarowego 50 mm.

www.renishaw.com/rmp60




Dane techniczne (ciag dalszy)

RENISHAW &)

apply innovation™

Dane srodowiskowe

Stopien ochrony

IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Ochrona IK IK02 (EN/IEC 62262: 2002)
[dla szklanego okienka]
Temperatura od -25 °C do +70 °C

przechowywania

Temperatura pracy

od +5 °C do +55 °C

Do uzytkowania
w pomieszczeniach/
na zewnatrz

Do uzytkowania w pomieszczeniach

Wysokos$¢é nad <3000 m
poziomem morza
Wilgotno$¢ wzgledna | Od 5% do 95%

Wilgotne srodowisko

Tak, woda/olej/chtodziwo

Stopien
zanieczyszczenia

Poziom 2

Wymiary RMP60

50

Trzpien

18°

18°

pomiarowy M4

v Zakres wychylenia XY \_

~
I

/ 76 stanu sondy

Dioda LED

Zasobnik baterii

W firmie

Ograniczenia wychylenia konncéwki pomiarowej

Przetacznik chwytu (opcjonalny)

asortyment chwytéw przystosowanych do
montazu sond pomiarowych

Renishaw jest dostepny caty

Okdenko transmisi Diugosé trzpienia pomiarowego | £X/+Y +Z
50 21 1
100 37 11
Wymiary w mm
Instalacja sondy RMP60 z interfejsem RMI-Q lub RMI-QE
Wrzeciono
obrabiarki CNC
Interfejs RMI-Q
lub RMI-QE
Sonda inspekcyjna (
Sterownik
m.s?.w, obrabiarki
) % oNe
§ Kabel
A
Przedmiot ‘l
obrabiany rmj

www.renishaw.com/rmp60
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Przestrzen robocza RMP60

Sonda RMP60
75° 75°

60°

75° 75°

90°

Typowy wykres przy +20°C
Zakres transmisji w m

[ ] Pracaiwigczanie/wytaczanie

Czesci zapasowe i akcesoria

Dostepna jest petna gama czesci zapasowych oraz akcesoriéw. Aby uzyskac petny wykaz, skontaktuj sie z firmg Renishaw.

www.renishaw.com/rmp60

. +4822577 11 80 4 poland@renishaw.com

© 2022-2026 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone. Bez pisemnej zgody firmy Renishaw niniejszego dokumentu nie mozna w catosci lub

czesci kopiowac, powielaé lub w jakikolwiek sposéb inny przenosi¢ na inny nosnik ani ttumaczy¢ na inne jezyki.

RENISHAW® i symbol sondy sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Renishaw plc. Nazwy produktow Renishaw, oznaczenia i znak

»apply innovation” sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc lub jej podmiotéw zaleznych. Inne nazwy marek, produktéw i firm sg znakami

towarowymi odpowiednich wtascicieli. . i »

MIMO ZE DOLOZONO WSZELKICH STARAN, ABY ZWERYFIKOWAC DOKEADNOSC NINIEJSZEGO DOKUMENTU W CHWILI JEGO

PUBLIKACJI, W MAKSYMALNYM ZAKRESIE DOZWOLONYM PRZEZ PRZEPISY PRAWA WYLACZA SIE WSZELKIE WYNIKAJACE

Z NIEGO GWARANCJE, WARUNKI, OBIETNICE | ODPOWIEDZIALNOSC PRAWNA. FIRMA RENISHAW ZASTRZEGA PRAWO DO

WPROWADZANIA ZMIAN W NINIEJSZYM DOKUMENCIE ORAZ W OPISANYCH W NIM URZADZENIACH, OPROGRAMOWANIU | DANYCH

TECHNICZNYCH BEZ OBOWIAZKU POWIADOMIENIA O TAKICH ZMIANACH.

Renishaw plc. Zarejestrowano w Anglii i Walii pod numerem 1106260. Zarejestrowane biuro: New Mills, Wotton-under-Edge, Gloucestershire,

GL12 8JR, Wielka Brytania.

Ze wzgledu na lepsza czytelno$é, w niniejszym dokumencie w odniesieniu nazw wtasnych i rzeczownikéw osobowych uzywa sie formy meskiej. Nr katalogowy: H-6587-8206-01-B
Odpowiednie terminy majg zasadniczo zastosowanie do wszystkich pici w zakresie rownego traktowania. Skrécona forma jezykowa stuzy

wytgcznie celom redakcyjnym i nie stanowi zadnej oceny. Data wydania: 04.2026



