Willkommen bei Productivity+™

Productivity+™ ist eine PC-basierte Software-Produktreihe von Renishaw, die es den
Anwendern mit Renishaw Spindelmesstastern und Werkzeugmesssystemen erméglicht,
Messroutinen leicht in bestehende oder neue Werkzeugmaschinenprogramme einzusetzen.

Welche Vorteile habe ich vom Einsatz der
Productivity+™ Software?

¢ Auch Anwender mit geringer oder gar keiner Erfahrung in der CNC-Programmierung kénnen
nun ganz leicht den Bearbeitungsprogrammen zusétzliche Messroutinen hinzufiigen

¢ Die Messablaufe missen nur einmal geschrieben werden, und der NC-Programmcode kann
dann an eine Vielzahl von Maschinen mit unterschiedlichen Steuerungen ausgegeben werden

* Die Anwender des GibbsCAM-Plugin und des Active Editor Pro kénnen auf dem PC leicht
die Messzyklen simulieren. Die Software bestimmt dabei, wo Kollisionen auftreten wiirden

* Die Messzyklen werden auf einem PC geschrieben; daher gibt es bei Ausfihrung dieser
Arbeiten auch keinen Leerlauf auf der Maschine

Welche Vorteile bringt ein Renishaw
Messtastersystem meinem Unternehmen?

* Ein Messtaster kann zur Bestimmung der Position eines Werkstiicks und zur Ausrichtung zu
den Maschinenkoordinaten eingesetzt werden

» Uberwachung und Kompensation thermischer Drift der Maschine

e Er kann auch verwendet werden, um zu bestimmen, ob das Werksttlick korrekt geladen
wurde. Dies spart Zeit, verringert die Notwendigkeit fir teure Vorrichtungen und hilft bei der
Vermeidung von Ausschuss durch schlecht geladene Teile

» Durch zusétzliches Aufmaf lassen sich zuerst mit Ubermaf vorbearbeitete Merkmale leicht
auf die richtige GréBe fertigbearbeiten

* Bearbeitungsfehler kénnen frih erkannt werden, wodurch die Maschinen korrigiert oder
angehalten werden kénnen, bevor groBe Mengen an Ausschuss produziert werden oder Zeit
damit verschwendet wird, ein Ausschussteil noch weiter zu bearbeiten

* Wenn lhrer Maschine die Intelligenz gegeben wird, zu entscheiden was Ausschuss ist und
was nicht, oder Werkstlickoffsets zu aktualisieren und dann erneut zu bearbeiten, dann
kénnen Sie sie auch langer unbemannt laufen lassen

Mit Hilfe der Renishaw Productivity+™ Software sind Sie in der Lage, die oben beschriebenen
Vorteile fur Ihren Fertigungsprozess zu nutzen.
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Kostenlose Testvarianten auf
dieser CD

Diese Demo-CD enthalt drei voll funktionsfahige Productivity+™ Anwendungen, einige
Demo-Postprozessoren ** und ein Beispiel fur ein 3D Modell. Nach Aktivierung funktionieren
die Anwendungen 90 Tage. AuBerdem enthalt die CD einige Anleitungen, die den Aufbau von
Messzyklen demonstrieren.

Die Demo-Lizenz erlaubt Ihnen die Installation aller drei Anwendungen, falls Sie dies wiinschen.
Zur Installation einer anderen Anwendung einfach die CD wieder in den PC einlegen und den
Anweisungen folgen.
** Mit dem Demo-Postprozessor kénnen Sie NC-Code ausgeben, um beispielhaft sehen zu kdnnen,
wie der Code aussehen wird. Der vom Demo-Postprozessor angelegte NC-Code |&uft nicht auf lhrer
Werkzeugmaschine.

Active Editor Pro

Der Active Editor Pro ist eine Einzelanwendung und benétigt kein anderes CAD/CAM Paket.
Messroutinen kénnen leicht in bestehende oder neue NC-Programme erganzt werden,
wahlweise durch Import des CAD-Modells* oder durch Texteingabe.

GibbsCAM® plug-in

Installieren Sie diese Anwendung, wenn Sie Anwender der GibbsCAM® Version 7 oder 8 sind.
Das GibbsCAM® Plugin ist ein Modul, das sich nahtlos in Ihre installierte GibbsCAM® Software
integriert. Damit kbnnen Anwender auf ganz einfache und vertraute Weise ihren auf GibbsCAM®
erstellten Bearbeitungsprogrammen Messroutinen hinzufligen.

Installation von Productivity+™

Schritt 1

1. Prufen, dass lhr PC die geforderten Spezifikationen erfullt
2.CD einlegen und starten
3. Sprache wahlen

4. Die geeignete Productivity+™ Anwendung wéhlen:

Wenn Sie unterstltze Modelle* aus Ihrem 3D CAD System exportieren kénnen oder Modelle in
diesem Format erhalten, dann wird die Installation des
Active Editor Pro empfohlen.

Falls Sie bereits GibbsCAM® Version 7 oder 8 installiert haben ist eine komplette Integration des
Productivity+ GibbsCAM® Plug-ins méglich.

Schritt 2

Wenn Productivity+™ das erste Mal startet, dann werden Sie durch den Aktivierungsvorgang
gefihrt. Durch die Aktivierung wird das Produkt unter lnrem Namen registriert.

1. Warten Sie darauf, dass der Aktivierungsvorgang automatisch startet
2. Einsetzen der gewlinschten Informationen:
¢ Firmeninformationen
e Seriennummer von der Riickseite der CD-Hllle
3. Diese Informationen werden dann per E-Mail an Renishaw gesandt
4. Sie erhalten darauf eine Email mit der Aktivierungsdatei
5. Doppelklicken Sie einfach auf diese Datei, um lhre Software zu aktivieren

Wenn Sie keine Email haben, kénnen Sie Ihre nachste Renishaw-Niederlassung anrufen.
Die Mitarbeiter dort werden gern Ihre Angaben und die Seriennummer von der Riickseite
der CD-Hulle entgegennehmen und Ihnen einen Aktivierungskode geben, den Sie
eingeben muissen.

*  Aktuell unterstiitze Solid Modell-Formate sind Parasolid, STEP, IGES, CATIA V4 & V5,
ACIS, Inventor, Pro Engineer, Unigraphics NX und Solidworks.

Einfache Schritte zur Installation...

Productivity+™
* Active Editor Pro
* GibbsCAM®

Geben Sie folgende
~ Angaben ein
P \ « Firmeninformationen
E— * CD-Nummer

PC-Anforderungen

Empfohlene PC-Anforderungen fiir Installation und Anwendung von
Productivity+™ Software

1.5 GHz, Intel Pentium IV (oder entsprechend leistungsstark)
1 GB RAM und 2 GB Festplattenspeicher
* NVIDIA GeForce 5 Serie oder hdher
* Die Sperzifikation der Grafikkarte gilt nur flir den Active Editor Pro

PC-Minimalanforderungen
800 MHz, Intel Pentium Il (oder entsprechend leistungsstark)
256 MB RAM und 250 MB Festplattenspeicher
Zum Testen der Software reicht eine Standard PC-Grafikkarte aus

Betriebssystem
Microsoft Windows XP® (oder hdher)

Grafikkarten

Eine vollstandige Liste der unterstiitzten Grafikkarten, die mit Active Editor Pro getestet worden
sind, finden Sie unter:



