Wydanie wiadomosci
REVO™

Po diugim okresie zapowiedzi i testéw
rewolucyjny system pracujacych w pieciu
osiach gtowicy i sondy pomiarowej REVO™
firmy Renishaw ma by¢ dostepny dla
producentéw na calym swiecie. Stwierdzono,
ze system REVO™, wykorzystujacy
technologie Renishaw Renscan5™, poprawia
wydajnos$é inspekcji az o 900% na maszynach
wspoétrzednosciowych, ktére wezesniej byly
wyposazone w trzyosiowe systemy skanujgce.
W poréwnaniu z tradycyjnymi systemami z
gtowicami indeksowanymi zapewnia takze
znaczne oszczednosci czasu poswiecanego
na kalibracje.
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Kluczem do sukcesu pracujacej w pieciu

osiach gtowicy REVO™ jest jej zdolnos¢ do
przezwycigzenia ograniczen trzyosiowych

metod skanowania. W przypadku tradycyjnych
metod skanowania w 3 osiach préby szybkiego
przemieszczenia duzych mas elementow
maszyny wspotrzednosciowej powodujg
wystepowanie bfedéw bezwtadnosciowych
spowodowanych przyspieszeniami i opdznieniami
ruchu. W wyniku tego zachowanie akceptowanego
poziomu dokfadnosci dla skanowania w 3 osiach
mozna uzyskac jedynie kosztem szybkosci
pomiaréw. W systemie REVO™ zastosowano
idee zsynchronizowanego przemieszczania
gfowicy i maszyny podczas skanowania w celu
szybkiego nadgzania za zmianami geometrii
powierzchni, bez wprowadzania wtasnych btedow
dynamicznych. Maszyna wspéfrzednosciowa
moze przemieszczacé sie ze statg predkoscia
podczas wykonywania pomiaréw bez pogorszenia
doktadnosci.

apply innovation™

REVO™ zapewnia uzytkownikom takze
korzysci wynikajgce z nieograniczonych
mozliwo$ci pozycjonowania oraz zastosowania
innowacyjnej technologii sondy pomiarowej z
korcéwka czujnikowg, co dodatkowo poprawia
doktadnos$¢ pomiaru dzieki detekciji blisko
mierzonej powierzchni. To potgczenie szybkoéci,
funkcjonalnosci i doktadnoéci zapewnia
wyjatkowg efektywnosé w szerokiej gamie
zastosowan. Obejmujg one skanowanie po
okregu, spirali, skanowanie przemiatajace oraz
skanowanie uszczelek, plus szybkie procedury
pomiarowe z jednopunktowym zetknieciem.

Renishaw uwaza, ze okreslenie systemu
REVO™ jako rewolucyjnego, jest w petni
uzasadnione i wskazuje na niedawne aplikacje w
przemysle samochodowym oraz lotniczym, gdzie
uzytkownicy potwierdzajg znaczne, skokowe
skrocenie czasu cyklu.

Pierwsze zastosowanie to pomiar wirnika silnika
lotniczego, ktéry wymaga wykonania dziewieciu
skanowan poprzecznych oraz o$miu skanowan
wzdtuznych topatki, dwoch skanowan profilu
podstawy oraz na koniec skanowania profilu
wienca zewnetrznego. Pomiar jednej topatki
wykonywany wczesniej przy uzyciu systemu
trzyosiowego trwat 46 minut. Z zastosowaniem
REVO™ zajmuje jedynie 4 minuty i 30 sekund,
€0 oznacza poprawe wydajnosci az 0 922%.

Imponujgca poprawe wynikow uzyskano takze
w przypadku zadania pomiaru cylindrow w
gtowicy silnika samochodowego. Obejmowato
ono kontrole dwunastu gniazd zaworowych oraz
trzy skanowania w kazdym z dwunastu otworow
prowadnic.



Przy skanowania z uzyciem systemu REVO™
catkowity czas pomiaru gniazd zaworowych z
szybkoscig 400 mm/s i prowadnic zaworéw z
szybkoscig 50 mm/s wyniost zaledwie 3 minuty
i 42 sekundy. Poréwnanie z pierwotnym czasem
29 minut i 13 sekund, zuzywanym przez system
trzyosiowy pokazuje, ze producent uzyskuje
poprawe wydajnosci 0 690%.

Zgodnie z wczesniejszymi zapowiedziami
Renishaw, technologie REVO™ i Renscan5™

w znacznym stopniu rozwijajg mozliwosci

maszyn wspétrzednosciowych i bedg nadal
rewolucjonizowac efektywnos$¢ pomiaréw poprzez
redukcje czaséw cykli kontroli przy réwnoczesnym
zachowaniu wysokiej doktadnosci.


http://www.renscan5.com

