Zprava pro tisk
REVO™

Po obdobi rozsahlych predbéznych kontrol

a testtl je nyni vyrobciim na celém svété
komeréné zpfistupnéna revolu€ni pétiosa
mérici hlavice a snimaci systém REVO™
spoleénosti Renishaw. Systém REVO™, ktery
je vybaven technologii Renscan5™ Renishaw,
prokazatelné zlepSuje vykon méreni na
souradnicovych méricich strojich az o 900

% ve srovnani se stroji, vybavenymi tfiosymi
snimacimi systémy. Sou¢asné velmi znatelné
zkracuje dobu kalibrace systému.

ad

Klicem k uspéchu pétiosé hlavice REVO™ je

jeji schopnost pfekonat dynamicka omezeni
soufadnicovych méficich stroju. Jakykoliv pokus
o zvyseni rychlosti méfeni pfi pouziti konvencnich
meéficich systémi(l vyzaduje urychleni pohybu
masivnich hmot soufadnicového méficiho stroje.
To ma za nasledek deformaci struktury stroje a
dynamické chyby zplsobené setrvaénosti hmot
pfi zrychleni nebo zpomaleni. Pohyb hlavice
REVO™ je pfi snimani synchronizovany s
pohybem stroje. Diky tomu sonda velmi rychle
reaguje na zmeény tvaru meéfeného dilce a
vysledky méfeni nejsou ovliviiovany dynamickymi
chybami systému. Soufadnicovy méfici stroj se
pfi méfeni pohybuje konstantni rychlosti bez
vzniku jakychkoliv deformaci ve struktufe stroje.

K dal§im vyhodam hlavice REVO™ patfi také
neomezeny pocet poloh nato€eni hlavice a
inovacni technologie snimani pruznym dotekem
sondy, ktera dale zlepSuje pfesnost méreni.

Tato kombinace rychlosti, flexibility a pfesnosti
zajiStuje prokazatelné vyjimecny vykon v Sirokém
rozsahu aplikaci pfi méfeni, zejména méreni

na kruznici, Sroubovici, méfeni ploch a hran.

K dispozici jsou i jednodotykové snimaci cykly
znamé z konvencnich tfiosych méficich systému.

apply Innovatlon™

Spole¢nost Renishaw pfedklada svym
zékaznikim systém REVO™ jako zcela
revoluéni feSeni a zdlrazriuje v této souvislosti
nékolik pouziti z posledni doby v automobilovém,
leteckém a raketovém pramyslu, kde uzivatelé
zaznamenali dramatickou skokovou zménu v
zkraceni méficich cyklu.

Prvni z téchto aplikaci je méfeni rotoru leteckého
motoru, které vyZaduje snimani deviti fez(
profilu lopatky, osm podélnych fezu lopatky, dva
fezy profilu kofene lopatky a kone¢né jeden fez
profilu prstence. Plivodni méreni konvenénim
tfiosym snimacim systémem si pro méreni
jedné lopatky zadalo 46 minut, coz ve srovnani

s pouhymi 4 minutami a 30 sekundami pomoci
systému REVO™ pfestavuje vyjimeéné zlepSeni
vykonu 0 922 %.

Vysledky docilené v automobilovém priimyslu
pfi méfeni hlavy vélce spalovaciho motoru byly
témér stejné dramatické. V tomto pfipadé jde o
méfeni dvanacti ventilovych sedel s méfenim
tfi kruhovych fezl kazdého z dvanacti vodicich
otvorl. Systém REVO™ snima ventilova sedla
rychlosti 400 mm/s a vedeni ventilt rychlosti
50 mm/s, takZe celkova doba méreni je jen

3 minuty a 42 sekund. Ve srovnani s pivodnim
C¢aem cyklu v délce 29 minut a 13 sekund pfi
pouziti tfiosého systému ziskal vyrobce zlepSeni
vykonu o 690 %.

Jak jiz bylo zminéno, technologie REVO™ a
Renscan5™ spolecnosti Renishaw vyznamné
zdokonaluji moznosti soufadnicovych méficich
stroju a revoluéné zvySuji jejich méfici vykon
zkracovanim &asu méfeni.
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