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Dobré véci jsou vzdy v malém mnozstvi, v
pfipadé JK Engineering, v malych prostorach.
Co dodavateli pfesného strojirenstvi

chybi na podlahové plose, to tim vice to
kompenzuje obchodnimi znalostmi. To je
pFi¢inou, pro¢ je jeho dilna pfecpana k
prasknuti nejmodernéjsi vyrobni technologii,
véetné CNC obrabécich strojl firmy DMG
vybavenych rliznymi dotykovymi sondami
Renishaw pro méreni obrobku a nastrojovd.

JK Engineering, se sidlem severné od Londyna v
Hertfordshire, vlastni a fidi John Kenny, vyuceny
operator CNC strojl se znalostmi o letecké a
kosmické technice a o formuli F1. Zaklady JK
byly poloZzeny v priibéhu staze Kennyho u Red
Bull F1, dfive znamé jako Stewart Grand Prix.
Diky nenadalé zméné v osobnim zivoté Kenny
investoval vSechen svilj majetek do vlastniho
podnikani.

~Jednoho dne jsem se probudil a rozhodl se, ze
ted nebo nikdy,” vzpomina. ,U Stewarta jsem dal
vypovéd, koupil nékolik pouzitych stroju a zacal
hledat zakazky."

spindeltaster voor nulpuntinstelling

apply innovation”

Eigenaar John Kenny: “De machines effectief en
efficiént gebruiken is waar het op aan komt.” De
tastersystemen maken dat mogelijk.

Onderdelen produceren voor Red Bull F1 vraagt van
JK Engineering een bijzondere aanpak.

Contactloze Renishaw NC4 voor gereedschapinstelling en controle op gereedschapbreuk, en OMP40



Pro zacatek jednodussi prace

S nohama pevné na podlaze dilny si Kenny
uvédomil, ze velky podil své prace nebude délat
pro byvalého zaméstnavatele. Ne zpoc¢atku.

,Nemél jsem takové zafizeni, abych mohl
pracovat pro tym F1. Technologie, kterou
potfebujete, abyste mohli odevzdat dobrou praci,
3D software CAD/CAM, 4 a 50sé stroje, apod.,
je neuvéfitelné draha. Zacinajici firmy jsou tak
malo podporovany, ze jsem musel najit jinou,
jednodussi praci, abych zaplatil ucty.”

Aby se uzivil, dodaval dentalni a medicinské
komponenty pro spole€nosti jako Royal National
Orthopaedic Hospital. Tyto trzby stéle tvofi dosti
vysoké procento stavajiciho obratu spole¢nosti a
pomahaji vyrovnat divoké vykyvy v trzbach od F1.

Prechod k vice osam

»Provedli jsme mnoho jednoduchych, tfiosych
praci, které zaplatily ucty a umoznily ndm pomalu
nahradit staré stroje viceosym zafizenim. Jakmile
jsme toto zafizeni méli, vratili jsme se k Red Bull
a nabidli naSe sluzby.

Podle Kennyho mnoho presnych strojiren zjistilo,
Ze je obtizné vyhovét unikatnim pozadavkim
zadkaznika jako je Red Bull F1.

»Mnohokrat jsme soucastky a komponenty
vyrabéli ve velmi malych davkéach, nebo dokonce
po jednom kuse. Tento druh zakazek mnoho firem
odmita.

John Kenny met speciale producten die op de
DMG’s DMU-50 VMC gemaakt zijn

Uspéli jsme zejména ze dvou hlavnich ddvodu:
Za prvé, délame vse pro to, abychom zakéazku
dokondili v€éas a podle pfislusnych norem jakosti.
Za druhé, coz je prave tak dllezité, pouzivame
nejnovejsi technologii spole¢nosti Renishaw pro
ustaveni nastrojl, ¢imz minimalizujeme doby
ustaveni a ze svych stroji ziskdvame maximalni
produktivitu. Toto je zivotné dullezité, jestlize
chcete vytvorit zisk u vyroby tak malého poctu
kus(.”

Werkstukken worden op kleine pallets in de DMG DMU-50 machines geplaatst. Het gereedschap moet vaak
gewisseld worden



Na dvou 50sych CNC obrabécich centrech Deckel
Maho DMU 50 firma JK pouziva obrobkové sondy
Renishaw OMP40 a bezkontaktni nastrojové
sondy Renishaw NC4. Tyto nastrojové sondy

byly na stroje dodate¢né namontovany sevisnimi
pracovnikyfirmy Renishaw UK.

Zvladnuti vymény vice nastrojt

~Zakazky jsou ¢asto do DMU zakladany na
malych paletach a ¢asto vyzaduji vyménu
nékolika nastrojli, nékdy v poctu az 30!“ vysvétluje
Kenny. K rychlému ustaveni vychozi roviny
soucasti pouzivame sondy Renishaw OMP40 a
potom pouzijeme NC4 k automatickému ustaveni
nastrojli a ke sledovani poskozeni nastroje v
pribéhu programu.

Nasledky ponechani stroje v automatickém
provozu s poSkozenym nastrojem jsou skoro
katastrofalni.

Material je neskute¢né drahy a Casem bude
jesté drazsi. Pouzivame mnoho titanovych a
leteckych slitin, takZze nechceme vyrabét zmetky.
Protoze vyrabime v malych poctech a napjatych
terminech, nemlzeme si dovolit délat jednu praci
dvakrat.

Modernizace vSech strojti

V prabéhu sedmi let od zalozeni JK Engineering
nahradil Kenny skoro v§echny stroje v€etné
softwaru nejmodernéj$im zafizenim. Kromé dvou
nejmodernéjSich obrabécich center DMU to jsou
novy Haas VF-2 Super Speed VMC se 4 osami

a dvé CNC soustruznickéa centra Colchester s
pohanénymi nastroji. K vytvafeni CNC programl
slouzi 3D Open Mind Hyper Mill CAM systém a k
udrzeni Spi¢kové kvality hotového vyrobku Cisty
prostor kontrolni mistnosti. To vSe JK potfebuje k
udrzeni spokojenosti velmi naro¢ného zakaznika
z prostredi F1.

»Vlastnit takové zafizeni je jen ¢ast pfibéhu,” fika
Kenny. ,Zivotné duleZité je umét takové zafizeni
ucinné a ekonomicky vyuzivat.”

JK se snazi, aby veSkeré zafizeni bylo co nejvice
v provozu. Zafizeni spole¢nosti Renishaw
umoznuje firmé minimalizovat neproduktivni dobu
ustaveni, vyvarovat se nakladnych chyb a dodavat
kvalitni vyrobky v€as a za v8ech okolnosti.

,V budoucnu planujeme nakoupit stroje s jesté
vétSim pocétem nastrojll, takZe ustaveni a
monitorovani bude hrat jesté dullezitéjsi ulohu.
.Nejednd se o védu o kosmickych raketach, “ fika.
LZarizeni Renishaw se velmi snadno pouziva.
Znam jiné spolecnosti, které investovaly do
podobné kombinace strojd a méficich technologii.
Provadgéji podobnou praci a jsou rovnéz uspésné.”

Kijk voor meer informatie over JK Engineering op


http://www.jkeng.co.uk

