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Pruzné, efektivni a ,,zcela spolehlivé” nastaveni
soucasti vyssi urovné se sondovacimi
pomocnymi programy naprogramovanymi

v prostiedi CAM - dodavatel produktu Alp
Aviation Sikorski ukaze, jak na to.

Vyrobni technici Alp Aviation se neomezuji
na dodrzovani pokynu. Prebiraji osobni
odpovédnost za kazdou objednanou soucast
od zacéatku do konce procesu. Jsou toho
schopni diky tomu, ze firma Alp dobfe vi, jak
je duilezité pouzivat vysoce pruzné a efektivni
novinek posledni doby je zavedeni softwaru
firmy Renishaw , ktery
umoziuje spolecnosti Alp vytvaret a testovat
pomocné programy v prostiedi CAM pro
sondy Renishaw pro nastaveni soucasti, které
jsou instalovany na vSech padesiati jejich
obrabécich strojich.
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Vyrobni technik firmy Alp vyuziva Produktivity+TM Active
Editor Pro ke zkraceni ¢asu, potfebného pro vyvoj procesu,
v nékterych pfipadech o vice nez 50%, pro méné ¢asu k
pfipravé procesu na strojich a ke garanci procesu a jeho
spolehlivosti
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Vrtulnik Sikorsky v boji proti ohni - Apl dodava pro firmu Sikorsky, ktera vlastni 50% spole¢nosti, konstrukéni a souc¢asti motoru
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http://www.renishaw.cz/cs/6252.aspx

»Alp musi byt stfediskem technickych znalosti a
kli¢em k tomu je komunikace mezi zaméstnanci

a zaméstnanecké vztahy” — komentuje Senay idil,
generalni feditel, vytvofeni dokonalé podnikové
kultury pro zvladnuti vyrobniho procesu véemi
zaméstnanci. Kdyz mluvite se samotnymi techniky,
je vam jasné, ze citi stejné nadSeni pro nejlepsi
praxi — “Podivali jsme se na cely vyrobni cyklus a
v nékterych pfipadech jsme byli schopni jej zkratit
az 0 50%”", fika Cenk Akin, vedouci technického
tymu. A pokraduje, ,Software Productivity+ a
sondy Renishaw pro nastavovani soucasti jsou
tim, co to umoznilo. A vyhody, které to pfineslo,
nejsou omezeny jen na usporu ¢asu a nakladd,
nybrz zahrnuji také absolutni spolehlivost procesu,
protoze byly odstranény vSechny moznosti

vzniku chyby ze strany obsluhy. ZlepSila se
opakovatelnost procesu — dosahli jsme lepSich
vysledkl méfeni R & R pouzitim sond, které jsou
schopny zopakovat proces s pfesnosti na méné
nez 1 mikron.”

Vyrobni faze technické pfipravy a navrhu
KdyZ je zavedena vyroba nové soucasti, je
této soucasti pridélen vyrobni technik, ktery je

odpovédny za cely proces po celou dobu vyrobniho

cyklu. CAD data zaSle tomuto technikovi zakaznik
a proces vyfezavani véetné volby fezaciho nastroje
pfipravi CAM systém Unigraphics. Program

NC pro danou soucast, vytvofeny programem
Unigraphics, se pak nacte do programového
baliku Renishaw Productivity+™, kam technik
pfida sondovaci cykly. Hotovy program se nacte
do pfislusného stroje pres systém DNC a vyrobi
se jedna soucast, ktera se testuje z hlediska
soustruzeni a méficiho programu, predtim nez
zacCne sériova vyroba.
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Productivity+ Setfi ¢as a naklady

Software Productivity+ byl zakoupen v Eervenci
2007 za ucelem zkraceni doby vyvoje procesu

— pracovni prostfedi spole¢nosti Alp v podstaté
nepouziva tisténé dokumenty a je vysoce
automatizované, proto si firma nem(ze dovolit
ro¢ni programovani sondovacich postup(.
Software Productivity+ vyuziva grafického
uzivatelského rozhrani (GUI), které je mimofadné
pfijemné pro uzivatele. Technici Alp prosté vybiraji
prvky z modelu CAD nebo si voli parametry z
dialogovych oken a tim definuji obrabéci program.
Kdyz je program hotov, zvoli se pozadovany post
procesor a automaticky se vytvofi vystup, ktery Ize
nadist pfimo do vyrobniho stroje.

Pro vétsi klid probéhne méfici cyklus jako simulace
na pocitaci, ¢imz se vychytaji vSechny chyby

dfiv, nez se program dostane do obrabéciho
centra. Cenk Akin, vedouci technického tymu,
vysvétluje hlavni vyhody pro spole¢nost Alp takto:
sProductivity+ velmi usnadriuje provéfeni procesu
pfed jeho naétenim do vyrobniho stroje. Pokud
bychom vyrobni stroje pouZzivali vic na testovani
nez na vyrobu prodejnych souc¢éasti, pfichazeli
bychom o penize”

Typicka prace firmy Alp pro Sikorsky - obrobeni soucasti a
montaz do zobrazené faze

Pfesna soucast je kontrolovana méficim cyklem poté...
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...co byl méfici cyklus vytvofen a vyzkou$en na obrazovce
pocitace pomoci Produktivity+ softwaru firmy Renishaw.



Sondy pro nastaveni soucasti a kontrolu béhem
vyrobniho cyklu

Program Productivity+ byl zakoupen nedavno,

ale sondy pro nastaveni soucasti instalované

na vietenu pouziva Alp jiz léta - vdechny nové
sond. Technici si jeSté pamatuii, jaké to bylo,

nez spole¢nost Alp zavedla sondy Renishaw

— “Obsluha musela ruéné sefidit sou¢éast na stole,
nebo jsme si museli pro kazdy komponent nechat
udélat specialni a drahy systém Uchyt(i. Bylo
potfeba tyto ruéni metody nastaveni zménit — byly
pro obsluhu pfitézil

Nyni obsluha pouziva jednoduché uchyceni
svorkami a stroje programujeme, aby pomoci
sondy soucast a jeji polohu nasly samy. Sonda se
pouziva i dale béhem procesu, napfiklad kazda
soucast se kontroluje pfed kone¢nym sefiznutim a
jesté ve stroji se kontroluje po Uplném dokonceni.

DalSim dllezitym prvkem je skuteénost, ze méfici
programy automaticky aktualizuji korekce na stroji.
Dfive jsme se museli spoléhat na obsluhu, ktera se
snadno mohla splést - tento jednoduchy prvek ndm
uSetfil mnoho zmetkd. Také pfesnost se zlepsila -
vystupy sond se pravidelné kontroluji jesté ruénimi
méfidly a odchylka méfeni, které dosahujeme, je
pravidelné niz8i nez 1 mikron.”

Usili o zkraceni doby nastaveni je pro spoleénost
Alp zvlast dulezité, zejména u soucasti, které

maji mnoho variant, a protoze spole€nost velmi
potfebuje se pruzné prizplisobovat pozadavkim.
Nékteré typy mohou byt na strojich vyrabény

Iéta, ale nékteré stroje méni typ vyrobku dvakrat
az trikrat za den a komponentl v jedné davce

pred daldi zménou je nékdy jen nékolik malo.
Zvlast plsobiva je skute¢nost, ze firma Alp se

blizi svému cili doséhnout nulové doby nastaveni
prostifednictvim systému vyménnych palet, ktery
umozni obsluze pfipravit si komponent na paletu,
zatimco se obrabi pfedchozi komponent a systému
sond, ktery umoznuje nastaveni soucasti pro
obrébéni béhem nékolika malo sekund.

Filozofie spole¢nosti Alp Aviation

Senay idil, generalni feditel spole¢nosti Alp,
vysvétluje, jak fidi svou spole¢nost — “Nedélame
obecné obrabéci prace, ani nevyrabime
komponenty pro letecky priimysl podle sebe.
Peclivé si volime zakazniky, abychom mohli
navazovat dlouhodobé obchodni vztahy. Je to
proto, ze véfime v praci, o které vime, ze bude
dlouhodobé pokracovat. Sou¢asti musi proto byt
plan strategického rozvoje.

Nas pfistup dlouhodobych obchodnich vztahii
se tyka nejen zakaznikd, ale i dodavatel(.
Technologie, o kterych dnes hovofime, systémy
sond Renishaw a software Productivity+ jsou pro
tento pfistup nejpodstatnéjsi - relativné nizké
investice jsou dulezité pro co nejefektivnéjsi

Alp Aviation sidli v moderni tovarné v Eskisehiru, Turecko

provozovani stroju. V roce 2006 jsme investovali
12,5 milionu dolard do soustruh(l a dalSich
systému po velmi peclivém zvazeni, ale chtéli
jsme, aby kazdy stroj byl vybaven systémem

sond. Specifikace stroju byly realizovany presné,
dokonce jsme Zadali specialni stroj s prodlouzenym
lGzkem, ktery firma Mazak bézné nevyrabi, a
koupili jsme prvni stroj tohoto typu, ktery byl
vyroben, jakmile se objevil na trhu.

Kvalita je u komponentt leteckého pramysiu vice
nez dllezita, kontrola rozmérl se provadi béhem
vyroby podle definice vyrobniho technika, ale
véetné nezavislé kontroly 100% vlastnosti hotové
soucasti.”

Historie spole¢nosti Alp Aviation

Spole¢nost Alp byla zaloZzena v roce 1998 jako
nezavisly podnik v dobé, kdy Sikorski hledal
dodavatele. Alp zacala dodavat soucasti pro
spolec¢nost Sikorski hned po svém zalozeni a firma
Sikorski byla tak uchvacena kvalitou sluzeb, které
se ji od spole¢nosti Alp dostavalo, ze v ¢ervnu
1999 koupila 50% obchodni podil ve spole¢nosti.
V8echna rozhodnuti ted &ini obé firmy spole¢né a
v Alp pravidelné pracuji zaméstnanci spole¢nosti
Sikorski.

Vétsina soucasti pro spole¢nost Sikorski putuje do
USA, nékteré do Ceské republiky nebo do turecké
Ankary, kde jsou spole¢nosti Alp na vrtulniky v
konecné fazi montaze montovany vyrobeny trup a
zadni ¢asti kfidel .

Mezi zakazniky spole¢nosti Alp jsou Pratt a
Whitney, vyrobce souéasti zadnich kol pro letouny
F135 Joint Strike Fighter a Goodrich pro jejich
pfistavaci manévry. Goodrich mlze slouzit jako
dobry pfiklad toho, jak byl zcela automaticky
zaveden a otestovan novy komponent. Alp se nyni
snazi vyhledavat civilni zadkazniky, pfedevsim ve
spolupréci s tureckou spoleénosti TAI, ktera se
snazi zajistit si praci na souc¢astech pro letouny
Boeing 787 a Airbus A380.
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