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Kontrola proceséw produkcyjnych, poprawa
jakosci i wzrost produktywnosci dzieki pomiarom

Produkty i ustugi
firmy Renishaw

Systemy sond
pomiarowych dla maszyn
wspoétrzednosciowych
Zwigkszenie mozliwosci pomiarowych i

produktywnosci

Sondy do obrabiarek CNC

Skrécenie czasu ustawiania nawet 0 90% i
poprawa kontroli procesu

Systemy kalibraciji
Interferometr laserowy i zautomatyzowany

system diagnostyczny Ballbar do oceny stanu
technicznego i kalibracji maszyn

Przetworniki potozenia

Precyzyjne uktady pomiarowe do zastosowan
liniowych i katowych

Spektroskopia

Systemy spektrometryczne do nieniszczacej
analizy materiatow

Trzpienie pomiarowe

Trzpienie do pomiaru i ustawiania przedmiotu
oraz narzedzi

Produkty na specjalne
zamowienie

Rozwigzania dostosowane do szczegdlnych
wymagan klienta

Grupa Renishaw, serwis i
pomoc techniczna

Grupa Renishaw

Renishaw oferuje optacalne rozwigzania dla uzytkownikow

maszyn wspotrzednosciowych, obrabiarek sterowanych

numerycznie i automatycznych systemoéw produkcyjnych w wielu

branzach przemystowych i dziedzinach badawczych. Podstawy

filozofii dziatania firmy Renishaw:

« zaangazowanie we wprowadzaniu innowacji
produktowych i procesowych

« wspieranie rozwoju, ktérego motorem sg inwestycje w
badania i wytwarzanie (ponad 15% przychodow firmy)

« zapewnienie obstugi klienta dzigki globalnej sieci
firm-cztonkéw Grupy wraz z siecig dystrybutoréw

Centrum napraw, Woodchester, Centrum serwisowe,
Wielka Brytania Renishaw Inc, USA

Naprawy i pomoc techniczna

Firma Renishaw wychodzi naprzeciw oczekiwaniom i potrzebom
klienta. W razie wystapienia problemu zespét specjalistow w
siedzibie firmy w Wielkiej Brytanii oraz w rozsianych po catym
Swiecie filiach Grupy, gotowy jest zapewni¢ fachowg pomoc
techniczng oraz wykonac¢ niezbedne testy, a w razie potrzeby
takze rekalibracje.

Koricowe testy produktu Niestandardowy trzpiern pomiarowy
niestandardowego do skanowania profilow frezéw

Rozwigzania dostosowane do
szczegoblnych wymagan klienta

Zespot projektowy do spraw jednostkowych i specjalnych
rozwgzan posiada wieloletnie specjalistyczne doswiadczenie

obejmujace: projektowanie, produkcje i marketing, co pozwala
na zapewnienie kompleksowej obstugi klientow.



3 ie czasu ustawiani w o i w
Skrécenie czasu ustawiania nawet o 90% oprawa

kontroli procesu

Czas to pienigdz, a czas po$wiecany na reczne
ustawianie czesci obrabianej, ustawianie
narzedzi i kontrolowanie gotowych wyrobéw
mozna lepiej zainwestowac¢ w obrobke. Systemy
sond pomiarowych Renishaw redukujg prawie
do zera kosztowny czas przestojoéw obrabiarek
oraz eliminujg ztomowanie cze$ci wynikajace z
btedébw manualnej kontroli i ustawiania.

Systemy pomiarowe Renishaw sg uzywane
przez przedsigbiorcow na catym $wiecie
umozliwiajgc podniesienie wydajnosci i
poprawiajac jako$¢ obrabianych czesci. Ich
przydatnos$¢ jako standardowego wyposazenia
moze by¢ potwierdzona przez wigkszos¢
przodujgcych producentow. Wazng zaletg sond
utatwiajgcg modernizacije obrabiarek stanowi
fatwo$¢ montazu.

Sondy do ustawiania narzedzi
dla centréw obrébkowych

i tokarek sterowanych
numerycznie

Wymiary i stan narzedzia to wazne czynniki

dla kazdego procesu obrobki. Identyfikacja
wymiar6w narzedzi przed rozpoczeciem
skrawania pierwszej czesci w danej partii stanowi
istotne wyzwanie. Kiedy obrébka juz trwa,

nalezy tylko zadbac, aby uzywane byly wiasciwe
narzedzia i pozostawaty w dobrym stanie.

Wysoka szybko$é ustawiania i kontroli
narzedzi na obrabiarce zapewnia redukcje
czasu ustawiania i minimalizacje liczby
zlomowanych czesci.

 Szeroki wybor oferowanych przez firme
Renishaw ramion do ustawiania narzedzi
z integralnymi sondami elektrostykowymi
umozliwia uzytkownikom tokarek wybor
urzadzenia recznego lub automatycznego

» TRS2 - Bezdotykowy system sprawdzania
narzedzi o dziataniu jednostronnym,
wykorzystuje unikalng technologie
zapewniajaca odréznianie narzedzia od
chtodziwa, czy wiérow

» Laserowy system ustawiania narzedzi
NC4 - szybki pomiar dtugosci i Srednicy
przy normalnych predkosciach skrawania,
detekcja uszkodzen narzedzi przy duzych
posuwach, pomiar narzedzi nawet o
$rednicach 0,2 mm

Sondy do pomiaru i
ustawiania przedmiotu
dla centréw obrébkowych
i tokarek sterowanych
numerycznie

Renishaw oferuje petny asortyment sond
mocowanych w uchwycie wrzeciona dla centrow
obrébkowych oraz sond mocowanych w

gtowicy rewolwerowej dla tokarek sterowanych
numerycznie.

 Skrécenie nieproduktywnego czasu
ustawiania

« Eliminacja odpadéw powstajacych
wskutek btedéw ponownych ustawien

» Precyzyjne sprawdzanie przedmiotu po
obrobce oraz redukcija czasu przestoju na
inspekcje po procesie obrobki

Oprogramowanie sond
pomiarowych

W firmie Renishaw dostepne sg rozbudowane
pakiety oprogramowania dla komputeréw PC,
ktére pozwalajg uzytkownikom maksymalnie
wykorzystywaé wyposazenie pomiarowe do
realizacji zadar\ inspekcji i kontroli procesu na
obrabiarkach.

Pakiet Productivity+™ mozna wykorzysta¢

do tworzenia rozbudowanych programéw
pomiarowych dla sond przedmiotowych oraz dla
stykowych i laserowych sond narzedziowych.
Obejmuje to procedury ustawiania narzedzi,
sprawdzania narzedzi, ustawiania przedmiotu
obrabianego, pomiaru przedmiotu i kalibracji
sond. Programy tworzone sg przy wykorzystaniu
graficznego interfejsu uzytkownika (GUI). Cykl
pomiarowy mozna uruchomi¢ takze w trybie
symulacji na komputerze PC, co umozliwia
wykrycie wszelkich btedéw zanim cykl zostanie
wprowadzony do sterowania maszyny.
Symulacja zapewnia podniesienie poziomu
zaufania do tworzonych programéw.

Renishaw OMV stanowi pakiet oprogramowania
pozwalajacy na weryfikacje zgodnosci geometrii
przedmiotu z modelem CAD. Program ten

to idealne narzedzie dla producentéw tak
ztozonych czesci, jak formy. Generuje on
czytelne i uzyteczne raporty oraz pozwala na
wizualizacje odchytek wymiarowych na modelu
CAD, korzystajac z rozbudowanych algorytméw
podobnych do stosowanych podczas analizy
pomiarébw na maszynach wspoétrzednosciowych.
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Kontrola proceséw produkcyjnych, poprawa
jakosci i wzrost produktywnosci dzieki pomiarom

Systemy do kalibracji i oceny stanu technicznego

QC10 ballbar — szybka ocena
stanu technicznego obrabiarek

Interferometryczny system
laserowy XL-80 — wszechstronna
ocena dokladnosci i kalibracja

Pakiet oprogramowania
QuickView™

LS350 — opatentowany zestaw
pryzmatow utatwiajacy
ustawianie wigzki laserowej

Systemy laserowe i ballbar do
oceny stanu technicznego i
kalibracji obrabiarek

Wysrubowane normy jakos$ciowe oraz wymagania
techniczne, ktérym musi sprosta¢ nowoczesny
przemyst, sprawiaja, ze stan techniczny urzadzen
produkcyjnych stat sie kluczowym czynnikiem.
Aby wyj$¢ naprzeciw zadaniom zgtaszanym
przez branze produkcyjna, firma Renishaw
oferuje systemy pomiarowe, ktére zostaty uznane
na calym $wiecie za przemystowy standard w
dziedzinie oceny, monitorowania i poprawy stanu
technicznego maszyn. Wzrasta produktywno$¢
obrabiarek, nastgpuje redukcja czasu przestojow i
minimalizacja liczby brakéw.

Systemy te faczg w sobie najlepsze technologie
mechaniczne, elektroniczne oraz optyczne i sg tak
projektowane, aby zapewni¢

fatwos$€ uzycia i przenoszenia oraz elastycznosé.
Systemy, ktorych stosowanie byto zwykle
zarezerwowane dla laboratoriow badawczych i
kalibracyjnych, moga by¢ teraz uzywane wprost w
zakfadzie produkcyjnym.

System QC10 ballbar z pretem
kinematycznym kulkowym

Szybki, 10-minutowy test jest wszystkim, czego
potrzeba, by oceni¢ stan techniczny obrabiarki.
Umozliwia on:

o Trafng diagnoze charakterystycznych
usterek obrabiarki

¢ Ograniczenie ilosci brakow

o Opracowywanie planéw zapobiegawczej
obstugi serwisowej

o Wydtuzenie czasu wykorzystania obrabiarki i
wzrost jej produktywnosci

« Zapewnienie zgodnosci z 1SO 9001:2000,
ASME i innymi najwazniejszymi normami
dotyczacymi stanu technicznego obrabiarek

Ten test jest tatwy do skonfigurowania i

wykonania. Najnowsze oprogramowanie

umozliwia analize trendéw i wstepne
programowanie ostrzezeri za pomoca kliknigcia
przyciskiem myszki.

System QC10 ballbar jest uzywany na catym
Swiecie od ponad 15 lat przez tysigce roznych
firm, od globalnych producentéw wyrobéw
finalnych po firmy obstugi technicznej.

Pakiety oprogramowania
QuickView™ i QuickViewXL™

QuickView™ i QuickViewXL™ sg pakietami
intuicyjnego, tatwego w uzytkowaniu
oprogramowania, ktére umozliwiajg przegladanie
w czasie rzeczywistym danych pomiarowych w
formacie graficznym, pochodzacych z systemoéow
laserowych XL-80 i ML10 prébkowanych z
czestotliwoscig do 50 kHz*, bez koniecznoéci ich
zapisywania przed analiza, poniewaz dane te sg
widoczne od razu na ekranie.

* tylko XL-80 (ML10 maksymalnie 5 kHz)



Gtowice reczne

Reczne gtowice zapewniajg recznym
maszynom wspétrzednosciowym wieksze
mozliwosci zmiany orientacji sond, co pozwala
dobra¢ optymalny kat dotarcia do powierzchni,
ktory zapewni uzyskanie najdoktadniejszego
wyniku pomiaru.

Wybdr glowic indeksowanych i o
nieograniczonych mozliwosciach
pozycjonowania obejmuje:

* Recznie indeksowana gtowice (MIH),
ktéra ma mozliwos$¢ ustawiania w
720 powtarzalnych potozeniach

Gtowice MH20i z gniazdem kinematycznym
dla sondy TP20 z powtarzalnym
pozycjonowaniem w dwéch osiach

* Gtowice sondy RTP20 oferujgca
zautomatyzowane indeksowanie, co
umozliwia przemieszczanie zintegrowanej
sondy TP20 do 168 potozen

Gtowice automatyczne

Giowice automatyczne maksymalizujg
efektywnos$¢ pomiaru i zapewniajg 3-osiowym
maszynom wspétrzednosciowym mozliwosci
dziatania w 5 osiach.

* PH10M, PH10MQ i PH10T umozliwiajg
szybkie automatyczne przestawianie bez
koniecznosci ponownego uzgadniania
bazy wymiarowej

* moga by¢ wykorzystywane wraz z
systemami automatycznej wymiany
firmy Renishaw, co umozliwia szybka i
automatyczna wymiane wielu kombinacji
sond

Piecioosiowa gtowica skanujagca REVO™
(patrz obok)

Systemy sond
elektrostykowych

System sondy pomiarowej TP20 nadaje sig
idealnie do pomiaréw czesci o ztozonych
ksztattach, gdzie konieczne jest stosowanie
catej gamy trzpieni pomiarowych w celu
uzyskania dostepu do punktow pomiarowych
przedmiotu.

Moduty o r6znych poziomach sit nacisku
umozliwiajg odpowiedni dobér do rodzaju
wykonywanych pomiaréw. Dostepne sg
przedituzacze, jak rowniez modut 6-kierunkowy.
Systemy TP20 zapewniajg mozliwo$¢ tatwej
modernizacji starszych urzadzen i sg zgodne z
istniejgcymi interfejsami sond elektrostykowych.

Systemy sond skanujacych

Dostegpna jest gama rozwigzan przeznaczonych
dla maszyn wspétrzednosciowych o dowolnych
wielkosciach i konfiguracjach CMM

¢ Sonda skanujaca SP25M o srednicy
25 mm umozliwia realizacje skanowania
oraz pomiaréw w trybie elektrostykowym
przy uzyciu jednego systemu sondy

Sonda skanujagca SP80, montowana w tulei
tozyskowej wrzeciona oferuje wiodace

w swojej klasie parametry w przypadku
stosowania dtugich trzpieni pomiarowych

SP600 zapewnia wysoka precyzje kontroli,
digitalizacji oraz skanowania profilow

Systemy skanujace
Renishaw

Firma Renishaw oferuje nastgpujace
rozwigzania w dziedzinie skanowania:

Renscan3™ to system tradycyjnego
skanowania w trzech osiach na maszynie
wspbtrzednosciowej, przy czym realizowane
jest sterowanie rownoczes$nie trzema osiami
liniowymi maszyny wspotrzednosciowej

w taki sposob, aby utrzymywaé kontakt
sondy z przedmiotem. Obstugiwane sg
metody skanowania adaptacyjnego zarébwno
“nieznanego przedmiotu” (w przypadku
skanowania 2D i 3D), jak i ,znanego
przedmiotu”.

Rewolucyjna, nowa technologia Renscan5™
wykorzystuje dynamiczng 2-osiowg gtowice
skanujaca, zapewniajgc zsynchronizowane
skanowanie 5-osiowe. Renscan5™, rozwigzanie
stanowigce najwazniejsze w ciggu 20 lat
osiggniecie w dziedzinie technologii maszyn
wspbdtrzednosciowych, to nowa, niezwykta
technologia, ktéra umozliwia wykonywanie na
maszynach wspétrzednosciowych ultra szybkich
pomiaréw skaningowych w pigciu osiach z
wysokg doktadnoscig.

REVO™ jest rewolucyjnym systemem
gtowicy pomiarowo-skanujgcej z napedem
wykorzystujgcym technike Renscan5™,

co umozliwia wykonywanie doktadnych
pomiaréw z szybkosciami do 500 mm/s oraz
wyeliminowanie btedéw pomiaréw typowych
dla systemo6w skanowania w trzech osiach.
W systemie 5-osiowym uzyskano to dzigki
natozeniu na lekka gtowice pomiarowg
zadania realizacji wiekszosci przemieszczen
pomiarowych w czasie wykonywania procedur
kontroli, minimalizujgc btedy dynamiczne
wystepujgce przy przemieszczaniu

ciezkich elementdw konstrukcji maszyny
wspotrzednosciowe;.

apply innovation’
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jakosci i wzrost produktywnosci dzieki pomiarom

Systemy precyzyjnych liniatbw pomiarowych dla uktadéw
potozeniowego sprzezenia zwrotnego

Firma Renishaw oferuje wybér optycznych
liniatbw pomiarowych, precyzyjnych optycznych
przetwornikéw potozenia katowego, solidnych
magnetycznych przetwornikobw kata obrotu,
interferometréw laserowych o wysokiej precyzji
oraz obszerny wybor akcesoriow.

Podstawg dziatania systeméw optycznych
przetwornikbw potozenia firmy Renishaw jest
innowacyjny, bezdotykowy ukfad optyczny,
ktéry zapewnia brak histerezy mechanicznej
i doskonate wiasciwosci metrologiczne z
rownoczesng odpornoécig na wiekszo$é
takich zanieczyszczen, jak kurz, lekkie oleje i
zarysowania bez pogorszenia jakosci sygnatu.
Umozliwia to niezawodne dziatanie maszyn
klienta z niewielkimi naktadami czynnosci
konserwacyjnych, a nawet bez nich.

Oprécz powyzszych korzysci, przetworniki
potozenia Renishaw sg znane z tatwosci
instalowania i konfigurowania. Tasma liniatu
jest dostepna w odcinkach dowolnych dtugosci,
specjalny skiad kleju zapewnia niezawodng
samoprzylepno$¢ co eliminuje potrzebe
wiercenia i gwintowania otworéw, zapewniajgc
oszczedno$¢ czasu i wydatkow. Wszystkie
kombinacje optycznych gtowic odczytowych

i interfejsow posiadajg opatentowany uktad z
diodg LED do ustawiania, ktory przyspiesza
proces instalacji oraz eliminuje konieczno$é
korzystania ze skomplikowanego sprzetu do
ustawiania lub oscyloskopow.

Systemy przetwornikow potozenia Renishaw sg
stosowane we wszystkich sektorach automatyki
przemystowej, w takich dziedzinach, jak
produkcja elementow pétprzewodnikowych,
elektronika, aparatura medyczna, skanowanie,
drukowanie, badania naukowe, badania
przestrzeni kosmicznej, fotografia, technika
obrabiarek specjalistycznych, w tym przede
wszystkim technika precyzyjnych uktadéw
pozycjonowania.

Gama innowacyjnych przetwornikow
pomiarowych potozenia firmy Renishaw obejmuje

« Nowosé! Liniat optyczny o wysokiej
doktadnosci SIGNUM™ RSLM ze stali
nierdzewnej — doktadnos¢ catkowita lepsza
niz +4 pm na dtugosci 5 m

o Optyczne przetworniki liniowe RG2 20
¥m i RG4 40 pm - rozdzielczosci do 10 nm
i doktadnos$¢ do +3 pm/m

o Optyczny przetwornik katowy siGNUM"
REXM, RESM i RESR - rozdzielczo$¢
katowa do 0,0038 sekundy tukowej
i catkowita doktadnos¢ instalacji do
+1 sekundy tukowej

« Magnetyczne przetworniki kata obrotu —
rozdzielczosci do 13 bitow (8192 impulséw
na obroét)

« Wyposazenie pomochnicze dla przetwornikow
potozenia — interpolatory/ interfejsy, aplikatory
tasmy, kable przedituzajace, rozwigzania
niestandardowe itd.

Laserowy, swiattowodowy zestaw pomiarowy RLE

System RLE jest unikalnym, zaawansowanym
systemem interferometrycznym z laserem
homodynowym, przeznaczonym specjalnie
do zapewnienia precyzyjnego, potozeniowego
sprzezenia zwrotnego. Kazdy system RLE
sktada sie z zespotu lasera RLU potgczonego
$wiattowodowo z maksymalnie dwiema
gtowicami detekcyjnymi RLD10.

Zespot laserowy RLU stanowi serce systemu
RLE. Skfada si¢ z lasera HeNe, uktadéw
elektronicznych i $wiattowodowego uktadu
sprzegajacego.

Swiattowodowy uktad sprzegajacy upraszcza
instalacje, redukujgc wymagania dotyczace

zestrojenia do tylko dwéch komponentéw na os.

Integralng czescig sktadowg gtowicy RLD10

jest interferometr i wielokanatowy uktad detekciji

prazkow.

Dostepne sg gtowice do zastosowan liniowych,
ptaszczyznowych (X, Y) i réznicowych.

Sygnaly wyj$ciowe potozenia wyprowadzane
z systemu sg dostgpne bezposrednio w
roznicowym formacie cyfrowym RS422 i / lub
analogowych formatach sin / cos 1 Vpp.

Cyfrowe sygnaty wyjéciowe oferujg bezposrednie
rozdzielczosci do 10 nanometréw. Dla uzyskania
jeszcze wiegkszych rozdzielczosci, do systemu
mozna dotgczy¢ interpolator RGE lub interfejs
rownolegly RPI20, ktdre zapewniajg
odpowiednio rozdzielczosci 0,39 nanometra

oraz 38,6 pikometra.
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Trzpienie i spektroskopia

Trzpienie do pomiaru i ustawiania przedmiotu oraz narzedzi

Trzpien pomiarowy jest tg czescig sktadowg
systemu sondy, ktéra wchodzi w kontakt z
przedmiotem umozliwiajgc wygenerowanie
sygnatu wyjéciowego przez sonde.

Rodzaj i wielko$¢ uzywanego trzpienia
pomiarowego Sg narzucane przez wymagania
pomiarowe. W kazdym przypadku kwestig
zasadniczg jest maksymalna sztywno$¢
trzpienia i sferycznos¢ jego koricowki.

Bardzo bogaty asortyment trzpieni
pomiarowych Renishaw charakteryzuje sie
znakomitymi parametrami, dzigki doskonatej
sferycznoséci kulki, precyzji jej potozenia i
pasowaniom gwintu.

Firma Renishaw wprowadzita rowniez
ponad 300 trzpieni pomiarowych i tgcznikow
z gwintem M5, aby da¢ wszystkim
uzytkownikom maszyn Zeiss mozliwos¢
korzystania z wysokiej precyzji akcesoriéw
Renishaw. Trzpienie te sg zgodne z
systemami gtowic analogowych Zeiss

bez uktadow wymiany sond, gtowicami
pomiarowymi z magazynami wymiany sond,
dynamicznymi gtowicami pomiarowymi,
natomiast trzpienie M2 i M3 moga by¢
zainstalowane na sondach RST firmy Zeiss.

Systemy spektroskopowe do nieniszczacej

analizy materiatow

Firma Renishaw produkuje szeroki
asortyment urzadzen spektroskopowych, a w
tym mikroskopy ramanowskie, miniaturowe
spektrometry do monitoringu proceséw, diody
laserowe oraz chtodzone detektory CCD,
przeznaczone zaréwno dla uzytkownika
indywidualnego, jak i dla producentow
wyrobow finalnych. Pozwala to na uzyskanie
informacji o sktadzie chemicznym oraz stanie
fizycznym materiatow dostepnych w iloéciach
masowych, a takze mikroskopowych.

Dostepne sg tez systemy taczace rézne
techniki pomiarowe. Umozliwia to potgczenie
mozliwosci analitycznych spektroskopu
ramanowskiego z innymi technikami, na
przyktad z elektronowym mikroskopem
skaningowym, mikroskopem z sondg
skanujgca (SPM) i konfokalnym laserowym
mikroskopem skaningowym.

Asortyment trzpieni pomiarowych Renishaw
dla maszyn wspotrzednosciowych, obrabiarek
sterowanych numerycznie, przeno$nych
ramion pomiarowych i zastosowan
skaningowych obejmuje:

« Trzpienie z kulka rubinowa

« Trzpienie pomiarowe z kulkami z
azotku krzemu

« Trzpienie pomiarowe z kulkami z Trzpienie do kazdego
tlenku cyrkonu zastosowania

« Trzpienie wskazéwkowe

« Trzpienie do uzgadniania bazy
wymiarowej narzedzi

« Trzpienie gwiazdowe

« Trzpienie walcowe

« Trzpienie dyskowe

« Trzpienie z pétsferg

« Przedtuzacze trzpieni

Systemy spektroskopowe Renishaw
stosowane sg w wielu dziedzinach takich jak:

« biologia

« chemia

« konserwacja dziet sztuki

« gemmologia i mineralogia

« nanotechnologia

< badania powtok ochronnych
« kataliza

* materiatoznawstwo

» farmacja

» badania polimeréw

« potprzewodniki i nadprzewodniki

Mikroskop ramanowski inVia
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RENISHAWE

apply innovation™

Innowacje Renishaw
umozliwiaja
rozwiazanie Twoich
probleméw

Renishaw jest uznanym
$wiatowym liderem w dziedzinie
metrologii, oferujacym wydajne

i funkcjonalne rozwigzania w
zakresie pomiarow i zwigkszania
zdolnoséci produkeyjnych.
Swiatowa siec filii i dystrybutorow
zapewnia wyjatkowy poziom

ustug i obstugi swych klientow.
Renishaw projektuje, opracowuije i
wytwarza produkty, ktére spetniajg
wymagania standardéw ISO 9001.

Renishaw oferuje innowacyjne
rozwigzania w nastepujgcym
zakresie:

Systemy sond do
wspétrzednosciowych
maszyn pomiarowych (CMM).
Systemy do ustawiania
przedmiotu, ustawiania
narzedzi i pomiaréw na
obrabiarkach.

Skanowanie, digitalizacja oraz
systemy do komputerowego
planowania i projektowania
wypetnien protetycznych.

Laserowe, zautomatyzowane
systemy do diagnostyki stanu
technicznego i kalibracji
obrabiarek.

Systemy precyzyjnych
liniatbw pomiarowych do
uktadéw potozeniowego
sprzezenia zwrotnego.

Systemy spektroskopowe
dla nieniszczacej analizy
materiatow w srodowiskach
laboratoryjnych i
produkcyjnych.

Trzpienie pomiarowe do sond
inspekcyjnych i sond do
ustawiania narzedzi.
Rozwigzania niestandardowe
dostosowane do aplikacji
klienta.
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Renishaw na swiecie

Australia

T +61 39521 0922
E australia@renishaw.com

Austria

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Brazylia

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Chiriska Republika Ludowa

T +86 21 6353 4897
E china@renishaw.com

Francja

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hiszpania
T +34 93 663 34 20
£ spain@renishaw.com

Holandia

T +31 76 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
E hongkong @ renishaw.com

Indie

T 491 80 6623 6000
£ india@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japonia
T +81 35366 5317
E japan@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
£ canada@renishaw.com

ie prawa zastrzezone.

Korea Potudniowa

T +82 22108 2830
E southkorea@renishaw.com

Malezja

T +60 12 381 9299
E malayasia@renishaw.com

Niemcy

T +49 7127 9810
E germany @renishaw.com

Polska

T +48 22 577 11 80
E poland@renishaw.com

Republika Czeska

T +420 5 4821 6553
E czech@renishaw.com

Rosja
T 47 495 231 1677
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @ renishaw.com

Stowenia

T +386 1 52 72 100
E mail@rls.si

Stany Zjednoczone Ameryki
Pétnocnej

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Szwajcaria

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Szwecja

T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Tajwan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Tajlandia

T +66 27 469 811
E thailand @ renishaw.com

Turcja

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

Wegry
T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Wielka Brytania (Biuro Gtéwne)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

Wiochy

T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Wszystkie pozostate kraje

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com

RENISHAW® oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii i innych krajach. apply innovation jest znakiem
towarowym firmy Renishaw plc.

Windows® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Microsoft w Stanach Zjednoczonych i

innych krajach. Wydrukowano w Anglii 1108 Numer katalogowy H-3000-3012-05-A



