Tiskova zprava
Méfeni a analyza sedel a vedeni ventil(

| pfes jejich vyznamny vliv na uéinnost
motoru a vyfukové plyny bylo méreni sedel

a vedeni ventild tradiéné tak komplikované

a Gasové narocné, ze pouzivané metody
Casto predstavuji kompromis a neumoziuji
citlivou zpétnou vazbu procesu. Nové feseni
zalozené na revoluénim systému pétiosého
méreni pro soufadnicové méfici stroje (CMM)
REVO® spoleénosti Renishaw tuto situaci
dramaticky méni, protoze umoziuje velmi
rychlé shromazdéni velkého mnozstvi udaju,
ze kterych je mozné vypocitat analytické
parametry pro sedlo i vedeni ventilu. Uvedena
metoda ma vyjimecné dobré vysledky,

pokud jde o zkousky opakovatelnosti a
reprodukovatelnosti, a potiebuje jen 20
sekund na ventil.

Novy méfici proces se sklada ze dvou
spiralovych skent, jednoho ve vodicim otvoru
ventilu a druhého v oblasti sedla ventilu. Na
vedeni je pouzit jeden spiralovy sken s typickou
rozte€i 0,5 mm a rychlosti skenovani 150 mm/s,
na sedlo jeden spiralovy sken provedeny s
mensi rozte€i 0,1 mm a vétsi rychlosti skenovani
500 mm/s. Tento druhy sken vyuziva vykonnou
moznost adaptivniho skenovani systému REVO™
umoznujici pokryt oblasti nad kritickym povrchem
sedla ventilu i pod nim na jeden pfikaz ke
skenovani.

Dva méfici podprogramy rychle zachyti vSechna
potfebna data povrchu sedla a vedeni

apply innovation™

ventilu, ktera jsou pak analyzovana v utilité
vloZzené do nového metrologického softwaru
MODUS™ spole¢nosti Renishaw. Automaticky
je generovana zprava, ktera obsahuje analyzu
chyby tvaru sedla ventilu, odchyleni sedla

od osy vodiciho otvoru, kruhovitosti sedla v
libovolné specifikované vysce, chyby tvaru
ventilovych kuzeld a profilu kruhovitosti vodiciho
valce v libovolné specifikované vysce. Tuto
analytickou funkci poskytuje Renishaw i jinym
poskytovatelim metrologického softwaru, ktery
podporuje systém REVO®.

S novym procesem méfeni sedla a vedeni ventilu
zaloZzenym na systému REVO™ a trvajicim jen 20
sekund na ventil je nyni mozné provést komplexni
kontrolu hlavy valce za pouhych nékolik minut,
coz spolu s uplnou analyzou dat umoznuje
rychlou zpétnou vazbu pro predchazejici vyrobni
procesy.

DalSi podrobnosti najdete na strance



