Tiskova zprava
Viceosa aplikace Productivity+

Se zavedenim nové verze snimaciho softwaru
Productivity+™ pro PC spole¢nosti Renishaw
uc€ini méreni na viceosych obrabécich strojich
velky skok kupredu. Klicovym zlepSenim je
nova moznost pro vice os, ktera umoznuje
vétsi kreativitu a efektivnost u obrabécich
procestl, je podporovana vysoce presnymi
dotekovymi sondami zalozenymi na 3D
technologii Rengage™ a novymi vysoce
kompaktnimi radiovymi sondami spole¢nosti
Renishaw a nabizi technologiim vyrobniho
procesu a strojnim operatortim Siroky vybér
flexibilnich procesnich reseni.

Viceosé obrabéci stroje dodavaji moznostem
obrabéni dalSi dimenze a software
Productivity+™ pro PC nyni umoZznuje uzivatelim
plné vyuzit vyhod udajl z vicerozmérovych
pohybl sondy. Od okamziku prvniho vstupu
dilu do stroje je mozné pouzit software
Productivity+™ pro provadéni logickych testd
dila, které zaijisti, Ze nastaveni je spravné, a
potom presné aktualizuji procesni parametry
dfive, nez je zahajeno obrabéni. Potom béhem
obrabéci operace je mozné ho pouzit pro
doladéni proménnych stroje, napf. pracovniho
posunuti, nebo pro rozhodovani o procesu
podle pfesnych podminek zjisténych ve stroji.
Jednodus$e fe€eno, Productivity+™ pomaha
obrabécim procesum v pfizplsobeni se
pfirozenym vykyvam.

Viceosa funkce Productivity+™ bude
pfedstavena na veletrhu EMO 2009 jako
technologickd moznost zdarma na zkouSku
pro nové zakazniky a zdkazniky se smlouvou
na udrzbu, ktefi pouzivaji konfiguraci stroje,
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pfi niz jsou az dvé rotaéni osy instalovany na
stole stroje. Derek Marshall, feditel softwaru

pro obrabéci stroje spole¢nosti Renishaw, fika:
»,Chceme podpofit kreativni pouziti snimani vSemi
nasimi uzivateli, proto je zveme, aby si vyzkouseli
nové funkce a vidéli vyhody, které mohou
pfinést.” V budoucnosti bude tato technologie
rozSifena, aby pfinasela vyhody pfi fizeni
procesu u mnoha rtiznych konfiguraci stroja.

Marshall pokracuje: ,Podpora inovaci a kreativity
v obrabécich procesech je hlavnim smyslem
Productivity+™, proto na veletrhu EMO v Milané
pfedstavime i Sirokou nabidku dalSich funkci,
mezi které patfi ,UZivatelska makra‘ umoznujici
vlozit komplexni logiku nebo stavajici makro
programy do kédu Productivity+™ a dalSi
rozSifeni efektivnich moznosti tohoto softwaru

v oblasti konstruovanych prvk(.“ Pres jeho stéle
vykonngjSi moznosti je mozné nechat bézet

kod Productivity+™ pouze v fidicim systému
obrabéciho stroje bez nutnosti pouzit externi
PC nebo server, takze dilensti vedouci mohou
zlepSovat své procesy s dlvérou, aniz by
potfebovali dal§i hardware nebo si délali starosti
s komunikaénimi problémy vyskytujicimi se u
jinych systému.

Soucasti vyrabéné na viceosych obrabécich
strojich vyzaduji vysokou urover pfesnosti v
kazdém sméru méfeni a pravé to poskytuje
3D tenzometricka technologie Rengage™
spoleénosti Renishaw. Dotekové sondy
OMP400 a RMP600 pouzivaji patentovany
snimaci mechanismus a pokrocilou elektroniku
a umoznuji submikronovy 3D vykon sondy na



tvarovych plochach, dokonce i s dlouhymi doteky.

Dotekova sonda RMP600 je obzvlasté zajimava
pro uzivatele viceosych stroju, je totiz vybavena
osvéd¢enym pfenosem FHSS (rozSiteni
frekvencniho spektra pfepinanim kmito&tu)
spolecnosti Renishaw pro signdly sondy. To
umoznuje sondé pracovat, dokonce i kdyz je
uplné mimo dohled pfijimace signalu, coz je
bézny pfipad pfi viceosém obrabéni. Sonda
RMP600 ma i inovativni funkci automatického
resetovani, ktera umi kompenzovat sily doteku
generované zménami orientace sondy — to mlze
zplsobit faleSné sepnuti sondy. Uvedena funkce
umoznuje sondé efektivné pracovat dokonce i
na strojich s kyvnou hlavou. Sonda RMP600,
prvni tenzometricka sonda kombinujici radiovy
prenos, 3D technologii Rengage™ a techniku
automatického resetovani, je idedlni partner pro
pfesné viceosé obrabéni.

Diky kombinaci viceosé presnosti 3D vyrobkové
fady Rengage™ s vyhodami kreativniho fizeni
procesu softwarem Productivity+™ pro PC zjisti
uzivatelé obrabécich stroju, ze je ted snazsi nez
kdykoliv jindy pouzivat méfeni béhem procesu,
ziskat tak na efektivnosti a eliminovat chyby
obrabéni.

Nabidka méficiho a proces fidiciho softwaru

pro CNC obrabéci stroje spole¢nosti Renishaw
se orientuje na uplny rozsah snimacich aplikaci
u obrabécich stroju, od feseni probléma Fizeni
procesu softwarem Productivity+™ az po méreni
dilce na obrabécim stroji a méreni stylem
soufadnicovych méficich strojli pomoci softwaru
OMV Renishaw. DalSi informace o Spi¢kové
nabidce snimacich systému a softwaru pro CNC
obrabéci stroje spole¢nosti Renishaw najdete na
strance www.renishaw.cz/mtp.

B s du]+ =
TR ek |
L
7.7 Wead ol Tk el
joR T —
L i B e G

[ ————

(3]

@]l

il NS 86 PRREISRE

s Pl ]
AR T

b




