Novinky
AxiSet™ Check-up

Spolecnost Renishaw rozsifila svoji fadu systému
pro kalibraci a testovani obrabécich strojt, ktera
zaujima vedouci postaveni na trhu, o AxiSer™
Check-Up, coz je cenové pristupné rfeseni pro
kontrolu vyrovnani a polohovani rota¢nich os

pfi polohovani. Béhem pouhych nékolika minut
mohou ted uzivatelé pétiosych obrabécich center
a viceulohovych soustruznicko-obrabécich strojti
zjistit a podat zpravu o Spatném vyrovnani a
geometrii stroje. Tyto chyby mohou byt pfi€¢inou
prodlouzeni dob sefizovani a vyroby neshodnych
soucasti.

Na trhu viceosych stroju byl zaznamenan silny rist, ale
az dosud se neobjevil zadny jednoduchy a spolehlivy
nastroj pro analyzu provoznich vlastnosti rotacnich os
téchto strojl a rozpoznavani problému zplsobenych
nespravnym nastavenim stroje, kolizemi nebo
opotfebenim. Klicem k pfesnému strojnimu obrabéni
je schopnost zvladnout polohovani stfedd otacéeni
rotaénich os v{ci linedrnim osdm stroje. Bez pfesnych
Gdajli o téchto ,stfedech otaceni“ nebude fidici
jednotka stroje schopna spolehlivé ovladat relativni
polohy néstroje a soucasti béhem pohybu rotaénich os.
Vysledkem jsou nejednotné vysledky obrabéni.

AxiSer Check-Up spolecnosti Renishaw zajistuje
presné a opakovatelné vysledky testd za pouziti
automatizovanych postupt méreni ke shromazdovani
Gdajli o provoznich vlastnostech na zakladé
referenéniho vyrobku, a provadi jednoduchou, presto
vykonnou analyzu. VSechny testy vyuzivaji stavajici
dotykové sondy Renishaw upnuté ve vietenu. Tyto
sondy tvofi standardni vybaveni vétSiny viceosych
strojl. Postupy méfeni jsou vytvarfeny pomoci makro
softwaru uréeného pfimo pro dany stroj a dodavaného
s fesenim AxiSer Check-Up.

Instalace je rychla a jednoducha. Chce-li uzivatel
provést test, rychle umisti dodanou kalibra¢ni kouli
uvnitf pracovniho prostoru stroje pomoci magnetického
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drzéku. Dotykova sonda je poté naprogramovana
pomoci dodaného pfizptisobeného makro softwaru tak,
aby automaticky provadéla referenéni méreni kolem
koule. Uzivatelé maji nad procesem plnou kontrolu

a mohou definovat svoje vlastni testovaci uhly, aby
bylo zaru€eno, ze stroje jsou testovany v kritickych
smérech. Pro zajisténi maximalni presnosti testovani
se doporucuje pouzivat vysoce presné tenzometrické
sondy RENGAGE™ spoleénosti Renishaw.

Vysledky méreni dosazené pomoci testu AxiSer
Check-Up jsou odeslany do pocitace, kde dodany
tabulkovy procesor Microsoft® Excel® prezentuje
snadno pochopitelnou analyzu Udaji a porovnava
provozni vlastnosti stroje s danymi tolerancemi. Je-li
to nutné, uzivatel vyzve dodavatele stroje, aby proved|
dal8i podrobnéjsi testy a odstranil pfipadné zavady.

Analyza schopnosti stroje je prezentovana v rlznych
formach. Jedna se o grafické vyjadfeni provoznich
vlastnosti, které zdlrazfiuje chyby polohovani a
stfedéni, o funkci porovnavajici dva soubory dat u
stejného stroje, o jednoduchy test ,vyhovuje” nebo
»nevyhovuje“ v porovnani s uzivatelem pfedem
definovanymi tolerancemi, a o obrazovku historie, ktera
umoznuje porovnat provozni vlastnosti rota¢nich os v
Case. VSechny tabulkové analyzy mohou byt zahrnuty
do jednoduchého protokolu vytvofeného pomoci
aplikace Microsoft® Word®.

AxiSet™ CheckUp
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Optimalni analyza provoznich vlastnosti rota¢nich
os pomoci AxiSer Check-Up vyZaduje, aby rovnéz
provozni vlastnosti tfi standardnich linearnich os
stroje odpovidaly specifikaci. Tyto vlastnosti musi
byt ur€ovany a podle potreby korigovany pomoci
laserového kalibraéniho systému XL-80 spole¢nosti
Renishaw, a poté pravidelné kontrolovany systémem
Renishaw QC20 ballbar. VSechny tyto vykonné
produkty pro testovani provoznich vlastnosti se
navzajem doplfiuji a jsou zarukou toho, ze pétiosa
obrabéci centra a soustruznicko-obrabéci stroje budou
trvale vyrabét soucasti v nejvyssi kvalité.
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