
작업에 맞는 스타일리를 결정하는 데는 다양한 요인이 고려됩니다. 측정 신뢰도는 
프로브의 스타일러스가 측정물에 접근하는 성능과 접점에서의 정확도를 유지하는 
성능에 크게 좌우됩니다. 스타일러스 팁과 봉에 맞는 소재를 선택하는 것이 
중요합니다. 

동역학적 검사 프로브의 경우, Renishaw에서는 표준 세라믹 봉, 루비 볼 스타일리 
(아래 표 참조) 계열을 권장합니다.
세라믹 봉의 강도는 강철과 유사하며 무게는 텅스텐 카바이드에 비해 상당히 가볍습니다. 루비 볼 소재는 표면이 아주 

매끄러우며 기계적인 부식에 대한 내부식성과 압축 강도가 매우 뛰어납니다.
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부품 번호 A-5000-3709
세라믹

A-5003-2764
세라믹

A-5000-3712
세라믹

A-5000-8156
세라믹

A 볼 직경 mm 6.0 6.0 6.0 6.0
B 길이 mm* 50.0 75 100.0 150.0
C 스템 직경 mm 4.5 4.5 4.5 4.5
D EWL mm† 38.5 63.5 88.5 135

질량(그램) 4.8 5.64 6.3 7.9

OMP60 3 3 3 3

OMP40-2 3 3 3 3

OLP40 3 3 3 3

RMP60 3 3 3 3

RMP40 3 3 3 3

RLP40 3 3 3 3

LP2 범위§ 3 3 3 3

* 전체 길이는 스타일러스 뒤쪽 마운팅 면에서 볼의 중앙까지 측정됩니다. 

† 유효 작업 길이(EWL). 부품에 대한 ‘표준’ 측정 시 볼 중심에서 측정물에 봉이 닿는 지점까지의 거리입니다(측정 가능 길이). 

§ LP2 범위는 LP2, LP2DD, LP2H 및 LP2H DD로 구성됩니다. 

일부 세라믹 스타일리는 모든 동역학적 검사 프로브 분야에 적합하지 않을 수도 있습니다. 그러므로 특정 분야의 요건을 
충족하려면 스타, 스위블 또는 전문적인 스타일리 구성을 선택해야 할 수도 있습니다. 

스타, 스위블 또는 전문적인 스타일리 구성이 사용되는 분야에서는 프로빙 이동 속도를 줄이는 것이 좋습니다. 프로빙 이동 
속도를 줄이면 측정 정확도가 개선되는 경우도 있습니다.

안내 책자 
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동역학적 검사 프로브에 대한 스타일러스 
권장 사항



레니쇼코리아㈜
서울시 구로구 

구로3동 170-5번지 

우림 e-Biz센터 1314호

T	 +82 2 2108 2830 
F	 +82 2 2108 2835 
E	 southkorea@renishaw.com

www.renishaw.co.kr

*H-6034-8111-01*
레니쇼(Renishaw)는 출판일 당시 본 문서의 내용이 정확하도록  만전을 기했습니다만, 내용에 관한 어떤 보증이나 주장도 
하지 않습니다.레니쇼는, 어떤 식으로든  발생되는, 본 문서의 부정확성에 대해서 책임이 없습니다. 

©  2008-2010 Renishaw plc. All rights reserved. 부품 번호 H-6034-8111-01-A 발행일2010년 4월

각 지역 연락 정보는 Renishaw 웹 사이트  
www.renishaw.co.kr/contact 

을 참조하십시오. 

스타일러스 선택 시 일반 규칙
다양한 정품 Renishaw 스타일리를 선택하여 스타일러스의 설계 및 소재를 최적화할 수 있습니다. 하지만 스타일러스 구성이 

측정 정확도에 큰 영향을 미칠 수 있으므로 신중하게 선택해야 합니다.

대부분의 프로빙 분야에서 몇 가지 간단한 스타일러스 선택 규칙을 적용하여 정확도를 최대로 높일 수 있습니다.

•	 스타일러스 길이를 짧게 유지 - 스타일러스가 많이 휘거나 빗나갈수록 정확도가 떨어집니다. 사용할 분야에 맞는 최소한의 

길이를 갖는 스타일러스를 사용하여 측정하면 최적의 결과를 얻을 수 있습니다.

•	 조인트 개수 최소화 - 스타일리와 조인트를 결합할 때마다 휘거나 편향되는 지점이 생길 수 있습니다. 가능하면 언제나 

사용하는 부품 수를 최대한 줄이십시오.

	 아래의 스타일러스 어셈블리는 2 mm 볼이 있는 분야별 스타일러스의 예입니다.

봉은 감소된 직경보다 더 짧으며 구성품을 연결하는 M4 나사 조인트는 더 빡빡합니다.

•	 봉의 크기를 가능한 한 크게 유지 - 스타일러스가 많이 휘거나 빗나갈수록 정확도가 떨어집니다. 봉 직경이 증가하면 

스타일러스의 강도가 증가합니다. 

•	 스타일러스 볼의 크기를 가능한 최대로 유지 - 몇 가지 이유는 다음과 같습니다.

1.	볼/봉 간격을 최대화하여 스타일러스 봉에서 ‘이탈’로 인한 거짓 트리거 발생률을 줄이고, EWL을 증가시킵니다.

2.	대형 볼로 인해 봉 직경이 증가하므로 스타일러스의 강도가 증가합니다.

3.	루비 볼 직경 증가로 검사 중인 공작물의 표면 거칠기가 미치는 영향이 감소됩니다.

•	 전문가용 스타일리 구성 확인 - 전문가용 스타일리 구성을 사용할 경우, 가장 강력한 솔루션을 선택하고 필요한 계측 성능을 

제공할 수 있도록 여러 차례 시험해보는 것이 좋습니다.

Ø 2 mm 볼

Ø 2 mm 볼

M2 M3 M4

M4 M4
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3 3

8 8
어셈블리는 직경을 줄인 여러 구성품으로 이루어집니다. 스타일러스가 지나치게 유연해지도록 만드는 것으로 알려진 다수의 

나사 조인트가 있기 때문에 이런 방식의 스타일러스 어셈블리는 가능하면 피해야 합니다.

대체 스타일러스 어셈블리는 아래와 같습니다. 2 mm 볼 분야별 스타일러스에 대한 보다 확실한 예입니다.

이 안내서에 소개된 모든 문제는 Renishaw의 스타일리 및 부속품 기술 사양 

문서(H-1000-3200)에 보다 자세히 설명되어 있습니다. 이 문서는  

www.renishaw.co.kr/styli에서 다운로드할 수 있습니다.




