System laserowy ML10 Gold Standard RENISHAW

apply innovation

Wiodacy system w dziedzinie

pomiarow laserowych

Wysoka doktadnosc¢

doktadnosé¢ liniowa +/- 0.7 ppm z
kompensacja wptywu czynnikéw srodowiskowych

Zgodnosé z normami ISO, ASME, VDI, JIS i GB

e B Analiza btedow maszyn

- Wszechstronnosé
w Idealny w przypadku zastosowan, gdzie doktadnos¢

pozycjonowania jest sprawa najwyzszej wagi




Wiodacy system w dziedzinie pomiaréw laserowych

Laserowy system pomiarowy
ML10 Gold Standard

Laser systemu ML10 Gold Standard
reprezentuje najwyzszy poziom w
dziedzinie instrumentow
diagnostycznych dla obrabiarek i
wspétrzednosciowych maszyn
pomiarowych (CMM). Jego dokfadnosc,
wynoszaca 0.7ppm, zapewnia zgodnos¢
z migdzynarodowymi wzorcami przy
zachowaniu parametréw, jakim inne
systemy nie sg w stanie doréwnac.

Zamawiajac system laserowy od firmy
Renishaw, kupujesz najdoktadniejszy
system, jaki jest dostepny. Tym samym
zyskujesz dostep do Swiatowej sieci
obstugi, rozumiejacej zagadnienia
metrologii maszyn, obstuge serwisowg
maszyn oraz koniecznos¢ utrzymywania
doktadnosci w srodowisku
produkcyjnym.

Te fakty mowig same za siebie....

* Najdoktadniejszy system w swoim
rodzaju — doktadnos$¢ systemu réwna 0,7
ppm jest zachowana w catym zakresie
dziatania 0 — 40°C (32 — 104°F), co
stanowi poziom parametréw jakiemu nie
moze doréwnaé ZADEN INNY
konkurencyjny system.

* Pomiary laserowe Renishaw, facznie z
pomiarami prostoliniowosci i pomiarami
katowymi, sg pomiarami
interferometrycznymi i zachowuja petng
zgodnos$¢ z wzorcami standardow
miedzynarodowych.

* Szybkie i bezpieczne ustawienie
interferometru laserowego
zamontowanego na tréjnogu — wszystkie

ustawienia mozna wykonac wygodnie i
bezpiecznie poza maszyna. Juz nie
wystepuje ograniczenie mozliwosci
przesuwu w osi albo szkodliwy wptyw
naciagu kabla na pomiary. Nowy sterownik
wigzki LS350 (zgtoszenie patentowe) czyni
ustawienie w osi prostszym, nawet dla
poczatkujacych.

Optyka przeznaczona do uzywania na
hali fabrycznej — obudowy wszystkich
uktadéw optycznych sg wykonane z
utwardzanego galwanicznie aluminium, w
wyniku czego zostata zapewniona lekko$é
i trwatos¢ elementéw optyki, ktore
aklimatyzuja sie termicznie do warunkow
$rodowiskowych hali fabrycznej 10 razy
szybciej od stalowych obudéw uktadéw
optycznych.

Wzorcowanie osi obrotu — potaczenie
lasera ML10 z indekserem obrotowym
RX10 dostarcza jedynej CALKOWICIE
AUTOMATYCZNEJ metody wzorcowania
osi obrotu na wspétrzednosciowych
maszynach pomiarowych i obrabiarkach.
Analiza dynamiczna — drgan,
przys$pieszenia i predkosci umozliwia
petne zrozumienie charakterystyk
rzeczywistego ruchu.

Pomiar dalekiego zasiegu — mozna
dokonywaé pomiaréw liniowych dla
zakresu przemieszczen az do 80 metrow
(3200 cali) z opcja réwnoczesnego
pomiaru w osiach réwnolegtych dla
maszyn dwunapedowych

Pionierskie oprogramowanie
kompensacji bledéw pozycjonowania
liniowego— dostepne sg pakiety
oprogramowania korekcji btedow
pozycjonowania liniowego, ktére
wspotpracujg ze sterownikami
wiekszosci maszyn.

Zgodnos¢ ze standardami miedzynarodowymi: poniewaz przemyst wytworczy
podlega statemu rozwojowi, wazne jest, aby dokonywac¢ pomiaru i analizy wynikow
zgodnie z najnowszymi standardami. Renishaw rozumie te potrzebe i stale
unowoczesnia swoje systemy i wspiera uzytkownikéw najnowszymi wersjami.

Miedzynarodowy serwis i obstuga techniczna: Swiatowa obecno$é¢ Renishaw
oznacza, ze uzytkownicy nigdy nie sg pozostawieni samym sobie. Gdy
potrzebujesz rady albo czego$ specjalnego, skorzystaj z doswiadczenia firmy

Renishaw.

Wzorcowanie liniowej osi
obrabiarki za pomocg laserowego
systemu pomiarowego.

Urzgdzenie do nawiercania
otworéw w ptytkach obwodéw
drukowanych (zdjecie dzieki
uprzejmosci Exitech Ltd)

Wzorcowanie osi przestrzennych
wspdirzednosciowej maszyny
pomiarowej przy uzyciu
laserowego systemu pomiarowego.

o=

Stolik pozycjonujacy X-Y (zdjecie
dzieki uprzejmosci Danaher
Precision Systems).



SOFTWARE

Wszystkie systemy ML10 Gold Standard
sg przystosowane do wspotpracy z
uznanym oprogramowaniem Laser 10
firmy Renishaw. Oprécz swych
wszystkich opcji pomiarowych i
analitycznych, pakiet ten standardowo
zawiera moduty do testow
dynamicznych, pomiaréw osi obrotu
oraz interfejsy.

Analiza i prezentacja danych

Dane z testowania moga by¢
analizowane zgodnie z najwazniejszymi
normami miedzynarodowymi i

panstwowymi:-

ISO 230-2 ASME B89
VDI 2617 GB-10931-89
ASME B5.54 VDI 3441
JIS-B6330

i prezentowane w raportach z
testowania o predefiniowanych
formatach. Dane mozna takze wycigc i
wklei¢ w innych aplikacjach w celu
profesjonalnej prezentacji.

Automatyczna kompensacja bitedow

Dodawszy jeden z naszych pakietéw
kompensaciji btedéw liniowych, dane
uzyskane w cyklu wzorcowania mozna
wykorzystas do wyznaczenia wartosci
poprawek kompensacyjnych w celu
automatycznego przekazywania do
sterownika maszyny. Obecnie pakiety te
zawierajg “kreatora” kompensaciji i
wskaznik postepu, aby uczynic¢
kompensacje osiowg jeszcze tatwiejszg.

Pomiary i analiza danych
dynamicznych

Do oceny przys$pieszenia, predkosci i
amplitudy drgan charakteryzujacych
uktady napedowe, oprogramowanie
pomiarowe i analizy danych
dynamicznych jest wyposazone w
funkcje probkowania z czestotliwoscig
do 5 kHz i zawiera zintegrowane funkcje
analizy drgan (FFT).
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ML10 Gold Standard i EC10 Gold Standard

ML10 Gold Standard stosowany przez tysigce
uzytkownikéw na catym $wiecie, laserowy system
diagnostyczny ML10 Renishaw zdobyt reputacje lidera rynku
w kategoriach doktadnosci systemu i jakosci obstugi klienta

Dane techniczne

Doktadnos$é utrzymywania
czestotliwosci

+0.05 ppm (czesci na milion)

Doktadnos$é pomiaréw
liniowych*

+0.7 ppm (w petnym zakresie
warunkéw $rodowiskowych)

0-40 metroéw (standard) 0-80
metréw (opcja dalekiego zasiegu)

Zasieg

Rozdzielczo$¢ 0,001 mikrometréw (0,04 mikrocali)

Maksymalna predkosé +1.0 m/s (40 cali/s)

Zakres temperatury 0°C - 40°C (32°F - 104°F)

powietrza
Masa Masa maksymalna 4,5 kg (9,7 funtéw)
Wymiary 335 x 176 x 75 mm
(13,2 x 6,9 x 2,95 cala)
Zasilanie parametry znamionowe zasilajgcego

przemiennego pradu elektrycznego
100-240 V, 50/60 Hz, autodetekcja

Laser helowo-neono

(HeNe) (KLASAI)

Zrédto promieniowania
laserowego

EC10 Gold Standard Temperatura, cisnienie i wilgotnos¢
powietrza mogg wptywac¢ na wspdtczynnik zatamania $wiatta
w powietrzu, co powoduje zmiany dtugosci fali lasera (oraz
dokfadnosci). Nawet w przypadku typowych wahan
eksploatacyjnych, wprowadzane btedy pozostawione bez
korekcji moga by¢ 100 razy bardziej znaczace niz btedy
wynikajgce z wahan czestotliwosci lasera.

Dane techniczne

Doktadnos¢ kompensaciji
dtugosci fali

+ 0,7 ppm (czesci na milion)

Doktadnos$é pomiaru temperatury + 0,2° (0° — 40°
powietrza (zakres)

Doktadno$¢é pomiaru cisnienia
(zakres) **

+ 1,0mbar (750 — 1150 mbar)

Doktadnos$é pomiaru wilgotnosci
wzglednej (zakres)

+ 15% wilgotnosci wzglednej
(0 — 95% (bez kondensacji)

Doktadnos$é¢ pomiaru temperatury + 0,1°C (0°C — 40°C)
materiatu (zakres)

Masa 4,0 kg
Wymiary 335 x 176 x 75 mm
Zasilanie Przetaczane dwa tryby pracy

100 —120 V pradu przemiennego,
200 — 240 V pradu przemiennego
(wartosci znamionowe)

Pamietaj.....Jezeli chcesz doktadnosci, POTRZEBUJESZ najlepszej kompensacji parametrow otoczenia.

Bez kompensacji materiatowej
5 \

Uwzgledniajac
4 kompensacje materiatowa

Doktadno$¢ ppm

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Temperatura otoczenia (°C)

Opublikowana liniowa doktadnos¢ systemu,
konkurent firmy Renishaw =

Doktadno$¢ ppm

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Temperatura otoczenia (°C)

Uwaga: Parametry techniczne systemu podane sg na poziomie
ufnosci 95% (k=2) zgodnie z normami ISO i EA

*przy uzyciu systemu EC10 Gold Standard

=dane ze stycznia 2002 roku, uwzgledniajac normalizacje ze wzgledu
na rozszerzalno$¢ materiatu @10 ppm/°C

**Nizsze minimalne ci$nienie mozliwe na zadanie




Opcje pomiar
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Odchytka pozycjonowania

Odchytka potozenia katowego

Pomiary kata obrotu

Retroreflektor i peryskop
dalekiego zasiegu

Odchytka ptaskosci

Sterownik wigzki LS350

Odchyltka prostoliniowosci

Wyjatkowa jakos$é

Powiniene$ wiedzie¢, ze ten system zapewni
mozliwo$¢ osiggniecia okreslonych
parametréw. Dzieki znacznemu udziatowi
“wtasnej” produkciji firma Renishaw moze
oferowac trzyletnig gwarancje na materiaty i
jako$¢ wykonania systeméw ML10, EC10
oraz czesci sktadowych czujnikow.

Oczywiscie, czestotliwos¢ lasera systemu
ML10 Gold Standard jest wzorcowana i daje
sie weryfikowa¢ dzieki naszemu wtasnemu
laserowi jodowemu, zgodnie z zaleceniami
UK National Physical Laboratory (NPL).

Jest on dostarczany wraz z kompleksowym
Swiadectwem wzorcowania, ktére zawiera
dane testowe zarbwno w postaci
tabelarycznej, jak i graficznej, a takze petne,
szczegdbtowe informacije dotyczace

Odchytka prostopadtosci

Futerat specjalny, wézek i
futerat tréjnogu

standardéw wzorcowania. Podobne
$wiadectwo jest dostarczane dla systemu
EC10 oraz jego czujnikow.

Aby zapewni¢ sobie state zaufanie klientow,
Renishaw oferuje ustugi wzorcowania
(wewnatrzzaktadowe i poprzez NPL)
realizowane w petnym zakresie dla
dostepnych systemoéw i czesci skladowych,
wraz z petnym zakresem napraw i
wzorcowania podlegajacych systemowi
1ISO9001 i audytowi.

Tréjnég o zwartej konstrukcii

System ML10 Gold Standard
zapewnia mozliwo$¢ petnego
wykorzystania istniejagcego
asortymentu pomiarowych
uktadéw optycznych ML10, co
jest korzystne dla uzytkownikéw
na catym $wiecie, ktérzy daza do
uzyskania wyzszego poziomu
doktadnosci przy zachowaniu
dotychczas stosowanych
uktadéw optycznych, elementéw
sktadowych i procedur
pomiarowych.

Wszystkie optyczne uktady
pomiarowe sg w petni
interferometryczne i wykorzystuja
takag dtugosc fali promieniowania
laserowego, ktéra w PEENI
odpowiada migdzynarodowym
standardom dtugosci. Asortyment
wyposazenia dodatkowego
obejmuje uktady optyczne
dalekiego zasiegu (az do
80m/270 stoép), unikalny
(zgtoszenie patentowe) sterownik
wigzki laserowej Renishaw
umozliwiajacy proste zestrajanie
wigzki oraz game
specjalistycznych urzagdzen
pomocniczych i opcji, co
zapewnia rozwigzania spetniajace
wiekszos$¢é wymagan w dziedzinie
metrologii.
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Firma Renishaw
stosuje innowacje, aby
zapewni¢ rozwigzania
Twoich probleméw

Firma Renishaw jest uznanym
$Swiatowym liderem w dziedzinie
metrologii, oferujgcym optacalne
rozwigzania w dziedzinie pomiaréw
i zapewnienia produktywnosci.
Swiatowa sie¢ przedsiebiorstw
filialnych i dystrybutoréw zapewnia
wyjatkowy poziom ustug i obstugi
swych klientéw.

Renishaw projektuje, opracowuije i
wytwarza produkty, ktére spetiaja
wymagania standardéw 1ISO 9001.

Renishaw oferuje innowacyjne
rozwigzania w nastepujacym
zakresie:

e Systemy sond do
wspoirzednosciowych
maszyn pomiarowych (CMM).

o Systemy do ustawiania
przedmiotu, ustawiania
narzedzi i kontroli na
obrabiarkach.

e Systemy do skanowania i
digitalizaciji.

e Zautomatyzowane systemy
laserowe do pomiaréw stanu
technicznego i kalibracji
maszyn.

* Systemy precyzyjnych
liniatéw pomiarowych dla
uktadéw potozeniowego
sprzezenia zwrotnego.

o Systemy spektroskopowe do
nieniszczgcej analizy
materiatéw w Srodowiskach
laboratoryjnych i
produkcyjnych.

e Trzpienie pomiarowe do sond
inspekcyjnych i sond do
ustawiania narzedzi.

¢ Rozwigzania dostosowane do
szczeg6lnych wymagan
klienta.

Renishaw na catym swiecie

Australia

T +61 3 9521 0922
I +61 3 9521 0932
= australia@renishaw.com

Brazylia

T +55 11 4195 2866
= +55 11 4195 1641
= brazil@renishaw.com

Chinska Republika Ludowa

T +86 10 6410 7993
- +86 10 8448 1528
= china@renishaw.com

Republika Czeska

7 +420 5 4821 6553
- +420 5 4821 6573
= czech@renishaw.com

Francja

1 +33164618484
- +33 164616526
= france@renishaw.com

Niemcy

T +49 7127 9810
- +49 7127 88237
- germany@renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
- +852 2756 8786
= hongkong@renishaw.com

Indie

T +91 80 5320 144
= +91 80 5320 140
= india@renishaw.com
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Wiochy

T +39 011 966 10 52
= +39 011 966 40 83
= italy@renishaw.com

Japonia

T +81 35332 6021
- +81 3 5332 6025
= japan@renishaw.com

Holandia

T +31 76 543 11 00
 +31 76543 11 09
= benelux@renishaw.com

Singapur

T +65 6897 5466
- +65 6897 5467
= singapore@renishaw.com

Stowenia

7 +386 15272 100
- +386 15272129
= mail@rls.si

Korea Potudniowa

T +82 2 565 6878
- +82 2 565 6879
= southkorea@renishaw.com

Hiszpania

T +34934782131
- +34 93 478 16 08
- spain@renishaw.com

Swaijcaria

T +41 55 415 50 60
- +41 55 415 50 69
= switzerland@renishaw.com

Tajwan

T +886 4 2251 3665
- +886 4 2251 3621
- taiwan@renishaw.com

Zjednoczone Krélestwo
(Biuro Gtéwne)

T +44 1453 524524
- +44 1453 524901
= uk@renishaw.com

Stany Zjednoczone Ameryki

T +1 847 286 9953
- +1 847 286 9974
= usa@renishaw.com

Wszystkie pozostate kraje

T +44 1453 524524
- +44 1453 524901
= international@renishaw.com
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