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Renishaw leder en revolution inom

mattekniken

Renishaw har svarat fér de stérsta framstegen
inom koordinatmatmaskintekniken pa 20 ar genom
den revolutionerande femaxliga scanningteknik
som nyligen lanserats. Renscan5™, en ny teknik,
som medger hégexakt, ultrasnabb méatning med
femaxlig scanning pa koordinatmétmaskiner och
REVO™, det forsta i en serie revolutionerande
mathuvud- och probsystem, innebar att
branschstandarden for scanningsystem far
definieras om.

RENISHAW.

Lanseringen av Renscan5-tekniken gér det méjligt att
utveckla en serie banbrytande produkter fér femaxlig
scanning, som kan méta i hastigheter pa upp till 500
mm/s och praktiskt taget eliminerar manga av de
méatfel som normalt férknippas med befintliga treaxliga
scanningsystem. Ett femaxligt system astadkommer
detta genom att ett lattare mathuvud kan utféra de
flesta av rérelserna under kontrollrutiner, varvid

de dynamiska fel, som orsakas vid rérelse av en
storre massa i en koordinatméatmaskin, minimeras.
Renscan5™ kommer att finnas tillganglig med
Renishaws nya UCC2, ett universellt styrsystem

for koordinatméatmaskiner, som utgér grunden fér

Renishaws framtida system fér htghastighetsscanning.

Den férsta produkten som drar nytta av Renscan5™-
tekniken ar REVO™, som maximerar mathastigheten
men samtidigt bibehdller en hég systemnoggrannhet.
REVO™ anvénder synkroniserad rérelse vid scanning
for att snabbt félja &ndringar i arbetsstyckets geometri
utan att tilliféra egna dynamiska fel. Tack vare detta
kan koordinatmé&tmaskinen réra sig med konstant
hastighet medan méatningar gérs. Darmed elimineras
de trédghetsfel som uppstar till f6ljd av maskinens
acceleration vid konventionell treaxlig scanning.

REVO™-mathuvudet ar férsedd med ultrastyva
sfariska luftlager i bada axlarna, vilket ger en styv
matplattform. De tva axlarna drivs av avancerade
borstlésa motorer, som &r lankade till pulsgivare med
0,08 bagsekunders uppldsning, vilket ger ultrahdg
positioneringsnoggrannhet. En viktig férdel med denna
teknik ar lattare atkomst till de geometrier som ska
maéatas, tack vare steglds rotation och positionering.

En hégavancerad prob, infast i REVO™-méathuvudet,
bidrar till att ytterligare minimera de fel, som orsakas
av de dynamiska effekterna av héghastighetsrérelse,
och gor det mojligt att anvanda langa matspetsar
utan att noggrannheten minskas. En laser anvénds
fér noggrann méatning av métspetsens exakta lage
med hjélp av en ljusstrale. Ljusstralen riktas fran
probkroppen, langs en ihalig matspets, till en reflektor
vid matspetsens ande. Till skillnad fran konventionella
métspetsar, som behdver vara mycket styva, ar den
nya ihaliga matspetsen konstruerad for att boja sig,
varvid den reflekterade laserstrélens gangvég avleds.
Detta 6vervakas via en positionsavkdnnande detektor
(PSD), som ocksa sitter i probkroppen.




Laserpunktens rérelse pa PSD omvandlas till utgaende
matdata genom att den kombineras med information
om méthuvudets och probens geometri, och utdata
frén var och en av koordinatmétmaskinens axelskalor.
Darmed kan det exakta laget for métspetsen beréknas.
Detta sker medan matspetsen avsoker arbetsstycket
dynamiskt och méthuvudet rér sig synkront med
koordinatmatmaskinen. Matnoggrannheten bibehalls
vid héga hastigheter tack vare att laserstrélen inte
paverkas av troghetskrafter.

Renscan5™- och REVO™-tekniken utgoér ett mycket
viktigt framsteg fér koordinatméatmaskinernas
kapacitet. Dessa tekniker jamférs redan med den
revolutionerande inverkan pa koordinatméatmaskinm
arknaden som Renishaws ursprungliga métprob och
motoriserade probhuvuden medférde. De kommer att
revolutionera métflédet genom att kapa cykeltiderna,
samtidigt som de ger mer méatdata, for att svara mot
snavare toleranskrav pa komponenterna.



