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ii Uvodni informace
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PROHLASENI ES O SHODE

Spole¢nost Renishaw plc prohladuje, ze NCi-5 interface pro
laserové sondy vyhovuje platnym normam a pedpisim.

Pro pIné znéni ProhlaSeni o shodé se obratte na webovou stranku
spole¢nosti Renishaw PLC www.renishaw.com/nci-5.

Smérnice WEEE

Pouziti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti Renishaw a/
nebo v privodni dokumentaci znamena, Ze by se vyrobek
nemél vyhazovat do bézného doméciho odpadu. Koncovy
uzivatel vyrobku zodpovida za to, Ze dany vyrobek odevzda na
misté uréeném pro shromazdovani pouzitého elektrického a
elektronického zafizeni (smérnice WEEE), aby bylo umoznéno
jeho opétovné pouziti nebo recyklace. Spravna likvidace vyrobku
pomaha Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit eventualnim
negativnim dopadim na Zivotni prostiedi. Pro podrobnéjsi
informace prosim kontaktujte svou mistni sluzbu odstrafiovani
odpadu nebo distributora spole¢nosti Renishaw.



Upozornéni a varovani iii

A Upozornéni

Pouzivani ovladacich prvk(, nastavovani ¢i
provadéni procedur jinak, nez podle pokynl této
publikace, mliZze zplsobit nebezpec¢né vystaveni
ucinkdm laserového zareni.

Pfed provadénim udrzby bezkontaktnich zafizeni
k ustavovani nastroji a detekci poskozeni nastrojl
vypnéte u interface NCi-5 pfivod elektrického
napajeni.

% Upozornéni — bezpe¢nost
provozu laserového
zarizeni

NCi-5 je interface laserovych bezkontaktnich
produktt Renishaw slouzicich k ustavovani

a detekci poskozeni nastrojl. Pokyny a
bezpecnostni predpisy k provozu laserovych
zafizeni jsou uvedeny v pfisluSnych pfiruckach k
bezkontaktnim produktiim ustavovani nastrojl.

CNC stroje

Obrabéci CNC stroje museji byt vzdy
obsluhovany kvalifikovanymi osobami a v souladu
s pokyny vyrobce.

Informace pro dodavatele
stroje

Povinnosti dodavatele stroje je informovat
uzivatele o nebezpecich spojenych s provozem
i 0 nebezpecich zmirovanych v dokumentaci

k produktim spolec¢nosti Renishaw a zajistit
dostatecné ochranné a bezpecnostni systémy.

Nevyuzivejte signaly sondy jako hlavni impuls pro
zastavovani stroje.



iv Obecné informace

Udrzba interface NCi-5

Neni vyZzadovéna zadna pravidelna udrzba

Elektrické zatizeni

Absolutni hodnota maximalniho
napajeciho napét 11 Vdc az 30 Vdc

Maximalni stanoveny 05A
proud
provozni zatizeni +50 mA pk

kontakt(l SSR relé +30 Vdc pk

Provozni podminky

ochrana provedena

zakrytim® 1P20

vyska maximum 2000 m
Rozsah pracovnich teplot +5 °C az +50 °C
Rozsah skladovacich teplot —10°C az +70 °C
Relativni vihkost 95 %

Stupen znedisténi 2
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2 Obecné informace

Uvod

U CNC obrabécich stroji pouzivajicich
bezkontaktni systémy Renishaw NC1, NC3 nebo
NC4 k ustavovani a detekci poskozeni nastroju je
vyzadovana jednotka interface. Jednotka NCi-4
prevadi signaly bezkontaktni jednotky na vystupy
beznapétového polovodi¢ového relé (SSR) uréené
k pfenosu do Fidiciho systému CNC stroje.

Jednotka interface NCi-5 by méla byt umisténa
uvnitf rozvadéée CNC stroje. Pokud je to mozné,
umistéte jednotku v dostate¢né vzdalenosti od
potencidlnich zdrojl ruseni (napf. transformatory
nebo ovladaci prvky elektromotord).

Montaz interface a manipulace s pfepinaci musi
byt svéfena pouze kvalifikovanym osobam. Pfed
sejmutim krytu odpojte jednotku NCi-5 od hlavniho
pfivodu elektrické energie.

Napajeni

Interface NCi-5 mUze byt napajena ze zdroje CNC
stroje s nominalni hodnotou napéti 12 —24 V ss.
Musi to byt vhodny napajeci zdroj odolny

vUci jednoduchym porucham, ktery také musi
odpovidat IEC 60950.

Jednotka NCi-5 mize byt také napajena proudem
z PSU3.

Zdroj jednotky NCi-5 je chranén resetovatelnou
pojistkou 0,5 A. Resetovani pojistky provedete
odpojenim napajeni s uréenim a odstranénim
pfic¢iny chyby.

Jmenovita hodnota proudu po pfipojeni k
bezkontaktni jednotce:

NCA1 300mA @ 12V ss, 130 mA @ 24V ss
NC3 120mA @ 12V ss, 70mA @ 24V ss
nebo NC4

POZNAMKA: Chcete-li odpojit napajeni, odpojte
vodi¢e od svorek.

Vstup/vystup a nadproudova
ochrana

Kazdy z vystupt relé SSR (solid state relay) je
jistén resetovatelnou pojistkou 50 mA.

Vystup pomocného relé je chranén resetovatelnou
pojistkou 200 mA.

Jednotky NC3 a NC4 jsou chranény
resetovatelnym obvodem proudové ochrany.



Obecné informace

Stitek interface

snimatelny kryt
diagnostické
indikatory LED

konektor CN1
(10-kolikovy)

konektor CN2
(15-kolikovy)
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Konektory CN1 a CN2

10-kolikovy konektor (CN1)

Konektor CN1 se pouziva k propojeni
bezkontaktni jednotky a interface NCi-5.
Interface provede automatickou detekci pfipojené
bezkontaktni jednotky.

15-kolikovy konektor (CN2)

Konektor CN2 se pouziva k propojeni interface
NCi-5 s CNC obrabécim strojem.

Vyvody 1 -2

Slouzi k monitorovani signalu jednotky NC3 nebo
NC4. Rozsah napéti: 0V ssaz9V ss.

Vyvody 3 -6

Jedna se o vystupy relé SSR, jez mohou byt
pouzity k fizeni vnéjSich zafizeni. Zafizeni
mohou zahrnovat indikaci LED nebo bzuéak.

U oddélenych systém( NC1 a NC4 muze byt
vystup pouzit také k zapnuti nebo vypnuti
jednotky vysilace nezavisle na pfijimaci. Vystup
mUze slouzit také jako modul sdileni umoznujici
prepinat mezi bezkontaktnim zafizenim k

ustavovani nastroju a interface OMI/MI 12 pro
vietenové sondy. Tento vystup je zabezpecen
pojistkou 200 mA.

Vyvody 7 - 8
Jedna se o vystup typu SSR, jenz m(ze byt
nakonfigurovan na hodnotu norméiné otevieno

(N/O) nebo normalné zavieno (N/C). Tento vystup
je zabezpecen pojistkou 50 mA.

Vyvody 9 - 10

Jedna se o vystup typu SSR, jenz mGze byt
nakonfigurovan na hodnotu normalné otevieno
(N/O) nebo normalné zavfeno (N/C), a také mlze
poskytovat impulsni, Uroviiovy &i oscilaéni vystup.
Tento vystup je zabezpecen pojistkou 50 mA.
Vyvody 11 — 12

Pouzivaji se k volbé pracovniho rezimu.

Vyvody 13 - 15
Slouzi k napajeni interface.



6 Indikatory LED interface

Indikace LED interface

Na Celni strané interface NCi-5 je umisténo pét
diod LED. Obsluze zafizeni poskytuji vizualni
indikaci stavu systému.

Stavova dioda LED (pfi pouziti s
jednotkami NC3 nebo NC4)

Stavova dioda LED slouzi ke spravnému
nastaveni a signalizuje obsluze stav
bezkontaktniho systému. Barvy a pfislusné stavy
jsou popsany v tabulce na strané 7.

Pokud je systém v rezimu nastaveni, méni se
barva diody LED se vzrlstajicim urychlovacim
napétim z Eervené na Zlutou a zelenou.

Jestlize dioda LED sviti po ukonéeni rezimu
nastaveni zluté, znamena to, Ze nastaveni
neprobéhlo Uuspésné a bude nutné jej zopakovat.

Stavova dioda LED (Status) (pfi
pouziti se systémem NC1)

Zeleny
Cerveny

Sonda neni sepnuta
Sonda je sepnuta

Pokud je systém v rezimu nastaveni, sviti dioda
LED &ervené.

Stavova dioda LED pomocného relé
(Aux. relay status)

Zeleny
Nesviti

Pomocné relé je nabuzeno
Pomocné relé neni nabuzeno

Dioda LED rezimu ustavovani
nastrojli (Tool set mode)

Zeleny
Nesviti

Rezim byl vybran
Rezim nebyl vybran

Dioda LED rezimu detekce poskozeni
nastrojll (Tool break mode)

Jedna se o pfipad rezimu vysokorychlostni
detekce poskozeni nastroju.

Zeleny
Nesviti

Rezim byl vybran
Rezim nebyl vybran

Dioda LED rezimu s blokovanim
(Latch mode)

Zeleny
Nesviti

Rezim byl vybran
Rezim nebyl vybran



Indikatory LED interface (pfi pouziti s jednotkami NC3 nebo NC4)

7

Barva diod Rezim ustavovani Rezim vysokorychlostni Rezim s blokovanim
LED nastroja detekce poskozeni
nastroja

zeleny-zluty | Provozni napéti systému je | Nevztahuje se. Vystup neni blokovan.

(blika s pfili§ vysoké. Provozni napéti systému je

frekvenci Systém bude i nadale pfili§ vysoké.

1 Hz) pracovat, ale k zajisténi Systém bude i nadale
optimalniho vykonu pracovat, ale k zajisténi
zopakuijte postup nastaveni optimalniho vykonu
a vyrovnani. zopakuijte postup nastaveni

a vyrovnani.

Zeleny Paprsek prochazi volné. Nevztahuje se. Paprsek prochazi volné.
Sonda neni sepnuta. Vystup neni blokovan.

Zluty Paprsek je ¢astecné Vystup neni blokovan. Vystup neni blokovan.
blokovan. 3 Paprsek je blokovan. Paprsek je blokovan

rotujicim nastrojem. %

Cerveny Paprsek je blokovan. Vystup je blokovan. Vystup je blokovan.
Sonda je sepnuta. Nastroj je poskozeny.

Nesuviti Jednotka neni napéajena.

¥* Jestlize laserovy paprsek volné prochazi a
dioda LED sviti Zluté, znamena to, Ze systém

bude pokracovat v ¢innosti, ale k zajisténi

optimalniho vykonu je vyZzadovan zasah udrzby.

Podrobnosti o mozném dal§im pozadovaném

postupu naleznete v publikaci Renishaw
snstalaéni pfiru¢ka a manual k udrzbé systému

NC4“, objednaci ¢islo H-2000-5230.



Umisténi pfepinacu

snimatelny kryt (pouziva se pro
pfistup k pfepinaéim SW2 a
SW3, tyto pfepinace jsou potfebné
pouze pfi instalaci)

Jazycek krytu —
stisknéte a sejméte kryt

pfepina¢ SW1 L

(pouziva se béhem pfepina¢ SW2

instalace a normalini
¢innosti)

pfepina¢ SW3 ——



Nastaveni prepinacti — SW1

DULEZITE: nastaveni pfepinace

PFi nastavovani pfepinace do polohy Zapnuto nebo
Vypnuto pouzijte pfiméfenou silu, aby bylo zajisténo
ddkladné prepnuti az na doraz.

Panel prepinacti SW1

1 Nevyuzito

2 NC set-up

3 Korekce
kapek

Zapnuto Vypnuto

Zapnuto Vypnuto

Zapnuto Vypnuto

Nevyuzito.

Vyuzito pfi nastavovani systému NC4. Nastavenim prepinace
do polohy Zapnuto mizete maximalizovat srovnavaci napéti. Po
maximalizaci napéti nastavte prepina¢ do polohy Vypnuto, aby
mohl automaticky zesilovaci obvod provést doladéni provozniho
napéti.

PFi nastavovani systému NC1 nebo NC3 nastavte tento pfepinaé
do polohy Zapnuto na 5 sekund a potom jej nastavte do polohy
Vypnuto. Tim bude interface NCi-5 nakonfigurovana pro €innost se
systémem NC1 nebo NC3.

Pokud je rezim korekce kapek nastaven na Zapnuto, bude vliv
kapek chladici emulze na méfeni odfiltrovan.

POZNAMKA: K zajisténi bezpe&ného provozu nastavte otacky a
ruéni ovladani vietena podle niZze uvedeného postupu.
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Nastaveni pfepinaéi — SW1 (pokraéovani)

Panel prepina¢ti SW1 (pokrac¢ovani)

4  Otéacky vietena 500

1000

Pouziti s rezimem korekce kapek. V ramci zajisténi bezpecné
¢innosti musi byt otaCky vietena nastaveny na cely nasobek (napf.
1 000, 2 000 nebo 3 000; anebo 500, 1 000 ¢&i 1 500) a ruéni
ovladani ota¢ek musi byt vypnuto.



Nastaveni pfepinaci — SW2 11

Panel prepinaét SW2
ﬂ VAROVANI: Jestlize je/isou piepinaé(e) vystupu SSR nastaven(y) na OFF, tj. normaln&
otevreny (N/O), pak pfislusny vystup zlstava pfi pferuseni pfivodu napajeni v nesepnutém
stavu a na vystupu SSR je indikovan rozpojeny kontakt.
Pokud se pouzije SSR2 jako oscilacni nebo impulzni vystup pro spinaci signal pro fidici systém, musi

byt pouzit vyrovnany vystup SSR1, aby byla zaru¢ena spolehliva kontrola stavu sondy.

Prepina¢  Zapnuto Vypnuto

1 SSR1 N/C N/O Nastavi vystup relé SSR na stav normalné zavieno (N/C) nebo
normalné- otevieno (N/O).
2 SSR2 N/C N/O Stejné jako vyse
3 SSR2 Vyrovnany Impulzni Nastavi vyrovnany nebo impulsni vystup relé SSR2.
Typ 1 Viz. stranu 13
4 Sitka 20ms 100 ms  Nastavi Sitku impulsniho vystupu relé SSR2 na 20 ms nebo
impulzu 100 ms. Nastavi také minimalni $ifku impulsu u vystupu relé SSR1

na 20 ms nebo 100 ms.

Pokud je $ifka impulsu nastavena na 20 ms, zkrati se u funkci
rezimu s blokovanim doba cyklu a otacky vietena se zpétinasobi.
V nékterych cyklech je tfeba zajistit, aby nastroj nepfekrodil
maximalni otacky.

POZNAMKA: K umoznéni &innosti cyklu je nutné, aby
byla zvolena hodnota $ifky impulsu stejna jako hodnota
nakonfigurovana v softwaru pro ustavovani nastroju.



12 Nastaveni pfepinac¢i — SW3

Panel prepinacti SW3

Prepinac Zapnuto Vypnuto

1 M-k6d1 O0Vss 24Vss
Aktivni

2 M-kéd2 0OVss 24Vss
Aktivni

Nevyuzito — -
SSR2 Osc. As

Typ 2 Sw2-3

POZNAMKY:

Urcuje, zda vstup reaguje na aktivni horni Uroven nebo aktivni
dolni uroven signalu.

Stejné jako vyse

Nevyuzito

Nastavi uroviovy nebo impulsni vystup relé SSR 2 na oscilaéni
nebo jako v pfipadé SW2-3.

Viz. stranu 13.

Neni-li M-kéd pfipojen k vyvodu 11, musi byt
prepinace u SW3-1 nastaveny na 24 V ss.

Neni-li M-kéd pfipojen k vyvodu 12, musi byt
prepinace u SW3-2 nastaveny na 24 V ss.



Volby vystupu SSR2 13

SSR2 typ 1 a SSR2 typ 2

A

kontrola stavu sondy.

VAROVANI: Pokud se pouzije SSR2 jako oscilaéni nebo impulzni vystup pro spinaci signal
pro fidici systém, musi byt pouzit uroviiovy vystup SSR1, aby byla zaru¢ena spolehliva

Vystup SSR2 je mozné nakonfigurovat na tfi rizné typy, impulzni, droviiovy nebo oscila¢ni.

Vybér typu SSR2 se odvozuje od polohy dvou spinac¢t, SW2-3 a SW3-4.

Tabulka pro tuto logiku nasleduje:

Sw2-3 SwW3-4 Typ vystupu
SSR2 Typ1 | SSR2 Typ 2

Vypnuto Vypnuto Impulzni
Zapnuto Vypnuto Uroviiovy
Vypnuto Zapnuto Oscilaéni
Zapnuto Zapnuto Oscilaéni

POZNAMKA: U nékterych fidicich systému
obrébécich strojli existuje prodleva mezi
zacatkem méficiho pohybu a reakci fidiciho
systému na zménu ve stavu sepnuti. V takovém
pfipadé pouzijte oscilaéni vystup, aby bylo
zajisténo, ze je sepnuti zjisténo, kdyz fidici
systém zareaguije.



14 Pracovni rezimy

Rezim ustavovani nastroju

Tento pracovni rezim umoziiuje funkce napf. vyrovnani systému, kalibrace nastrojli, ustaveni délky

nebo primeéru nastrojl a stanoveni teplotni kompenzace.
Nejsou vyzadovany zadné M-kédy.

Nastaveni nastroje bez korekce kapek

Paprsek volné Paprsek blokovan Paprsek volné  Paprsek Paprsek volné
prochézi prochézi blokovan  prochazi
Stav Blokuje Propousti Blokuje ¥/ Propousti
laseru + —
| &rvp ! | )
i Lo Sitka impulsu o 1< Sitka impulzu
U rovﬁ ovy Otevieno ~ Lt ﬂ
|
i
ZaVIeN0 me— - o
1Sifka impulzu ISitka impulzu | Sifka jmpulzu
Impulsnl' Otevieno . ) 1 < >
|
i
Zavfeno I
20 ms I \ !
Oscilaéni |Otevieno — > ! [
[ i
i i
ZAVIEN0 m— .
50 ms ' ! '

Sitka impulzu = 20 ms nebo 100 ms, nastaveno pomoci SW2-4
Schémata ukazuji normalné zavfeno, pfevracené normalné otevieno

g
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Nastaveni nastroje s korekci kapek
Paprsek volné Paprsek Paprsek volné Paprsek blokovan Paprsek volné
prochazi blokovan prochazi kapkami prochazi
Stav laseru Blokuje Propousti Blokuje Propousti
‘¥
Y 0
— || — [ —
1 Filtr kapek 1Filtr kapek 1< Filtr kapek
-— l—> —

Urovﬁovy Otevieno

ZaVIEN0 —

|mpu|sn|’ Otevieno

I
|
i
Sitka impulzu | Sitka impulzu
|
i
T

Zavieno
20 ms
Oscilaéni |Otevieno —_—

I

|

ZaAVIEN0 —— \

| —_— ,

20 ms

Filtr kapek = 60 ms (1 000 ot./min.) nebo 120 ms (500 ot./min.), nastaveno
Sitka impulzu = 20 ms nebo 100 ms, nastaveno pomoci SW2-4
Schémata ukazuji normalné zavreno, pfevracené normalné otevieno

pomoci SW1-4




16 Pracovni rezimy

Vysokorychlostni detekce
poskozeni nastroju

Tento pracovni rezim umoziiuje rychlou detekci
poskozeni nastrojli s pevnym stfedem — napf.
vrtakl a zavitnikd.

K aktivaci rezimu detekce poskozeni nastroju je
vyzadovan M-kéd. M-kéd musi zajistit dodavku
stalého napéti mezi 12 Vss a 24 Vss do CN2-11.
Deaktivace funkce detekce poskozeni nastrojli se
provadi odpojenim napajeni mezi 12 Vss a 24 Vss
u konektord CN2-11.

Tento vybér mlze byt invertovan pfepinacem
SW3-1, takze hodnota 0 Vss bude pouzita k
aktivaci detekce poskozeni nastroji a hodnota
12 Vss az 24 Vss pro deaktivaci. Pokud je napéti
M-kédu pfi deaktivaci kolisavé, je ke zvySeni
napéti vyzadovano pouziti rezistoru (viz. nize
uvedeny obrazek).

10

11 | M-kod 1 (zlomeni nastroje)

* 12 |M-kdd 2 (rezim s blokovanim)
3ka 3 kQ 13 [ Stingni

05w 05W 14 |ZdrojOV ss

15 |12V ssaz24Vss




Pracovni rezimy 17

Rezim s blokovanim

Tento pracovni rezim umoziiuje funkce, mezi néz
patfi napfiklad detekce chybéjici bfitové desticky
a kontrola profilu.

K aktivaci rezimu s blokovanim je vyzadovan M-
kod. M-kéd musi zajistit dodavku stalého napéti
mezi 12 Vss a 24 Vss do CN2-12. Deaktivace
funkce detekce poskozeni nastroji se provadi
odpojenim napajeni mezi 12 Vss a 24 Vss u
konektorti CN2-12.

Tento vybér mdze byt invertovan prepinacem
SW3-2, takZe hodnota 0 Vss bude pouzita k
aktivaci detekce poskozeni nastroji a hodnota
12 Vss az 24 Vss pro deaktivaci. Pokud je napéti
M-kddu pfi deaktivaci kolisavé, je ke zvySeni
napéti na hodnotu 12-24 Vss vyzadovano pouziti
rezistoru (viz. obrazek na strané 16).

POZNAMKA: Pokud stavova dioda LED blikéa
Cervené a zelené, signalizuje, ze NCi-5 je v
rezimu, ktery nebyl specifikovan (M-kéd 1 i M-kéd
2 byl aktivovén).

Informace o softwaru pro tyto cykly jsou k
dispozici na webové adrese www.renishaw.com
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Elektrické zapojeni — systémy NC1

19

Laser je v porfadku (12 V ss az 24 V ss)

0Vss

12V ssaz24V ss

Uzemnéni

1 interface NCi-5

Laser je v pofadku (12 V ss az 24 V ss)

0Vss

12V ssaz24V ss

* Pokud se ma

laserovy paprsek u

oddéleného systému

zapinat a vypinat

nezavisle na pfijimadi,

Uzemnéni nepfipojujte ke koliku

3 hnédy vodi¢. Vysila¢
pfipojte podle schématu

modry 1
............ bily 2
hnédy 3
rdzovy 2
5
NC1 — pevny systém 6
7
8
Stinéni 9
NC1 - separatni 10
system konektor CN
g ot 1
| | Rx bily 2
' hnédy 3
| | rizovy
I | 4
| : I 5
| [ | 6
1
l | | 7
I I |
1 8
: | Stinéni 5
I Tx bily
I | hnédy * 10
| | Stinéni
! |

na strané 23.
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Elektrické pfipojeni — systém NC3

konektor CN1 interface NCi-5

1 | Nevyuzito
2 Volny 0V ss
iV 3 | Volny 12V ssaz24V ss
bily A ooz
n
fialovy - alogovy vystup
modry o | Ana s 2
nalogovy vystu
cerny * govy vystup
& ; 7 |0Vss
Serveny
P 8 |+12Vss
Stinéni S
sedy 9 | Uzemnéni
Y 10

*  Vsimnéte si, ze u nékterych dfive
vyrobenych jednotek NC3 neni fialovy vodi¢. Je
zde v8ak navic ¢erny vodi¢. Oba ¢erné vodice je
tfeba pfipojit ke koliku 7.



Elektrické pfipojeni — systém NC4

21

konektor CN1 interface NCi-5

1
2
bily 3
NC4 fialovy 4
N — p 5
| I modry 5
" Rx cerny
| I erveny ;
| ; | stinéni T -
| | | Sedy
. ., 10
| | Serny
Tx Cerveny *
| I stinéni t
L_~~—_ 1 Sedy

*  Pokud se ma laserovy paprsek zapinat a

Nevyuzito

Volny 0 V ss

Volny 12V ss az 24V ss
Analogovy vystup 1
Set-up

Analogovy vystup 2
0Vss

12V ss

Uzemnéni

Stav sondy

1 Nezapojujte pfipojeni
stinéni, pokud je plast
sondy NC4 zapojeny k
referenénimu uzemnéni
stroje (. R< 10).

vypinat nezéavisle na pfijimaci, nepfipojujte tento
cerveny vodi¢ ke koliku 8. Vysilaé pFipojte podle

schématu na strané 24.
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Elektrické pfipojeni k CNC stroji

Digitalni
voltmetr
(vyuzit pouze
pfi nastaveni
systému NC4)

Ridici systém
CNC

konektor CN2 interface NCi-5

Napajeni stroje

+ve ]
0V ss —
PSU3 =]

-  — 4

—_— — —

Nastaveni (voltmetr)
Nastaveni (voltmetr)
Normalné otevieno Pomocné
Spole¢ny relé
Norméalné zavieno j

Buzeni (12V ss az 24V ss)
SSR1 - beznapétové

SSR1 — beznapétové

SSR2 — beznapétové

SSR2 — beznapétové

M-kéd 1 (zlomeni nastroje)
M-kéd 2 (rezim s blokovanim)
Stinéni

Zdroj 0V ss

Zdroj 12V ss az 24V ss

VAROVANI: Pii pouziti SSR2 jako oscilaéni nebo impulsni vystup pro spinaci signal pro fidici systém,
A musi byt pouzit iroviovy vystup SSR1, aby byla zaru¢ena spolehliva kontrola stavu sondy.



Elektrické zapojeni — ovladani laseru u separatniho systému NC1 23

Toto uspofadani umozriuje zapinani a vypinani
vysilace separatniho systému NC1 nezavisle na

pfijimadi.
NC1 - separatni
systém konektor CN1 interface NCi-5
-——— modry o ,
| | bilv 1 |Laserje v poradku (12V ss az 24V ss)
| Rx ali 2 |0Vss

| : hnédy )
| | rZovy 3 |12Vssaz24Vss
I | 4
| 1

| | 5
' . 6
: | | 7

1
I ! : Stinéni 8 konektor CN2 interface NCi-5
| bily 9 | Uzemnéni

y
| | Tx r 10
| | Stinéni
| | hnédy Normalné otevieno
nédy

12V ssaz24Vss

Stimul (napf. volba M-kédu) * Buzeni

1 (12V ss az 24V ss)

OO W|IN|F

* Horni Uroven (12-24 V ss) zapne laser. :
Dolni troven (0 V ss) nebo kolisavy vyvola vypnuti

Zdroj napajeni

14 [ zdroj OV ss
15
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Elektrické zapojeni — ovladani laseru u systému NC4

Toto usporadani umoziuje zapinani a vypinani
vysilace systému NC4 nezavisle na pfijimaci.

konektor CN1
interface NCi-5

bily I
Analogovy vystup 1
NC4 fialovy 4 Set govy vystup
o modry 5 erup o
| | Rx Zarmy 6 |Analogovy vystup 2
| | . y - 7 |0Vss
| | celrv?nly g |12Vss  konektor CN1
! vSt'nle”' o |Uzemneni Interface NCi-5 CN2
I I I o\ sedy 10 | Stav 1
| | cerny sondy 2
Tx Stinéni . y
I ! N i 3 | Normalné otevieno
! Cerveny .
L 1 . 4 | Spole¢ny
_——— Sedy 5
Stimul (napF. volba M-kédu) * 6 a‘;z\‘;g's a3 24V s8)
* Horni droven (12-24 V ss) zapne laser. :
Dolni droveri (0 V ss) nebo kolisavy vyvola vypnuti laseru. :
Napajeni

14| Zdroj OV ss

15




Elektrické zapojeni — sdileni vstupu Skip s pfidavhou sondou 25

Vystup
pfidavné sondy

L

vystup (stav sondy)

konektor CN2 interface NCi-5

v

Ridici systém

Machine skip vstup

CNC

volba M-kdédu %*

bl

Napajeni stroje

Napajeci napéti — Skip

OO (N |O|_[W[N|F

[any
o

-
[N

-
N

-
w

[
IS

-
(&)

Norméliné otevieno i
Pomocne

Spolecny
P ) yv . relé
Normalné zavieno

Buzeni (12V ss az 24V ss)
SSR1 — beznapétové
SSR1 - beznapétové

Stinéni
Zdroj 0V ss
Zdroj12V ssaz 24V ss

* Horni droven (12-24 V ss) zvoli pfidavnou sondu (a mlze také odeslat startovni kéd).
Dolni uroven (0 V ss) nebo kolisavy zvoli bezkontaktni sondu.



26 Elektrické pfipojeni — ovladani pfivodu vzduchu u systému NC4

r—————" |
I - — — : NC4
| Napajeci napéti
______ el.mag. ventilu konektor CN2 interface NCi-5
Tx +V ss "
2
_ Normalné
max = 200 MA s otevieno Pomocné
Lo 4 | Spole€ny 2 relg
Privod V__=30Vdc 5 | Normaing j
stlateného max zavieno
vzduchu v 6 Buzeni (12V ss az 24 V ss)
Elektro- Stimul (napf. volba M-kédu) *
magneticky
ventil

13 | Stinéni

Piivod  [Napajeni stroje >
stla¢eného »| 14 | ZdrojOV ss
vzduchu >

15 | Zdroj12V ssaz 24V ss

% Horni droven (12-24 V ss) zapne pfivod vzduchu.
Dolni uroven (0 V ss) nebo kolisavy vyvola vypnuti pfivodu vzduchu.



Seznam soucasti
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Objednaci .
Typ Cislo Popis
Interface NCi-5 A-5259-2000 I_Qteﬁace NC|-V5 S plastem v provedeni pro montaz na
listu DIN a dvé svorkovnice.
svorkovnice k
interface NCi-5 P-CN25-1053 | 10-kolikovéa svorkovnice pro interface NCi-5.
(10-kolikové)
svorkovnice k
interface NCi-5 P-CN25-0009 | 15-kolikovéa svorkovnice pro interface NCi-5.

(15-kolikova)
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