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2 Uvodni informace

q3

PROHLASENI ES O SHODE
Spole¢nost Renishaw plc prohladuje, Ze produkt:
Nazev Popis
TRSH1 Bezkontaktni systém k detekci poSkozeni nastroja
byl vyroben v souladu s nasledujicimi normami:
BS EN 61326: 1998/  Elektricka zafizeni pro méfeni, fizeni a laboratorni pouziti — pozadavky EMC.

A1:1998/A2:2001 Osvobozeni od dodatku A — umisténi v provozu. Emise splfiujici limity tfidy A
(mimo domaci pouziti).

BS EN 60825-1:1993/ Bezpecnost laserovych produktu.
A2:2001 Cast 1: Kategorie zafizeni, pozadavky a uZivatelska pfirucka.

a Ze vyhovuje pozadavkim ndsledujicich smérnic (v platném znéni):

89/336/CEE Elektromagneticka kompatibilita
73/23/CEE Nizkonapétova zafizeni

VySe uvedené informace jsou shrnutim plného znéni ProhlaSeni ES o shodé. Kopii Ize ziskat na pozadani u
spole¢nosti Renishaw.



Upozornéni a varovani

Upozornéni

A

Pouzivani ovladacich prvki, nastavovani ¢i
provadéni procedur jinak, nez podle pokynu této
publikace, mize zplsobit nebezpeéné vystaveni
Gcinklm laserového zareni.

Pfed provadénim udrzby odpojte systém TRS1 od
elektrického napajeni.

P¥i pouzivani systému TRS1 musi byt vzdy
dodrzovany zakladni bezpecnostni opatfeni k
omezeni rizika vzniku pozaru, zasazeni elektrickym
proudem ¢&i zranéni osob — véetné nasledujicich
krok(:

@ Pred obsluhou produktu si prectéte veskery
obsah téchto pokynu.

® Zafizeni mliZe byt nainstalovano a pouzivano
pouze kompetentnimi a vySkolenymi osobami.

® Pouzivejte prostfedky na ochranu oci.

® Nevdechujte chladici emulzi rozptylenou v
obrabécim stroji.

® Zadna soudast konstrukce nesmi branit
proudéni vzduchu z otvoru Microhole.

® Nedivejte se pfimo do laserového paprsku.
Zajistéte, aby se paprsek od zadnych lesklych
ploch neodrazel do o¢i.

Upozornéni — bezpe¢nost
provozu laserového zarizeni

Laser, ktery je pouzit u bezkontakiniho systému
k detekci poskozeni nastroji Renishaw TRS1,
vyzafuje nepfetrzity viditelny &erveny paprsek s
vinovou délkou 670 nm a vystupnim vykonem
nepresahujicim hodnotu 1 mW.

Pouzity laser je zafazen mezi produkty tfidy 2, ktera
je definovana britskym standardem
BS EN 60825 -1:1993 + A2: 2001.

Laser vyhovuje normé 21 CFR 1040.10 s vyjimkou
odchylek v souladu s vyhlaskou Laser Notice €. 50 s
datem 26. Cervence 2001.

Norma BS EN 60825-1 nafizuje pfipevnit na
laserové zafizeni Stitek s upozornénim a Stitek s
vysvétlenim.

Stitky s upozornénim a vysvétlenim jsou trvale
upevnény na jedné strané plasté (podrobnosti
naleznete na strané 4). Nalepka s upozornénim
uréena k upevnéni na stroj zvenéi je soucasti
dodavky.



Stitky s upozornénim na laserové zafizeni a rozméry
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Rozméry jsou uvedeny v mm.



Obecné informace 5

Uvod

Tato ¢ast pfirucky popisuje zplsob instalace a udrzby bezkontaktniho systému k detekci poskozeni
nastrojli Renishaw TRS1.

Systém TRS1 je laserovy bezkontaktni systém detekce poskozeni nastroju uréeny zejména pro celistvé
osové nastroje (napf. vrtaky a zavitniky).

Nastroj se pfi rychlosti 1 000 ot./min pfesune do laserového paprsku. Dojde k aktivaci vystupu a jeho
hodnota se pfi detekci ndstroje pfijimacem zméni.

Softwarové rutiny

K dispozici jsou pfiklady programu pro vysokorychlostni detekci poSkozeni celistvych nastrojud, které Ize
vyuzit u celé fady rtiznych typU Fidicich systému obrabécich stroju. Dalsi informace naleznete na disku
CD-ROM vlozeném do zadni strany této publikace.

Funkce stavového displeje sondy

Stavovy displej sondy na &elni strané signalizuje obsluze stav systému.

Barva Stav

displeje

Nesuviti Napajeni vypnuto

Cervena  Zlomeny nebo chybgjici nastroj
Zelena Zjistén dobry stav nastroje

Zobrazeni sloupkového diagramu

Sloupkovy diagram indikuje intenzitu svétla dopadajiciho do pfijimace. Jestlize sloupkovy diagram nesviti,
znamena to, ze pfijimaem nebylo detekovano 2adné svétlo.

Zelena

Zelena . .
Vyrovnejte systém

TRS1, aby se rozsvitil co
nejvyssi pocet diod

Zluta
Zluta

Cervena

(e/0}0/0)0)

TRS1 - typicka ¢innost

V zavislosti na instalaci, nastaveni a typu &i stavu nastroje dokéze systém TRS1 detekovat leskly vrtak
@ 1 mm na vzdalenost 2 m a leskly vrtak & 0,5 mm na vzdalenost 0,3 m.

Poznamka: K dostate¢né detekci nastroje je nutné, aby se svétlo odrazilo zpét do systému TRS1. Pred
spusténim cyklu detekce poskozeni nastrojl se ujistéte, zda mohou byt vSechny nastroje systémem
TRS1 detekovany, nebot tato skuteCnost se méni se vzdalenosti, instalaci a nastavenim.



6 Instalace — montaz

Montaz

Montazni plocha musi byt dostate¢né tuha, aby se zamezilo pohybu laserového paprsku v diisledku
vibraci nebo ohybani. Neni-li laserovy paprsek stabilni, mize dochazet k selhani detekce nastroju,
zvlasté téch o malém priméru.

Poznamky: Systém TRS1 musi byt pokud mozno namontovan tak, aby laserovy paprsek nevychazel ven
ze stroje. Tam, kde to mozné neni, musi byt oteviené drahy umistény nad nebo pod urovni oéi.

Jako blokovani paprsku mlzete pouzit kousek ¢erné pasky upevnéné z vnéjsi strany prizoru stroje.

Systém TRS1 namontujte co mozna nejblize detekovanym nastrojim tak, aby byl paprsek vuci konci
nastroje v 90stupriovém uhlu. K zajisténi optimalniho vykonu musi byt systém TRS1 nainstalovan kolmo k
ose stroje (viz schéma na strané 10). Nedodrzeni kolmé polohy ovlivni vykonnost a tento efekt se zvySuje
se vzdalenosti.

® Nastroj se musi pohybovat v ose Z vzhledem k systému TRS1, aby mohly byt kontrolovany nastroje
rliznych délek.

® Cim bliZe je systém TRS1 k nastroji, tim vy$si bude trover odrazeného svétla, coz umozni snazsi
detekci nastrojl malych rozmérd a nastrojli s matnym povrchem.

® K zajisténi maximalni zivotnosti namontujte zafizeni do mista s minimalnim znec¢isténim tfiskami.

Poznamka: Systém TRS1 mU{ze byt namontovan z boku nebo zpfima.

1. Zafizeni namontujte na tuhou &ast stroje. Moznosti upevnéni jsou znazornény na nize uvedeném
obrazku. 10 mm Sestihrannym kli¢em a 5 mm Sestihrannym Sroubovakem pfitahnéte upevnovaci
Srouby M 6 momentem 8,3 Nm. 3 mm Sestihrannym Sroubovékem pfitdhnéte upeviiovaci Srouby M 4
momentem 2,6 Nm.

2. K systému upevnéte ochranné vedeni kabelu a pruzinovou ochranu pfivodu vzduchu (viz obrazek
nize).

3. Kidicimu systému pfipojte kabel (viz obrazek na strané 9).

Srouby M 6

sejmuti
sefizovaciho
drzaku

Srouby M 4
(nejsou soucasti dodavky)

ochranné
vedeni kabelu

pruzinova ochrana
pfivodu vzduchu

matice M 6

(soucast dodavky) Gast struktury stroje

Zadni upevnéni Bocni upevnéni



Instalace — pfivod vzduchu

Privod stlaceného vzduchu

Systém TRS1 pouziva pfivod Cistého vzduchu k zabezpeceni laserového vysilaCe pfed prostfedim v
obrabécim stroji. K zamezeni znedisténi se doporuduje, aby byl pfivod vzduchu pokazdé zapnut.

Vzduch pfivadény do systému TRS1 musi odpovidat normé ISO 8573-1 tykajici se kvality vzduchu
tfidy 1.7.2 a musi byt zbaven vlhkosti. Neni-li mozné pozadovanou kvalitu vzduchu zajistit, mize byt
namontovan volitelny filtraéni systém, ktery Ize ziskat u spole¢nosti Renishaw (viz seznam soucasti na
strané 18).

Nize uvedeny graf zobrazuje doporuceny tlak vzduchu vzhledem k délce vzduchové trubicky.

Selhani dodavky vzduchu muze zapficinit znecisténi systému TRS1. O znecisténi svéd¢i rozptyleni
laseroveho bodu, ktery se na kousek bilého papiru jiz nepromita ostfe. Viz dva nize uvedené obrazky.
Mate-li podezieni, ze doslo ke znedisténi, provedte Cistici proceduru (viz ¢ast Cisténi na strané 14).

Bod je v pofadku Bod je rozptyleny

Tlak vzduchu

Nize uvedeny graf zobrazuje doporuc¢eny tlak vzduchu vzhledem k délce vzduchové trubicky.

e Doporucéeny tlak vzduchu
55 Minimélni tlak vzduchu - =
4 T =
Tlak vzduchu 35 = ,,,f"'_#r
v barech 3 e . i
2,5 -
el
2 =
155 10 15 20 25 30

Délka vzduchoveé trubicky (m)



Instalace — pfivod vzduchu

UPOZORNENI: Systém TRS1 nepfipojujte ke zdroji vzduchu s pfimési oleje. Pfed pfipojenim
proCistéte veSkeré potrubi.

Pripojeni a procisténi vzduchového vedeni

A UPOZORNENI: Obsluha se musi chranit ochrannymi brylemi.

1.
2.

8.
9.

K pfivodu vzduchu pfipojte vhodnou hadici.

Pred pfipojenim hadice ke vstupu systému regulatoru vzduchu kratce otevrete pfivod vzduchu a
vyfouknéte veskeré mozné nedistoty.

Jeden konec 4mm vzduchové trubicky pfipojte k systému regulatoru vzduchu.

4mm trubi¢ku ufiznéte na miru. Délku trubicky volte co nejkratsi, aby byl minimalizovan pokles tlaku
vzduchu. Délku nainstalované trubicky si poznamenejte.

Volny konec trubi¢ky zabezpecte docasné lepici paskou, aby do ni nevnikla zadna chladici emulze ani
tfisky.

Volny konec trubicky pfivodu vzduchu protahnéte pruzinovou ochranou pfivodu vzduchu.

PFed pfipojenim trubicky ke vstupu systému TRS1 kratce otevrete pfivod vzduchu a vyfouknéte
veSkeré mozné nedistoty.

Volny konec trubicky pfipojte k systému TRS1.

Pruzinovou ochrannou hadi¢ku nasadte na pfirubu pfivodu vzduchu na télese TRS1.

10. Otevrete pfivod vzduchu a nastavte tlak podle grafu na strané 7.

regulator vzduchu

vystup vzduchu

systém
TRSH

pruzinova ochrana

ochranné vedeni pFivodu vzduchu

] kabelu

vzduchova

trubicka

@4 mm

-
UPOZORNENI: Pfivod vzduchu by mél

Pfed pfipojenim zbavte pfivodni potrubi byt nepretrzite otevreny, jinak muze
vzduchu nedistot. Malé ¢astice totiz mohou do systému TRS1 proniknout chladici
zablokovat vzduchovou trysku. emulze.

Dop
%o

_ N U
/> g, uaa%




Elektrické pripojeni: pripojeni systému TRS1 k Fidicimu systému stroje 9

Napajeni
Systém TRS1 mize byt napajen ze zdroje CNC stroje s nominalni hodnotou napéti 12 — 24 V ss. Rozsah
vstupniho napéti je 11 az 30 V ss (max.) a s typickym zatizenim je hodnota proudu 45 mA.

Systém TRS1 Ize také napajet pomoci zdroje Renishaw PSUS.

Vystup SSR je chranén resetovatelnou pojistkou 50 mA. Resetovani provedete odpojenim napajeni a
odstranénim pficiny chyby.

UPOZORNENI: Pokud je vystup SSR pfipojen s hodnotou Normélné otevieno (N/O), ztistane
systém TRS1 v nesepnutém stavu v pfipadé, kdy bylo pferu§eno napajeni nebo doslo k poSkozeni
zafizeni TRS1.

TRS1 CNC fidici systém
o fi hnedy ® +11Vssaz30Vss L
napajeni napajeni
ily ’
o bily e OVss systému TRS1
s Sedy " .
neutralni ® Y ® |/O napéti vstupu ,skip

stavovy NC: e zeleny | .~ vstup sondy.

vystup PFipojte Zluty nebo zeleny vodig, avéak

SSR Uty NEPRIPOJUJETE oba vodiée zarover.PRED

N/O** ® Y o) ODSTRIZENIM voIného kabelu se ujistéte, zda
je pfipojeni spravné.
cerny . stinéni
T~ ochranné uzemnéni fidiciho
@ systému (byva také oznacovano
=~/ jako ,PE“, nebo ,uzemnéni®).
rrrr referenéni uzemnéni fidiciho systému
Kontakt relé SSR
Stav *Normalné zavieno | **Normalné otevieno
(N/C) (N/O)
Nastroj detekovan Otevieno Zavieno
Nastroj nedetekovan Zavieno Otevieno

Dillezita poznamka: Vyse uvedeny obrazek je pfikladem schématu pfipojeni. Informace o specifickych
schématech pro fidici systémy naleznete v souboru readme.txt A-4010-0014, ktery je k dispozici na disku
CD-ROM vilozeném do zadni strany této publikace.



10 Nastaveni systému
Nastaveni dosahu
1. Do mista provadéni kontroly nastroju umistéte referenéni nastroj. Referenéni nastroj musi mit
znamou délku a primeér nejtenciho nastroje, ktery bude kontrolovan, coz umozni ziskat nejslabsi
signal odrazeného svétla.
2. Zméfte vzdalenost mezi nastrojem a ¢elem systému TRS1 (vzdalenost musi byt mezi 300 mm a
2 m).
3. Plochym Sroubovakem nebo minci sefidte polohu pomoci zaostfovaciho Sroubu pfijimace, aby byla
znacka naproti pozadovanému dosahu.
optika RX
Stoupkovy Vzdalenost [
g } graf nastroje v mm—
sily signalu o
clona Tx —4/% vl 90 l‘s mm
©
! "3 .
stavovy 300 mm to 2m
displej

Uréeni kontrolni polohy

1.
2,

9.

Referenéni néstroj uvedte do otacek rychlosti 1 000 ot./min.

Konec nastroje by mél zasahovat pfiblizné 3 mm do laserového paprsku (VySe uvedeny obrazek).
Posunujte systémem TRS1 vzhledem ke nastroji ze strany na stranu, az dosahnete rozsviceni
maximalniho poctu indikator(i na sloupkovém diagramu (viz obrazek na strané 5).

Za nastroj také mlzete umistit kousek bilého papiru a vystredit stin nastroje podle ¢erveného
laserového bodu.

PFi rozestupu 2 m bude u nejmensiho nastroje pravdépodobné mozné rozsvitit na sloupkovém
diagramu pouze jeden Cerveny indikator. Snizovanim rozestupu bude hodnota pfijimaného signalu
vzrustat.

10 mm Sestihrannym klicem a 5 mm Sestihrannym Sroubovakem pfitahnéte upevriovaci sSrouby M 6
momentem 8,3 Nm. 3mm Sestihrannym Sroubovakem pfitahnéte upeviiovaci Srouby M 4 momentem
1,6 Nm a zkontrolujte, zda se poloha systému TRS1 nezménila.

Zaznamenejte si soufadnice X a'Y kontrolni pozice. U instalaci, kde se systém TRS1 v ose X neboY
nepohybuje, je vyzadovano zadani pouze soufadnice Z.

PFesurite nastroj v ose Z tak, aby laserovy paprsek zafil pouze na 3pi¢ce nastroje. Soufadnici Z si
poznamenejte.

K soufadnici Z pfi¢téte hodnotu délky referenéniho nastroje.

Tuto kontrolni polohu zaneste do mista v paméti, k némuz ma pfistup program vysokorychlostni
detekce nastroja.

Vychozi kontrolni poloha je 3 mm od $pi¢ky nastroje, avak tato vzdalenost miize byt uzivatelem
upravena.

Zajisténi moznosti detekce kazdého nastroje v kontrolni poloze je na odpovédnosti uzivatele.

Poznamka: Neni-li Sroub nastaveni dosahu u systému namontovaného na stroj pfistupny, mizete
nastaveni dosahu provést mimo stroj.

(pokracovani na str. 11)



Nastaveni systému 11

plochy
Sroubovak

Vzdalenost
nastroje v mm

Cistota
Béhem obrabéni je doporuceno, aby byl systém TRS1 pravidelné oplachovan chladici emulzi o nizkém

tlaku. Pfedejde se tak hromadéni tfisek nebo zaschlé chladici emulze na optice pfijimace. Oplachovani
snadno zajistite nasmérovanim trysky chladici emulze na ¢elo systému TRS1.



12 Odstranovani problému

Chyba Naprava

Nesviti zadna stavova kontrolka. ® Zkontrolujte pfipojeni napajeni.
@ Zkontrolujte kabel, zda neni poskozeny.
Na stavovém displeji dochazi ke zménam, avSak v | @ Uijistéte se, zda je pouzivan spravny kontakt
fidicim systému neni zadny vstup typu skip. relé (normalné otevfeno nebo normainé
zavieno).

@ Zkontrolujte pfipojeni v Fidicim systému.
® Zkontrolujte, zda je aktivni spravny vstup typu

skip.
Laserovy paprsek nesviti. ® Zkontrolujte, zda neni zablokovany otvor
jednotky Tx.
@ Zkontrolujte pfipojeni napdjeni.
V systému TRS1 selhava detekce v8ech dobrych | @ Zkontrolujte, zda jsou otacky vietena nastaveny

nastrojU. na hodnotu 1 000 ot./min a zda neni nastaveno
ruéni ovladani otacek.

Zkontrolujte, zda neni optika jednotky Rx
znecisténa nebo poskozena.

Zkontrolujte, zda je dosah v rozmezi 300 mm
az2m.

Zkontrolujte vyrovnani systému v osach X, Y a
Z.

Zkontrolujte polohu nastroje v kontrolnim bodé
laserového paprsku.

Zkontrolujte, zda je zaostfovaci Sroub pfijimace
spravné nastaven.

Zkontrolujte, zda paprsek na nastroj dopada v
90° uhlu k ose rotace.

Selhava detekce urcitého dobrého nastroje. Zkontrolujte, zda ma nastroj dostate¢nou

odrazivost (sloupkovy diagram musi svitit).

® Zkontrolujte, zda chladici emulze na nastroji
nenarusuje kontakt paprsku s nastrojem.
Jestlize ano, pfesunte paprsek k Cistsi ¢asti
néstroje nebo chladici emulzi odstrarite
rychlymi ota€kami, profouknutim €i jinou
metodou.

@ Jestlize nastroj nema pevny stfed, nebude
pravdépodobné detekovan.

Laserovy paprsek je rozptyleny. @® Vycistéte optiku jednotky Tx a zjistéte zdroj
znecisténi.

Poznamka: NejnovéjSi schéma pro odstrafiovani problém(i naleznete na webovém serveru Renishaw:
www.renishaw.cz. Potom vyhledejte produkt TRS1.
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Pouziti

vysokorychlostni bezkontaktni detekce poSkozeni celistvych nastroj.

Provozni teplota

5°Caz50°C

Rozsah skladovacich
teplot

-10°Caz70°C

Trida kryti IP Elektronika je opatfena krytim IPX8. Optika laseru je opatfena krytim IPX5 — se
zapnutym pfivodem vzduchu.
Zivotnost Testovano na >1 milion cykl zap./vyp.

Priimér nastroje

Viz strana 5.

Pfivod vzduchu

Vzduchova trubicka @ 4 mm (viz graf na str. 7 s hodnotami doporu¢eného tlaku
vzduchu podle délky vzduchové trubicky).

Pfivod vzduchu do systému TRS1 musi vyhovovat normé ISO 8573-1: Trida
kvality vzduchu 1.7.2.

Hmotnost 0,75 kg véetné 10 m kabelu.

Montaz K dispozici je montazni drzédk s montaznimi otvory M 4. Alternativni pfipevnéni
umozniuji otvory M 4 v plasti produktu.

Rozsah Viz strana 5.

Vstupni napéti 11az30V ss

Odbér proudu Typicky méné nez 45 mA.

Kabel 5pramenny plus stinéni. Kazda zila 18/0,1 s izolaci.
g5mmx10m.

Vystup Polovodi¢ové relé (SSR), normalné oteviené/normalné zaviené max. 40 mA

(zabezpec&eno pojistkou 50 mA), viz strana 9.
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Uvod
Systém TRS1 vyzaduje minimalni udrzbu i pfesto, Ze byl navrzen jako trvalé pfisluSenstvi pro CNC
obrabéci centra vyznalujici se agresivnim prostfedim s horkymi kovovymi tfiskami a chladici emulzi.

Je tfeba, aby byla provadéna pouze udrzba popsana v této pfiru¢ce. DalSi demontaz nebo
opravy zafizeni Renishaw je velmi specializovanou &innosti, kterou mohou provadét pouze centra
autorizovaného servisu spolecnosti Renishaw.

Zatizeni vyzadujici opravu, prohlidku nebo zaruéni opravu je tfeba pfedat dodavateli.

Pokyny
® Systém TRS1 je pfesny nastroj vyZzadujici opatrnou manipulaci.

@® Béhem obrabéni by mélo byt pouzito oplachovani chladici emulzi o nizkém tlaku, jez bude systém
TRS1 Cistit od tfisek.

Ujistéte se, zda je systém pevné upevnén k tuhému ulozeni.
Zabrarite pfilisnému hromadéni odpadniho materialu v okoli systému.

Elektrické kontakty udrzujte v Cistoté.

Systém TRS1 je chranén nepfretrzitym proudem Cistého vzduchu. Zhruba kazdé 3 mésice zkontrolujte
Cistotu optiky. Servisni interval mize byt podle zkuSenosti prodlouzen nebo zkracen (viz strana 7).

Cisténi

Cisténi mlze byt vyzadovano v pfipadé zjisténi znegidténi vzduchu pfivadéného do systému TRS1 nebo
v pfipadé, Ze systém byl bez pfivodu vzduchu vystaven pisobeni chladici emulze. Pfilisné znecisténi
prekazi laserovému paprsku a systém TRS1 nebude fungovat. V této situaci se na STAVOVEM displeji
nebude pfi kontrole dobrého nastroje nebude ménit stav.

Existuje-li podezieni, ze jednotka je zneclisténa, zjistéte pfiCinu a pfed vycisténim systému problém
odstrante. V pfipadé nutnosti vyménte vzduchovou trubi¢ku (viz strana 7).

Jestlize je optika pfijimace znecisténa, bude tfeba ji vycistit (viz strana 14).

Pozadované vybaveni

@ Cipkovy klié.

@ Cistici rozpoustédlo Solvent cleaner plus — RS &. 266-0856 (doporuéeny prostfedek) nebo
izopropylalkohol.

@ Cistici vzduchovy sprej (RS & 846-698).
® 2 polyesterové Cistici ty€inky (RS ¢&. 408-1794).

UPOZORNENI: Pfed sejmutim vzduchového vicka vypnéte elektrické napajeni. Pfedejdete tak
nezadoucimu kontaktu s laserovym paprskem.
Systém TRS1 Cistéte podle nasledujicich pokynii:
1. Poznamenejte si hodnotu tlaku pfivadéného vzduchu, potom pfivod uzavriete a vypnéte napajeni.
2. Hakovym klicem (soucast dodavky) vymontuijte z vysilaCe vzduchové vicko.

3. Otevrete pfivod vzduchu a zvyste tlak, aby se odstranila chladici emulze, ktera se mize vyskytovat
ve vzduchovém vedeni.

4. Nevychazi-li zadna dalSi chladici emulze, uzavriete pfivod vzduchu.

(pokracovani na str. 15)
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o © ® N o o

11.
12.

13.

vzduchové vicko

stlateného
vzduchu
Do dutiny optiky nastfikejte Cistici rozpoustédlo.

Vytfete vSechen olej, ktery se zde miize vyskytovat.

Rozpoustédlo nastfikejte do optiky a vytrete jej ty&inkou.
Zkontrolujte, zda se zobrazuje dobry laserovy bod — viz strana 7.
Vycistéte vzduchové vicko a odstrarite vSechny stopy oleje a tfisek.

Vzduchové vicko namontujte zpét a dotahnéte je momentem 2 Nm. Ujistéte se pfitom, zda nechybi
tésnici O-krouZek.

Otevrete pfivod vzduchu a nastavte tlak podle hodnoty poznamenané v kroku 1.

Optiku pfijimace Cistéte pouzitim Cisticiho rozpoustédla a polyesterové tycinky podle popisu v krocich
5az7.

Zapnéte napajeni.

Cistici roztok RS Components
Ltd., ¢islo dilu: 266-0856
(doporuceny prostredek).
Muzete také pouzit
polyesterova ty€inka izopropylalkohol.
RS Components Ltd., €islo dilu: 408-1794

(doporuéeny prostredek)
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Poznamka: Nasledujici postup se tyka systému regulatoru vzduchu M-2253-5120, ktery je k dispozici u
spole¢nosti Renishaw.

Kontrola hladiny tekutiny

V obou sbérnych nadobkach pravidelné kontrolujte hladinu nashromazdéné tekutiny. Je dlilezité, aby
nedosahovala Urovné filtraéni viozky.

Vypusténi tekutiny
PFi vypousténi tekutiny nashromazdéné ve filtru postupujte nasledovné:

1. Poznamenejte si hodnotu tlaku pfivadéného vzduchu a potom pfivod uzaviete. Ze sbérné nadobky
vyte€e urcité mnozstvi tekutiny.

Oteviete pfivod vzduchu a nastavte tlak podle hodnoty poznamenané v kroku 1.
Opakujte kroky 1 a 2, az se nadobky vyprazdni.

ovlada¢ regulatoru
tlaku vzduchu

QR

.

4

regulator tlaku vzduchu a
filtraéni systém ———

filtraCni systém
odluCovace oleje

vypoustéci otvor
nadobky filtru

Demontaz a montaz filtracnich viozek

Filtraéni vlozky pravidelné kontrolujte. V pfipadé znecisténi nebo namoceni musi byt vyménény, minimaini
interval je 1x ro¢né. Postupujte nasledovné:

1. Poznameneijte si hodnotu tlaku pfivadéného vzduchu a potom pfivod uzavrete.
Rukou odSroubujte nadobku filtru.
Z drazky nadobky vyjméte tésnici O-krouzek. Stary tésnici O-krouzek vyhodte.

OdSroubujte a vyjméte filtracni viozku.

a R~ D

Namontujte nahradni filtr a v pfipadé potfeby tésnici O-krouzek. Tyto sou€asti jsou zndzornény v
teCkovaném ramecku A zobrazeném na nasledujici strané.

(pokracovani na str. 17)
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6. Do drazky nadobky vlozte novy tésnici O-krouzek.
7. Nasadte nadobku filtru a dotdhnéte ji pevné rukou.

8. Otevrete pfivod vzduchu a nastavte tlak podle hodnoty poznamenané v kroku 1.

néadobka filtru regulatoru
tlaku vzduchu

nadobka
odlucovace oleje -

Vymeéna jinych soucasti servisni sady

1. Poznamenejte si hodnotu tlaku pfivadéného vzduchu a potom pfivod uzaviete.
38mm kliéem odmontujte hlavu regulatoru.

Z télesa regulatoru vyjmeéte soucasti (jsou zobrazeny v teckovaném ramecku B).
Do regulatoru viozte nové soucasti.

Namontujte hlavu regulatoru a dotdhnéte ji momentem 7,7 Nm.

o a0~ 0D

Otevrete pfivod vzduchu a nastavte tlak podle hodnoty poznamenané v kroku 1.

Poznamka: Soucasti zobrazené v teCkovanych rameccich A a B jsou zahrnuty v servisni sadé
vzduchového filtru, kterou Ize ziskat u spole¢nosti Renishaw (viz seznam soudasti na strané 18).
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Seznam soucasti

Typ Objednaci cislo Popis

TRS1 A-4178-0400 Sestava systému TRS1, 10m kabel, montazni
drzak, ¢ipkovy kli¢, disk CD-ROM s informacemi
k produktu a softwarem, Stitek s upozornénim na
laserové zafizeni

Sada TRS1 A-4178-1000 Zahrnuje vSechny polozky jako sada
A-4178-0400 a navic obsahuje ochranné vedeni
kabelu, vzduchovy regulator, 25 m vzduchové
trubicky a vedeni vzduchové trubicky

Cipkovy kli¢ P-TL09-0005 Slouzi k demontézi vzduchového vicka

Vzduchova montazni A-2253-5120 Vzduchovy regulator se dvéma fitinky @ 4 mm a

sada manometrem, 25 m vzduchoveé trubicky & 4 mm

Servisni sada P-FI01-S002 Servisni sada regulatoru vzduchu, dily pro obé

vzduchového filtru nadobky filtru

Vzduchovy filtr Deluxe | P-FI01-0008 Regulator vzduchu s indikaci znecisténi filtru a
automatickym odvodnénim

Dokumentace k H-2000-5254 Obsahuje navod k instalaci, pokyny pro uzivatele,

produktu a software na programovaci manualy, software a pokyny k jeho

disku CD-ROM instalaci

Ochranna hadice P-CF01-0001 Prodava se na metry

Vzduchova trubicka P-PF26-0010 Cerna nylonova trubiéka @ 4 mm x 25 m

PSU3 A-2019-0018 Napajeci systém PSU3 (podrobné informace
naleznete v katalogovém listu H-2000-2200, ktery
je k dispozici v angli¢tiné na webovém serveru
spole¢nosti Renishaw: www.renishaw.com)

Ochrana vzduchové M-2253-0207 Nerezova ochrana vzduchové hadicky

hadicky J7mmx2m

Kabelova prichodka P-CF02-0001 Prachodka pro ochrannou hadici kabelu

Kabelova priichodka P-CA61-0054 Priichodka pro ochranu vedeni vzduchové hadicky

Pojistna matice P-NU09-0016 Pojistna matice M 16 x 1,5 mm

Vzduchové vi¢ko

A-4178-0440

Nahradni vzduchové vicko
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